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Deutsch

Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu lesen und
zu beachten, um mit dem Messwerkzeug
gefahrlos und sicher zu arbeiten. Wenn das
Messwerkzeug nicht entsprechend den
vorliegenden Anweisungen verwendet
wird, konnen die integrierten Schutzvor-
kehrungen im Messwerkzeug beeintréach-
tigt werden. Machen Sie Warnschilder am
Messwerkzeug niemals unkenntlich. BEWAHREN SIE DIE-
SE ANWEISUNGEN GUT AUF UND GEBEN SIE SIE BEI WEI-
TERGABE DES MESSWERKZEUGS MIT.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Be-
dienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt oder an-
dere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu gefahrlicher Strahlungsexposition fiihren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warnschild ausge-
liefert (in der Darstellung des Messwerkzeugs auf der
Grafikseite mit Nummer 19 gekennzeichnet).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

» Ist der Text des Warnschildes nicht in Ihrer Landes-
sprache, dann iiberkleben Sie ihn vor der ersten Inbe-
triebnahme mit dem mitgelieferten Aufkleber in lhrer
Landessprache.

—

Deutsch |7

Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere und blicken Sie
nicht selbst in den direkten oder reflek-
tierten Laserstrahl. Dadurch konnen Sie
Personen blenden, Unfalle verursachen
oder das Auge schadigen.

» Falls Laserstrahlung ins Auge trifft, sind die Augen be-
wusst zu schlieBen und der Kopf sofort aus dem Strahl
zu bewegen.

» Nehmen Sie keine Anderungen an der Lasereinrich-
tung vor.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls, sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bie-
tet keinen vollstandigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

» Lassen Sie das Messwerkzeug von qualifiziertem Fach-
personal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren.
Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Mess-
werkzeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug nicht unbe-
aufsichtigt benutzen. Sie konnten unbeabsichtigt Perso-
nen blenden.

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht in explosi-
onsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliis-
sigkeiten, Gase oder Staube befinden. Im Messwerk-
zeug konnen Funken erzeugt werden, die den Staub oder
die Dampfe entziinden.1

Produkt- und Leistungsheschreibung

Bitte klappen Sie die Ausklappseite mit der Darstellung des
Messwerkzeugs auf, und lassen Sie diese Seite aufgeklappt,
wahrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Messwerkzeug ist bestimmt zum Messen von Entfernun-
gen, Langen, Hohen, Abstanden und zum Berechnen von Fla-
chen und Volumina. Das Messwerkzeug ist geeignet zum Mes-
sen im Innen- und AuBenbereich.

Technische Daten

Digitaler Laser-Entfernungsmesser GLM 150 GLM 250 VF
Sachnummer 3601K72000 3601K72100
Zieloptik - )
Messbereich 0,05-150 m* 0,05-250m?
Messgenauigkeit (typisch) +1,0mm® +1,0mm?
Kleinste Anzeigeneinheit 0,1 mm 0,1 mm
Betriebstemperatur -10°C...+50°C? -10°C...+50°CY
Lagertemperatur -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relative Luftfeuchte max. 90 % 90 %
Laserklasse 2 2
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GLM 150

Digitaler Laser-Entfernungsmesser

Lasertyp 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Durchmesser Laserstrahl (bei 25 °C) ca.
- in 10 m Entfernung 6mm® 6 mm®
- in 150 m Entfernung 90 mm® 90 mm?
Batterien 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)
Akkuzellen 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Batterielebensdauer ca.
- Einzelmessungen 300007 30000°
- Dauermessung 5h® 5h®
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
MaBe 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Schutzart IP 54 (staub- und spritzwasser- |P 54 (staub- und spritzwasser-
geschiitzt) geschiitzt)

A) Die Reichweite wird groBer, je besser das Laserlicht von der Oberflache des Zieles zuriickgeworfen wird (streuend, nicht spiegeind) und je heller
der Laserpunkt gegeniiber der Umgebungshelligkeit ist (Innenrdume, Ddmmerung). Bei ungiinstigen Bedingungen (z.B. Messen im AuBenbereich mit
starker Sonneneinstrahlung) kann es notwendig sein, die Zieltafel zu verwenden.

B) Bei ungiinstigen Bedingungen wie z.B. starker Sonneneinstrahlung oder schlecht reflektierender Oberflache betragt die maximale Abweichung
+20 mm auf 150 m. Bei giinstigen Bedingungen ist mit einem Einfluss von +0,05 mm/m zu rechnen.

C) In der Funktion Dauermessung betragt die max. Betriebstemperatur +40 °C.

D) Die Breite der Laserlinie ist abhangig von der Oberflachenbeschaffenheit und von Umgebungsbedingungen.

E) Mit 1,2-V-Akkuzellen sind weniger Messungen maglich als mit 1,5-V-Batterien. Die angegebene Batterielebensdauer bezieht sich auf Messungen oh-
ne Displaybeleuchtung und Ton.

Zur eindeutigen Identifizierung Ihres Messwerkzeugs dient die Seriennummer 20 auf dem Typenschild.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Messwerkzeugs auf der Grafiksei-

23 Arretierung des Batteriefachs
24 Ausrichthilfe
25 Fenster der Zieloptik (GLM 250 VF)

te. 26 Empfangslinse
1 Arretierung des Anschlagstiftes 27 Ausgang Laserstrahlung
2 Taste permanenter Laserstrahl 28 Schutztasche
3 Funktionswechseltaste 29 Tragschlaufe
4 Taste fiir Langen-, Flachen- und Volumenmessung 30 Stativ*
5 Ergebnistaste 31 Laser-Sichtbrille*
6 Plustaste 32 Laser-Zieltafel*
7 Taste Messung und Dauermessung * Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort nicht zum
8 Taste Wahl der Bezugsebene Standard-Lieferumfang.
9 Display Anzeigenelemente
10 Sucher der Zieloptik (GLM 250 VF) a Messwertzeilen
11 Taste Displaybeleuchtung b Fehleranzeige ,ERROR"
12 Minustaste ¢ Ergebniszeile
13 Taste fiir Minimum- und Maximummessung d Indikator Messwertliste
14 Libelle e Messfunktionen

15 Taste Messwertliste

16 Ein-Aus-Taste und Speicher-Ldschtaste
17 Aufnahme Tragschlaufe

18 Anschlagstift

19 Laser-Warnschild

20 Seriennummer

21 1/4"-Gewinde

22 Batteriefach

i Langenmessung
I Flachenmessung
=7  Volumenmessung
- Dauermessung
min

max Minimum-/Maximummessung

%1 Einfache Pythagorasmessung
"3 Doppelte Pythagorasmessung
24 Kombinierte Pythagorasmessung
£} Trapezmessung
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(G Timerfunktion
—/ Wandflichenmessung
T Absteckfunktion

f Batteriewarnung

g Bezugsebene der Messung

h Laser eingeschaltet

i Temperaturwarnung

Montage

Batterien einsetzen/wechseln

Fiir den Betrieb des Messwerkzeugs wird die Verwendung
von Alkali-Mangan-Batterien oder Akkus empfohlen.

Mit 1,2-V-Akkus sind weniger Messungen moglich als mit
1,5-V-Batterien.

Zum Offnen des Batteriefachs 22 drehen Sie die Arretierung
23 in Stellung g und ziehen das Batteriefach heraus.

Achten Sie beim Einsetzen der Batterien bzw. Akkus auf die
richtige Polung entsprechend der Abbildung im Batteriefach.

Erscheint das Batteriesymbol = erstmals im Display, dann
sind noch mindestens 100 Einzelmessungen méglich. Die
Funktion Dauermessung ist deaktiviert.

Wenn das Batteriesymbol= blinkt, miissen Sie die Batterien
bzw. Akkuzellen auswechseln. Messungen sind nicht mehr
moglich.

Ersetzen Sie immer alle Batterien bzw. Akkus gleichzeitig.
Verwenden Sie nur Batterien oder Akkus eines Herstellers
und mit gleicher Kapazitat.

» Nehmen Sie die Batterien bzw. Akkus aus dem Mess-
werkzeug, wenn Sie es langere Zeit nicht benutzen. Die
Batterien und Akkus kénnen bei langerer Lagerung korro-
dieren und sich selbst entladen.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nisse und direk-
ter Sonneneinstrahlung.

» Setzen Sie das Messwerkzeug keinen extremen Tem-
peraturen oder Temperaturschwankungen aus. Lassen
Sieesz.B. nichtlangere Zeitim Auto liegen. Lassen Sie das
Messwerkzeug bei groBeren Temperaturschwankungen
erst austemperieren, bevor Sie es in Betrieb nehmen.

» Vermeiden Sie heftige StoBe oder Stiirze des Mess-
werkzeuges. Nach starken duBeren Einwirkungen auf das
Messwerkzeug sollten Sie vor dem Weiterarbeiten immer
eine Genauigkeitstberpriifung durchfiihren (siehe
,Genauigkeitsiiberpriifung des Messwerkzeugs",

Seite 15).

Ein-/Ausschalten

» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug nicht un-
beaufsichtigt und schalten Sie das Messwerkzeug nach
Gebrauch ab. Andere Personen konnten vom Laserstrahl
geblendet werden.

—

Deutsch |9

Zum Einschalten des Messwerkzeugs haben Sie folgende

Méglichkeiten:

- Driickenauf die Ein-Aus-Taste 16: Das Messwerkzeug wird
eingeschaltet und befindet sich in der Funktion Langen-
messung. Der Laser wird nicht eingeschaltet.

- Kurzes Driicken auf die Taste Messen 7: Messwerkzeug
und Laser werden eingeschaltet. Das Messwerkzeug befin-
det sich in der Funktion Langenmessung.

- Langes Driicken auf die Taste Messen 7: Messwerkzeug
und Laser werden eingeschaltet. Das Messwerkzeug befin-
det sich in der Funktion Dauermessung.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere und blicken Sie nicht selbst in den Laserstrahl,
auch nicht aus groBerer Entfernung.

Zum Ausschalten des Messwerkzeugs driicken Sie lange auf
die Ein-Aus-Taste 16.

Wird ca. 5 min lang keine Taste am Messwerkzeug gedriickt,
dann schaltet sich das Messwerkzeug zur Schonung der Bat-
terien automatisch ab.

Bei der automatischen Abschaltung bleiben alle gespeicher-
ten Werte erhalten.

Messvorgang

Nach dem Einschalten befindet sich das Messwerkzeug im-
mer in der Funktion Langenmessung bzw. Dauermessung. An-
dere Messfunktionen kénnen Sie durch Driicken der jeweili-
gen Funktionstaste einstellen (siehe ,Messfunktionen®,

Seite 10).

Als Bezugsebene fiir die Messung ist nach dem Einschalten
die Hinterkante des Messwerkzeugs ausgewahlt. Durch Drii-
cken der Taste Bezugsebene 8 konnen Sie die Bezugsebene
andern (siehe ,,Bezugsebene wahlen (siehe Bilder A-E)*,
Seite 10).

Nach der Auswahl der Messfunktion und der Bezugsebene er-
folgen alle weiteren Schritte durch Driicken der Taste Messen
7.

Legen Sie das Messwerkzeug mit der gewahlten Bezugsebene
an die gewiinschte Messlinie (z.B. Wand) an.

Driicken Sie zum Einschalten des Laserstrahls kurz auf die
Taste Messen 7.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere und blicken Sie nicht selbst in den Laserstrahl,
auch nicht aus groBerer Entfernung.

Visieren Sie mit dem Laserstrahl die Zielflache an. Driicken
Sie zum Auslosen der Messung erneut kurz auf die Taste Mes-
senT.

Bei eingeschaltetem permanentem Laserstrahl beginnt die
Messung bereits nach dem ersten Driicken der Taste Messen
7. In der Funktion Dauermessung startet die Messung sofort
beim Einschalten der Funktion.

Der Messwert erscheint typischerweise innerhalb von 0,5 s
und spatestens nach 4 s. Die Dauer der Messung hangt ab von
der Entfernung, den Lichtverhaltnissen und den Reflexionsei-
genschaften der Zielfliche. Das Ende der Messung wird durch
einen Signalton angezeigt. Nach Beendigung der Messung
wird der Laserstrahl automatisch abgeschaltet.

Bosch Power Tools
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Erfolgt ca. 20 s nach dem Anvisieren keine Messung, schaltet
sich der Laserstrahl zur Schonung der Batterien automatisch
ab.

Bezugsebene wihlen (siehe Bilder A-E)

Fiir die Messung konnen Sie unter vier verschiedenen Be-

zugsebenen wahlen:

- derHinterkante des Messwerkzeugs bzw. der Vorderkante
des seitlich ausgeklappten Anschlagstiftes 18 (z.B. beim
Anlegen an AuBenecken),

- der Spitze des nach hinten geklappten Anschlagstiftes 18
(z.B. fiir Messungen aus Ecken),

- der Vorderkante des Messwerkzeugs (z.B. beim Messen
ab einer Tischkante),

- dem Gewinde 21 (z.B. fiir Messungen mit Stativ).

Driicken Sie zur Auswahl der Bezugsebene die Taste 8 so oft,

bis im Display die gewiinschte Bezugsebene angezeigt wird.

Nach jedem Einschalten des Messwerkzeugs ist die Hinter-

kante des Messwerkzeugs als Bezugsebene voreingestellt.

Eine nachtragliche Anderung der Bezugsebene von bereits er-

folgten Messungen (z.B. bei Anzeige von Messwerten in der
Messwertliste) ist nicht moglich.

Permanenter Laserstrahl
Sie konnen das Messwerkzeug bei Bedarf auf permanenten

Laserstrahl umstellen. Driicken Sie dazu die Taste permanen-

ter Laserstrahl 2. Im Display leuchtet die Anzeige ,LASER®

dauerhaft.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere und blicken Sie nicht selbst in den Laserstrahl,
auch nicht aus groBerer Entfernung.

Der Laserstrahl bleibt in dieser Einstellung auch zwischen den

Messungen eingeschaltet, zum Messen ist nur ein einmaliges

kurzes Driicken der Taste Messen 7 notwendig.

Driicken Sie zum Abschalten des permanenten Laserstrahls

erneut die Taste 2 oder schalten Sie das Messwerkzeug aus.

Wird der permanente Laserstrahl wahrend einer Messung ab-

geschaltet, wird die Messung automatisch beendet.

Displaybeleuchtung

Zum Ein- und Ausschalten der Displaybeleuchtung driicken
Sie die Taste 11. Erfolgt 10 s nach dem Einschalten der Dis-
playbeleuchtung kein Tastendruck, wird diese zur Schonung
der Batterien abgeschaltet.

Zum Ein- und Ausschalten des Signal-

tons driicken Sie die Funktionswech-
seltaste 3 so oft, bis im Display die
Anzeige fiir Toneinstellung erscheint.
Durch Driicken der Plustaste 6 bzw.

Signalton
B
+- Eq

der Minustaste 12 wahlen Sie die ge-
wiinschte Einstellung.

Die gewdhlte Toneinstellung bleibt beim Aus- und Einschalten
des Messwerkzeugs erhalten.

MaBeinheit wechseln

Fiir die Anzeige der Messwerte kdnnen Sie jederzeit die MaB-

einheit wechseln.

—

Folgende MaBeinheiten stehen zur Auswahl:
- Langenmessung: m, cm, mm,
- Flachenmessung: m%,
- Volumenmessung: m®.
Zum Wechselder MaBeinheitdriicken
B Sie die Funktionswechseltaste 3 so
oft, bis im Display die Anzeige fiir

4~ 00005m MaBeinheit wechseln erscheint.
Durch Driicken der Plustaste 6 bzw.
der Minustaste 12 wahlen Sie die ge-
wiinschte MaBeinheit aus.
Messfunktionen

Einfache Lingenmessung
Driicken Sie fiir Lingenmessungen die Taste 4 so oft, bisim
Display die Anzeige fiir Lingenmessung— erscheint.
Driicken Sie zum Anvisieren und zum
EJ Messen jeweils einmal kurz auf die
Taste Messen 7.
:[ Der Messwert wird in der Ergebnis-
zeile c angezeigt.
Ll 87 32 m Bei mehreren Lingenmessungen hin-
= tereinander werden die Ergebnisse
der letzten Messungen in den Messwertzeilen a angezeigt.
Dauermessung
Bei der Dauermessung kann das Messwerkzeug relativ zum
Ziel bewegt werden, wobei der Messwert ca. alle 0,5 s aktua-
lisiert wird. Sie konnen sich z.B. von einer Wand bis zum ge-
wiinschten Abstand entfernen, die aktuelle Entfernung ist
stets ablesbar.
Fiir Dauermessungen wahlen Sie zuerst die Funktion Langen-
messung und driicken dann die Taste Messen 7 so lange, bis

Laser wird eingeschaltet und die Messung beginnt sofort.

3 T LASER Der aktuelle Messwert wird in der Er-
é gebniszeile ¢ angezeigt.

x Durch kurzes Driicken der Taste Mes-
o sen 7 beenden Sie die Dauermes-
sung. Der letzte Messwert wird in der
2[1 1 2[] Ergebniszeile ¢ angezeigt. Langes
. M Driicken der Taste Messen 7 startet
die Dauermessung von Neuem.
Die Dauermessung schaltet nach 5 min automatisch ab. Der
letzte Messwert bleibt in der Ergebniszeile ¢ angezeigt.

Minimum-/Maximummessung (siehe Bilder F - G)

Die Minimummessung dient zum Ermitteln der kiirzesten Ent-
fernung von einem festen Bezugspunkt aus. Sie hilft z.B. bei
der Ermittlung von Senkrechten oder Waagerechten.

Die Maximummessung dient zum Ermitteln der groBten Ent-
fernung von einem festen Bezugspunkt aus. Sie hilft z.B. bei
der Ermittlung von Diagonalen.

Fiir die einfache Minimum-/Maximummessung wahlen Sie zu-
erstdie Funktion Langenmessungund driicken dann die Taste
13. In der Ergebniszeile ¢ wird ,,min“ fiir die Minimummes-
sung angezeigt. Fiir Maximummessungen driicken Sie die
Taste 13 erneut, sodass ,max“in der Ergebniszeile angezeigt

160992A 1YW|(8.7.16)
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wird. Driicken Sie dann die Taste Messen 7. Der Laser wird
eingeschaltet und die Messung beginnt.

Bewegen Sie den Laser so {iber das gewiinschte Ziel hin und
her (z.B. die Raumecke bei der Ermittlung der Diagonalen),
dass der Bezugspunkt der Messung (z.B. die Spitze des An-
schlagstifts 18) immer an der gleichen Stelle bleibt.

J 4574, = In der Ergebniszeile ¢ wird (je nach
B 9676, oo gewahlter Funktion) der minimale
= MEMEM 7w, maximale Messwert angezeigt.

i 3171, Erwirdimmer dann iiberschrieben,
wenn der aktuelle Langenmesswert

min Kleiner bzw. groBer als der bisherige

2676? [l Minimal- bzw. Maximalwert ist. In den

Messwertzeilen a erscheinen der ma-
ximale (,,max*), der minimale (,,min“) und der aktuelle Mess-

wert.
Zum Beenden der Minimum-/Maximummessung driicken Sie

kurz auf die Taste Messen 7. Erneutes Driicken der Taste Mes-

sen startet die Messung von Neuem.

Die Minimum-/Maximummessung kann auch bei Langenmes-
sung innerhalb anderer Messfunktionen (z. B. Flachenmes-
sung) verwendet werden. Driicken Sie dazu bei der jeweiligen
Ermittlung von Einzelmesswerten die Taste 13 einmal fiir die
Minimummessung bzw. zweimal fiir die Maximummessung.

Driicken Sie dann die Taste Messen 7 zum Einschalten des La-

serstrahls. Bewegen Sie das Messwerkzeug so, dass der ge-
wiinschte Minimum- bzw. Maximumwert gemessen wird, und
driicken Sie die Taste Messen 7 zur Ubernahme des Mini-
mum- bzw. Maximumwerts in die laufende Berechnung.

Bei zeitverzogerter Langenmessung und in der Absteckfunkti-

on sind keine Minimum-/Maximummessungen moglich.

Die Minimum-/Maximummessung schaltet nach 5 min auto-
matisch ab.

Flachenmessung
Driicken Sie fiir Flichenmessungen die Taste 4 so oft, bis im
Display die Anzeige fiir Flachenmessung T erscheint.
Messen Sie anschlieBend Lange und Breite nacheinander wie
bei einer Langenmessung. Zwischen den beiden Messungen
bleibt der Laserstrahl eingeschaltet.

J 4573, . Nach Abschluss der zweiten Messung
B 3969 wird die Fldche automatisch errech-

L8481 net und in der Ergebniszeile ¢ ange-

zeigt. Die Einzelmesswerte stehen in
den Messwertzeilen a.

14953m?

Volumenmessung

Driicken Sie fiir Volumenmessungen die Taste 4 so oft, bisim
Display die Anzeige fiir Volumenmessung (=] erscheint.

Messen Sie anschlieBend Léange, Breite und Héhe nacheinan-

der wie bei einer Langenmessung. Zwischen den drei Mes-
sungen bleibt der Laserstrahl eingeschaltet.

—
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Nach Abschluss der dritten Messung

wird das Volumen automatisch er-

34892 . rechnet und in der Ergebniszeile ¢ an-
gezeigt. Die Einzelmesswerte stehen

(1) 187,
in den Messwertzeilen a.

1 8[18 7 ﬁ 3 Werte iiber 999999 m®kénnen nicht
_ m angezeigt werden, im Display er-
scheinen ,ERROR“ und ,,----*.

Teilen Sie das zu messende Volumen in Einzelmessungen auf,

deren Werte Sie separat berechnen und dann zusammenfas-
sen.

EJ 4873w

Indirekte Lingenmessung (siehe Bilder H-K)

Die indirekte Langenmessung dient zum Ermitteln von Entfer-
nungen, die nicht direkt zu messen sind, weil ein Hindernis
den Strahlengang behindern wiirde oder keine Zielflache als
Reflektor zur Verfiigung steht. Korrekte Ergebnisse werden
nur dann erreicht, wenn die bei der jeweiligen Messung gefor-
derten rechten Winkel exakt eingehalten werden (Satz des
Pythagoras).

Achten Sie darauf, dass der Bezugspunkt der Messung (z.B.
Hinterkante des Messwerkzeugs) bei allen Einzelmessungen
innerhalb eines Messvorgangs an exakt der gleichen Stelle
bleibt (Ausnahme: Trapezmessung).

Zwischen den Einzelmessungen bleibt der Laserstrahl einge-
schaltet.

Fiir dieindirekte Langenmessung stehen vier Messfunktionen
zur Verfiigung, mit denen jeweils unterschiedliche Strecken
ermittelt werden kdnnen. Zur Auswahl der Messfunktion drii-
cken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft, bis das Symbol
der gewiinschten Messfunktion im Display angezeigt wird.

a) Einfache Pythagorasmessung (siehe Bild H)
Driicken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft, bis im Dis-

play die Anzeige fiir die einfache Pythagorasmessung . er-
scheint.

Messen Sie wie bei einer Langenmessung die Strecken ,1“
und ,,2 in dieser Reihenfolge. Achten Sie darauf, dass zwi-
schen der Strecke ,,1“ und der gesuchten Stecke ,E“ ein
rechter Winkel besteht.

4738: m
gl 9146q -

Nach Abschluss der letzten Messung
wird das Ergebnis fiir die gesuchte
Strecke ,E* in der Ergebniszeile ¢ an-
gezeigt. Die Einzelmesswerte stehen
in den Messwertzeilen a.

b) Doppelte Pythagorasmessung (siehe Bild 1)

Driicken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft, bis im Dis-
play die Anzeige fiir die doppelte Pythagorasmessung ~7;~
erscheint.

Messen Sie wie bei einer Langenmessung die Strecken ,,1,
»2“ und ,3“ in dieser Reihenfolge. Achten Sie darauf, dass
zwischen der Strecke ,,1“ und der gesuchten Stecke ,,E“ ein
rechter Winkel besteht.
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9499, ., Nach Abschluss der letzten Messung
EJ 12 3%6 wird das Ergebnis fiir die gesuchte
: M Strecke ,E® in der Ergebniszeile ¢ an-
"N 16170 | gezeigt. Die Einzelmesswerte stehen

in den Messwertzeilen a.

21075m

c) Kombinierte Pythagorasmessung (siehe Bild J)
Driicken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft, bis im Dis-
play die Anzeige fiir die kombinierte Pythagorasmessung !
erscheint.

Messen Sie wie bei einer Langenmessung die Strecken ,,1,
»2“ und ,3“ in dieser Reihenfolge. Achten Sie darauf, dass
zwischen der Strecke ,,1“ und der gesuchten Stecke ,,E“ ein
rechter Winkel besteht.

J 14697 . Nach Abschluss der letzten Messung

B 91743 wird das Ergebnis fiir die gesuchte
i . M Strecke ,E®in der Ergebniszeile ¢ an-
28941 ., gezeigt. Die Einzelmesswerte stehen

in den Messwertzeilen a.

8909m

d) Trapezmessung (siehe Bild K)

Driicken Sie die Funktionswechseltaste 3 so oft, bis im Dis-
play die Anzeige fiir die Trapezmessung - erscheint.
Messen Sie wie bei einer Langenmessung die Strecken ,1%,
»2“und,,3“indieser Reihenfolge. Achten Sie darauf, dass die
Messung der Strecke ,,3“ exakt am Endpunkt der Strecke ,1“
beginnt und dass zwischen den Strecken ,,1“ und ,,2“ sowie
zwischen ,,1“ und ,,3“ ein rechter Winkel besteht.

3624: Nach Abschluss der letzten Messung
B 2.-‘355 wird das Ergebnis fiir die gesuchte
d Tm

4872w

2 gezeigt. Die Einzelmesswerte stehen

]
i € A
in den Messwertzeilen a.

4.356m

Zeitverzogerte Lingenmessung

Die zeitverzogerte Langenmessung hilft z.B. beim Messen an
schwer zugdnglichen Stellen oder wenn Bewegungen des
Messwerkzeugs wahrend der Messung verhindert werden
sollen.

Driicken Sie fiir zeitverzégerte Langenmessung die Funkti-
onswechseltaste 3 so oft, bis im Display die Anzeige fiir zeit-
verzogerte Langenmessung (- erscheint.

In der Messwertzeile a wird die Zeitspanne vom Auslosen bis
zur Messung angezeigt. Die Zeitspanne kann durch Driicken
derPlustaste 6 bzw. der Minustaste 12 zwischen 1 sund 60 s
eingestellt werden.

Strecke ,E“ in der Ergebniszeile ¢ an-

—

Driicken Sie dann die Taste Messen
EJ 7, umden Laserstrahl einzuschalten
und den Zielpunkt anzuvisieren. Dri-
@I 2 cken Sie die Taste Messen 7 erneut,
um die Messung auszuldsen. Die Mes-
sung erfolgt nach der gewahlten Zeit-
2[1]_ 2[] [l | spanne.Der Messwert wird in der Er-
gebniszeile ¢ angezeigt.
Addition und Subtraktion von Messergebnissen sowie Mini-
mum-/Maximummessung sind bei zeitverzogerter Langen-
messung nicht maglich.
Wandflachenmessung (siehe Bild L)
Die Wandflachenmessung dient dazu, die Summe mehrerer
Einzelflachen mit einer gemeinsamen Hohe zu ermitteln.
Im abgebildeten Beispiel soll die Gesamtflache mehrerer
Wande ermittelt werden, die die gleiche Raumhdhe A, aber
unterschiedliche Langen B haben.
Driicken Sie fiir Wandflachenmessungen die Funktionswech-
seltaste 3 so oft, bis im Display die Anzeige fiir Wandflachen-
messung —/ erscheint.
Messen Sie die Raumhghe A wie bei einer Langenmessung.
Der Messwert (,,cst) wird in der oberen Messwertzeile a an-
gezeigt. Der Laser bleibt eingeschaltet.
*JMSER 1657858  Messen Sie danach die Lange B, der
é 19494 ersten Wand. Die Flache wird auto-
d M matisch berechnet und in der Ergeb-
19.494 &

niszeile ¢ angezeigt. Der Langen-
messwert steht in der mittleren

2L 0Bm2 s e

T1 145745
éJ 23676
431705

Messen Sie nun die Lange B, der
zweiten Wand. Der in der mittleren
Messwertzeile a angezeigte Einzel-
messwert wird zur Lange B, addiert.
Die Summe der beiden Langen
(,»sum“, angezeigt in der unteren
6291 ﬁ[] m 2 Messwertzeile a) wird mit der gespei-
cherten Hohe A multipliziert. Der Ge-
samtflachenwert wird in der Ergebniszeile ¢ angezeigt.
Sie konnen beliebig viele weitere Langen By messen, die au-
tomatisch addiert und mit der Hohe A multipliziert werden.
Voraussetzung fiir eine korrekte Flachenberechnungist, dass
die erste gemessene Lange (im Beispiel die Raumhohe A) fiir
alle Teilflachen identisch ist.
Fiir eine neue Wandflachenmessung mit neuer Raumhohe A
driicken Sie dreimal die Taste 16.

Absteckfunktion (siehe Bild M)

Die Absteckfunktion dient zum Abtragen einer festen Strecke
(Absteckwert), die entweder gemessen oder eingegeben
werden kann. Sie hilft z. B. beim Markieren von Abstanden fiir
Zwischenwande im Trockenbau.

Driicken Sie fiir die Absteckfunktion die Funktionswechsel-
taste 3 so oft, bis im Display die Anzeige fiir die Absteckfunk-
tion T erscheint.

160992A 1YW|(8.7.16)

%ﬁ%

%$%

Bosch Power Tools

%§~ &



éﬁ OBJ_BUCH-947-007.book Page 13 Friday, July 8,2016 10:44 AM

Der Absteckwert kann wie folgt eingestellt werden:

- Um einen bekannten Wert einzugeben, driicken Sie die
Plustaste 6 bzw. die Minustaste 12 so lange, bis der ge-
wiinschte Wert in der oberen Messwertzeile a angezeigt

wird. Bei langem Druck auf die Plustaste 6 bzw. die Minus-

taste 12 laufen die Werte kontinuierlich weiter. Der Laser
wird noch nicht eingeschaltet.

- Zur Messung des Absteckwertes driicken Sie die Taste
Messen 7 einmal kurz zum Anvisieren und erneut kurz zum
Messen. Danach bleibt der Laserstrahl eingeschaltet.

- Der gemessene oder eingegebene Absteckwert kann

durch Driicken der Plustaste 6 bzw. der Minustaste 12 kor-

rigiert werden.

Driicken Sie nach der Festlegung des Absteckwertes lange
auf die Taste Messen 7, um mit dem Messen zu beginnen.

Bewegen Sie nun das Messwerkzeug zum Abstecken in die ge-

wiinschte Richtung. In der Ergebniszeile ¢ wird laufend der
aktuelle Messwert der Gesamtmessstrecke angezeigt. In der
oberen Messwertzeile a steht weiterhin der gewahlte Ab-
steckwert.

In der mittleren und der unteren Messwertzeile a stehen der

Faktor (,,x“), wievielmal der Absteckwert in der Gesamtmess-

strecke enthalten ist, und die Differenz (,,dif) zwischen ei-
nem ganzzahligen Vielfachen des Absteckwertes und der Ge-
samtstecke.

Ist die Gesamtmessstrecke etwas geringer als ein ganzzahli-
ges Vielfaches, dann werden ein negativer Differenzwert und
das nachsthohere Vielfache des Absteckwertes angezeigt.
Bewegen Sie das Messwerkzeug so lange, bis in der mittleren
Messwertzeile a das gewiinschte Vielfache des Absteckwer-
tes steht und der Differenzwert in der unteren Messwertzeile

a,,0,0 m“betragt. Tragen Sie dann den Bezugspunkt der Mes-

sung ab.

Beispiele:

a) Positiver Differenzwert:

7,4m=(12x0,6m)+0,2m

*JL"SER 06005 In einer Gesamtstrecke von 7,4 m ist

é 12 der Absteckwert 0,6 m 12-mal ent-

= # | halten. AuBerdem enthdlt die Ge-

% _._ 020085  samtstecke noch einen Rest von
0,2 m. Verkiirzen Sie den Abstand
zwischen Messwerkzeug und Aus-
gangspunkt um den Differenzwert
0,2 m, und tragen Sie dann die Lange

7 400m

b) Negativer Differenzwert:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m

TR 06005 In einer Gesamtstrecke von 7,0 m
é '12 fehlen 0,2 m, bis der Absteckwert
# 1 0,6 m12-mal enthaltenist. Vergro-

* )
T 0200
werkzeug und Ausgangspunkt um

7 [][][]m 0,2 m, und tragen Sie dann die Lange
| ab.

Durch kurzes Driicken der Taste Messen 7 unterbrechen Sie
die Absteckfunktion. Langes Driicken der Taste Messen 7

Bern Sie den Abstand zwischen Mess-

—
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startet die Absteckfunktion von Neuem (mit gleichem Ab-
steckwert).

Die Absteckfunktion schaltet nach 5 min automatisch ab.
Zum vorherigen Verlassen der Funktion driicken Sie eine der
Tasten fiir Messfunktionen.

Liste der letzten Messwerte

Das Messwerkzeug speichert die letzten 30 Messwerte und
deren Berechnungen und zeigt sie in umgekehrter Reihenfol-
ge (den letzten Messwert zuerst) an.

J 6.245; . Driicken Sie zum Abrufen der gespei-
B 10245 cherten Messungen die Taste 15. Im
d M| Display erscheint das Ergebnis der
4327: | letzten Messung, dazu der Indikator
16 fiir die Messwertliste d sowie ein Zah-

21683 L e

Sind beim erneuten Driicken der Taste 15 keine weiteren
Messungen gespeichert, wechselt das Messwerkzeug zuriick
in die letzte Messfunktion. Zum Verlassen der Messwertliste
driicken Sie eine der Tasten fiir Messfunktionen.

Um den aktuell angezeigten Messwertlisteneintrag zu 16-
schen, driicken Sie kurz die Taste 16. Um die gesamte Mess-
wertliste zuldschen, halten Sie die Taste Messwertliste 15 ge-
driickt und driicken gleichzeitig kurz die Taste 16.

Messwerte l6schen

Durch kurzes Driicken der Taste 16 konnen Sie in allen Mess-
funktionen den zuletzt ermittelten Einzelmesswert [schen.
Durch mehrmaliges kurzes Driicken der Taste werden die Ein-
zelmesswerte in umgekehrter Reihenfolge geloscht.

In der Funktion Wandflachenmessung wird beim ersten kur-
zen Driicken der Taste 16 der letzte Einzelmesswert geloscht,
beim zweiten Driicken alle Langen By, beim dritten Driicken
die Raumhohe A.

Messwerte addieren

Um Messwerte zu addieren, fiihren Sie zuerst eine beliebige
Messung durch oder wahlen einen Eintrag aus der Messwert-
liste. Driicken Sie dann die Plustaste 6. Im Display erscheint
zur Bestatigung ,,+“. Fiihren Sie dann eine zweite Messung
durch oder wahlen einen weiteren Eintrag aus der Messwert-
liste.

J 9645, Driicken Sie zur Abfrage der Summe
B + beider Messungen die Ergebnistaste
5. Die Berechnung wird in den Mess-

I 21327 | wertzeilen a angezeigt, die Summe

steht in der Ergebniszeile c.
Nach Berechnung der Summe kon-

3697 2 M nenzu diesem Ergebnis weitere
Messwerte oder Messwertlisten-Eintrage addiert werden,
wenn vor der Messung jeweils die Plustaste 6 gedriickt wird.
Die Addition wird durch Driicken der Ergebnistaste 5 been-
det.

Hinweise zur Addition:
- Langen-, Flachen- und Volumenwerte kénnen nicht ge-
mischt addiert werden. Werden z.B. ein Langen- und ein

Flachenwert addiert, erscheint beim Driicken der Ergeb-
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nistaste 5 kurz ,ERROR"im Display. Danach wechselt das
Messwerkzeug in die zuletzt aktive Messfunktion.

- Eswird jeweils das Ergebnis einer Messung (z. B. Volumen-
wert) addiert, bei Dauermessungen der in der Ergebniszei-

le ¢ angezeigte Messwert. Die Addition von Einzelmess-
werten aus den Messwertzeilen a ist nicht moglich.

- Beizeitverzogerter Langenmessung und in der Absteck-
funktion sind keine Additionen méglich, begonnene Addi-
tionen werden beim Wechsel in diese Funktionen unter-
brochen.

Messwerte subtrahieren
19772 Zur Subtraktion von Messwerten drii-
EJ _ =" ckenSie die Minustaste 12, im Dis-
play erscheint zur Bestatigung ,,- .
:[ 1327w Dasweitere Vorgehen ist analog zu
= ,Messwerte addieren®.
12445m
Arbeitshinweise
Allgemeine Hinweise

Die Empfangslinse 26 und der Ausgang der Laserstrahlung
27 diirfen bei einer Messung nicht abgedeckt sein.

Das Messwerkzeug darf wahrend einer Messung nicht bewegt
werden (mit Ausnahme der Funktionen Dauermessung, Mini-
mum-/Maximummessung und Absteckfunktion). Legen Sie
deshalb das Messwerkzeug moglichst an eine feste Anschlag-
oder Auflageflache an.

Einfliisse auf den Messbereich

Der Messbereich hangt von den Lichtverhaltnissen und den
Reflexionseigenschaften der Zielflache ab. Verwenden Sie
zur besseren Sichtbarkeit des Laserstrahls bei Arbeiten im
AuBenbereich und bei starker Sonneneinstrahlung die Laser-
Sichtbrille 31 (Zubehor) und die Laser-Zieltafel 32 (Zube-
hor), oder schatten Sie die Zielflache ab.

Einfliisse auf das Messergebnis

Aufgrund physikalischer Effekte kann nicht ausgeschlossen
werden, dass es beim Messen auf verschiedenen Oberfla-
chen zu Fehimessungen kommt. Dazu zahlen:

- transparente Oberflachen (z.B. Glas, Wasser),

- spiegelnde Oberflachen (z. B. poliertes Metall, Glas),

- pordse Oberflachen (z.B. Ddmmmaterialien),

- strukturierte Oberflachen (z.B. Rauputz, Naturstein).
Verwenden Sie gegebenenfalls auf diesen Oberflachen die La-
ser-Zieltafel 32 (Zubehor).

Fehimessungen sind auBerdem auf schrég anvisierten Zielfla-
chen maoglich.

Ebenso kdnnen Luftschichten mit unterschiedlichen Tempe-
raturen oder indirekt empfangene Reflexionen den Messwert
beeinflussen.

Messen mit Anschlagstift (siehe Bilder B, C, F und G)

Die Verwendung des Anschlagstiftes 18 ist z. B. fiir Messun-
gen aus Ecken (Raumdiagonale) oder schwer erreichbaren
Stellen wie Rollladenschienen geeignet.

Driicken Sie auf die Arretierung 1 des Anschlagstiftes, um den
Stift aus- bzw. einzuklappen oder seine Position zu andern.

—

Fiir Messungen ab AuBenecken klappen Sie den Anschlagstift
zur Seite, fiir Messungen ab der Hinterkante des Anschlag-
stifts klappen Sie ihn nach hinten.

Stellen Sie die Bezugsebene fiir Messungen mit Anschlagstift
durch Driicken der Taste 8 entsprechend ein (fiir Messungen
mit seitlichem Anschlagstift auf Messen ab Hinterkante des
Messwerkzeugs).

Ausrichten mit der Libelle

Die Libelle 14 erméglicht ein einfaches waagerechtes Aus-
richten des Messwerkzeugs. Damit konnen Zielflachen leich-
ter anvisiert werden, besonders auf gréBere Entfernungen.
Die Libelle 14 ist in Kombination mit dem Laserstrahl nicht
zum Nivellieren geeignet.

Anvisieren mit der Zieloptik (GLM 250 VF) (siehe Bild N)
Die Sichtlinie durch die Zieloptik und der Laserstrahl verlau-
fen parallel zueinander. Dadurch wird ein prazises Anvisieren
liber lange Distanzen ermdglicht, wenn der Laserpunkt mit
bloBem Auge nicht mehr sichtbar ist.

Blicken Sie zum Anvisieren durch den Sucher 10 der Zielop-
tik. Achten Sie darauf, dass das Fenster 25 der Zieloptik frei
und sauber ist.

Hinweis: Im Nahbereich sind der tatsachliche und der einge-
blendete Zielpunkt nicht in Uberdeckung.

Anvisieren mit Ausrichthilfe (siehe Bild 0)

Mittels der Ausrichthilfe 24 kann das Anvisieren {iber groBere
Entfernungen erleichtert werden. Blicken Sie dazu entlang
der Ausrichthilfe an der Seite des Messwerkzeugs. Der Laser-
strahl verlauft parallel zu dieser Sichtlinie.

Arbeiten mit dem Stativ (Zubehor)

Die Verwendung eines Stativs ist besonders bei groBeren Ent-
fernungen notwendig. Setzen Sie das Messwerkzeug mit dem
1/4"-Gewinde 21 auf die Schnellwechselplatte des Stativs 30
oder eines handelsiiblichen Fotostativs auf. Schrauben Sie es
mit der Feststellschraube der Schnellwechselplatte fest.

Stellen Sie die Bezugsebene fiir Messungen mit Stativ durch
Driicken der Taste 8 entsprechend ein (Bezugsebene Gewin-
de).

Fehler - Ursachen und Abhilfe

Ursache Abhilfe

Temperaturwarnung (i) blinkt, Messung nicht méglich
Messwerkzeug ist auBerhalb der  Abwarten, bis das
Betriebstemperaturvon-10°C  Messwerkzeug
bis +50 °C (in der Funktion Betriebstemperatur
Dauermessung bis +40 °C). erreicht
Batteriewarnung (f) erscheint
Batteriespannung lasst nach Batterien bzw. Akkus
(Messung noch moglich). wechseln
Batteriewarnung (f) blinkt, Messung nicht méglich
Batteriespannung zu gering Batterien bzw. Akkus
wechseln
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Ursache Abhilfe
Anzeigen ,ERROR“ und ,,----- “im Display

Winkel zwischen Laserstrahlund ~ Winkel zwischen
Zielist zu spitz. Laserstrahl und Ziel
vergroBern

Zielflache reflektiert zu stark (z.B. Laser-Zieltafel 32
Spiegel) bzw. zu schwach (z.B.  (Zubehor) verwenden
schwarzer Stoff), oder

Umgebungslicht ist zu stark.

Ausgang Laserstrahlung 27 bzw.  Mit weichem Tuch
Empfangslinse 26 sind Ausgang Laserstrahlung
beschlagen (z.B. durch schnellen 27 bzw. Empfangslinse
Temperaturwechsel). 26 trockenreiben

Berechneter Wert ist groBerals ~ Berechnungin Zwi-

999999 m/m?/m®. schenschritte aufteilen
Anzeige ,,ERROR” blinkt oben im Display
Addition/Subtraktion von Nur Messwerte mit

Messwertenmitunterschiedlichen gleichen MaBeinheiten
MaBeinheiten addieren/subtrahieren

Messergebnis unplausibel

Zielflache reflektiert nicht
eindeutig (z.B. Wasser, Glas).

Zielflache abdecken

Ausgang Laserstrahlung 27 bzw.  Ausgang Laserstrahlung
Empfangslinse 26 ist verdeckt. 27 bzw. Empfangslinse

26 freihalten
Hindernis im Verlauf des Laserpunkt muss
Laserstrahls komplett auf Zielflache
liegen.

Falsche Bezugsebene eingestellt  Bezugsebene passend

zur Messung wahlen

Das Messwerkzeug liberwacht die korrekte
Funktion bei jeder Messung. Wird ein De-

fekt festgestellt, blinkt im Display nur noch
das nebenstehende Symbol. Indiesem Fall,

nahmen einen Fehler nicht beseitigen kon-
nen, fiihren Sie das Messwerkzeug iiber Ihren Handler dem
Bosch-Kundendienst zu.

Genauigkeitsiiberpriifung des Messwerkzeugs

Sie konnen die Genauigkeit des Messwerkzeugs wie folgt

liberpriifen:

- Wahlen Sie eine auf Dauer unveranderliche Messstrecke
von ca. 1 bis 10 m Lange, deren Lange lhnen exakt be-
kannt ist (z.B. Raumbreite, Tiroffnung). Die Messstrecke
muss im Innenraum liegen, die Zielflache der Messung glatt
und gut reflektierend sein.

- Messen Sie die Strecke 10-mal hintereinander.

Die Abweichung der Einzelmessungen vom Mittelwert darf

maximal + 1,5 mm betragen. Protokollieren Sie die Messun-

gen, um zu einem spateren Zeitpunkt die Genauigkeit verglei-

chen zu konnen.

oder wenn die oben genannten AbhilfemaB-

—
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Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Lagern und transportieren Sie das Messwerkzeug nur in der
mitgelieferten Schutztasche.

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Wasser oder andere
Flissigkeiten.

Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuchten, weichen
Tuch ab. Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losemittel.
Pflegen Sie insbesondere die Empfangslinse 26 mit der glei-
chen Sorgfalt, mit der Brille oder Linse eines Fotoapparats
behandelt werden miissen.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Messwerkzeugs an.

Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug in der Schutz-
tasche 28 ein.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft lhnen gerne bei
Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
www.powertool-portal.de, das Internetportal fir Handwer-
ker und Heimwerker.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile bestel-
len oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040461

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at konnen Sie online Ersatzteile bestel-
len.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Bosch Power Tools
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Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de kénnen Sie online Ersatz-
teile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Luxemburg

Tel.: +32 25880589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Messwerkzeuge und Akkus/Batterien nichtin den
Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

GemaB der europaischen Richtlinie
2012/19/EU miissen nicht mehr ge-
brauchsfahige Messwerkzeuge und gemah
der europdischen Richtlinie 2006/66/EG
miissen defekte oder verbrauchte Ak-
kus/Batterien getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwendung
zugefiihrt werden.

Nicht mehr gebrauchsfahige Akkuzellen/Batterien kénnen di-
rekt abgegeben werden bei:

Deutschland

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge

Osteroder LandstraBe 3

37589 Kalefeld

Schweiz

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Anderungen vorbehalten.

English
Safety Notes

Allinstructions must be read and observed
in order to work safely with the measuring
tool. The integrated protections in the
measuring tool may be compromised if the
measuring tool is not used in accordance
withtheinstructions provided. Never make
warning signs on the measuring tool unrec-
ognisable. STORE THESE INSTRUCTIONS
IN A SAFE PLACE AND INCLUDE THEM WITH THE MEAS-
URING TOOL WHEN GIVING IT TO A THIRD PARTY.

» Caution - The use of other operating or adjusting
equipment or the application of other processing meth-
ods than those mentioned here can lead to dangerous
radiation exposure.

—

» The measuring tool is provided with a warning label
(marked with number 19 in the representation of the
measuring tool on the graphics page).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

» If the text of the warning label is not in your national
language, stick the provided warning label in your na-
tional language over it before operating for the first
time.

Do not direct the laser beam at persons
or animals and do not stare into the di-
rector reflected laser beam yourself, not
even from a distance. You could blind
somebody, cause accidents or damage
your eyes.

» If laser radiation strikes your eye, you must deliberate-
ly close your eyes and immediately turn your head
away from the beam.

» Do not make any modifications to the laser equipment.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles.
The laser viewing glasses are used for improved visualisa-
tion of the laser beam, but they do not protect against laser
radiation.

» Do notuse the laser viewing glasses as sun glasses or in
traffic. The laser viewing glasses do not afford complete
UV protection and reduce colour perception.

» Have the measuring tool repaired only through quali-
fied specialists using original spare parts. This ensures
that the safety of the measuring tool is maintained.

» Do not allow children to use the laser measuring tool
without supervision. They could unintentionally blind
other persons or themselves.

» Do not operate the measuring tool in explosive environ-
ments, such as in the presence of flammable liquids,
gases or dusts. Sparks can be created in the measuring
tool which may ignite the dust or fumes.

Product Description and Specifica-
tions

Please unfold the fold-out page with the representation of the
measuring tool and leave it unfolded while reading the operat-
ing instructions.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Intended Use
The measuring tool is intended for measuring distances,
lengths, heights, clearances, and for the calculation of areas
and volumes. The measuring tool is suitable for measuring in-
doors and outdoors.
Technical Data
Digital Laser Measure GLM 150 GLM 250 VF
Article number 3601K72000 3601K72100
Optical sight - )
Measuring range 0.05-150m* 0,05-250m"
Measuring accuracy (typical) +1.0mm® +1.0mm?
Lowest indication unit 0.1 mm 0.1 mm
Operating temperature -10°C...+50°C? -10°C...+50°C?%
Storage temperature -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relative air humidity, max. 90 % 90 %
Laser class 2 2
Laser type 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Laser beam diameter (at 25 °C) approx.
- at 10 mdistance 6 mm® 6 mm?
- at 150 m distance 90 mm® 90 mmP
Batteries 4x1.5VLRO3 (AAA) 4x1.5VLR0O3 (AAA)
Rechargeable batteries 4x1.2VHRO3 (AAA) 4x1.2VHRO3 (AAA)
Battery life, approximately
- Individual measurements 300007 300007
- Continuous measurement 5hE) 5hE)
Weight according to EPTA-Procedure 01:2014 0.24 kg 0.24 kg
Dimensions 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Degree of protection IP 54 (dust and splash water 1P 54 (dust and splash water

protected)

protected)

A) The working range increases depending on how well the laser light is reflected from the surface of the target (scattered, not reflective) and with in-
creased brightness of the laser point to the ambient light intensity (interior spaces, twilight). In unfavourable conditions (e.g. when measuring out-
doors at intense sunlight), it may be necessary to use the target plate.

B) Inunfavourable conditions (e. g. at intense sunlight or an insufficiently reflecting surface), the maximum deviation is + 20 mm per 150 m. In favour-
able conditions, a deviation influence of +0.05 mm/m must be taken into account.

C) In the continuous measurement function, the maximum operating temperature is +40 °C.
D) The width of the laser line depends on the surface characteristics and on the ambient conditions.

E) Less measurements are possible when using 1.2 V rechargeable batteries than with 1.5 V batteries. The battery life listed refers to measurements
without display illumination and audio signal.

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 20 on the type plate.

Product Features 8 Button for selection of the reference level
The numbering of the product features shown refers to the il- 9 Display
lustration of the measuring tool on the graphic page. 10 View finder of the optical sight (GLM 250 VF)
1 Latch of the positioning pin 11 Display-illumination button
2 Button for continuous laser beam 12 Minus button
3 Function-mode button 13 Button for minimum and maximum measurement
4 Button for length, area and volume measurement 14 Spirit level
5 Result button 15 Button for measured-value list
6 Plus button 16 On/Off and memory delete button
7 Button for measuring and continuous measuring 17 Fixture for carrying strap
Bosch Power Tools 160992A1YW|(8.7.16)
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18 Positioning pin
19 Laser warning label
20 Serial number
21 1/4"thread
22 Battery compartment
23 Locking knob of the battery compartment
24 Alignment aid
25 Optical sight window (GLM 250 VF)
26 Reception lens
27 Laser beam outlet
28 Protective pouch
29 Carrying strap
30 Tripod*
31 Laserviewing glasses*
32 Laser target plate*
*The accessories illustrated or described are not included as
standard delivery.
Display Elements
a Measured-value lines
b “ERROR” indication
¢ Resultline
d Measured-value list indicator

e Measuring modes

+—  Length measurement

O Area/surface measurement

=)  Volume measurement

- Continuous measurement

min

max Minimum/maximum measurement

} Simple Pythagoras measurement

+. Double Pythagoras measurement
24 Combined Pythagoras measurement
7 Trapezium measurement
(  Timer function

—/ Wall-surface measurement

T Mark-out mode
f Battery low indicator
g Measurement reference level
h
i

——

Laser switched on
Temperature warning

Assembly

Inserting/Replacing the Batteries

Using alkali-manganese or rechargeable batteries is recom-
mended for operation of the measuring tool.

Less measurements are possible when using 1.2 V recharge-
able batteries than with 1.5 V batteries.

To open the battery compartment 22, turn the locking knob
23 to position g and pull out the battery compartment.
When inserting the batteries/rechargeable batteries, pay at-
tention to the correct polarity according to the representation
on the inside of the battery compartment.

—

When the battery symbol = appears for the first time on the
display, at least 100 individual measurements are still possi-
ble. The continuous measurement mode is deactivated.
When the battery symbol = flashes, the batteries/recharge-
able batteries must be replaced. Measurements are no longer
possible.

Always replace all batteries/rechargeable batteries at the
same time. Do not use different brands or types of batter-
ies/rechargeable batteries together.

» Remove the batteries/rechargeable batteries from the
measuring tool when not using it for longer periods.
When storing for longer periods, the batteries/rechargea-
ble batteries can corrode and self-discharge.

Operation

Initial Operation

» Protect the measuring tool against moisture and direct
sun light.

» Do not subject the measuring tool to extreme tempera-
tures or variations in temperature. As an example, do
not leave it in vehicles for longer periods. In case of large
variations in temperature, allow the measuring tool to ad-
just to the ambient temperature before putting it into oper-
ation.

» Avoid heavy impact to or falling down of the measuring
tool. After severe exterior effects to the measuring tool, it
is recommended to carry out an accuracy check (see “Ac-
curacy Check of the Measuring Tool”, page 24) each time
before continuing to work.

Switching On and Off

» Do not leave the switched-on measuring tool unattend-
ed and switch the measuring tool off after use. Other
persons could be blinded by the laser beam.

For switching on the measuring tool, the following possibili-

ties are given:

- Pressing the On/Off button 16: The measuring tool is
switched onand s in length measurement mode. The laser
is not activated.

- Briefly pressing the measuring button 7: Measuring tool
and laser are switched on. The measuring tool is in length
measurement mode.

- Pressing the measuring button 7 for several seconds:
Measuring tool and laser are switched on. The measuring
tool is in continuous measurement mode.

» Do not point the laser beam at persons or animals and
do notlook into the laser beam yourself, not even from
alarge distance.

To switch off the measuring tool, press the On/Off button 16

for a few seconds.

When no button on the measuring tool is pressed for approx.

5 minutes, the measuring tool automatically switches off to

save the batteries.

When switching off automatically, all stored values are re-

tained.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Measuring Procedure
After switching on, the measuring tool is always in length
measurement or continuous measurement mode. Other

measuring modes can be switched to by pressing the respec-

tive mode button (see “Measuring Functions”, page 19).

After switching on, the rear edge of the measuring tool is pre-

set as the reference level for the measurement. By pressing
the reference level button 8, the reference level can be
changed (see “Selecting the Reference Level

(see figures A-E)”, page 19).

Upon selection of the measuring function and the reference
level, all further steps are carried out by pushing the measur-
ing button 7.

With the reference level selected, place the measuring tool
against the desired measuring line (e.g. awall).

Briefly press the measuring button 7 to switch on the laser
beam.

» Do not point the laser beam at persons or animals and
do notlook into the laser beam yourself, not even from
alarge distance.

Aim the laser beam at the target surface. Briefly press the

measuring button 7 again to initate the measurement.

When the laser beam is switched on permanently, the meas-

urement already starts after the first actuation of the measur-
ingbutton 7. In continuous measurement mode, the measure-

ment starts immediately upon switching on.

The measured value typically appears after 0.5 seconds and
at the latest after 4 seconds. The duration of the measure-

ment depends on the distance, the light conditions and the re-
flection properties of the target surface. The end of the meas-

urement is indicated by a signal tone. The laser beam is
switched off automatically upon completion of the measure-
ment.

When no measurement has taken place approx. 20 seconds
after sighting, the laser beam is switched off automatically to
save the batteries.

Selecting the Reference Level (see figures A - E)

For measuring, you can select between four different refer-

ence planes:

- Therear edge of the measuring tool or the front edge of the
laterally folded-out positioning pin 18 (e.g. when measur-
ing onward from outer corners),

- The tip of the folded-out positioning pin 18 (e.g. when
measuring from a corner),

- The front measuring-tool edge (e.g. when measuring on-
ward from a table edge),

- Thethread 21 (e.g. for tripod measurements).

To select the reference level, press button 8 until the request-

ed reference level is indicated on the display. Each time after
switching on the measuring tool, the rear end of the measur-
ing tool is preset as the reference level.

Subsequent changing of the reference level for measure-
ments that have already been carried out (e. g. when indicat-
ing measuring values in the measured-value list) is not possi-
ble.

—

English |19

Continuous Laser Beam

If required, the measuring tool can also be switched to the

continuous laser beam mode. For this, push the button for

continuous laser beam 2. “LASER” lights up continuously in
the display.

» Do not point the laser beam at persons or animals and
do notlook into the laser beam yourself, not even from
alarge distance.

In this setting, the laser beam also remains switched on be-

tween measurements; for measuring, it is only required to
press the measuring button 7 once.

To switch off the continuous laser beam, press button 2 again
or switch the measuring tool off.

Switching off the continuous laser beam during a measure-
ment automatically ends the measurement.

Display Illumination

The display illumination is switched on and off by pressing
button 11. When no button is pressed 10 s after switching on
the display illumination, it is switched off to save the batter-
ies.

Audio Signal
To switch the audio signal on and off,
B press the function-mode button 3 un-
til the “audio-signal adjustment” indi-
+- Eq cation appears on the display. Select
the required setting by pressing the
plus button 6 or the minus button 12.
The selected audio-signal adjustment
is retained when switching the measuring tool off and on.

Changing the Unit of Measure

Forindication of the measured values, the unit of measure can

be changed at any time.

The following units of measure are possible:

- Length measurement: m, cm, mm,

- Area/surface measurement: m?,

- Volume measurement: m®.
To to change the unit of measure,

B press the function-mode button 3 un-
til the “change unit of measure” indi-

b= 00005m | cation appears on the display. Select
the required unit of measure by
pressing the plus button 6 or the mi-
nus button 12.

Measuring Functions

Simple Length Measurement
For length measurements, press button 4 until the “length
measurement” indication — appears on the display.
Press the measuring button 7 once
EJ for sightingand once more to take the
:[ measurement.

The measured value is displayed in
4,8732m

the result line c.
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For several subsequent length measurements, the last meas-
ured results are displayed in the measured-value lines a.

Continuous Measurement (Tracking)

For continuous measurements, the measuring tool can be
moved relative to the target, whereby the measuring value is

updated approx. every 0.5 seconds. In this manner, as an ex-

ample, you can move a certain distance away from a wall,
while the actual distance can always be read.

For continuous measurements, firstly select the length meas-

uring mode and then press the measuring button 7 until the

display. The laser is switched on and the measurement starts
immediately.

3 T LASER The current measured value is dis-
played in the result line c.
T Briefly pressing the measuring button

7 ends the continuous measurement.
The last measured value is displayed

—de

2‘1 12[] in the result line c. Pressing the meas-
" m uring button 7 for several seconds re-

starts a continuous measuring run.

Continuous measurement automatically switches off after
5 min. The last measured value remains indicated in the result
linec.

Minimum/Maximum Measurement (see figure F - G)
The minimum measurement is used to determine the shortest
distance from a fixed reference point. It is used, as an exam-
ple, for determining plumb lines or horizontal partitions.

The maximum measurementis used to determine the greatest
distance from a fixed reference point. It is used, as an exam-
ple, for determining diagonals.

For simple minimum/maximum measurement, firstly select
“length measurement mode” and then press button 13. “min”
is displayed in result line ¢ for minimum measurement. For
maximum measurements, press button 13 again, so that
“max” is displayed in the result line. Then press the measur-
ing button 7. The laser is switched on and the measurement
starts.

Move the laser back and forth over the requested target (e. g.,
the room corner for determining the diagonal) in such a man-
ner that the reference point of the measurement (e. g., the tip
of the positioning pin 18) always remains at the same loca-
tion.

4574, ma Depending on the set mode, the mini-
a

9676, oo mum or maximum value is displayed
= MEMEM S in the result line c. It is always over-
_i_ 3171, | written, when the current length

measurement value is less than the
min | Present minimal or larger than the
267 ﬁ? [l present maximal value. The maximal
(“max”), the minimal (“min”) and

the current measuring value are displayed in the measured-
value lines a.

To end the minimum/maximum measurement, briefly press
the measuring button 7. Pressing the measuring button again
starts a new measurement.

The minimum/maximum measurement can also be used for
length measurements within other measuring modes (e.g. ar-
ea/surface measurement). For this, press button 13 once for
minimal measurement and twice for maximal measurement
each time when determining individual measured values.
Then press the measuring button 7 to switch the laser beam
on. Move the measuring tool in suchamanner that the desired
minimum or maximum value is measured, and press the
measuring button 7 to take over the minimum or maximum
value into the current calculation.

Fortime-delayed length measurements and when in mark-out
mode, minimum/maximum measurements are not possible.
The minimum/maximum measurement automatically switch-
es off after 5 min.

Area Measurement

For area/surface measurements, press button 4 until the indi-
cator for area measurement T appears on the display.
Afterwards, measure the length and the width, one after an-
other, inthe same manner as alength measurement. The laser
beam remains switched on between both measurements.

4573 Upon completion of the second meas-
o 2m . .
B 3969 urement, the surface is automatically
848 m - calculated and displayed in the result
line c. Theindividual measured values
are displayed in the measured-value

14953m? "

Volume Measurement

For volume measurements, press button 4 until the indicator
for volume measurement (=) appears on the display.
Afterwards, measure the length, width and the height, one af-
ter another, in the same manner as for a length measurement.
The laser beam remains switched on between all three meas-
urements.

J 48730 Upon completion of the third meas-
B 34899 urement, the volume is automatically

; M calculated and displayed in the result
@ 10873 linec. Theindividual measured values

are displayed in the measured-value

184876m3 "*

Values above 999999 m® cannot be indicated; “ERROR” and
“= = =="appear on the display. Divide the volume to be
measured into individual measurements; their values can
then be calculated separately and then summarized.

Indirect Length Measurement (see figures H-K)

The indirect length measurement is used to measure distanc-
es that cannot be measured directly because an obstacle
would obstruct the laser beam or no target surface is available
asareflector. Correct results are achieved only when the right
angles required for the respective measurement are exactly
adhered to (Pythagorean Theorem).

Pay attention that the reference point of the measurement
(e.g. the rear edge of the measuring tool) remains exactly at

160992A 1YW|(8.7.16)
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the same location for all individual measurements within a
measuring sequence (exception: trapezium measurements).
The laser beam remains switched on between the individual
measurements.

Forindirect length measurements, four measuring modes are
available. Each measuring mode can be used for determining
different distances. To select the measuring mode, press the

function-mode button 3 until the symbol of the desired meas-

uring mode is indicated on the display.

a) Simple Pythagoras Measurement (see figure H)

Press the function-mode button 3 until the indication for sim-

ple Pythagoras measurement ] appears on the display.

Measure distances “1” and “2” in this sequence with a length
measurement. Pay attention that a right angle exists between
distance “1” and the sought distance “E”.

4738: m
gl 9146q -

ment, the result for the sought dis-
tance “E” is displayed in the result
line c. Theindividual measured values
are displayed in the measured-value
lines a.

1 820m

b) Double Pythagoras Measurement (see figure I)

Press the function-mode button 3 until the indication for dou-

ble Pythagoras measurement ~%;” appears on the display.

Measure distances “1”, “2” and “3” in this sequence with a
length measurement. Pay attention that a right angle exists
between distance “1” and the sought distance “E”.

9429,
gl 12326 .
7 16170

21075m

c) Combined Pythagoras Measurement (see figure J)

ment, the result for the sought dis-
tance “E” is displayed in the result
line c. Theindividual measured values
are displayed in the measured-value
lines a.

Press the function-mode button 3 until the indication for com-

bined Pythagoras measurement 2! appears on the display.

Measure distances “1”, “2” and “3” in this sequence with a
length measurement. Pay attention that a right angle exists
between distance “1” and the sought distance “E”.

14697 »
] A
28941,

8909m

d) Trapezium Measurement (see figure K)

Press the function-mode button 3 until the indication for tra-
pezium measurement - appears on the display.

ment, the result for the sought dis-
tance “E” is displayed in the result
linec. Theindividual measured values
are displayed in the measured-value
lines a.

Upon completion of the last measure-

Upon completion of the last measure-

Upon completion of the last measure-

—

Measure distances “1”, “2” and “3” in this sequence with a
length measurement. Pay attention that the measurement of
distance “3” starts exactly at the end point of distance “1”
and that aright angle exists between distances “1” and “2” as
well as between “1” and “3”.

English |21

Upon completion of the last measure-

3624

B BlisH ment, the result for the sought dis-
7 SSMEm S tance “E” is displayed in the result

A e 4872: | linec. Theindividual measuredvalues

are displayed in the measured-value
lines a.

(.356m

Time-delayed Length Measurement
Time-delayed length measurement is helpful e. g. when meas-
uring at hard to reach locations or when movements of the
measuring tool during measuring are to be prevented.
For a time-delayed length measurement, press function-
mode button 3 until the indicator for time-delayed length
measurement © appears on the display.
The time period from the actuation until the measurement
takes placeis displayed in the measured-value line a. The time
period can be adjusted between 1 s and 60 s by pressing the
plus button 6 or the minus button 12.

Then press the measuring button 7 to
B

switch the laser beam on and aim at

the target point. Press the measuring

@I @ button 7 again to actuate the meas-

urement. The measurement takes
place after the set time period. The

2‘11 2[] [l measured valueis displayed in the re-

sultline c.

The addition and subtraction of measuring results as well as

minimum/maximum measurements are not possible for time-

delayed length measurements.

Wall Surface Measurement (see figure L)

The wall surface measurement is used to determine the sum
of several individual surfaces with a common height.

In the example shown, the total surface of several walls that
have the same room height A, but different lengths B, are to
be determined.

Forwall surface measurements, press the function-mode but-
ton 3 until the indicator for wall surface measurement —/ ap-
pears on the display.

Measure the room height A as for a length measurement. The
measured value (“cst”) is displayed in the top measured-val-
ue line a. The laser remains switched on.

*JL"SER 1657458  Afterwards, measure length B, of the
é 19494 firstwall. The surface is automatically
: M calculated and displayed in the result

19494 35™ linec. The length measurement value

is displayed in the centre measured-

2804.106m? e e 2 The aserremains
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3 1 LASER 14574 ¢ Now, measure length B, of the sec-
é} 23'5?5 ™ ond wall. The individually measured
: M value displayed in the centre meas-
43170 &™  ured-value line a is added to the

length B,. The sum of both lengths
(“sum”, displayed in the bottom
6291 ﬁ[] m 2 measured-value line a) is multiplied
with the stored height A. The total
surface value is displayed in the result line c.
In this manner, you can measure any number of further
lengths By, which are automatically added and multiplied with
height A.
The condition for a correct area/surface calculation is that the
first measured length (in the example the room height A) is
identical for all partial surfaces.

For a new wall surface measurement with new room height A,
press button 16 three times.

Mark-out Mode (see figure M)
Mark-out mode is used for marking off a fixed length (mark-

out value), which can either be measured or entered. It is
helpful for, e.g., marking partition spaces for drywalls.

To activate the mark-out mode, press the function-mode but-

ton 3 until the mark-out mode indication ¥ appears on the
display.

The mark-out value can be adjusted as follows:

- Toenteraknown value, press the plus button 6 or the mi-

nus button 12 until the desired value is displayed in the up-

per measured-value line a. When pressing and holding the
plus button 6 or minus button 12, the values will continu-
ously skip through. The laser is not activated yet.

- For measuring the mark-out value, briefly press the meas-

uring button 7 once for sighting and once more for measur-

ing. Afterwards, the laser beam remains switched on.
- The measured or entered mark-out value can be corrected
by pressing the plus button 6 or the minus button 12.
After determining the mark-out value, press and hold the
measuring button 7 to begin the measurement.
Now, move the measuring tool in the desired direction for
marking out. The current measuring value of the complete
measured distance is continuously displayed in the result line
c. The selected mark-out value continues to be displayed in
the upper measured-value line a.
The factor (“x”) how often the mark-out value is contained in
the total measuring distance is displayed in the centre meas-
ured-value line, and the difference (“dif”) between an inte-
gral multiple of the mark-out value and the total distance is
displayed in the bottom measured-value line a.

When the total measuring distance is somewhat less than an

integral multiple, then a negative difference and the next high-

er multiple of the mark-out value are displayed.

Move the measuring tool until the desired multiple of the
mark-out value is displayed in the centre measured-value line
a and the difference in the bottom measured-value line is a
“0.0 m”. Then mark off the reference point of the measure-
ment.

—

Examples:
a) Positive difference:
74m=(12x0.6m)+0.2m
*JMSER 0,600 The mark-out value 0.6 m is con-
tained 12x in a total distance of

7= 12. 7.4 m. Additionally, the total distance
% _._ contains a rest of 0.2 m. Reduce the
distance between the measuring tool
and the starting point by 0.2 m differ-
ence, and then mark off the length.

0.2007

/. 400m

b) Negative difference:

7.0m=(12x0.6m)-0.2m

*JL"SER 0G00E: Fora total distance of 7.0 m, 0.2 m

é 12 are missing for the mark-out value

x % 0.6 mtobe contained 12x. Increase

% _._ =0.200%% the distance between the measuring
tool and the starting point by 0.2 m
difference, and then mark off the

1000m! gt

Briefly pressing measuring button 7 ends the mark-out mode.
Pressing and holding the measuring button 7 restarts the
mark-out mode anew (with the same mark-out value).

The mark-out mode automatically switches off after 5 min.
For prior exiting of the function, press one of the measuring-
mode buttons.

List of the last Measuring Values
The measuring tool stores the last 30 measuring values and

their calculations, and displays them in reverse order (last
measured value first).

J 6.245: To recall the stored measurements,
B 10245 press button 15. The result of the last
d M| measurement is indicated on the dis-
@ 4327. | play, along with the indicator for the
16 measured-value list d as well as a

3 counter for the numbering of the dis-
27 6881 I vplayed measurements.

When no further measurements are stored after pressing but-
ton 15 again, the measuring tool switches back to the last

measuring function. To exit the measured-value list, press
one of the measuring-mode buttons.

To delete the currently displayed measured-value list entry,
briefly press button 16. To delete the complete measured-
value list, press and hold the button for the measured-value
list 15 and at the same time briefly press button 16.

Deleting Measured Values

Briefly pressing button 16 deletes the last individual measur-
ing value determined in all measuring functions. Briefly press-
ing the button repeatedly deletes the individual measured val-
ues in reverse order.

In wall surface measurement mode, briefly pressing button
16 the first time deletes the last individually measured value;
pressing the button a second time deletes all lengths By, and
pressing the button a third time deletes all room heights A.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Adding Measured Values

Toadd measured values, firstly carry out any measurement or
select an entry from the measured-value list. Then press the

plus button 6. For confirmation, “+” appears on the display.

Then carry out a second measurement or select another entry
from the measured-value list.

J ggi5 " To call up the sum of both measure-
B + ments, press the result button 5. The
calculation is indicated in the meas-

:[ 21327 | ured-value lines a, and the sum in the

result line c.
After calculation of the sum, further

3697 2 M measured values or measured-value
list entries can be added to this result when pressing the plus
button 6 prior to each measurement. Pressing the result but-
ton 5 ends the addition.

Notes on the addition:

- Mixed length, area and volume values cannot be added to-
gether. For example, when alength and area value are add-

ed, “ERROR” briefly appears on the display after pressing

the result button 5. Afterwards, the measuring tool switch-

es back to the last active measuring mode.

- For each calculation, the result of one measurement is
added (e.g. the volume value); for continuous measure-
ments, this would be the displayed measured value in re-
sultline ¢. The addition of individual measured values from
the measured-value lines a is not possible.

- For time-delayed length measurements and when in mark-

out mode, additions are not possible; when changing to
these modes, begun additions are interrupted.

Subtracting Measured Values

19772 To subtract measuring values, press
EJ ~ ~ " minus button 12; For confirmation,
“~”is indicated on the display. The
I 1327. | further procedure is analogto
= “Adding Measured Values”.
12445m
Working Advice

General Information

The reception lens 26 and the laser beam outlet 27 must not
be covered when taking a measurement.

The measuring tool must not be moved while taking a meas-
urement (except for continuous measurements, mini-
mum/maximum measurements and when in mark-out mode).
Therefore, place the measuring tool, as far as this is possible,
against or on a firm stop or supporting surface.

Influence Effects on the Measuring Range

The measuring range depends upon the light conditions and
the reflection properties of the target surface. For improved
visibility of the laser beam when working outdoors and when
the sunlight is intense, use the laser viewing glasses 31 (ac-

cessory) and the laser target plate 32 (accessory), or shade
off the target surface.

—

English |23

Influence Effects on the Measuring Result

Due to physical effects, faulty measurements cannot be ex-
cluded when measuring on different surfaces. Included here
are:

- Transparent surfaces (e.g., glass, water),

- Reflecting surfaces (e.g., polished metal, glass),

- Porous surfaces (e.g. insulation materials),

- Structured surfaces (e.g., roughcast, natural stone).

If required, use the laser target plate 32 (accessory) on these
surfaces.

Furthermore, faulty measurements are also possible when
sighting inclined target surfaces.

Also, air layers with varying temperatures or indirectly re-
ceived reflections can affect the measured value.

Measuring with the Positioning Pin

(see figures B, C, F and G)

The positioning pin 18 is suitable for measuring out of corners
(diagonal within a space) or from hard to reach areas, such as
from roller-shutter rails.

Press on the positioning pin latch 1 to fold it in or out, or
change its position.

For measurements starting from outer corners, fold the posi-
tioning pin aside; for measurements from the rear edge of the
positioning pin on, fold it out to the rear.

For measurements with the positioning pin, adjust the refer-
ence plane accordingly by pressing button 8 (for measure-
ments with the positioning pin aside, set to measuring from
the rear edge of the measuring tool).

Aligning with the Spirit Level

The spirit level 14 allows for simple levelling of the measuring
tool. This allows for easier sighting of target surfaces, espe-
cially over longer distances.

In combination with the laser beam, the spirit level 14 is not
suitable for levelling.

Sighting with the Optical Sight (GLM 250 VF)

(see figure N)

The sighting line through the optical sight and the laser beam
run parallelto each other. This allows for precise sighting over
long distances, when the laser dot is no longer visible with the
naked eye.

For sighting, view through the viewfinder of the optical sight

10. Take care that the optical sight window 25 is not obstruct-
edand clean.

Note: For close vicinities, the actual and the displayed target
point are not identical.

Sighting with the Alingment Aid (see figure 0)

The alignment aid 24 supports sighting over larger distances.
For this, view alongside the alignment aid on the side of the
measuring tool. The laser beam runs parallel to this sighting
line.

Working with the Tripod (Accessory)

The use of a tripod is particularly necessary for larger distanc-
es. Position the measuring tool with the 1/4" thread 21 onto
the quick-change plate of the tripod 30 or a commercially

Bosch Power Tools
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24| English

available camera tripod. Tighten the measuring tool with the
locking screw of the quick-change plate.

Set the corresponding reference level for measurement with
atripod by pushing button 8 (the reference level is the
thread).

Troubleshooting - Causes and Corrective Meas-
ures

Cause Corrective Measure

Temperature warning indicator (i) flashing;
measurement not possible

The measuring tool is outside the ~ Wait until the measuring
operating temperature range from tool has reached the
-10°Cto+50°C (inthe operating temperature
continuous measurement function

upto +40 °C).

Battery low indicator (f) appears

Battery voltage decreasing Replace batteries/
(measurement still possible). rechargeable batteries
Battery low indicator (f) flashing; measurement not
possible

Battery voltage too low Replace batteries/
rechargeable batteries
The indications “ERROR” and “~ - --- ” are indicated in

the display

The angle between the laser beam Enlarge the angle
and the target is too acute. between the laser beam

and the target
The target surface reflects too Work with the laser
intensely (e.g. a mirror) or target plate 32

insufficiently (e. g. black fabric), or (accessory)
the ambient light is too bright.

The laser beam outlet 27 or the
reception lens 26 are misted up
(e.g. due to a rapid temperature

Wipe the laser beam
outlet 27 and/or the
reception lens 26 dry

change). using a soft cloth
Calculated value is greater than  Divide calculation into
999999 m/m?/m?3. intermediate steps

The indication “ERROR” flashes at the top in the display
Addition/Subtraction of measured Only add/subtract

values with different units of measured values with
measure the same units of
measure

Measuring result not plausible

The target surface does not reflect Cover off the target
correctly (e.g. water, glass). surface

The laser beam outlet 27 orthe ~ Make sure that the laser
reception lens 26 are covered.  beam outlet 27 or the
reception lens 26 are
unobstructed

Laser point must be
completely on target
surface.

Obstruction in path of laser beam

—

Cause Corrective Measure

Wrong reference level set Select reference level
that corresponds to
measurement

The measuring tool monitors the correct
function for each measurement. When a de-
fect is determined, only the symbol shown
aside flashes in the display. In this case, or
when the above mentioned corrective
measures cannot correct an error, have the
measuring tool checked by an after-sales service agent for
Bosch power tools.

Accuracy Check of the Measuring Tool

The accuracy of the measuring tool can be checked as follows:

- Select a permanently unchangeable measuring section
with a length of approx. 1 to 10 metres; its length must be
precisely known (e. g. the width of a room or a door open-
ing). The measuring distance must be indoors; the target
surface for the measurement must be smooth and reflect
well.

- Measure the distance 10 times after another.

The deviation of the individual measurements from the mean
value must not exceed + 1.5 mm (max.). Log the measure-
ments, so that you can compare their accuracy at a later point
of time.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

Store and transport the measuring tool only in the supplied
protective pouch.

Keep the measuring tool clean at all times.
Do not immerse the measuring tool in water or other fluids.

Wipe off debris using a moist and soft cloth. Do not use any
cleaning agents or solvents.

Maintain the reception lens 26 in particular, with the same
care as required for eye glasses or the lens of a camera.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the type plate of
the measuring tool.

In case of repairs, send in the measuring tool packed in its
protective pouch 28.

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so0 be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’s application service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate of
the product.
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ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ%



éﬁ OBJ_BUCH-947-007.book Page 25 Friday, July 8,2016 10:44 AM

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa

Customer service
Hotline: (011) 6519600

Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

—
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Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hq.pts@za.bosch.com

Disposal

Measuring tools, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Do not dispose of measuring tools and batteries/rechargea-
ble batteries into household waste!

Only for EC countries:

According to the European Guideline
2012/19/EU, measuring tools that are no
longer usable, and according to the Europe-
an Guideline 2006/66/EC, defective or
used battery packs/batteries, must be col-
lected separately and disposed of in an en-
vironmentally correct manner.

Battery packs/batteries no longer suitable for use can be di-
rectly returned at:

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Subject to change without notice.

Francais

Avertissements de sécurité

Pour une utilisation sans danger et en toute
sécurité de I'appareil de mesure, lisez at-
tentivement toutes les instructions et te-
nez-en compte. Si 'appareil de mesure
n’est pas utilisé conformément aux pré-
sentes instructions, les dispositifs de pro-
tection intégrés dans I'appareil sont sus-
ceptibles d’étre endommagés. Faites en
sorte que les étiquettes d’avertissement se trouvant sur
I’appareil de mesure restent toujours lisibles. CONSER-
VEZ CES INSTRUCTIONS DANS UN LIEU SOR ET REMET-
TEZ-LES ATOUT NOUVEL UTILISATEUR DE L’APPAREIL DE
MESURE.

» Attention - si d’autres dispositifs d’utilisation ou
d’ajustage que ceux indiqués ici sont utilisés ou si

Bosch Power Tools
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d’autres procédés sont appliqués, ceci peut entrainer
une exposition dangereuse au rayonnement.

» Cet appareil de mesure est fourni avec une plaque
d’avertissement (dans la représentation de appareil
de mesure se trouvant sur la page des graphiques elle
est marquée du numéro 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung -l
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

» Avantla premiére mise en service, recouvrir le texte de
la plaque d’avertissement par Pautocollant fourni dans
votre langue.

Ne pas diriger le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne jamais
regarder soi-méme dans le faisceau la-
ser. Vous risquez sinon d’éblouir des per-
sonnes, de causer des accidents ou de bles-
ser les yeux.

» Au cas oli le faisceau laser frappe un ceil, fermez immé-
diatement les yeux et déplacez la téte pour I'éloigner
du faisceau. Ne jamais apporter de modifications au
dispositif laser.

» Ne jamais apporter de modifications au dispositif laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de protection. Les lunettes de vision

Caractéristiques techniques

—

du faisceau laser servent a mieux visualiser le faisceau la-
ser, elles ne protegent cependant pas du rayonnement la-
ser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
en tant que lunettes de soleil ou en circulation routiére.
Les lunettes de vision du faisceau laser ne protégent pas
parfaitement contre les rayons ultra-violets et réduisent la
perception des couleurs.

» Ne faire réparer I'appareil de mesure que par une per-
sonne qualifiée et seulement avec des piéces de re-
change d’origine. Ceci permet d’assurer la sécurité de
I'appareil de mesure.

» Ne pas laisser les enfants utiliser appareil de mesure
laser sans surveillance. IIs risqueraient d’éblouir d'autres
personnes par mégarde.

» Ne pas faire fonctionner les appareils de mesure en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. L'appa-
reil de mesure produit des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

Description et performances du pro-
duit
Dépliez le volet sur lequel l'appareil de mesure est représenté

de maniére graphique. Laissez le volet déplié pendant la lec-
ture de la présente notice d’utilisation.

Utilisation conforme

L’appareil de mesure est congu pour mesurer les distances,
les longueurs, les hauteurs et les écartements ainsi que pour
calculer des surfaces et des volumes. L'appareil de mesure
estapproprié pour des prises de mesure dans 'aménagement
intérieur et extérieur.

Télémeétre laser GLM 150 GLM 250 VF
N° d’article 3601K72000 3601K72100
Optique de visée = [
Plage de mesure 0,05-150m” 0,05-250m?
Précision de mesure (typique) +1,0mm® +1,0mm®
Plus petite unité d’affichage 0,1 mm 0,1 mm
Température de fonctionnement -10°C...+50°C? -10°C...+50°C?
Température de stockage -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Humidité relative de I'air max. 90 % 90 %
Classe laser 2 2
Type de laser 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Diametre du faisceau laser env. (a 25 °C)

- aunedistancede 10 m 6 mm® 6 mm?
- aune distance de 150 m 90 mm® 90 mm?

Piles
Cellules de batterie rechargeables

4x1,5VLRO3 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

160992A 1YW|(8.7.16)
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Télémétre laser GLM 150 GLM 250 VF
Autonomie de la pile env.

- Mesures individuelles 300009 30000"
~ Mesure continue 5hE) 5hE)
Poids suivant EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Dimensions 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Type de protection IP 54 (étanche a la poussiére et IP 54 (étanche a la poussiére et

aux projections d’eau) aux projections d’eau)

A) L'étendue de la portée dépend de la qualité de la lumiére laser réfléchie par la surface cible (dispersée, non pas miroitante) et du degré de clarté du
point laser par rapport a la luminosité ambiante (locaux a l'intérieur, crépuscule). Dans des conditions défavorables (par ex. mesures effectuées a l'ex-
térieur par un fort ensoleillement), il peut étre nécessaire d'utiliser la mire de visée.

B) Dans des conditions défavorables telles que fort ensoleillement ou surface mal réfléchissante, la divergence maximale est de +20 mm pour 150 m.
Dans des conditions favorables, il faut s’attendre a une influence de £0,05 mm/m.

C) Dans le mode mesure continu, la température de fonctionnement maximale est de +40 °C.

D) Lalargeur de la ligne laser dépend de la consistance de la surface et des conditions environnantes.

E) Avec des accus 1,2 V on effectue moins de mesures qu'avec des piles 1,5 V. La durée de vie indiquée des piles se référe aux mesures sans éclairage

d'affichage et sans son.

Le numéro de série 20 qui se trouve sur la plaque signalétique permet une identification précise de votre appareil.

Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de 'appareil se référe alare-

présentation de I'appareil de mesure sur la page graphique.
1 Blocage de la goupille de butée

Touche Faisceau laser permanent

Touche de commutation de fonction

Touche mesure de longueur, de surface et de volume

Touche résultat

Touche Plus

Touche mesure et mesure continue

Touche Sélection du niveau de référence

Ecran

Viseur de l'optique de visée (GLM 250 VF)

Touche d’éclairage de I'écran

Touche moins

Touche mesure minimum et maximum

Bulle d’air

Touche liste des valeurs de mesure

Touche Marche/Arrét et touche remise a zéro de la mé-
moire

17 Fixation bretelle

18 Goupille de butée

19 Plaque signalétique du laser

20 Numéro de série

21 Filetage 1/4"

22 Compartiment a piles

23 Blocage du compartiment a piles
24 Trait de visée

25 Fenétre de l'optique de visée (GLM 250 VF)
26 Cellule de réception

27 Sortie rayonnement laser

28 Etui de protection

O oOo~NOGBAWN

O e e e e e
oAk WNMNRO

29 Dragonne

30 Trépied*

31 Lunettes de vision du faisceau laser*

32 Mire de visée laser*

* Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans

la fourniture.

Affichages
a Lignes valeurs de mesure
b Affichage d’erreur « ERROR »
¢ Ligne résultat
d Indicateur liste des valeurs de mesure
e Fonctions de mesure

i Mesure de longueurs
3 Mesure de surfaces
=7  Mesure de volumes
-9 Mesure continue
min

maxMesure minimum/maximum

Mesure simple a I'aide de Pythagore
Mesure double a 'aide de Pythagore
Mesure combinée a I'aide de Pythagore
7> Mesure trapézoidale

@ Fonction minuteur

1 Mesure de surfaces murales

1 Fonction de tracage

Alerte du niveau d’alimentation des piles
Niveau de référence de la mesure

Laser en fonctionnement

Alerte de température

AN % * g1

- T 0Q =n

Bosch Power Tools
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Montage

Mise en place/changement des piles

Pour le fonctionnement de I'appareil de mesure, nous recom-
mandons d'utiliser des piles alcalines au manganése ou des
accumulateurs.

Avec des accus 1,2 V on effectue moins de mesures qu'avec
despiles 1,5V.

Pour ouvrir le compartiment a piles 22, tournez le blocage 23
en position g et retirez le compartiment a piles.

Veilleza placer les piles ou les accumulateurs en respectant la
bonne polarité ainsi qu'indiquée sur l'illustration dans le com-
partiment a piles.

Quand le symbole de pile = apparait pour la premiére fois
sur I'écran, il est encore possible d’effectuer au moins 100
mesures individuelles. La fonction mesure continue est dé-
sactivée.

Sile symbole de pile = clignote, il faut remplacer les piles ou
les éléments d’'accu. Il n’est plus possible d’effectuer des me-
sures.

Remplacez toujours toutes les piles ou tous les accumulateurs

en méme temps. N'utilisez que des piles ou des accumula-

teurs de la méme marque avec la méme capacité.

» Sortez les piles ou les accus de I'appareil de mesure au
cas oli ’appareil ne serait pas utilisé pour une période
prolongée. En cas de stockage prolongé, les piles et les ac-
cus peuvent se corroder et se décharger.

Fonctionnement

Mise en service

» Protégez I'appareil de mesure contre ’humidité, ne
I’exposez pas directement aux rayons du soleil.

» N’exposez pas I'appareil de mesure a des températures
extrémes ou de forts changements de température. Ne
e laissez pas trop longtemps dans une voiture p.ex. S'il est
exposé a d'importants changements de température, lais-
sez-le revenir a la température ambiante avant de le re-
mettre en service.

» Evitez les chocs ou les chutes de I'appareil de mesure.
Lorsque I'appareil de mesure a été soumis a de fortes solli-
citations extérieures, effectuez toujours un contréle de
précision avant de continuer a travailler (voir « Contrdle de
la précision de 'appareil de mesure », page 34).

Mise en marche/arrét

» Ne laissez pas sans surveillance I'appareil de mesure al-
lumé et éteignez-le apreés l'utilisation. D’autres per-
sonnes pourraient étre éblouies par le faisceau laser.

Pour mettre en service I'appareil de mesure, vous avez les

possibilités suivantes :

- Appuyez sur latouche Marche/Arrét 16 : L’appareil de me-
sure est mis en marche et se trouve en mode de fonction
Mesure de longueurs. Le laser n’est pas mis en marche.

- Appuyer brievement sur la touche Mesurer 7 : L’appareil
de mesure et le laser sont mis en marche. L'appareil de me-
sure se trouve en mode de fonction Mesure de longueurs.

- Appuyer longuement sur la touche Mesurer 7 : L'appareil
de mesure et le laser sont mis en marche. L'appareil de me-
sure se trouve en mode de fonction Mesure continue.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou
des animaux et ne regardez jamais dans le faisceau la-
ser, méme si vous étes a grande distance de ce dernier.

Pour arréter 'appareil de mesure, appuyez longuement sur

I'interrupteur Marche/Arrét 16.

Siaucune touche n’est actionnée sur 'appareil de mesure

pendant env. 5 min, 'appareil s’arréte automatiquement afin

d’économiser les piles.

Lors d’un arrét automatique les valeurs de mesure enregis-

trées restent inchangées.

Mesure

Aprés avoir mis 'appareil de mesure en marche, celui-ci se
trouve en mode de fonction Mesure de longueurs ou Mesure
continue. Vous pouvez sélectionner d’autres fonctions de me-
sure en appuyant sur la touche de fonction respective (voir

« Fonctions de mesure », page 29).

Aprés avoir mis 'appareil de mesure en marche, le bord ar-
riere de 'appareil de mesure est le niveau de référence pour
la mesure. En appuyant sur la touche Niveau de référence 8,
vous pouvez changer le niveau de référence (voir « Sélection
du niveau de référence (voir figures A-E) », page 29).
Apreés avoir sélectionné la fonction de mesure et le niveau de
référence, tous les autres pas sont effectués en appuyant sur
la touche Mesurer 7.

Positionnez 'appareil de mesure avec le niveau de référence

choisi sur le bord de mesure souhaité (par ex. le mur).

Pour mettre en fonctionnement le faisceau laser, appuyez

briévement sur la touche Mesurer 7.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou
des animaux et ne regardez jamais dans le faisceau la-
ser, méme si vous étes a grande distance de ce dernier.

Visez 'objectif avec le faisceau laser. Pour déclencher la me-
sure, appuyez de nouveau briévement sur la touche Mesurer

7

Lorsque le faisceau laser permanent est activé, la mesure
commence déja aprés avoir appuyé la touche Mesurer 7 pour
la premiére fois. Dans le mode de mesure continu, la mesure
commence immédiatement aprés avoir activé la fonction.
Lavaleur mesurée est typiquement affichée en 0,5 secondes,
au plus tard au bout de 4 secondes. La durée de mesure dé-
pend de la distance, des conditions de luminosité et des pro-
priétés de réflexion de la surface cible. La fin de la mesure est
indiquée par un signal acoustique. Une fois la mesure termi-
née, le faisceau laser est automatiquement éteint.

Aprés 20 secondes env. passées apres la visée sans qu’'une
mesure n'ait été effectuée, le faisceau laser s'arréte automati-
quement afin de ménager les piles.
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Sélection du niveau de référence (voir figures A-E)

Il est possible de sélectionner quatre différents niveaux de

référence :

- lebord arriére de I'appareil de mesure ou le bord avant de
la goupille de butée dépliée latéralement 18 (par ex. lors
du positionnement sur des coins extérieurs),

- lapointe de la goupille de butée 18 dépliée vers I'arriere
(par ex. pour les mesures prises a partir de coins),

- le bord avant de 'appareil de mesure (par ex. pour les me-
sures prises a partir du bord d’'une table),

- lefiletage 21 (par ex. pour les mesures avec un trépied).

Pour choisir le niveau de référence, appuyez plusieurs fois sur

latouche 8, jusqu’a ce que le niveau de référence souhaité

soit affiché. Aprés chaque mise en service de 'appareil de
mesure, le bord arriére de celui-ci est préréglé comme niveau
de référence.

Une modification ultérieure du niveau de référence pour les

mesures déja effectuées (p. ex. lorsque les valeurs de mesure

sont affichées dans la liste des valeurs de mesure), n’est pas
possible.

Faisceau laser permanent

Sinécessaire, I'appareil de mesure peut étre réglé sur fais-
ceau laser permanent. Appuyez a cet effet sur la touche Fais-
ceau laser permanent 2. Laffichage « LASER » reste allumé
en permanence.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou
des animaux et ne regardez jamais dans le faisceau la-
ser, méme si vous étes a grande distance de ce dernier.

Dans ceréglage, le faisceau laser reste allumé méme entre les

mesures. Pour mesurer, il ne faut appuyer qu’une seule fois

brievement sur la touche Mesurer 7.

Pourarréter le faisceau laser permanent, appuyez de nouveau

sur la touche 2 ou éteignez I'appareil de mesure.

Sile faisceau laser permanent est éteint durant une prise de

mesure, la mesure est automatiquement terminée.

Eclairage de I'écran

Pour allumer et pour éteindre I'éclairage de I'afficheur, ap-
puyer sur la touche 11. Si aucune touche n’est appuyée au
bout de 10 s aprés la mise en service de I'éclairage de I'affi-
cheur, celui-ci s’éteint pour ménager les piles.

Signal sonore

oo

Pour mettre en marche et pour
éteindre le signal sonore, appuyer
plusieurs fois sur la touche de com-
mutation de fonction 3 jusqu’a ce que
I'affichage de réglage du son appa-
raisse sur I'afficheur. Choisissez le ré-
glage souhaité en appuyant sur la
touche plus 6 ou la touche moins 12.
Le réglage du son sélectionné est maintenu quand I'appareil
de mesure est mis en ou hors fonctionnement.

Changement de 'unité de mesure

Pour I'affichage des valeurs de mesures, il est a tout temps
possible de changer I'unité de mesure.

Les unités de mesure suivantes sont a disposition :

Francais | 29

- Mesure de longueurs : m, cm, mm,
- Mesure de surfaces : m?,
- Mesure de volumes : m®.

Pour changer 'unité de mesure, ap-
B puyer plusieurs fois sur la touche de

commutation de fonction 3 jusqu’ace

00005, que I'affichage pour I'unité de mesure

apparaisse sur 'afficheur. Choisissez
I'unité de mesure souhaitée en ap-
puyant sur la touche plus 6 ou la
touche moins 12.

-

Fonctions de mesure

Mesure simple des longueurs

Pour les mesures de longueurs, appuyez sur la touche 4 jus-
qu'a ce que l'affichage pour les mesures de longueurs — ap-
paraisse sur l'afficheur.

J Pour la visée et la prise de mesure,

appuyez une fois brievement sur la
touche Mesurer 7.
:[ La valeur de la mesure est indiquée
sur laligne de résultat c.
ll 87 32 m Si plusieurs mesures de longueurs
. sont effectuées successivement, les
résultats des derniéres mesures sont affichés sur les lignes de
valeurs de mesure a.
Mesure continue
En mesure continue, il est possible de déplacer I'appareil de
mesure par rapport a la cible, la valeur de mesure étant actua-
lisée toutes les 0,5 secondes env. L'utilisateur peut donc se
déplacer par exemple a partir d’un mur jusqu’a la distance
souhaitée, la distance actuelle est toujours lisible sur I'écran.
Pour les mesures continues, choisissez d’abord la fonction
mesure de longueurs et appuyez ensuite sur la touche Mesu-

apparaisse sur l'afficheur. Le laser est activé et la mesure
commence immédiatement.

3 T LASER La valeur de mesure actuelle est indi-
é} quée sur laligne de résultat c.

T Pour terminer lamesure continue, ap-
puyer briévement sur la touche Mesu-
rer 7. La derniére valeur de mesure
estindiquée surla ligne de résultat c.
Appuyer longuement sur la touche
Mesurer 7 redémarre a nouveau la
mesure continue.

La mesure continue s'arréte automatiquement au bout de 5
minutes. La derniére valeur de mesure reste indiquée sur la
ligne de résultat c.

—de

204120m

Mesure minimum/maximum (voir figures F - G)

La mesure minimum sert a déterminer la distance la plus
courte a partir d’'un point de référence fixe. Elle aide a déter-
miner par ex. les verticales ou les horizontales.

La mesure maximum sert a déterminer la distance la plus
longue a partir d’un point de référence fixe. Elle aide a déter-
miner par ex. les diagonales.
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Pour la mesure simple minimum/maximum, choisir d'abord le
mode de fonction mesure de longueurs, puis appuyer sur la
touche 13. Sur la ligne de résultat ¢, « min » est affiché pour
la mesure minimum. Pour les mesures maximum, appuyer a
nouveau sur la touche 13 de sorte a faire afficher « max » sur
laligne de résultat. Appuyez ensuite sur la touche Mesurer 7.
Le laser est activé et la mesure commence.

Faites passer le laser sur la cible souhaitée (par ex. le coin de
lapiéce pour déterminer ladiagonale) de sorte que le point de
référence de la mesure (par ex. la pointe de la goupille de bu-
tée 18) reste toujours au méme endroit.

J {574, ma La valeur de mesure minimum ou

B 9676, mn maximum est affichée sur la ligne de
= MEMEM S régyltat ¢ (suivant la fonction choi-
_i_ 311 sie). Elle est écrasée a chaque fois

que la valeur de longueur actuelle est
min | inférieure ou supérieure a l'ancienne

267 ﬁ}‘ [l valeur minimale ou maximale. Sur les

lignes valeurs de mesure a, la valeur
maximale (« max »), minimale (« min ») et actuelle apparait.
Pour arréter la mesure minimum/maximum, appuyez briéve-
ment sur la touche Mesurer 7. Appuyer de nouveau sur la
touche Mesurer, redémarre la mesure.
Il est également possible d'utiliser la mesure minimum/maxi-
mum pour la mesure de longueurs dans d’autres fonctions de
mesure (p.ex. mesure de surfaces). A cet effet, pour détermi-
ner les valeurs de mesure individuelles, appuyez sur latouche
13 une fois pour la mesure minimum ou deux fois pour la me-
sure maximum. Pour activer le faisceau laser, appuyez en-
suite sur la touche Mesurer 7. Déplacez 'appareil de mesure
de sorte a ce que la valeur minimum ou maximum soit mesu-
rée et appuyez sur la touche Mesurer 7 pour intégrer la valeur
minimum ou maximum dans le calcul actuellement en cours.
Pour une mesure de longueurs différée et en fonction de tra-
cage, les mesures minimum/maximum ne sont pas possibles.
La mesure minimum/maximum s’arréte automatiquement au
bout de 5 minutes.

Mesure des surfaces

Pour les mesures de surfaces, appuyez sur la touche 4 jusqu’a
ceque l'affichage pour les mesures de surfaces I apparaisse
sur l'écran.

Puis mesurez successivement la longueur et la largeur tout
comme pour une mesure des longueurs. Le faisceau laser
reste allumé entre les deux mesures.

J 4573550 Une fois la deuxieme mesure termi-
B 3969 née, la surface est automatiquement
LMLEM - calculée et affichée sur la ligne de ré-
sultat c. Les valeurs de mesure indivi-
duelles sont sur les lignes de valeurs

14953m2

Mesure des volumes

Pour les mesures de volumes, appuyez sur la touche 4 jusqu’a
ce que l'affichage pour les mesures de volumes ] appa-
raisse sur I'écran.

Puis mesurez successivement la longueur, la largeur et la hau-
teur tout comme pour une mesure des longueurs. Le faisceau
laser reste allumé entre les trois mesures.
0873 Une fois la troisiéme mesure termi-
B 34,897 née, le volume est automatiquement
W m

calculé et affiché sur la ligne de résul-
@ 10873  tatc. Les valeurs de mesure indivi-
duelles sont sur les lignes de valeurs
3 de mesure a.
]. 8&87 ﬁ || AT pas possible d’afficher des va-
leurs supérieures @ 999999 m®,
« ERROR » et « === - » apparaissent sur l'afficheur. Divisez

le volume a mesurer en plusieurs mesures individuelles, cal-
culez les valeurs séparément et ensuite additionnez-les.

Mesure indirecte des longueurs (voir figures H-K)

La mesure indirecte de longueurs sert a déterminer les dis-
tances qui ne peuvent pas étre mesurées directement en rai-
son d’un obstacle qui génerait le parcours du faisceau laser ou
car il n’existe pas de surface cible disponible comme surface
de réflexion. On n’obtient des résultats corrects que lorsque
les angles droits requis pour la mesure respective sont préci-
sément observés (théoreme de Pythagore).

Veillez a ce que le point de référence de la mesure (par ex.
bord arriére de 'appareil de mesure) se trouve exactementau
méme endroit pour toutes les mesures individuelles d’'une
opération de mesure (exception : mesure trapézoidale).

Le faisceau laser reste allumé entre les mesures individuelles.

Pour la mesure indirecte de longueurs, quatre fonctions de
mesure sont disponibles avec lesquelles les différentes dis-
tances peuvent étre déterminées. Pour choisir la fonction de
mesure, appuyer plusieurs fois sur la touche de commutation
de fonction 3 jusqu’a ce que le symbole de la fonction de me-
sure souhaitée soit affichée.

a) Mesure simple a I'aide de Pythagore (voir figure H)
Appuyez plusieurs fois sur la touche de commutation de fonc-
tion 3 jusqu’a ce que 'affichage de lamesure simple al'aide de
Pythagore ] apparaisse sur l'afficheur.

Comme pour une mesure de longueurs, mesurez les distances
« 1»et«2n»danscetordre. Veillez a ce que I'angle droit soit
droit entre la distance « 1 » et la distance recherchée « E ».

J 4738: Une fois laderniére mesure terminée,
B 9146 le résultat de la distance recherchée

y SONEM L ( E» est affichée sur laligne de résul-
tat c. Les valeurs de mesure indivi-
duelles sont sur les lignes de valeurs
de mesure a.

1 820m

b) Mesure double a I'aide de Pythagore (voir figure I)
Appuyez plusieurs fois sur la touche de commutation de fonc-
tion 3 jusqu’a ce que l'affichage de la mesure double a l'aide
de Pythagore “7;” apparaisse sur I'afficheur.

Comme pour une mesure de longueurs, mesurez les distances
«1»,«2net«3ndanscetordre. Veillezace que l'angle droit
soit droit entre la distance « 1 » et la distance recherchée
«E».

160992A 1YW|(8.7.16)
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9479 Unefois laderniére mesure terminée,
E 2m , . .
B 123%6 le résultat de la distance recherchée
: M« E»estaffichée sur la ligne de résul-
“2-\: 3 16170 tatc. Les valeurs de mesure indivi-

duelles sont sur les lignes de valeurs
de mesure a.

21075m

¢) Mesure combinée a I'aide de Pythagore (voir figure J)

Appuyez plusieurs fois sur la touche de commutation de fonc-

tion 3 jusqu’a ce que l'affichage de la mesure combinée a
I'aide de Pythagore .2l apparaisse sur l'afficheur.

Comme pour une mesure de longueurs, mesurez les distances
«1», «2net«3ndanscetordre. Veillezace quel'angle droit
soit droit entre la distance « 1 » et la distance recherchée
«E».

14697 »
gl 91742
98941 1

8909m

d) Mesure trapézoidale (voir figure K)

Une fois laderniére mesure terminée,
le résultat de la distance recherchée
« E » est affichée sur la ligne de résul-
tat c. Les valeurs de mesure indivi-
duelles sont sur les lignes de valeurs
de mesure a.

Appuyez plusieurs fois sur la touche de commutation de fonc-

tion 3 jusqu’a ce que l'affichage de la mesure trapézoidale a
I'aide de Pythagore < apparaisse sur 'afficheur.

Comme pour une mesure de longueurs, mesurez les distances
«1», «2»et«3ndanscetordre. Veilleza ce que la mesure
de distance « 3 » commence exactement a I'extrémité de la
distance « 1 » et a ce que I'angle soit droit entre les distances
«lnet«2nainsiquentre« Inet« 3.

J 3624 Une fois laderniére mesure terminée,

B 9456 le résultat de la distance recherchée
7 SSNEM S ( E y est affichée sur la ligne de résul-
2_‘1(*3 4872: | tatc. Les valeurs de mesure indivi-

duelles sont sur les lignes de valeurs
de mesure a.

(.356m

Mesure de longueurs différée

La mesure de longueurs différée aide p.ex. pour les mesures
d’endroits d’acces difficile ou lorsque des déplacements de
I'appareil de mesure pendant la mesure doivent étre évités.

Pour la mesure de longueurs différée, appuyez plusieurs fois
sur la touche de commutation de fonction 3 jusqu’a ce que
I'affichage pour lamesure de longueurs différée (> apparaisse
sur lafficheur.

Sur la ligne des valeurs de mesure a, le laps de temps du dé-
clenchement jusqu’a la mesure est affiché. Le laps de temps
peutétrerégléentre 1 set 60 senappuyant surlatouche plus
6 ou la touche moins 12.
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Appuyez ensuite sur les touches Me-
B surer 7 pour activer le faisceau laser

et pour viser le point cible. Appuyez a
@I 3 nouveau sur les touches Mesurer 7
pour déclencher la mesure. La me-
sure s’effectue au bout du laps de
2[1]_ 2[] Il temps sélectionné. La valeur de la
mesure estindiquée sur la ligne de ré-
sultat c.
Pour une mesure de longueurs différée 'addition et la sous-
traction des résultats de mesure ainsi que les mesures mini-
mum/maximum ne sont pas possibles.

Mesure des surfaces murales (voir figure L)

Lamesure de surfaces murales sert adéterminer lasomme de
plusieurs surfaces individuelles qui présentent une hauteur
commune.

Dans [illustration, la surface compléte de plusieurs murs,

dont la hauteur de piéce A est identique, mais dont les lon-

gueurs B sont différentes, doit étre déterminée.

Pour les mesures de surfaces murales, appuyez plusieurs fois

sur la touche de commutation de fonction 3 jusqu’a ce que

I'affichage pour les mesures de surfaces murales —/ appa-

raisse sur I'afficheur.

Mesurezla hauteur de la piece A tout comme pour une mesure

de longueurs. La valeur de mesure (« cst ») est affichée sur la

ligne supérieure des valeurs de mesure a. Le laser reste acti-

Vé.

#£ T LASER

é] 18574 5
19494 .,

194945

Puis mesurez la longueur B, du pre-
mier mur. La surface est automati-
quement calculée et affichée sur la
ligne de résultat c. La valeur de me-
sure de la longueur est sur la ligne mé-

2B0106m2

T1 145745
éJ 23676
431705

Mesurez ensuite la longueur B, du
deuxiéme mur. La valeur de mesure
individuelle affichée sur la ligne mé-
diane des valeurs de mesure a est ad-
ditionnée ala longueur B,. La somme
9 desdeuxlongueurs (« sum », affichée
6291 ﬁ[] IME surlaligne inférieure des valeurs de
mesure a), est multipliée par la hau-
teur mémorisée A. La valeur de la surface totale est indiquée
surlaligne de résultat c.
Vous pouvez mesurer un nombre quelconque de longueurs
By ; elles seront automatiquement additionnées et multi-
pliées par la hauteur A.
La seule condition pour un calcul correct de surface est que la
premiére longueur mesurée (dans 'exemple la hauteur de la
piéce A) soit identique pour toutes les surfaces partielles.
Pour une nouvelle mesure de surface murale avec une nou-
velle hauteur de piéce A, appuyez trois fois sur la touche 16.

Fonction de tracage (voir figure M)
Lafonction de tragage sertareporter une distance fixe (valeur
de tragage) qui peut étre mesurée ou entrée. Elle aide p. ex.
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au marquage de distances de cloisons dans la construction
seche.

Pour la fonction de tragage, appuyez plusieurs fois sur la
touche de commutation de fonction 3 jusqu'a ce que l'affi-
chage de la fonction de tracage £ apparaisse sur Iafficheur.
Lavaleur de tragage peut étre réglée comme suit :

- Pour entrer une valeur connue, appuyez plusieurs fois sur

latouche plus 6 ou la touche moins 12 jusqu’a ce que la va-

leur souhaitée soit affichée sur la ligne supérieure des va-
leurs de mesure a. Sil'on appuie longuement sur la touche

plus 6 ou la touche moins 12, les valeurs continuent a défi-

ler. Le laser n’est pas encore activé.

- Pour mesurer la valeur de tragage, appuyez une fois sur la
touche Mesurer 7 pour viser et une autre fois brievement
pour mesurer. Le faisceau laser demeure activé.

- llest possible de corriger la valeur de tragage mesurée ou
entrée en appuyant sur la touche plus 6 ou la touche moins
12.

Une fois la valeur de tragage déterminée, appuyer longue-
ment sur les touche Mesurer 7 pour commencer la mesure.
Pour effectuer le tragage, déplacez I'appareil de mesure dans
la direction souhaitée. La valeur de mesure actuelle de la dis-
tance totale a mesurer est affichée en permanence surlaligne

de résultat c. La valeur de tragage choisie continue a étre affi-

chée sur la ligne supérieure des valeurs de mesure a.

Sur la ligne médiane et inférieure des valeurs de mesure a on
peutlire le facteur (« X ») qui indique combien de fois la valeur
de tragage est comprise dans la distance totale a mesurer, et
la différence (« dif ») entre un multiple entier de la valeur de
tracage et la distance totale.

Sila distance totale a mesurer est légérement inférieure a un
multiple entier, une valeur négative de différence et le mul-
tiple suivant de la valeur de tracage sont affichés.

Déplacez I'appareil de mesure jusqu’a ce que le multiple sou-
haité de la valeur de tragage soit sur la ligne médiane des va-

leurs de mesure a et que la valeur de différence sur la ligne in-

férieure des valeurs de mesure a soit « 0,0 m ». Tracez
ensuite le point de référence de la mesure.

Exemples :
a) Valeur de différence positive :
7,4m=(12x0,6m)+0,2m
*JL"SER 0G00;= Parune distance totalede 7,4 m, la
12 valeur de tragage 0,6 m est comprise
= # | 12fois. Enoutre, la distance totale
% _._ 02003 comprend encore un reste de 0,2 m.
Raccourcissez la distance entre I'ap-
pareil de mesure et le point de départ
7 ll[][] Il delavaleur de différence 0,2 m, et
tracez ensuite la longueur.

b) Valeur de différence négative :
7,0m=(12x0,6m)-0,2m
*J“‘SE“ 0G00Es Parune distance totale de 7,0 m, il
manque 0,2 mjusqu’a ce que la va-
7= 12 | leur de tracage 0,6 m soit comprise
%_._ =0:200% 12 fois. Augmentez la distance entre
I'appareil de mesure et le point de dé-

7[][][] m gsgu?e 0.2m et tracez ensuite [alon-

Pourinterrompre la fonction de tragage, appuyez brievement
sur la touche Mesurer 7. Appuyez longuement sur la touche
Mesurer 7 redémarre a nouveau la fonction de tragage (avec
la méme valeur de tragage).

Lafonction de tragage s'arréte automatiquement au bout de 5
minutes. Pour quitter préalablement la fonction, appuyez sur
une des touches des fonctions de mesure.

Liste des derniéres valeurs de mesure

L’appareil de mesure mémorise les 30 derniéres valeurs de
mesure et leurs calculs et les affiche dans 'ordre inverse (la
derniére valeur de mesure en premier).

6.245 Pour appeler les mesures mémori-
d 6 m , .
B 10245 sées, appuyez sur latouche 15. Le ré-
d M| sultat de la derniére mesure apparait
4327 surlafficheur, avec lindicateur de la

B 16 liste des valeurs de mesure d ainsi
3 qu’un compteur pour la numérotation
27 6881 IMY desmesuresaffichées.

Siaucune mesure supplémentaire n’est mémorisée lorsqu’on
appuie sur latouche 15, 'appareil de mesure passe a la der-
niére fonction de mesure. Pour quitter la liste des valeurs de
mesure, appuyez sur une des touches des fonctions de me-
sure.

Pour effacer la valeur de la liste des mesures actuellement af-
fichée, appuyez brievement sur la touche 16. Pour effacer la
liste compléte des valeurs de mesure, maintenez appuyée la
touche Liste des valeurs de mesure 15 et appuyez simultané-
ment briévement sur la touche 16.

Effacement des valeurs de mesure

En appuyant briévement sur la touche 16, il est possible d’ef-
facer dans toutes les fonctions de mesure la derniére valeur
individuelle déterminée. En appuyant plusieurs fois briéve-
mentsurlatouche, les valeurs individuelles déterminées sont
effacées dans l'ordre inverse.

En mode mesure de surfaces murales, la derniére valeur indi-
viduelle est effacée lorsque la touche 16 est appuyée briéve-
ment une premiére fois ; si 'on appuie une deuxiéme fois,
toutes les longueurs B, sont effacées et, si l'on appuie une
troisieme fois, la hauteur de la piéce A est effacée.

Additionner des valeurs de mesure

Pour additionner des valeurs de mesure, effectuez une me-
sure quelconque ou choisir une valeur dans laliste des valeurs
de mesure. Appuyez ensuite sur la touche plus 6. Pour confir-
mer, « + » apparait sur I'afficheur. Effectuez ensuite une deu-
xiéme mesure ou choisissez une autre valeur dans la liste des
valeurs de mesure.
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J 9645, . Pour 'interrogation de la somme des
B + deux mesures, appuyez sur la touche
résultat 5. Le calcul est affiché surles

:[ 27321 lignes des valeurs de mesure a, la

somme est sur la ligne de résultat c.
Une fois la somme calculée, d’autres

3697 2 M valeurs de mesure ou valeurs de fa
liste des valeurs de mesure peuvent étre additionnées a ce ré-
sultat, si'on appuie sur la touche plus 6 avant d’effectuer une
mesure. L’addition est terminée en appuyant sur la touche ré-
sultat 5.

Notes pour I'addition :

- lIn'est pas possible d’additionner des valeurs de lon-
gueurs, de surfaces et de volumes mélangées. Si, p.ex.,
I'on additionne une valeur de longueur et une valeur de sur-
face, et que l'on appuie sur latouche résultat 5, « ERROR »
apparait sur 'écran. Ensuite, 'appareil de mesure passe a
la derniére fonction de mesure active.

- Clestlerésultat d'une mesure (p.ex. valeur de volume) qui
est a chaque fois additionné, pour les mesures continues
c’est la valeur de mesure affichée sur la ligne de résultat c.
Il n’est pas possible d’additionner des valeurs de mesure
individuelles des lignes de valeurs de mesure a.

- Lors d’une mesure de longueurs différée et en fonction de
tracage, des additions ne sont pas possibles ; les additions
commencées sont interrompues lorsqu’on passe a ces
fonctions.

Soustraction des valeurs de mesure

J 19772 Pour soustraire des valeurs de me-
B _ sure, appuyez sur la touche 12 ; pour
confirmer, « = » apparait sur 'écran.

I 1327. | Le procédé suivant est analogue a

« Additionner des valeurs de
mesure ».

124043m

Instructions d’utilisation

Indications générales

La cellule de réception 26 et la sortie du faisceau laser 27 ne
doivent pas étre couvertes lors d’'une mesure.

L’appareil de mesure ne doit pas étre bougé pendant une me-
sure (sauf en fonction mesure continue, mesure mini-
mum/maximum et fonction de tragage). C'est pourquoi il est
recommandé de positionner I'appareil de mesure, si possible,
sur une surface de butée.

Influences sur la plage de mesure

La plage de mesure dépend des conditions de luminosité et
des propriétés de réflexion de la surface cible. Pour obtenir
une meilleure visibilité du faisceau laser lors des travaux a
I'extérieur et en cas d’un fort ensoleillement, utilisez les lu-
nettes de vision du faisceau laser 31 (accessoire) etlamire de
visée 32 (accessoire) ou mettez a 'ombre la surface cible.

Influences sur le résultat de mesure

Enraison de phénoménes physiques, il n’est pas exclu que les
mesures effectuées sur des surfaces différentes donnent des
résultats erronés. Ce sont par ex. :

- les surfaces transparentes (telles que verre, eau),
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- les surfaces réfléchissantes (telles que métal, verre),

- les surfaces poreuses (telles que matériaux isolants),

- les surfaces a relief (telles que crépi, pierre naturelle).

Le cas échéant, utilisez la mire de visée laser 32 (accessoire)
pour ces surfaces.

Les mesures erronées sont également possibles sur les sur-
faces visées en biais.

Des couches d’air a températures différentes ou les réfléchis-
sements indirects peuvent également influencer la valeur de
mesure.

Mesure avec goupille de butée (voir figures B, C, F et G)
La goupille de butée 18 est utilisée par ex. pour la mesure a
partir de coins (diagonale dans I'espace) ou endroits difficile-
ment accessible telles que lattes de volets roulants.

Appuyez sur le blocage 1 de la goupille de butée pour déplier
ou replier la goupille ou pour modifier sa position.

Pour les mesures a partir de coins extérieurs, déplier la gou-
pille de butée vers le coté, pour les mesures a partir du bord
arriére de la goupille de butée, dépliez-la vers l'arriére.
Réglez le niveau de référence pour les mesure avec goupille
de butée conformément en appuyant sur la touche 8 (pour les
mesures avec goupille de butée latérale sur mesurer a partir
du bord arriére de 'appareil de mesure).

Alignement au moyen de la bulle d’air

La bulle d’air 14 permet un alignement facile horizontal de
I'appareil de mesure. Ceci permet de viser les surfaces cibles
plus facilement, surtout pour les longues distances.

La bulle d’air 14 en combinaison avec le faisceau laser n’est
pas appropriée pour le nivellement.

Viser a I'aide de I'optique de visée (GLM 250 VF)

(voir figure N)

Laligne visuelle atravers I'optique de visée et |e faisceau laser
sont paralléles. Ceci permet de viser précisément sur des
grandes distances, si le point laser n’est plus visible a I'ceil nu.
Pour viser, regardez a 'aide du viseur 10 de I'optique de vi-
sée. Veilleza ce que lafenétre 25 de I'optique de visée soit dé-
gagée et propre.

Note : A proximité, le point de visée actuel et le point de visée
affiché ne se chevauchent pas.

Visée avec trait de visée (voir figure 0)

Le trait de visée 24 facilite la visée sur de grandes distances.
Pour ce faire, regardez le long du trait de visée sur le c6té de
I'appareil de mesure. Le faisceau laser est paralléle a cette
ligne visuelle.

Travailler avec le trépied (accessoire)

L'utilisation d’un trépied est surtout nécessaire pour des dis-
tances plus importantes. Placez 'appareil de mesure avec le
filet 1/4" 21 sur la plaque a changement rapide du trépied 30
ou d’un trépied d’appareil photo disponible dans le com-
merce. Vissez-le au moyen de la vis de blocage de la plaque a
changement rapide.

En appuyant sur la touche 8, réglez le niveau de référence
pour les mesures avec trépied (niveau de référence filetage).

Bosch Power Tools
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Défaut - Causes et remédes

Alerte de température (i) clignote, mesure n’est pas
possible

L’appareil de mesure surveille la fonction
correcte lors de chaque mesure. Au cas ou
un défaut serait constaté, seul le symbole
ci-contre clignote sur I'écran. Dans un tel
cas, ou quand les remédes mentionnés

L’appareil de mesure se trouve en Attendre jusqu’a ce que

dehors de la plage de température I'appareil de mesure ait

de fonctionnement située entre  atteint la température

-10°Cet+50 °C (dans le mode de fonctionnement

de mesure continue jusqu’a

+40°C).

Alerte du niveau d’alimentation des piles (f) apparait

Latension des piles est diminuée  Remplacer les piles ou

(des mesures sont encore pos-  les accus

sibles).

Alerte du niveau d’alimentation des piles (f) clignote,

mesure n’est pas possible

Latension des piles est trop faible Remplacer les piles ou
les accus

Affichages « ERROR» et « ——--- » sur Iafficheur
L’angle entre le faisceau laseretla Augmentez I'angle entre

cible est trop aigu. le faisceau laser et la
cible

La surface cible réfléchit trop Utilisez la mire de visée

fortement (par ex. miroir) ou trop laser 32 (accessoire)

faiblement (par ex. tissu noir), ou

la lumiére ambiante est trop forte.

Lasortie du faisceau laser 27 oula A l'aide d’un chiffon

cellule de réception 26 sont mou, essuyez et séchez

couvertes de rosée (par ex. a la sortie du faisceau

cause d’un changement rapide de laser 27 ou la cellule de

température). réception 26

Lavaleur calculée est supérieurea Divisez les calculs en

999999 m/m?/m?3. étapes intermédiaires

Affichage « ERROR » clignote en haut sur I'afficheur

Addition/soustraction des valeurs N’additionnez/

de mesure avec unités de mesure  soustrayez que des

différentes valeurs de mesure ayant
les mémes unités de
mesure

Résultat de mesure invraisemblable

La surface cible ne réfléchit pas  Couvrez la surface cible

précisément (par ex. eau, verre).

Lasortie du faisceau laser 27 oula Dégagez la sortie du
cellule de réception 26 est faisceau laser 27 ou la
couverte. cellule de réception 26

Obstacle dans le tracé du faisceau Le point laser doit

laser reposer complétement
sur la surface cible.

Le mauvais niveau de référencea Choisissez le niveau de

étéréglé référence approprié
pour la mesure

ci-haut ne permettent pas d’éliminer le dé-
faut, s'adresser au détaillant pour faire appel au Service
Aprés-Vente Bosch.

Contréle de la précision de I'appareil de mesure

La précision de I'appareil de mesure peut étre controlée de la

fagon suivante :

- Choisissez une distance a mesurer qui est invariable pour
une durée illimitée, d’une longueur de 1 ma 10 menviron,
d’'une longueur qui vous est parfaitement connue (par ex.
largeur d’une piéce, largeur d’une porte). Ladistance a me-
surer doit se trouver a I'intérieur de la piéce, la surface
cible de la mesure doit étre lisse et bien réfléchissante.

- Mesurez cette distance 10 fois de suite.

L’écart des mesures individuelles de la valeur moyenne doit

étre de + 1,5 mm au maximum. Consignez par écrit les me-

sures pour pouvoir comparer la précision ultérieurement.

Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

Ne transportez et rangez 'appareil de mesure que dans son
étui de protection fourni avec I'appareil.

Maintenez I'appareil de mesure propre.

N’immergez jamais I'appareil de mesure dans I'eau ou dans
dautres liquides.

Nettoyez I'appareil a I'aide d’un chiffon doux et humide. N'uti-
lisez pas de détergents ou de solvants.

Traitez notamment la cellule de réception 26 avec le méme
soin avec lequel il faut traiter les lunettes ou la lentille d’un ap-
pareil photo.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
piécesderechange, précisez-nous impérativement le numéro
d'article a dix chiffres de 'appareil de mesure indiqué sur la
plaque signalétique.

Au cas ol I'appareil devrait étre réparé, I'envoyer dans son
étui de protection 28.

Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les piéces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des
informations concernant les pieces de rechange également
sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques et assistants Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions concernant nos
produits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
piéces de rechange, précisez-nous impérativement e numéro
d'article a dix chiffres indiqué sur la plaque signalétique du
produit.
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Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.fr.

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.: 0811360122

(colt d’'une communication locale)

Fax: (01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com
Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+3225880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512

Fax:(044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com

Elimination des déchets

Les appareils de mesure ainsi que leurs accessoires et embal-

lages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage

appropriée.

Ne jetez pas les appareils de mesure et les accus/piles avec

les ordures ménagéres !

Seulement pour les pays de I'Union Européenne :
Conformément a la directive européenne
2012/19/UE, les appareils de mesure dont
on ne peut plus se servir, et conformément
aladirective européenne 2006/66/CE, les
accus/piles usés ou défectueux doivent
étre isolés et suivre une voie de recyclage
appropriée.

Les cellules de batterie rechargeables/piles dont on ne peut

plus se servir peuvent étre déposées directement aupres de :

Suisse
Batrec AG
3752 Wimmis BE

Sous réserve de modifications.

—
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Instrucciones de seguridad

Leer y observar todas las instrucciones, pa-
ra trabajar sin peligro y riesgo con el apara-
to de medicion. Si el aparato de medicion
no se utiliza segun las presentes instruccio-
nes, pueden menoscabarse las medidas de
seguridad integradas en el aparato de me-
dicion. Jamas desvirtue las seiiales de ad-
vertencia del aparato de medicion. GUAR-
DE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES Y ADJUNTELAS EN LA
ENTREGA DEL APARATO DE MEDICION.

» Atencion: en caso de utilizar unos dispositivos de ma-
nejoy ajuste diferentes de los aqui indicados, o al se-
guir un procedimiento diferente, ello puede comportar
una exposicion peligrosa a la radiacién.

» El aparato de medicion se suministra con una seiial de
aviso (en lailustracion del aparato de medicion, ésta
corresponde a la posicion 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

» Silaseiial de aviso no viene redactada en su idioma, an-
tes de la primera puesta en marcha, pegue encimala
etiqueta adjunta en el idioma correspondiente.

No oriente el rayo laser sobre personas o
animales y no mire hacia el rayo laser
directo o reflejado. Debido a ello, puede
deslumbrar personas, causar accidentes o
danar el ojo.

» Silaradiacion laser incide en el ojo, debe cerrar cons-
cientemente los ojos y mover inmediatamente la cabe-
za fuera del rayo.

» No efectiie modificaciones en el equipamiento del Ia-
ser.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion.
Las gafas para laser le ayudan a detectar mejor el rayo la-
ser, pero no le protegen de la radiacion laser.

> No emplee las gafas para laser como gafas de sol ni pa-
ra circular. Las gafas para laser no le protegen suficiente-
mente contra los rayos ultravioleta y ademas no le permi-
ten apreciar correctamente los colores.

» Unicamente haga reparar su aparato de medicién por
un profesional, empleando exclusivamente piezas de

Bosch Power Tools
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repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguri- Descripcién y prestaciones de| pro-

dad del aparato de medicién.

» No deje que los nifios puedan utilizar desatendidos el dUCtO
aparato de medicién por laser. Podrian deslumbrar, sin ~ Despliegue y mantenga abierta la solapa con laimagen del
querer, a otras personas. aparato de medicidn mientras lee las instrucciones de mane-

» No utilice el aparato de medicion en un entorno conpe-  jo.
ligro de explosion, en el que se encuentren combusti- sl e .
bles liquidos, gases o material en polvo. El aparato de Utilizacion reglamentaria
medicion puede producir chispas e inflamar los materiales Elaparato de medicion ha sido proyectado para medir distan-
en polvo o vapores. cias, longitudes, alturas, separaciones, y para calcular super-

ficies y volimenes. El aparato de medicion es adecuado para
medir tanto en interiores como en exteriores.

Datos técnicos

Telémetro digital por laser GLM 150 GLM 250 VF
No de articulo 3601K72000 3601K72100
Mira de punteria = [
Campo de medicion 0,05-150 m" 0,05-250m"
Precision de medicion (tipica) +1,0mm® +1,0mm®?
Resolucion 0,1 mm 0,1 mm
Temperatura de operacion -10°C...+50°C? -10°C...+50°C?%
Temperatura de almacenamiento -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Humedad relativa max. 90 % 90 %
Clase de laser 2 2
Tipo de laser 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Diametro del rayo laser (a 25 °C), aprox.

- aunadistanciade 10 m 6 mm® 6 mm®
- aunadistanciade 150 m 90 mm® 90 mm?
Pilas 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLRO3 (AAA)
Acumuladores 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Autonomia de la pila, aprox.

- Mediciones individuales 300007 300009
- Medicién permanente 5hE) 5hE)
Peso seglin EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Dimensiones 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Grado de proteccion IP 54 (proteccion contra polvoy IP 54 (proteccion contra polvoy

salpicaduras de agua) salpicaduras de agua)

A) Elalcance aumenta cuanto mejor sea reflejado el rayo laser por la superficie de incidencia (de forma dispersa y sin resplandecer) y cuanto mayor
sea el contraste del haz laser respecto a la luz ambiente (interiores, creplisculo). En casos desfavorables (p. ej. al medir en exteriores con sol intenso)
puede que sea necesario utilizar la tablilla reflectante.

B) Bajo condiciones desfavorables como, p.ej., con sol intenso o si las superficies son poco reflectantes, la desviacion maxima es de + 20 mm a una
distancia de 150 m. Si las condiciones son favorables la desviacion es de +0,05 mm/m.

C) Enla funcion de medicion permanente la temperatura de operacion méx. es de +40 °C.
D) Elancho de lalinea laser es dependiente de la naturaleza de la superficie y de las condiciones del entorno.

E) Con acumuladores de 1,2 V pueden realizarse menos mediciones que con pilas de 1,5 V. La autonomia indicada para las pilas corresponde a medi-
ciones realizadas sin utilizar la iluminacion del display ni la sefial actstica.

El niimero de serie 20 grabado en la placa de caracteristicas permite identificar de forma univoca el aparato de medicion.

Componentes principales 2 Tecla para rayo laser permanente

La numeracion de los componentes esté referida a laimagen 3 Selector de funciones

del aparato de medicion en la pagina ilustrada. 4 Tecla para la medicion de longitudes, superficies y volu-
1 Botdn de retencion del vastago tope menes

5 Teclade resultados
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32

Tecla Mas

Tecla para la medicion normal y la medicion permanente
Selector del plano de referencia

Display

Visor de la mira de punteria (GLM 250 VF)
Tecla de iluminacion del display

Tecla Menos

Tecla para la medicion de minimos y maximos
Nivel de burbuja

Tecla para lista de valores

Tecla de conexion/desconexion y borrado de la memoria
QOjillo de sujecion del asa

Vastago tope

Sefial de aviso laser

Ndmero de serie

Roscade 1/4"

Alojamiento de las pilas

Enclavamiento del alojamiento de las pilas
Ayuda de alineacion

Ventana de la mira de punteria (GLM 250 VF)
Lente de recepcion

Salida del rayo laser

Estuche de proteccion

Asa de transporte

Tripode*

Gafas para laser*

Tablilla reflectante*

* Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material
que se adjunta de serie.

Elementos de indicacion

a
b
c
d
e

Lineas de valores de medicién
Indicacién de fallo “ERROR”
Linea de resultados
Simbolo de lista de valores
Funciones de medicion
+—  Medicion de longitud
I Medicion de superficie
=)  Medicién de volumen
- Medicion permanente
min
max Medicion de minimos/maximos
: Medicion sencilla con funcion Pitagoras
Medicion doble con funcion Pitagoras

<

24 Medicion combinada con funcion Pitagoras
£ Medicion de trapecios
(D Disparador automatico

7 Medicion de superficies de paredes
T Trazado equidistante

Simbolo de la pila

Plano de referencia para la medicion
Laser conectado

Simbolo de temperatura
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Insercion y cambio de las pilas

Se recomienda utilizar pilas alcalinas de manganeso, o acu-
muladores, en el aparato de medicion.

Con acumuladores de 1,2 V se pueden realizar menos medi-
ciones que con pilasde 1,5V.

Para cambiar el bloque acumulador 22 gire el enclavamiento
23 alaposicion g y saque el alojamiento de las pilas.
Alinsertar las pilas o acumuladores, respete la polaridad co-
rrecta mostrada en el alojamiento de las mismas.

En caso de aparecer el simbolo de la pila= por primera vez
en el display, es posible realizar todavia 100 mediciones indi-
viduales como minimo. En este caso se desactiva la funcion
de medicién permanente.

Sielsimbolo de la pila= parpadea deberan cambiarse las pi-
las 0 acumuladores. En este caso no es posible realizar ningu-
na medicion.

Siempre sustituya todas las pilas 0 acumuladores al mismo
tiempo. Solamente utilice pilas o acumuladores del mismo fa-
bricante e igual capacidad.

» Saque las pilas o acumuladores del aparato de medi-
cion si pretende no utilizarlo durante largo tiempo. Tras
un tiempo de almacenaje prolongado, las pilas y los acu-
muladores se pueden llegar a corroer o autodescargar.

Operacion

Puesta en marcha

» Proteja el aparato de medicion de la humedad y de la
exposicion directa al sol.

» No exponga el aparato de medicion ni a temperaturas
extremas ni a cambios bruscos de temperatura. No lo
deje, p.€j., en el coche durante un largo tiempo. Si el apa-
rato de medicion ha sido sometido a un gran cambio de
temperatura, antes de ponerlo en servicio, esperar prime-
ro a que se atempere.

» Evite los golpes fuertes o caidas del aparato de medi-
cion. Si el aparato de medicién ha sufrido un mal trato, an-
tes de continuar trabajando con él debera realizarse una
comprobacion de la precision (ver “Comprobacion de la
precision del aparato de medicion”, pagina 44).

Conexion/desconexion

» No deje desatendido el aparato de medicion estando
conectado, y desconéctelo después de cada uso. El rayo
laser podria llegar a deslumbrar a otras personas.

El aparato de medicion puede conectarse de diversas for-

mas:

- Pulse la tecla de conexion/desconexion 16: El aparato de
medicidn se conecta activandose automaticamente la fun-
cion de medicion de longitud. El laser no es conectado.

- Breve pulsacion de la tecla de medicion 7: Se conectan el
aparato de medicidn y el laser. En el aparato de medicion
se activa la funcion de medicion de longitud.
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- Pulsacion prolongada de la tecla de medicion 7: Se conec-
tan el aparato de medicion y el laser. En el aparato de me-
dicion se activa la funcién de medicién permanente.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni
mire directamente hacia el rayo laser, incluso encon-
trandose a gran distancia.

Para desconectar el aparato pulse prolongadamente la tecla

de conexion/desconexion 16.

Conelfin de proteger las pilas, el aparato de medicion se des-

conecta automaticamente si no se pulsa ninguna tecla duran-

te aprox. 5 min.

Al desconectarse automaticamente el aparato, todos los valo-

res memorizados se mantienen.

Procedimiento de medicion

Tras conectar el aparato de medicidn, en éste se activa siem-

pre la funcion medicion de longitud o la de medicion perma-

nente. Las demas funciones de medicion pueden ajustarse
con la respectiva tecla selectora de funcion (ver “Funciones

de medicion”, pagina 39).

Al conectar el aparato de medicion, el canto posterior de éste

es seleccionado automaticamente como plano de referencia.

Pulsando latecla Plano de referencia 8 puede Ud. modificar el

mismo (ver “Seleccion del plano de referencia

(ver figuras A-E)”, pagina 38).

Una vez seleccionada la funcién de medicion y el plano de me-

dicion, todos los pasos siguientes se realizan presionando la

tecla de medicion 7.

Apoye el aparato de medicion, con el plano de referencia se-

leccionado, contra el punto de medicion deseado (p.ej. una

pared).

Pulse brevemente la teclade medicién 7 para conectar el rayo

laser.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni
mire directamente hacia el rayo laser, incluso encon-
trandose a gran distancia.

Oriente el rayo laser contra la superficie a medir. Para iniciar
la medicion pulse de nuevo brevemente la tecla de medicion
7.
Estando conectado el rayo laser permanente, la medicién co-
mienza nada mas pulsar por primera vez la tecla de medicion
7.En el modo de medicion permanente la medicion comienza
nada mas activar esta funcién.
El valor de medicion se representa normalmente dentro de
0,5s,yamas tardar, después de 4 s. Laduracion de la medi-
cion depende de la distancia, condiciones de luz y capacidad
reflectante de la superficie contra la cual incide el haz. El final
de lamedicidn se indica mediante una sefial acustica. Una vez
finalizada la medicion, el rayo laser se desconecta automati-
camente.

Sitras dirigir el haz contra un punto no se realiza una medicién

después de aprox. 20 s, el rayo laser se desconecta automa-

ticamente para proteger las pilas.

Seleccion del plano de referencia (ver figuras A-E)
Para la medicion puede elegirse entre cuatro planos de refe-
rencia diferentes:

- elcanto posterior del aparato de medicién o el canto delan-
tero del vastago tope 18 girado lateralmente (p.ej., para
asentarlo contra esquinas exteriores),

- lapuntadel vastago tope 18 girado hacia atras (p. ej. para
mediciones desde esquinas),

- elcantoanterior del aparato de aparato de medicion (p. ej.
al medir desde el canto de una mesa),

- larosca 21 (p.ej., para mediciones con tripode).

Pulse la tecla 8 tantas veces como sea necesario hasta que se

represente en el display el plano de referencia deseado.

Siempre que conecte el aparato de medicion se preseleccio-

na automaticamente el plano de referencia del canto poste-

rior del mismo.

La posterior modificacion del plano de referencia en medicio-
nes yarealizadas (p.ej., al visualizar las mediciones de la lista
de valores) no es posible.

Rayo laser permanente

Silo desea puede trabajar con el aparato de medicion con el

rayo laser permanentemente conectado. Para ello, pulse la

teclarayo laser permanente 2. En el display se indica conti-
nuamente “LASER”.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni
mire directamente hacia el rayo laser, incluso encon-
trandose a gran distancia.

Con este ajuste, el laser se mantiene conectado también en-

tre cada medicion, iniciandose ésta pulsando brevemente,

unasola vez, la tecla de medicion 7.

Para desactivar el laser permanente pulse nuevamente la te-

cla 2, o desconecte el aparato de medicion.

Sielrayo laser permanente es desconectado durante una me-

dicion, ésta finaliza automaticamente.

lluminacion del display

Para conectar o desconectar la iluminacion del display pulse
latecla 11. Sitranscurren 10 s sin haber pulsado una tecla
después de haber conectado la iluminacion del display, ésta
se desconecta para proteger las pilas.

Seial acustica
Para activar o desactivar la sefial

B aclstica pulse el selector de funcio-
nes 3 tantas veces como sea necesa-

+- Eq rio hasta que en el display aparezca el
simbolo correspondiente. Pulsando
latecla Mas 6 o la tecla Menos 12 se-

lecciona Ud. el ajuste deseado.

El ajuste fijado para la sefial actstica se mantiene al desco-
nectar y conectar el aparato de medicion.

Cambio de la unidad de medida

Para los valores de medicidn representados puede Ud. cam-
biar la unidad de medida siempre que quiera.

Puede elegir entre las siguientes unidades de medida:

- Medicién de longitud: m, cm, mm,

- Medicion de superficie: m?,

- Medicién de volumen: m®.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Para cambiar la unidad de medida
B pulse el selector de funciones 3 tan-

tas veces como sea necesario hasta
fe-  0000sm observar que comience a cambiar la
unidad de medida en el display. Pul-
sando la tecla Mas 6 o la tecla Menos
12 selecciona Ud. la unidad de medi-
da deseada.

Funciones de medicion

Medicion directa de la longitud

Para medir longitudes vaya pulsando la tecla 4 hasta que apa-
rezca en el display el simbolo de medicion de longitud —.

Pulse brevemente la tecla de medi-
B cién 7, tanto para proyectar el rayo la-
ser, como al realizar la medicion.
I El valor de medicion se muestraen la
linea de resultados c.
Ll 87 32 m Al realizar varias mediciones de longi-
. tud consecutivas los Ultimos valores
medidos se muestran en las lineas de valores de medicién a.
Medicion permanente
Enlamedicidon permanente es posible desplazar el aparato de
medicion relativamente a un punto actualizandose el valor de
mediciéncada 0,5 s, aprox. Ud. puede irse separando de una
pared, p.ej., hasta alcanzar la separacion deseada, siendo
posible determinar en cada momento la separacion actual.
Pararealizar una medicién permanente seleccione primero la
funcion de medicion de longitud, pulse después la tecla de
medicién 7 y manténgala pulsada hasta que en el display apa-

rezca el simbolo - para la medicién permanente. El laser es
conectado y la medicién comienza de inmediato.

3 T LASER El valor de medicion actual se mues-
traenlalinea de resultados c.
B Pulsando brevemente la tecla de me-
A dicion 7 se finaliza la medicién per-

manente. El dltimo valor de medicion
se muestraenlalineade resultadosc.
Pulsando prolongadamente la tecla

de medicion 7 se arranca de nuevo la

204120m

medicidn permanente.

La medicién permanente se desactiva automaticamente des-
pués de 5 min. El Gltimo valor de medicidn puede seguirse vi-
sualizando en la linea de resultados c.

Medicion de minimos/maximos (ver figuras F - G)

La medicién de minimos sirve para determinar la menor dis-
tanciarespectoa un punto de referenciafijo. Puede utilizarse,
p.ej., paradeterminar la perpendicular o la horizontal paraun
punto.

La medicién de maximos sirve para determinar la mayor dis-
tanciarespectoa un punto de referenciafijo. Puede utilizarse,
p.ej., para determinar la diagonal.

Para realizar la medicion sencilla de minimos/maximos selec-
cione primero la funcién de medicion de longitud y pulse en-
tonces la tecla 13. En la linea de resultados ¢ aparece “min”
para la medicién de minimos. Para la medicién de maximos

Espanol | 39

vuelva a pulsar la tecla 13, en cuyo caso se representara
“max” en lalinea de resultados. Pulse entonces la tecla de

medicion 7. El laser se conecta y comienza la medicidn.
Dirija el haz del laser contra el objeto a medir (p. e]. laesquina
de un cuarto, si desea determinar la diagonal) y efectte un li-
gero movimiento de vaivén, cuidando en ello de mantener
siempre en la misma posicion el punto de referencia utilizado
(p.ej. la punta del vastago tope 18).

J 4574, ma Dependiendo de la funcién seleccio-
B 9676, mn nadaen lalineade resultados c apare-
= MEMEM S ce el valor minimo o el maximo, res-

_i_ 31712 | pectivamente. Este valor es
sustituido por el valor de la longitud
min | determinada actualmente siempre
267 ﬁ? Il queéstaseainferior o mayor al valor
minimo o maximo actual. En las lineas
de valores de medicion a se representan el valor maximo
(“max”), el valor minimo (“min”), y el actual.
Pulse brevemente la tecla de medicion 7 para finalizar la me-
dicion de minimos/maximos. Pulsando nuevamente la tecla
de medicién se vuelve comenzar la medicion.
La medicion de minimos/maximos puede usarse también pa-
ra efectuar mediciones de longitud dentro de otras funciones
de medicion (p. ej. enlamedicion de superficies). Paraello, al
determinar los respectivos valores individuales, pulse la tecla
13, unavez, para la medicién de minimos, o bien, dos veces,
silo que desea es la medicion de maximos. Pulse entonces la
tecla de medicién 7 para conectar el rayo laser. Oriente apro-
piadamente el aparato de medicién para medir el valor mini-
mo, o bien, el maximo, seglin el caso, y pulse la tecla de medi-
cién 7 para aplicar este valor en el célculo en curso.
En la medicion de longitud con disparador automatico y en la
funcion de trazado equidistante no es posible realizar una me-
dicion de minimos/maximos.
La medicién de medicion de minimos/maximos se desconec-
ta automaticamente después de 5 min.

Medicion de superficie

Para medir superficies vaya pulsando la tecla 4, hasta que
aparezca en el display el simbolo de medicién de superficies
.

Seguidamente mida consecutivamente la longitud y la anchu-
ra procediendo igual que en la medicién de longitud. Entre
ambas mediciones se mantiene encendido el rayo laser.

J 4573, . Al concluir la segunda medicién se

B 3969 calcula automaticamente la superfi-
L8485 m - cie |acual serepresentaenlalineade

resultados c. Los valores de medicion

individuales se reflejan en las lineas

de valores de medicion a.
14953m?

Medicion de volumen

Para medir volimenes, vaya pulsando la tecla 4 hasta que
aparezca en el display el simbolo para la medicién del volu-
men(=).
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Seguidamente mida consecutivamente la longitud, anchuray
alturaprocediendo igual que en lamedicién de longitud. Entre
las tres mediciones se mantiene encendido el rayo laser.

4873 Al concluir la tercer medicion se cal-
B Soan | culaautomaticamente el volumen, el
34392 n !

(1) 187,
duales se reflejan en las lineas de va-
3 lores de medicion a.
]. 8&87 ﬁ M’ noes posible representar valores su-

periores a 999999 m®; en el display

sevisualiza “ERROR” y “~ == =" En ese caso subdivida el vo-

lumen a medir en vollimenes parciales, los cuales, una vez

medidos y calculados individualmente, Ud. podra sumar al fi-

nal.

Medicion indirecta de la longitud (ver figuras H-K)

La medicién indirecta de longitud se utiliza en aquellos casos
enlos que se encuentre un obstaculo enlatrayectoria del haz,
o al no existir una superficie de medicion reflectante en el
punto de medicidn. Los resultados obtenidos solamente son
correctos si se mantienen exactamente los angulos rectos
precisados en las respectivas mediciones (teorema de Pita-
goras).

Observe que para todas las mediciones individuales pertene-

cientes al mismo proceso de medicion el punto de referencia
para la medicion (p.ej., el canto posterior del aparato de me-

dicidn) se encuentre exactamente en el mismo punto (excep-

cion: medicion de trapecios).

Entre cada medicién individual se mantiene encendido el rayo
laser.

Para la medicion indirecta de la longitud existen cuatro fun-
ciones de medicion que permiten determinar en cada caso
tramos diferentes. Para seleccionar la funcion de medicion
vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta visualizar la
funcion de medicion deseada en el display.

a) Medicion sencilla con funcion Pitagoras (ver figura H)

Vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta que aparezca

en el display el simbolo para la medicion sencilla con funcién

Pitagoras .:J.

Proceda de igual manera que en una medicién de longitud y

mida las distancias “1”y “2”, en ese orden. Preste atencion a

queeltramo “1”y el tramo a determinar “E” formen un angulo

recto.

J 4738: Al concluir la dltima medicion se

2] 9146 muestra el resultado del tramo “E”
888 m - determinado enlalinea de resultados

J c. Los valores de medicién individua-

- les se reflejan en las lineas de valores

de medicion a.
b) Medicion doble con funcion Pitagoras (ver figural)
Vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta que aparezca

eneldisplay el simbolo para la medicion doble con funcién Pi-

tagoras " .

cual se representa en linea de resulta-
dos c. Los valores de medicion indivi-
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Proceda de igual manera que en una medicion de longitud y
mida las distancias “1”, “2”y “3”, en ese orden. Preste aten-
ciénaque eltramo “1”y el tramo a determinar “E” formen un
angulo recto.

9479 Al concluir la Gltima medicion se
o 2m “p»
B 123%6 muestra el resultado del tramo “E

; M determinadoen lalinea de resultados
“2 S0 16170 | c. Los valores de medicién individua-

les se reflejan en las lineas de valores
de medicion a.

21075m

c¢) Medicion combinada con funcion Pitagoras

(ver figura J)

Vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta que aparezca
en el display el simbolo para la medicion combinada con fun-
cion Pitagoras .

Proceda de igual manera que en una medicion de longitud y
mida las distancias “1”, “2” y “3”, en ese orden. Preste aten-
cionaque eltramo “1” y el tramo a determinar “E” formen un
angulo recto.

J 14697
21742
28941

8909m

d) Medicion de trapecios (ver figura K)

Vaya pulsando el selector de funciones 3 hasta que aparezca
en el display el simbolo para la medicion de trapecios .
Proceda de igual manera que en una medicion de longitud y
mida las distancias “1”, “2”y “3”, en ese orden. Observe que
al medir el tramo “3”, el origen de éste coincida exactamente
con el punto final del tramo “1” y, ademas, que formen un an-
gulo recto tanto los tramos “1”y “2” como los tramos “1”y
“3”.

Al concluir la dltima medicion se
muestra el resultado del tramo “E”
determinado en la linea de resultados
c. Los valores de medicion individua-
les se reflejan en las lineas de valores
de medicion a.

J 3.624: Al concluir la dltima medicion se
B 9456 muestra el resultado del tramo “E”
SSNEm - determinado en lalinea de resultados
4872: . c. Losvalores de medicion individua-

les se reflejan en las lineas de valores
de medicion a.

4.356m

Medicion de longitud con disparador automatico

La medicién de longitud con disparador automatico permite
realizar mediciones, p.ej., en puntos de dificil acceso, o en
aquellos casos en los que sea necesario evitar un movimiento
durante la medicién.

Paralamedicion de longitudes con disparador automatico va-
ya pulsando el selector de funciones 3 hasta que aparezca en
el display el simbolo para la medicion de longitud con dispara-
dor automatico (.

160992A 1YW|(8.7.16)
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En la linea de valores de medicion a aparece el tiempo de es-

pera hasta activar la medicion. El tiempo de espera puede va-

riarse con lateclaMas 6 y con la teclaMenos 12 entre 1 sy
60s.

Pulse entonces la tecla de medicion 7
EJ para conectar el rayo laser y dirigirlo
contra el punto de punteria. Vuelva a
@I s pulsarlatecla de medicion 7 para ac-

tivar la medicion. La medicién se rea-

liza pasado el tiempo de espera ajus-
2‘11 2[] [l tado.Elvalor de medicion se muestra

en lalinea de resultados c.
Enlamedicién de longitudes con disparador automaticono es
posible efectuar lasuma orestade los resultados de medicion
ni la medicion de minimos/maximos.

Medicion de superficies de paredes (ver figuraL)

Lamedicion de superficies de paredes, sirve para determinar
la superficie total de diversas superficies rectangulares que
tengan todas la misma altura.

En el ejemplo mostrado se trata de determinar la superficie

total de varias paredes de igual altura A pero de diferente lon-

gitud B.
Para medir la superficie de paredes vaya pulsando la tecla 3
hasta que aparezca en el display el simbolo de medicion de
superficies de paredes —7.
Mida la altura del cuarto A procediendo igual que en la medi-
cion de una longitud. El valor de medicion (“cst”) se muestra
enlalinea superior de los valores de medicion a. El laser sigue
conectado.
*JL"SER 1457458 A continuacion, mida la longitud By

: de la primera pared. La superficie es

19494 P imcar '

19494 %™  mente en lalinea de resultados c. El
valor de la medicién de longitud apa-

9 rece en la linea del medio de los valo-
28‘11 []ﬁ IME res de medicion a. El l4ser sigue co-
nectado.

%Jmssn 14574 &t Mida entonces la longitud B, de la se-

93676 gunda pared. El valor de la medicion
d M~ individual mostrado en la linea del

43170 %™  medio de los valores de medicionaes
sumado a la longitud B,. La suma de

9 ambas longitudes (“sum”, que apare-
6291 ﬁ[] IME ceenlalineainferior delos valores de

medicion a) es multiplicada por la al-
tura A anteriormente memorizada. La superficie total se
muestra en la linea de resultados c.
Ud. puede continuar midiendo tantas longitudes By como
quiera, las cuales se iran sumando y multiplicando automati-
camente por la altura A.

Paraque el calculo de la superficie sea correcto, es imprescin-

dible que la primera longitud medida (en el ejemplo la altura
del cuarto A) sea igual para todas las superficies parciales.
Para comenzar una nueva medicion de las superficies de pa-
redes con una altura del cuarto A diferente, pulse tres veces
latecla 16.

calculaday se representa automatica-
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Trazado equidistante (ver figura M)

La funcion de trazado equidistante sirve para ir trazando un
mismo tramo que, o bien, puede medirse o introducirse direc-
tamente. Sirve de ayuda, p.ej., para marcar las separaciones
de los médulos en tabiques secos.

Para acceder a la funcion de trazado equidistante vaya pul-
sando latecla 3 hasta que aparezcaen el display el simbolo de
esta funcion I7.

Eltramo a trazar puede fijarse de la manera siguiente:

- Paraintroducir un valor conocido vaya pulsando la tecla
Mas 6 o bien la tecla Menos 12 hasta que aparezca el valor
deseado en la linea superior de los valores de medicion a.
Si mantiene pulsada la tecla Mas 6 o la tecla Menos 12 los
valores van cambiando continuamente. El laser no es co-
nectado todavia.

- Para medir el tramo a trazar, pulse brevemente, una sola
vez, la tecla de medicion 7 para proyectar el rayo laser y
vuélvalaa pulsar brevemente para realizar la medicion. Se-
guidamente queda conectado el rayo laser.

- Elvalor del tramo medido o introducido puede corregirse
pulsando la tecla Mas 6 o la tecla Menos 12.

Unavez determinado el tramo a trazar, pulse prolongadamen-
te la tecla de medicidn 7 para comenzar con la medicion.

Para ir trazando los tramos vaya desplazando el aparato de
medicion en la direccidn deseada. En la linea de resultados ¢
se va mostrando continuamente el valor de medicién actual
del recorrido total. Enla linea superior de los valores de medi-
cion a se sigue viendo el tramo fijo seleccionado.

Enlalinea de los valores de medicion del medio e inferior a fi-
gura el factor (“x”) que indica cuantas veces viene compren-
dido el tramo fijo dentro del recorrido total, y la diferencia
(“dif”) que resulta del multiplo entero maximo del tramo fijo

y del recorrido total.

Si el recorrido total fuese algo inferior al maltiplo entero mas

proximo se indica entonces una diferencia negativa respecto

aeste valor.

Vaya desplazando el aparato de medicidn hasta conseguir

que en lalinea del medio del valor de medicion a aparezcael

multiplo deseado para el tramo fijo, observando que sea

“0,0 m” la diferencia indicada en la linea inferior del valor de

medicién a. Marque entonces el punto que acaba de determi-

nar.

Ejemplos:

a) Diferencia positiva:

7,4m=(12x0,6m)+0,2m

FTWE 0 p00:- En el recorrido total de 7,4 m, el tra-

: 12 mo fijo de 0,6 m viene comprendido

= ® | 12 veces. Respecto al recorrido total

%_._ 02003 quedaunrestode0,2 m. Reduzcaen

0,2 m ladistancia entre el aparato de
1.400m

medicion y el punto de origen y mar-
b) Diferencia negativa:

que esta longitud.
7,0m=(12x0,6m)-0,2m
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I7 06005
éJ 12,

En el recorrido total de 7,0 m faltan
0,2 mparaconseguir que eltramofijo
7= | de 0,6 mvenga comprendido en él

%_._ =0200% 12 veces. Aumente en 0,2 m la dis-
tancia entre el aparato de mediciény
el punto de origen y marque esta lon-

1000m! o

Pulsando brevemente la tecla de medicion 7 se finaliza el tra-
zado equidistante. Pulsando prolongadamente la tecla de me-
dicion 7 se arranca de nuevo el trazado equidistante emplean-
do el mismo tramo fijo.

La funcion de trazado equidistante se desconecta automati-
camente despuésde 5 min. Paraabandonar anticipadamente
esta funcion pulse una de las teclas de las funciones de medi-
cion.

Lista de los tiltimos valores medidos

El aparato de medicién memoriza los ultimos 30 valores me-
didos y los calculos, y los representa en orden inverso (el tlti-
mo valor, primero).

J B.245: 5 Paracargar las mediciones memori-
B 10245 zadas pulse la tecla 15. En el display
; M aparece el resultado de la tltima me-
@ §327: w | dicion junto con simbolode lalistady
16 ademas un contador con el niimero

de orden de la medicion actualmente

27 6881 M3 representada.

Si pulsa nuevamente la tecla 15 sin que existan mediciones
adicionales memorizadas, el aparato de medicién retornaala
Ultima funcion de medicion. Si desea abandonar la lista de va-
lores pulse una de las teclas de las funciones de medicion.
Paraborrardelalistaelvalor actualmente representado pulse
brevemente la tecla 16. Sidesea borrar la lista completa man-
tenga pulsada la tecla de la lista de valores 15 y pulse breve-
mente al mismo tiempo la tecla 16.

Borrado de mediciones

Pulsando brevemente la tecla 16 puede Ud. borrar en todas
las funciones de medicion el iltimo valor medido. Pulsando
brevemente de forma seguida la tecla se van borrando en or-
den inverso las mediciones individuales.

Enlafuncion de medicion de superficies de paredes, al pulsar
brevemente por primera vez la tecla 16 se borra el dltimo va-
lor de medicién individual, al pulsarla por segunda vez, todas
las longitudes By, y a realizarlo la tercera vez, la altura del
cuarto A.

Suma de valores de medicion

Para sumar valores de medicion efecttie primero la medicion
que desee o elija uno de los valores de medicion registrados
en lalista. Pulse entonces la tecla Mas 6. En el display se con-
firma estaaccion con “+”. Realice una segunda medicion o se-
leccione otro valor registrado en la lista.
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J 9645, . Para obtener la suma de ambas medi-
B + ciones pulse la tecla de resultados 5.
El calculo aparece en las lineas de va-

:[ 21327 loresde mediciénay lasumaen lali-

nea de resultados c.
Tras el calculo de la suma pueden se-

3697 2 m guirse sumando a este resultado
otros valores de medicion o valores registrados en la lista
siempre que pulse la tecla Mds 6 antes de la medicién. La su-
ma concluye al pulsar la tecla de resultados 5.

Indicaciones referentes a la suma:

- No es posible combinar longitudes, superficies y volime-
nes enlasuma. Sise pretende sumar, p.ej., unalongitud a
una superficie, al pulsar la tecla de resultados 5 aparece
brevemente “ERROR” en el display. Seguidamente, el
aparato de medicion cambia a la Ultima funcién de medi-
cién empleada.

- En cada caso se suma el resultado de una medicion (p. ej.
un volumen); en la medicién permanente, el valor mostra-
doen lalinea de resultados c. Los valores de medicion in-
dividuales que aparecen en las lineas de valores de medi-
cién a no pueden sumarse.

- Noes posible efectuar la suma ni en la medicion de longitu-
des con disparador automatico, nien la funcion de trazado
equidistante; las sumas que se hayan iniciado se interrum-
pen al activar dichas funciones.

Resta de mediciones

19772 Pararestar valores de medicion pulse
EJ _ """ | lateclaMenos 12, en el display se

confirma esta accion con “~”. La for-

:[ 1320 made proceder es similar ala “Suma

de valores de medicion”.

124043m

Instrucciones para la operacion

Indicaciones generales

Lalente de recepcion 26 y la salida del rayo laser 27 no deben
taparse durante la medicion.

El aparato no debera moverse mientras se esté realizando la

medicion (excepto en la funcién de medicion permanente, en
las mediciones de minimos/maximos y en la funcion de traza-
do equidistante). Por ello, siempre que sea posible, asiente o
coloque el aparato de medicion sobre una superficie firme.

Influencias sobre el alcance

Elalcance de la medicion depende de las condiciones de luz y
de las propiedades de reflexion de la superficie de medicion.
Al trabajar en exteriores y con sol intenso use las gafas para
laser 31 (accesorio opcional) y la tablilla laser reflectante 32
(accesorio opcional) para hacer mas perceptible el haz del
laser, o bien, haga sombra a la superficie de medicion.

Influencias sobre el resultado de medicion

Debido a ciertos efectos fisicos puede que se presenten me-
diciones erréneas al medir contra ciertas superficies. Perte-
necen a éstas:

- Superficies transparentes (p.ej. vidrio, agua),

- Superficies reflectantes (p. ej. metal pulido, vidrio),
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- Superficies porosas (p.ej. materiales aislantes),
- Superficies estructuradas (p. ej. revoque rustico, piedra
natural).

Para estas superficies puede que sea necesario emplear la ta-

blilla reflectante 32 (accesorio opcional).

Las mediciones pueden ser errdneas también, si el rayo inci-
de inclinado contra la superficie.

Asimismo pueden afectar a la medicion capas de aire de dife-

rente temperatura, o la recepcion de reflexiones indirectas.

Medicion con vastago tope (ver figuras B, C,F y G)

El vastago tope 18 es adecuado, p.ej., para la medicién des-
de esquinas (diagonal de un cuarto) o puntos de dificil acceso
como los rieles de persianas.

Presione el botén de retencion 1 del vastago tope paragirar el
mismo hacia fuera, hacia dentro, o para modificar su posi-
cién.

Pararealizar mediciones desde esquinas exteriores gire late-

ralmente el vastago tope; para medir a partir del canto poste-

rior del vastago tope girelo hacia atras.
Almedir con el vastago tope, ajuste el plano de referencia que

corresponda con la tecla 8 (con el vastago tope en posicion la-

teral seleccionar la medicion a partir del canto posterior del
aparato de medicion).

Nivelacion con el nivel de burbuja

El nivel de burbuja 14 permite nivelar horizontalmente de for-
ma sencilla el aparato de medicién. De esta manera puede di-
rigirse el rayo mds facilmente contra los puntos a medir, espe-

cialmente si las distancias son grandes.

El nivel de burbuja 14 en combinacién con el rayo laser no es
apropiado para realizar trabajos de nivelacion.

Proyeccion del rayo laser con la mira de punteria

(GLM 250 VF) (ver figura N)

Lalinea de observacion por la mira de punteria y el rayo laser
transcurren paralelas. Ello permite apuntar exactamente a
largas distancias si no fuese posible apreciar a simple vista el
haz del laser.

Para apuntar mire por el visor 10 de la mira de punteria. Pres-
te atencion a que esté limpia la ventana 25 de la mira de pun-
terfa.

Observacion: En distancias cortas no coinciden el punto de
punteria real con el indicado.

Orientacion con las ayudas de alineacion (ver figura 0)
Las ayudas de alineacion 24 facilitan la orientacion del apara-
to a grandes distancias. Para ello, mire a lo largo de la ayuda
de alineacion en el lateral del aparato de medicion. La trayec-
toria del rayo laser es paralela a esta linea de observacion.

Operacion con tripode (accesorio especial)

La utilizacion de un tripode es especialmente necesaria en
distancias mas grandes. Puede fijar el aparato de medicion
conlaroscade 1/4" 21 ala placa de cambio rapido del tripo-
de 30, 0 a un tripode de tipo comercial. Fijelo con el tornillo
de sujecion de la placa de cambio rapido.
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Seleccione el plano de referencia para la medicion con tripo-
de pulsando la tecla 8 (con la rosca como plano de referen-
cia).

Fallos - causas y soluciones

Causa Solucion

El simbolo de temperatura (i) parpadea y no es posible
medir

Temperatura de operacion del Esperar a que el aparato
aparato de medicion fuera del de medicion hayaal
campo de operacion de - 10 °Ca canzado la temperatura
+50 °C (enlafuncion de medicion de operacion
permanente hasta +40 °C).

Aparece el simbolo de la pila (f)

Nivel de tension de la pila bastante Cambiar las pilas o
bajo (todavia es posible medir).  acumuladores

El simbolo de la pila (f) parpadea y no es posible medir

Tension de la pila demasiado baja  Cambiar las pilas o
acumuladores

Indicadores “ERROR”y “~---- ” en el display

Angulo demasiado agudo entre el  Abrir el angulo entre el
rayo laser y el punto de medicion. rayolasery el punto de
medicion

Reflexion excesiva de la superficie Utilizar una tablilla laser
de medicion (p.ej. un espejo), reflectante 32
demasiadodébil (p.ej. telanegra), (accesorio especial)
oluzambiente demasiado intensa.

Estanempanadaslasalidadelrayo Secar frotando con un
laser 27 olalente de recepcidon 26 pafo suave la salida del
(p.ej. por un cambio bruscode  rayo laser 27 o la lente
temperatura). de recepcion 26

Elvalor calculado es superiora  Subdividir el calculo en
999999 m/m?/m?3. varios pasos
intermedios

Elindicador “ERROR” parpadea en la parte superior del
display

Suma o resta de valores con Solamente sumar o
unidades de medida diferentes  restar valores con la mis-
ma unidad de medida

El valor de medicion no aparenta ser correcto

Reflexion indefinida de la Cubrir la superficie de
superficie de medicion (p. ej. medicion
agua, vidrio).

Salida del rayo laser 27 o lente de  Destapar la salida del
recepcion 26 cubiertas. rayo laser 27 o lente de
recepcion 26

El'haz del laser no
deberd incidir
parcialmente contrael
punto a medir.

Obstéculo en la trayectoria del
rayo laser

Plano de referencia ajustado,
incorrecto

Seleccionar un plano de
referencia apropiado a
la medicion a realizar

Bosch Power Tools
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El aparato de medicion supervisa el correc-

so de detectarse un fallo solamente parpa-
dea en el display el simbolo mostrado al
margen. En este caso, o si las soluciones
arriba indicadas no ayudan a subsanar un

fallo, acuda a su comercio habitual el cual se encargara de en-

viar el aparato al servicio técnico Bosch.

Comprobacion de la precision del aparato de medicion
Ud. puede controlar la precision del aparato de medicion de la
siguiente manera:

- Elija un tramo de medicion de una longitud constante, en-
tre 1a 10 m, aprox., (p.ej. laanchura de un cuarto, vano
de la puerta) cuya medida conozca Ud. con exactitud. La
medicion debera realizarse en el interior y debera procu-
rarse que la superficie a medir sea lisa y que refleje bien.

- Mida esta distancia 10 veces seguidas.

Ladesviacion de las mediciones individuales respecto al valor

medio debera ser como maximo de + 1,5 mm. Registre estas

mediciones para poder comparar mas tarde la precision.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

Solamente guarde y transporte el aparato de medicion en el
estuche de proteccién adjunto.

Mantenga limpio siempre el aparato de medicion.

No sumerija el aparato de medicion en agua ni en otros liqui-
dos.

Limpiar el aparato con un pafio hlimedo y suave. No usar de-
tergentes ni disolventes.

Cuide especialmente la lente de recepcion 26 con igual esme-

ro que unas gafas o una camara fotografica.

Al realizar consultas o solicitar piezas de repuesto, es impres-
cindible indicar siempre el n® de articulo de 10 digitos que fi-

guraen la placa de caracteristicas del aparato de medicion.
En caso de una reparacion, envie el aparato en el estuche de
proteccion 28.

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda

Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ceeinformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-

tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es im-

prescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que figura
en la placa de caracteristicas del producto.

to funcionamiento en cada medicion. En ca-

—

Espaia

Robert Bosch Espafia S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la recogi-
da parala reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: (0212) 2074511

México

Robert Bosch S. de R.L. de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405 C.P. 50071
Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel. Interior: (01) 8006271286

Tel. D.F.: 52843062

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cordoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencidn al Cliente

Tel.: (0810) 5552020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781, Urb. Chacarilla, San Borja (Edificio Aldo)
Buzon Postal Lima 41 - Lima

Tel.: (01) 2190332

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago
Tel.: (02) 2405 5500

Ecuador

Robert Bosch Sociedad Anonima Ecuabosch
Av. Las Monjas n° 10y Carlos J. Arosamena
Guayaquil - Ecuador

Tel. (04) 220 4000

Email: atencion.cliente@ec.bosch.com

Eliminacion
Recomendamos que los aparatos de medicion, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.

iNoarroje los aparatos de medicién, acumuladores o pilasala
basura!
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Sélo para los paises de la UE:

Los aparatos de medicion inservibles, asi
como los acumuladores/pilas defectuosos
0 agotados deberan acumularse por sepa-
rado para ser sometidos a un reciclaje eco-
légico tal como lo marcan las Directivas Eu-
ropeas 2012/19/UEy 2006/66/CE,
respectivamente.

Los acumuladores/pilas inservibles pueden entregarse direc-
tamente a:

Espaia

Servicio Central de Bosch
Servilotec, S.L.

Polig. Ind. II, 27
Cabanillas del Campo
Tel.: +34901 116697

Reservado el derecho de modificacion.

Portugués

Indicactes de seguranca

Devem ser lidas e respeitadas todas as ins-
trucdes para trabalhar de forma segura e
sem perigo com o instrumento de medicao.
Se o instrumento nao for utilizado em con-
formidade com as presentes instrucées, as
protecdes integradas no instrumento de
medicao podem ser afetadas. Jamais per-
mita que as placas de adverténcia no ins-
trumento de medicao se tornem irreconheciveis. CON-
SERVE BEM ESTAS INSTRUGCOES E FAGA-AS
ACOMPANHAR O INSTRUMENTO DE MEDIGCAO SE O CE-
DER A TERCEIROS.

» Cuidado - se forem utilizados outros equipamentos de
comando ou de ajuste ou outros processos do que os
descritos aqui, poderao ocorrer graves explosoes de
radiacao.

» 0 instrumento de medicao é fornecido com uma placa
de adverténcia (identificada com o niimero 19 na figu-
ra do instrumento de medicao que se encontra na pagi-
na de esquemas).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

I_Laserstrahlung
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2

—
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» Se o texto da placa de aviso ndo estiver no seu idioma
nacional, devera colar o adesivo, fornecido no seu idio-
ma nacional, sobre a placa de aviso antes da primeira
colocacdo em funcionamento.

Nao apontar o raio laser na direcao de
pessoas nem de animais e ndo olhar para
o raio laser direto ou reflexivo. Desta for-
ma podera encandear outras pessoas, cau-
sar acidentes ou danificar o olho.

» Seumraio laser acertar no olho, fechar imediatamente
os olhos e desviar a cabeca do raio laser.

> Nao efetue alteracdes no dispositivo laser.

» Nao utilizar dculos de visualizacao de raio laser como
dculos de protegdo. Oculos de visualizagdo de raio laser
servem para reconhecer o raio laser com maior facilidade,
e portanto, ndo protegem contra radiagdo laser.

» Nao utilizar dculos de visualizacao de raio laser como
6culos de protecdo, nem no transito rodoviario. Oculos
de visualizagao de raio laser nao oferecem uma completa
protecdo contra raios UV e reduzem a percegao de cores.

» So permita que o seu aparelho seja reparado por pesso-
al especializado e qualificado e s6 com pecas de reposi-
cdo originais. Desta forma é assegurada a seguranca do
instrumento de medicdo.

» Nao permita que criancas utilizem o instrumento de
medicéo a laser sem supervisao. Podera cegar outras
pessoas sem querer.

» Nao trabalhar com o instrumento de medicao em area
com risco de explosao, na qual se encontrem liquidos,
gases ou pos inflamaveis. No instrumento de medicao
podem ser produzidas faiscas, que podem inflamar pés ou
vapores.

Descricao do produto e da poténcia

Abrir a pagina basculante contendo a apresentagdo do instru-
mento de medicao, e deixar esta pagina aberta enquanto esti-
ver lendo a instrugdo de servico.

Utilizacdo conforme as disposicées

Este instrumento de medicdo é destinado para medir distan-
cias, comprimentos, alturas, espagos e para calcular areas e
volumes. O instrumento de medicdo é apropriado para medir
em interiores e exteriores.

Bosch Power Tools
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Dados técnicos

Medidor de distancias digital laser GLM 150

N.° do produto 3601K72000 3601K72100
Lente de alvo - )
Faixa de medicdo 0,05-150 m* 0,05-250m"
Exatidao de medicao (tipicamente) +1,0mm® +1,0mm?
Minima unidade de indicagao 0,1 mm 0,1 mm
Temperatura de funcionamento -10°C...+50°C? -10°C...+50°CY
Temperatura de armazenamento -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Méx. humidade relativa do ar 90 % 90 %
Classe de laser 2 2
Tipo de laser 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Didmetro do raio laser (a 25 °C) aprox.

- aumadistanciade 10 m 6 mm® 6 mm®
- aumadistanciade 150 m 90 mm® 90 mmP

Pilhas
Pilhas recarregaveis

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

Vida Util da pilha, aprox.

- Medicdes individuais 300007 30000°
- Medico continua 5hE) 5hE)
Peso conforme EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Dimensodes 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Tipo de protecdo IP 54 (protegido contra IP 54 (protegido contra

po e salpicos de agua)

po e salpicos de agua)

A) O alcance aumenta, quanto melhor a luz do laser é refletida pela superficie do alvo (dispersivo, no especular) e quanto mais claro o ponto de laser
for em relagdo a claridade ambiente (interiores, creptsculo). Em condigdes desfavoraveis (p.ex. medir em exteriores com luz solar intensa) pode ser
necessaria a utilizagao da placa alvo.

B) No caso de condigdes desfavoraveis, como p.ex. forte incidéncia de sol ou superficie de ma reflexao, a divergéncia méxima é de + 20 mm para
150 m. No caso de condices desfavoraveis deve ser calculado com uma influéncia de +0,05 mm/m.

C) Na fungdo de medicao continua a max. temperatura de funcionamento é de +40 °C.

D) Alargura da linha laser depende da qualidade da superficie e das condi¢cdes ambientais.

E) Com acumuladores de 1,2 V ndo ¢ possivel efetuar tantas medicdes como com pilhas de 1,5 V. A vida Util da pilha indicada, refere-se a medigdes
sem iluminagéo do display e sem som.
0 ntimero de série 20 sobre a placa de caracteristicas serve para a identificacao inequivoca do seu instrumento de medicao.

Componentes ilustrados 14 Nivel de bolha

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a apre- 15 Tecla dalista de valores de medicao
sentacao do instrumento de medicao na pagina de esquemas. 16 Teclade ligar-desligar e tecla para anulamento da memé-

1 Bloqueio do pino limitador ra
17 Fixacdo da alca de transporte

2 Tecla pararaio laser continuo Pdd0
3 Tecla para comutagio de fungao 18 Pino limitador o
4 Tecla para medigio de comprimento, drea e volume 19 Placa de adverténcia laser
5 Tecla de resultado 20 Ndamero de série
6 Tecla 21 Roscade 1/4"
7 Tecla paraamedicao e para a medigdo continua 22 Compartimento da pilha' .
8 Tecla para selegdo do nivel de referéncia 23 Travamento do compartimento das pilhas
9 Display 24 Auxilio para alinhamento
10 Visor da lente de alvo (GLM 250 VF) 25 Janeladalente dealvo (GLM 250 VF)
11 Tecla dailuminagdo do display 26 Lente de recegao
12 Tecla 27 Saida do raio laser
13 Tecla para medicdo de minimo e maximo 28 Bolsa de protegao

Bosch Power Tools
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29 Alcade transporte

30 Tripé*

31 Oculos para visualizagio de raio laser*
32 Placa-alvo para laser*

* Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volume
de fornecimento.

Elementos de indicacdo
a Linhas dos valores de medicao
Indicagao de erros “ERROR”
Linha de resultados
Indicador da lista de valores de medigao
Funcdes de medicao
+—  Medicao de comprimento
O Medicdo de dreas
=) Medicdo de volumes
-3 Medigdo continua
min
max Medicdo minima/méxima
%] Medicdo simples de Pitagoras
Medicdo dupla de Pitagoras
Medicao combinada de Pitagoras
Medicdo de trapézio
Fungao do temporizador
7 Medicao de superficies de paredes
T Funcdo de marcacio
f Adverténcia da pilha
g Nivel de referéncia da medicao
h Laserligado
i Monitorizagdo da temperatura

o o0 T

ii\;@;fl

noe

Montagem

Introduzir/substituir pilhas

Para o funcionamento do instrumento de medigao é recomen-

davel usar pilhas alcalinas de manganés ou acumuladores.

Comacumuladores de 1,2 V nao é possivel efetuar tantas me-

digdes como com pilhasde 1,5 V.

Para abrir o compartimento das pilhas 22 devera girar o tra-
vamento 23 para a posi¢ao g € puxar o compartimento da
pilha para fora.

Colocar as pilhas ou os acumuladores no compartimento,
com a polaridade correta, conforme o indicado na figura do
compartimento das pilhas.

Quando o simbolo da pilha= aparecer pela primeira vez no

display, ainda é possivel efetuar no minimo 100 medigdes in-

dividuais. A fungdo de medicao continua esta desativada.

Quando o simbolo da pilha= pisca, significa que as pilhas ou

as pilhas recarregaveis devem ser substituidas. Nao é mais

possivel executar medigdes.

Sempre substituir todas as pilhas ou os acumuladores ao

mesmo tempo. SO utilizar pilhas ou os acumuladores de um s6

fabricante e com a mesma capacidade.

» Retirar as pilhas ou os acumuladores do instrumento de
medicao, se este nao for utilizado por muito tempo. As
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pilhas e os acumuladores podem corroer-se ou descarre-
gar-se no caso de um armazenamento prolongado.

Funcionamento

Colocagao em funcionamento

» Proteger o instrumento de medicao contra humidade
ou insolacao direta.

» Nao sujeitar o instrumento de medicao a temperaturas
extremas nem a variacdes de temperatura. Nao deixa-lo
dentro de um automével durante muito tempo. No caso de
maiores variagoes de temperatura devera deixar o instru-
mento de medicdo alcancar a temperatura de funciona-
mento antes de coloca-lo em funcionamento.

» Evitar que instrumento de medicao sofra fortes golpes
ou quedas. Apos fortes influéncias exteriores no instru-
mento de medicdo, deveria sempre ser realizado um con-
trolo de exatiddo antes de continuar a trabalhar (ver “Con-
trolo de precisao do instrumento de medigao”, pagina 53).

Ligar e desligar

» Nao deixar o instrumento de medicao ligado sem vigi-
lancia e desligar o instrumento de medicéo apos a utili-
zacao. Outras pessoas poderiam ser cegadas pelo raio la-
ser.

Para ligar o instrumento de medicao, existem as seguintes

possibilidades:

- Premiratecladeligar-desligar 16: O instrumento de medi-
¢do ¢ ligado e encontra-se na funcao de medicao de com-
primentos. O laser nao é ligado.

- Premir por instantes a tecla de medigdo 7: O instrumento
de medicdo e o laser sdo ligados. O instrumento de medi-
¢do se encontra na fungao de medicao de comprimento.

- Premir prolongadamente a tecla de medigédo 7: O instru-
mento de medigao e o laser séo ligados. O instrumento de
medicao se encontra na funcdo de medicao continua.

» Nao apontar o raio laser na direcao de pessoas nem de
animais, e nao olhar no raio laser, nem mesmo de maio-
res distancias.

Para desligar o instrumento de medicao devera premir pro-

longadamente a tecla de ligar-desligar 16.

Se durante aprox. 5 min ndo for premida nenhuma tecla do

instrumento de medicao, este desligar-se-a automaticamente

para poupar as pilhas.

Aquando de um desligamento automatico, todos os valores

permanecem memorizados.

Processo de medicao

Apés ser ligado, o instrumento de medigao encontra-se sem-
pre na fungao de medigdo de comprimento ou na de medicao
continua. Outras fung¢des de medigao podem ser ajustadas
premindo a respetiva tecla de fungao (veja “Fungoes de medi-
¢d0”, pagina 48).

Como superficie de referéncia para a medigao, foi seleciona-
do, apés a ligacdo, o canto traseiro do instrumento de medi-
¢do. Premindo a tecla de nivel de referéncia 8 é possivel alte-
rar o nivel de referéncia (veja “Selecionar o nivel de referéncia
(veja figuras A-E)”, pagina 48).
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Apods selecionar a fungdo de medicdo e o nivel de referéncia,
todos os préximos passos sao executados premindo a tecla
de medicdo 7.

Posicionar o instrumento de medigéo, com o nivel de referén-
cia selecionado, de encontro com a linha de medicgdo deseja-
da (p.ex. parede).

Premir por instantes a tecla de medicdo 7 para ligar o raio la-
ser.

» Nao apontar o raio laser na direcao de pessoas nem de
animais, e nao olhar no raio laser, nem mesmo de maio-
res distancias.

Apontar o raio laser para a superficie alvo. Premir novamente
por instantes a tecla de medigdo 7 para iniciar a medicao.

Com o raio laser permanentemente ligado, a medicao ja co-
meca ap6s premir pela primeira vez a tecla de medigao 7. Na
fungdo de medicdo continua, a medigao comega imediata-
mente apds a fungao ser ligada.

0 valor de medigao aparece normalmente dentro de 0,5 e 0
mais tardar ap6s 4 segundos. A duragao da medi¢do depende
da distancia, das condigdes de iluminagao e das caracteristi-
cas de reflexdo da superficie alvo. O fim da medicdo é indica-
do por um sinal acustico. O raio laser é desligado automatica-
mente apds o final do processo de medicao.

Se aprox. 20 s apds visualizar, ndo ocorrer nenhuma medi-
¢do, o raio laser desligar-se-a automaticamente para poupar
as pilhas.

Selecionar o nivel de referéncia (veja figuras A-E)

Para a medicao é possivel selecionar entre quatro diferentes

niveis de referéncia:

- ocanto de tras do instrumento de medicao ou o canto da
frente do pino limitador 18 basculado na lateral (p.ex. pa-
ra aplicarem cantos exteriores),

- ocanto de tras do pino limitador 18 basculado para tras
(p.ex. para medigdes a partir de cantos),

- ocantodafrente doinstrumento de medicao (p. ex. ao me-
dir a partir do canto de uma mesa),

- arosca 21 (p.ex. para medigdes com tripé).

Para selecionar o nivel de referéncia, devera premir repetida-

mente a tecla 8, até o nivel de referéncia desejado aparecer

no display. Sempre que ligar o instrumento de medigéo, o

canto de tras é apresentado como nivel de referéncia.

Nao é possivel uma alteragdo posterior do nivel de referéncia

de medicdes ja feitas (p. ex. aindicacdo de valores de medi-

¢do na lista de valores de medicao).

Raio laser continuo

Se necessario, é possivel comutar o instrumento de medicao

pararaio laser continuo. Paratal, premirateclapararaio laser

continuo 2. Aindicacao "LASER” permanece iluminada no
display.

» Nao apontar o raio laser na direcao de pessoas nem de
animais, e nao olhar no raio laser, nem mesmo de maio-
res distancias.

O raio laser também permanece neste ajuste entre as medi-

¢des, para medir é suficiente premir uma vez por instantes a
tecla de medigdo 7.

Para desligar o raio laser continuo, devera premir novamente
atecla 2 ou desligar o instrumento de medigao.

A medicao é encerrada automaticamente se o raio laser per-
manente for desligado durante a medicao.

lluminacao do display

Para ligar e desligar a iluminagao do display é necessario pre-
miratecla11. Sedentrode 10 seg. apds ligar ailuminagao do
display nao houver uma pressao de tecla, a iluminagao do dis-
play sera desligada para poupar a pilha.

Sinal aciistico
Para ligar e desligar o sinal actstico
B devera premir repetidamente a tecla
para a comutagdo de fungao 3 até no
+- Eq display aparecer o ajuste para o som.
Premir atecla + 6 ouatecla - 12 pa-
ra selecionar o ajuste desejado.
0 ajuste do som desejado permanece
ao ligar e desligar o instrumento de medicao.

Mudar a unidade de medicao
Para aindicagdo dos valores de medigdo é possivel comutar,
aqualquer altura, a unidade de medida.
Estdo disponiveis as seguintes unidades de medida:
- Medigdo de comprimento: m, cm, mm,
- Medicao de areas: m?,
- Medicéo de volume: m®.
Para mudar de unidade de medida,
B devera premir repetidamente a tecla
de comutagdo de fungdo 3 até apare-

$o-  00006m cerno display aindicagdo da unidade
de medida. Premiratecla+ 6 oua
tecla - 12 para selecionar a unidade
de medida desejada.

Funcdes de medicao

Simples medicao de comprimento

Para a medigdo de comprimento, devera premir repetida-
mente a tecla 4, até a indicacao de medi¢ao de comprimento
+— aparecer no display.

Premir para apontar e para medir,
B

respetivamente uma vez por instan-
tes atecla de medicao 7.
:[ 0 valor de medicao é indicado na li-
nha de resultados c.
Ll 87 3 Se forem realizadas vérias medicées
= 2m de comprimento, uma ap6s a outra,
os resultados das tltimas medigdes serao exibidos nas linhas
de valores de medicdo a.
Medicao continua
No modo de medicdo continua o instrumento de medigao po-
de ser deslocado em relagao ao alvo, sendo que o valor de me-
dicéo é atualizado a aprox. cada 0,5 segundos. E, por exem-
plo, possivel distanciar-se de uma parede, até alcangar a
distancia desejada, sendo que o instrumento indica continua-
mente a distancia atual.
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Para medi¢des continuas, devera primeiro selecionar a fun-
¢ao de medigao de comprimento e entdo premir a tecla de
medicdo 7, até aindicacdo de medigdo continua - aparecer
nodisplay. O laser é ligado e a medigdo comega imediatamen-
te.

3 T LASER 0O valor de medicdo atual ¢ indicado
na linha de resultados c.
x Premir por instantes a tecla de medi-

A ¢do 7 para terminar a medicao conti-

nua. O dltimo valor de medicao ¢ indi-

2‘1 12[] cado nalinha de resultados c. Premir
5 m prolongadamente a tecla de medicao

7 para reiniciar a medicao continua.

A medicao continua desliga-se automaticamente apds

5 minutos. O dltimo valor de medicdo permanece indicado na

linha de resultados c.

Medicao minima e maxima (veja figuras F - G)

Amedicdo minima serve para averiguar a distancia mais curta
a partir de um ponto de referéncia fixo. Ela ajuda p.ex. a de-
terminar linhas verticais e horizontais.

A medigao maxima serve para averiguar a distancia mais lon-
ga a partir de um ponto de referéncia fixo. Ela ajuda p.ex. a
determinar linhas diagonais.

Para a simples medi¢ao minima ou maxima, devera primeira-
mente selecionar a funcao de comprimento e premir a tecla
13. Na linha de resultados ¢ aparece “min” para a medicao
minima. Para medi¢cdes maximas € necessario premir nova-
mente a tecla 13 de modo que “max” seja exibido nalinha de
resultados. Premir em seguida a tecla de medicdo 7. O laser é
ligado e a medicao é iniciada.

Movimentar o laser para I3 e para cd sobre o ponto desejado
(p.ex. otetodorecinto ao averiguar a diagonal), de modo que
o ponto de referéncia da medicao (p. ex. a ponta do pino limi-
tador 18) permaneca sempre no mesmo lugar.

J {574yms  Nalinha de resultados ¢ é indicado
B 9676, " (de acordo com a funcao seleciona-
7= MEMEM S da) o minimo ou 0 maximo valor de
_i_ 311 medicao. Ele sera sempre sobrescrito
quando o valor atual de medicao do
min | comprimento for menor ou maior do
267 ﬁ}‘ Il queovalor minimo ou méximo de até
entdo. Nas linhas de valores de medi-
¢do aaparecem o maximo valor de medigdo (“max”), o mini-
mo valor de medicao (“min”) e o valor de medicéo atual.
Para terminar a medi¢ao minima ou maxima, devera premir
por instantes a tecla de medigdo 7. Premir novamente a tecla
de medicdo para reiniciar a medicao.
A medicao minima ou maxima também podem ser utilizadas
em medicoes de comprimento numa outra funcao de medicao
(p.ex. medicao de areas). Para tal devera, na respetiva dete-
¢do de valores de medicao individuais, premir uma vez a tecla

13 para a medi¢ao minima ou duas vezes para a medigao ma-

xima. Premir em seguida a tecla de medicao 7 para ligar o raio

laser. Movimentar o instrumento de medi¢ao de modo que se-

jamedido o valor minimo ou o valor maximo, e premir a tecla
de medicdo 7 para assumir o valor minimo ou maximo no cal-
culo em decurso.
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Na medi¢do de comprimento temporizada e na fungdo de
marcagao nao é possivel executar medigoes minimas nem
maximas.

A medicao minima ou maxima desliga-se automaticamente
apos 5 minutos.

Medicao de areas
Paraamedicdo de area, devera premir repetidamente a tecla
4, até aindicacdo de medicdo de drea T aparecer nodisplay.
Medir em seguida o comprimento e a largura, da mesma for-
ma como para uma medi¢cdo de comprimento. O raio laser
permanece ligado entre as duas medigdes.

J 4573 Apds o final da segunda medicao, a
B 3969 area é calculadaautomaticamente e a

M8 |inha de resultados ¢ é indicada. Os

valores de medicao individuais en-
contram-se nas linhas de medicao a.

14953m?

Medicao do volume
Para as medicdes de volume, devera premir repetidamente a
tecla 4, até a indicagao de medicao de volume (= aparecer
no display.
Medir em seguida o comprimento, alargura, e aaltura da mes-
ma forma como para uma medi¢ao de comprimento. O raio la-
ser permanece ligado entre as trés medigdes.

J 4873 Apésat(_erceira medigéo,ovol_umgé
B 34,893 . automaticamente calculado e indica

do nalinha de resultados c. Os valo-
@ 10873 resde medicao individuais encon-
tram-se nas linhas de medicdo a.
1 8[18 7 ﬁ 3 Valores acima de 999999 m® ndo po-
- M° demser indicados; no display apare-
ce “ERROR” e “~--=", Dividir o vo-
lume a ser medido em medi¢des individuais, calcular os
valores separadamente e em seguida soma-los.

Medicao indireta de comprimento (veja figuras H-K)
Amedicaoindireta de comprimento é utilizada para averiguar
distancias, que nao podem ser medidas diretamente, porque
ha um obstaculo que obstrui o percurso do raio laser ou por-
que nao ha uma superficie alvo disponivel como refletor. S6
sdo alcangados resultados corretos se os angulos retos, exigi-
dos para a respetiva medicao, forem mantidos com exatidao
(teorema de Pitagoras).

Observe que o ponto de referéncia da medigao (p. ex. canto
de tras do instrumento de medicdo) permaneca exatamente
na mesma posi¢do em todas as medicdes individuais de um
processo de medicao (excegao: medicdo trapezoidal).

O raio laser permanece ligado entre as medi¢des individuais.
Para a medicdo indireta de comprimento, estao disponiveis
quatro fungdes de medicao, com as quais podem ser deteta-
dos diversos percursos respetivamente. Para a selecao da
funcao de medigao devera premir repetidamente a tecla para
acomutacao de funcao 3 até o simbolo da fungao de medicao
desejada aparecer no display.
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a) Medicao simples de Pitagoras (veja figura H)
Premir repetidamente a tecla para a comutagao de fungéo 3
até aindicagdo para a medicdo simples de Pitagoras ] apa-
recer no display.
Medir os percursos “1” e “2” nesta sequéncia, como numa
medicao de comprimento. Observe que entre o percurso “1”
e o percurso procurado “E” haja um angulo reto.
J 4738 Apds o final da ltima medicao, o re-
B 9146 sultado para o percurso procurado
A SSMEm S “E” ¢ indicado na linha de resultados
r] c. Os valores de medicdo individuais
: encontram-se nas linhas de medicao

1824m °

b) Medicao dupla de Pitagoras (veja figural)

Premir repetidamente a tecla para a comutagao de fungéo 3
até aindicago para a medicdo dupla de Pitagoras 7. apa-
recer no display.

Medir os percursos “1”, “2” e “3” nesta sequéncia, como nu-

ma medicao de comprimento. Observe que entre o percurso
“1” e o percurso procurado “E” haja um angulo reto.
J 9429, .. Apds o final da Ultima medicao, o re-
B 123%6 sultado para o percurso procurado
; M “E”éindicado na linha de resultados
2:13 16170 w  c. Osvalores de medigdo individuais
encontram-se nas linhas de medicao

21075m °

c) Medicao combinada de Pitagoras (veja figura J)
Premir repetidamente a tecla para a comutacéo de funcdo 3
até aindicagao para a medicdo combinada de Pitagoras
aparecer no display.

Medir os percursos “1”, “2” e “3” nesta sequéncia, como nu-

ma medi¢ao de comprimento. Observe que entre o percurso
“1” e 0 percurso procurado “E” haja um angulo reto.

J 146975 Apdso final da tltima medicao, o re-
91743 sultado para o percurso procurado

o : M= “E”éindicado na linha de resultados
j 28941 c. Osvaloresde medicdo individuais

encontram-se nas linhas de medicao
8909m *

d) Medicao trapezoidal (veja figura K)

Premir repetidamente a tecla para a comutacao de fungdo 3
até aindicagao para a medicdo trapezoidal - aparecer no
display.

Medir os percursos “1”, “2” e “3” nesta sequéncia, como nu-
ma medi¢ao de comprimento. Observe que amedicao do per-

curso “3” comece exatamente no ponto final do percurso “1”
e que entre os percursos “1” e “2” e entre “1” e “3” hajaum
angulo reto.

—

3624 Apés o final da tltima medicao, o re-
sultado para o percurso procurado
2456
] SAMEm S “E” & indicado na linha de resultados
Py
2_‘1(*3 4872:n | c.Osvaloresde medicdo individuais

encontram-se nas linhas de medicao
4356m *

Medicéo temporizada de comprimento

A medicao de comprimento temporizada ajuda, por ex. a me-
direm locais de dificil acesso ou se devera ser evitado que o
instrumento de medicao se movimente durante a medicao.
Para a medigao temporizada de comprimento, devera premir
repetidamente a tecla para comutagdo de fungéo 3, até aindi-
cacao de medicao temporizada de comprimento  aparecer
no display.

Na linha de valor de medicdo a é indicado o periodo entre o
acionamento e a medicao. O periodo de tempo pode ser ajus-
tado premindo a tecla + 6 ou a tecla = 12 durante 1 a 60 se-
gundos.

Em seguida devera premir a tecla de
EJ medicdo 7, paraligar o raio laser e pa-
ramirar o ponto de alvo. Premir nova-
@I #  menteateclade medicdo 7 para acio-
nar a medi¢do. A medicao é realizada
apds o periodo de tempo seleciona-
2[1]_ 2[] Il do. O valor de medicdo ¢ indicado na
linha de resultados c.
Aadicao e a subtragdo dos resultados de medicdo, assim co-
mo a medi¢do minima e maxima, nao sao possiveis na medi-
¢do temporizada de comprimento.
Medicao da superficie da parede (veja figura L)
A medicao da superficie da parede serve para averiguar a so-
ma de varias superficies individuais com uma altura comum.
No exemplo ilustrado deve ser averiguada a area total de va-
rias paredes, que tém a mesma altura do teto A, mas diferen-
tes comprimentos B.
Para as medicdes de superficies de paredes, devera premir a
tecla para comutagdo de funcao 3, até a indicacao de medi-
¢oes de areas de paredes — aparecer no display.
Medir a altura do recinto A como para uma medicao de com-
primento. O valor de medicao (“cst”) é indicado na linha su-
perior de valores de medicdo a. O laser permanece ligado.
*JMSER 14574 & Medir em seguida o comprimento By
é 19494 da primeira parede. A &rea é automa-
d M ticamente calculada e indicada e a li-
19494 35™ nha de resultados ¢ é indicada. O va-
lor de medi¢do de comprimento
9 encontra-se nalinha de valor de medi-
28[1]_ []ﬁ M5 caocentrala. Olaser permanece liga-
do.
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FTE N 7E G Mediragora o comprimento B, da se-
J 23'5?5 gunda parede. O valor de medicao in-
o m

dividual indicado na linha de valor de
43170 5™  medicio central a é adicionado ao
comprimento B;. A soma dos dois

9 comprimentos (“sum”, indicada na li-
6291 ﬁ[] M5 nhade valor de medicdo inferior a) é

multiplicada com a altura memoriza-

daA. O valor da drea total é indicado na linha de resultados c.

E possivel medir inlimeros outros comprimentos By, que sao

adicionados automaticamente e multiplicados com a alturaA.

Condicao para um calculo correto da area é que o primeiro
comprimento medido (no exemplo a altura do recinto A) seja
idéntico para todas as areas parciais.

Para uma nova medicao da superficie da parede, com um no-

vo pé direito A, devera premir trés vezes a tecla 16.

Funciao de marcacéo (veja figura M)

Afuncéo de medigao serve para marcar um percurso fixo (va-

lor de medicéo), que pode ser medido ou entrado. Ela ajuda
por ex. a marcar distancias de paredes intermediarias em
construgdes a seco.

Para a funcdo de medicao, devera premir repetidamente a te-

cla para comutacao de fungdo 3 até a indicagdo da fungao de

marcacao £ aparecer no display.

0 valor de marcagéo pode ser ajustado da seguinte forma:

- Paraindicar um valor conhecido, devera premiratecla + 6
ouatecla - 12 até o valor desejado ser indicado na linha
de valor de medigdo superior a. Premindo prolongada-
mente atecla + 6 ouatecla - 12, os valores percorrem
continuamente. O laser ainda nao é ligado.

- Para medir o valor de marcacao, deverd premir a tecla de
medicdo 7 uma vez, por instantes, para ver mais uma vez,
por instantes, para medir. Em seguida o raio laser perma-
nece ligado.

- O valor de marcagdo medido ou entrado, pode ser corrigi-
do comatecla + 6 oucomatecla - 12.

Apés determinar o valor de marcagao, devera premir prolon-
gadamente a tecla de medigdo 7, para comegar a medicao.

Agora devera movimentar o instrumento de medicao na dire-

¢ao desejada para marcar. Na linha de resultados ¢ é continu-

amente indicado o valor de medicao atual do completo per-
curso de medicao. Na linha superior de valor de medicdo a
ainda permanece exibido o valor de marcagdo selecionado.

Na linha de valor de medicao central e na inferior a encon-

tram-se o fator (“x”), que indica quantas vezes o valor de mar-
cagao esta contido no percurso total, e a diferenga (“dif”) en-

tre um multiplo integral do valor de marcagao e do percurso
total.

Se o percurso de medicdo total for um pouco menor do que

um multiplo integral, sao indicados um valor de diferenca ne-

gativo e o multiplo superior mais préximo do valor de marca-
¢do.

Movimentar o instrumento de medicao até na linha central do
valor de medicdo a aparecer o multiplo desejado do valor de
marcagao e até o valor de diferenca na linha inferior de valor
de medicao a for “0,0 m”. Agora devera transferir o ponto de
referéncia da medicdo.
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Exemplos:
a) Valor de diferenca positivo:
7,4m=(12x0,6m)+0,2m
*JMSER 0,600 Num percurso total de 7,4 m o valor
de marcagdo 0,6 m esta contido 12
7= 12. vezes. Além disso o percurso total
% ' 02003 ainda contém um resto de 0,2 m. Re-
. . Y . .
duzir a distancia entre o instrumento
de medigdo e o ponto inicial, pelo va-
7 ll[][] [l lordediferenca 0,2 m, e em seguida
transferir o comprimento.

b) Valor de diferenca negativo:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m
*JL"SER 06005 Num percurso total de 7,0 m faltam
12 0,2 m, para o valor de marcagao
®

0,6 m estar contido 12 vezes. Au-

* )
% _._ -02008% mentar a distancia entre o instrumen-

to de medicao e o ponto inicial, por

0,2 m, e em seguida transferir o com-
7[][][] Il primento.

Premir por instantes a tecla de medigdo 7 para interromper a

fungdo de marcagao. Premir prolongadamente a tecla de me-

dicdo 7 para reiniciar a funcao de marcagao (com o mesmo
valor de marcagao).

A fungdo de marcagao desliga-se automaticamente apds

5 minutos. Para deixar antecipadamente a fungao, devera
premir uma das teclas para as fungées de medigao.

Lista dos tltimos valores de medicao
Oinstrumento de medigdo memoriza os Ultimos 30 valores de

medicao e os seus calculos e apresenta-os em sequéncia in-
vertida (primeiro o Ultimo valor de medicao).

6.245; . Para chamar as medi¢6es memoriza-
-

das, devera premir a tecla 15. No dis-
10245 P

play aparece o resultado da tltima
@ 4327 medicao, o indicador da lista de valo-
16 res de medicao d e o contador para a
3 numeracao das medicdes indicadas.

27 6881 M’ seao premir novamente a tecla 15
ndo estiverem memorizadas outras medigdes, o instrumento
de medicao comuta de volta para a tltima fungdo de medicao.
Para deixar a lista de valores de medicao é necessario premir

uma das teclas das fungdes de medicao.

Para anular a entrada atualmente indicada na lista de valores

de medicao, devera premir por instantes a tecla 16. Para anu-

lar toda a lista de valores de medigao, devera manter a tecla
dalistade valores de medicao 15 premida e premir ao mesmo
tempo, por instantes, a tecla 16.

Anular valores de medicao

Premir por instantes a tecla 16 para anular, em todas as fun-
¢0es de medicao, o ultimo valor de medicao individual averi-
guado. Premir repetidamente por instantes a tecla para anu-
lar, em sequéncia invertida, os valores individuais de
medicao.

Na funcao da medicdo de superficies de paredes, o tltimo va-
lor de medicao individual é anulado assim que a tecla 16 for
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premida por instantes pela primeira vez; ao ser premida pela
segunda vez sao anulados todos os comprimentos By, e ao
ser premida pela terceira vez é anulado o pé direito A.

Somar valores de medicao

Para somar valores de medicdo devera primeiro executar uma
medicdo qualquer ou selecionar uma entrada da lista de valo-
res de medicdo. Premir entdo a tecla + 6. No display aparece
“+” como confirmagao. Executar agora uma segunda medi-

¢do ou selecionar umaoutra entrada dalista de valores de me-

dicao.

J Q450 Paraverificar asoma das duas medi-
B + ¢oes, deverd premir a tecla de resul-
tados 5. O cdlculo é exibido nas linhas

:[ 21321 devaloresde medicdo a, a somaen-

contra-se na linha de resultados c.
Apos o calculo da soma, também é

3697 2 m possivel somar outros valores de me-
dicdo ou entradas das listas de valores de medicdo a este re-
sultado, se a tecla + 6 for premida antes da respetiva medi-
¢do. Aadicdo é encerrada, premindo a tecla de resultados 5.

Notas sobre a adigdo:

- Os valores de comprimento, de area ou de volume ndo po-
dem ser somados uns aos outros. Se por exemplo, um va-
lor de comprimento for somado a um valor de area, apare-
ce, a0 premir a tecla de resultados 5, por instantes,
“ERROR” no display. Em seguida o instrumento de medi-
cdo comuta para a fungdo de medigdo ativa por dltimo.

- E somado o respetivo resultado de uma medicao (p. ex. va-
lor de volume), no caso de medigdes continuas é somado
o valor de medicao indicado na linha de resultados c. Nao
é possivel a adicao dos valores de medicao individuais das
linhas de valores de medicao a.

- Nao é possivel adicionar em medi¢des de comprimento
temporizadas nem na fungao de marcacao, adicdes inicia-
das serdo interrompidas ao comutar para estas fungées.

Subtrair valores de medicao

J 19772 .. Para subtrair valores de medicao, de-
B _ vera premir a tecla - 12, no display
aparece “~” como confirmagao. O
:[ 1321 restodo procedimento é igual a

“Somar valores de medicdo”.

124043m

Indicacdes de trabalho

Indicacoes gerais

Alente derece¢do 26 e asaidadoraio laser 27 nao devem ser
cobertas durante as medigoes.

O instrumento de medi¢do nao deve ser movimentado duran-
te umamedicao (exceto nas fungdes de medicao continua, de
medicao maxima e minima e de marcagao). Portanto devera
colocar o instrumento de medicao sobre uma superficie de
esbarro ou de apoio o mais firme possivel.

Influéncias sobre a faixa de medicéao

Afaixa de medicao depende das condicoes de iluminagdo e
das caracteristicas de reflexdo da superficie alvo. Para melho-

rar a visibilidade do raio laser durante trabalhos ao ar livre ou
quando aluz do dia é intensa, devera utilizar 6culos para visu-
alizagdo de raio laser 31 (acessorio) e a placa alvo de laser 32
(acessorio), ou sombrear a superficie alvo.

Influéncias sobre o resultado de medicao

Devido a efeitos fisicos ndo pode ser completamente excluido

que ocorram erros de medicdo ao medir sobre superficies di-

ferentes. Estas podem ser:

- superficies transparentes (p.ex. vidro, d4gua),

- superficies refletoras (p.ex. metal polido, vidro),

- superficies porosas (p.ex. materiais isolantes),

- superficies com estruturas (p. ex. reboco aspero, pedra
natural).

Se necessario devera utilizar a placa alvo de laser 32 (acesso-

rio) sobre estas superficies.

Além disso é possivel que ocorram erros de medi¢ao ao mirar

superficies inclinadas.

0 valor de medicao também pode ser influenciado por cama-

das de ar com temperaturas diferentes ou reflexdes indiretas.

Medir com o pino limitador (veja figuras B, C, F e G)

A utilizagdo do pino limitador 18 é p.ex. apropriada para me-
digdes a partir de cantos (diagonais de recintos) ou locais de
dificil acesso, como carris de, como carris de estores.
Premir o travamento 1 do pino limitador, para dobrar ou des-
dobrar o pino ou para mudar a sua posigao.

Para medicdes a partir de cantos externos, devera bascular o
pino limitador para o lado, para medigdes a partir do canto de
tras do pino limitador, este devera ser basculado para tras.
Ajustar o nivel de referéncia para medigdes com o pino limita-
dor, premindo a tecla 8 (para medigées com o pino limitador
lateral em medicdo a partir do canto de tras do instrumento
de medicdo).

Alinhar o nivel de bolha

0 nivel de bolha de ar 14 possibilita um simples alinhamento
horizontal do instrumento de medigao. Com isto é possivel
apontar mais facilmente para superficies, especialmente de
maiores distancias.

O nivel de bolha de ar 14, em combinagdo com o raio laser,
nao é apropriado para nivelar.

Mirar com a lente de alvo (GLM 250 VF) (veja figura N)
Alinha de visao que passa através da lente de alvo, e o raio la-
ser, sao paralelos. Desta forma é possivel mirar com precisao
em longas distancias, quando o ponto de laser ja nao pode
mais ser visto a olho nu.

Para mirar devera olhar pelo visor 10 da lente de alvo. Obser-
ve que a janela 25 da lente de alvo esteja livre e limpa.

Nota: Nas proximidades, o ponto de alvo real e o indicado nao
coincidem.

Visualizar com o auxilio de alinhamento (veja figura 0)

Com o auxilio de alinhamento 24 é mais facil visualizar a maio-
res distancias. Paratal, deverd olhar ao longo do auxilio de ali-
nhamento que se encontra na lateral do instrumento de medi-
¢do. Oraio laser percorre paralelamente a esta linha de visao.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Trabalhar com o tripé (acessorio)

A utilizagdo de um tripé é especialmente necessaria para
maiores distancias. Colocar o instrumento de medigao coma
roscade 1/4" 21 sobre a placa de substituicao rapido do tripé
30 ou sobre um tripé de fotografia de tipo comercial. Fixa-lo
com o parafuso de fixagdo da placa de substituicao rapida.
Premir a tecla 8 para ajustar o nivel de referéncia correspon-
dente para medigoes com tripé (nivel de referéncia éarosca).

Avaria - Causas e acoes corretivas

Causa Solucao

Adverténcia de temperatura (i) pisca; a medicéo nao é
possivel

O instrumento de medicao Esperar até o
encontra-se além da temperatura instrumento de medigao
de funcionamentode - 10°Ca  alcangar a temperatura
+50 °C (na fungdo de medicdo  de funcionamento
continua, até +40 °C).
Aparece a adverténcia da pilha (f)
Tensao da pilha diminui Substituir pilhas ou
(impossivel medir). acumuladores
Adverténcia da pilha (f) pisca; a medicao nao é possivel
Tensdo da pilha é baixademais  Substituir pilhas ou
acumuladores
Indicacées "ERROR” e "--- -~ ” indicados no display

0 angulo entre o raio laser e o alvo Aumentar o anguloentro
€ muito agudo. o raio laser e 0 alvo

A reflexdo da superficie alvo é Utilizar a placa alvo laser
muito intensa (p.ex. espelho) ou 32 (acessorio)

muito fraca (p.ex. tecido preto),

ou a luz ambiente é muito clara.

Asaida do raio laser 27 ou alente Limpar a saida do raio
de rececao 26 estdao embaciadas laser 27 ou alente de
(p.ex. por rapida mudanca de recec¢ao 26 com um
temperatura). pano macio e seco

0 valor calculado é maior do que  Dividir o calculo em
999999 m/m?/m?3. passos intermedidrios

Aindicacao "ERROR” pisca no lado superior do display

Adicao/subtracdo de valoresde S adicionar/subtrair

medi¢do com diferentes unidades valores de medigao com

de medicao unidades de medigao
idénticas

0 resultado de medicao nao é plausivel

A superficie alvo ndo reflete Cobrir a superficie alvo
corretamente (p.ex. agua, vidro).

Asaidadoraio laser 27 oualente Assegure-se de que a

de rececao 26 estao cobertas. saida do raiolaser 27 ou
alente de rececao 26
nao estejam cobertas

Obstéaculo no caminho do raio 0 ponto de laser deve

laser estar deitado
completamente sobre a
superficie alvo.

Portugués |53

Causa Solucao

Foiajustadoumnivel dereferéncia Selecionar um nivel de

errado referéncia apropriado
para a medicao

0O instrumento de medicao controla a fun-

do um defeito, s6 pisca no display o simbolo
apresentado ao lado. Neste caso, ou se as
acdes corretivas ndo puderem eliminar a
avaria, o instrumento de medicdo devera
ser enviado, por meio do seu revendedor, a um servico pés-
venda Bosch.

Controlo de precisao do instrumento de medicdo

A exatidao do seu instrumento de medicdo pode ser controla-

da da seguinte maneira:

- Selecionar uma sec¢do de medi¢do permanentemente
inalteravel de aprox. 1 a 10 m de comprimento; o compri-
mento deve ser precisamente conhecido (p.ex. a largura
de um recinto, vao de uma porta). O percurso de medicdo

deve estar no interior do recinto, a superficie alvo da medi-

cao deve ser lisa e de boa reflexao.
- Medir a distancia 10 vezes em seguida.
Adivergéncia entre as medicdes individuais e o valor médio
deve ser no maximo + 1,5 mm. Protocolar as medicoes, para
mais tarde poder comparar a precisao.

Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

Sé armazenar e transportar o instrumento de medicao na bol-
sa de protecao fornecida.

Manter o instrumento de medi¢ao sempre limpo.

Nao mergulhar o instrumento de medicao na dgua ou em ou-
tros liquidos.

Limpar sujidades com um pano hiimido e macio. Nao utilizar
produtos de limpeza nem solventes.

Tratar as lentes de rece¢ao 26 com 0 mesmo cuidado, com o
qual é necessario tratar dculos ou as lentes de uma maquina
fotografica.

Para todas as questdes e encomendas de pegas sobressalen-
tes é imprescindivel indicar o nimero de produto de

10 digitos como consta na placa de caracteristicas do instru-
mento de medicao.

Em caso de reparagdes, enviar o instrumento de medicao
dentro da bolsa de protecao 28.

Servico pos-venda e consultoria de aplicacao

0 servigo pés-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparagao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
einformagdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultoria de aplicagao Bosch esclarece
com prazer todas as suas dividas a respeito da compra, apli-
cacao e ajuste dos produtos e acessorios.

Bosch Power Tools
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Indique para todas as questdes e encomendas de pegas so-
bressalentes areferénciade 10 digitos de acordo coma placa
de carateristicas do produto.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacdo
Instrumentos de medicao, acessorios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecolégica de matéria-prima.

Nao deitar os instrumentos de medicao e acumuladores/pi-
Ihas no lixo doméstico!

Apenas paises da Uniao Europeia:

Conforme as Diretivas Europeias
2012/19/UE relativa aos residuos de ins-
trumentos de medigdo europeias
2006/66/CE é necessario recolher separa-
damente os acumuladores/as pilhas defei-
tuosos ou gastos e conduzi-los a uma reci-
clagem ecolégica.

Sob reserva de alteracdes.

Italiano

Norme di sicurezza

Leggere e osservare tutte le avvertenzeele
istruzioni, per lavorare con lo strumento di
misura in modo sicuro e senza pericoli. Se
lo strumento di misura non verra utilizzato
conformemente alle seguenti istruzioni,
cio potra pregiudicare gli accorgimenti di
protezione integrati nello strumento stes-
so. Non rendere mai illeggibili le targhette
di avvertenza applicate sullo strumento di misura. CON-
SERVARE CON CURA LE PRESENTI ISTRUZIONI E CONSE-
GNARLE INSIEME ALLO STRUMENTO DI MISURA IN CASO
DI CESSIONE A TERZI.

» Attenzione - In caso di utilizzo di dispositivi di coman-
do o di regolazione di natura diversa da quelli riportati
in questa sede oppure qualora si seguano procedure di-

—

verse vi é il pericolo di provocare un’esposizione alle
radiazioni particolarmente pericolosa.

» Lo strumento di misura viene fornito con un cartello di
avvertimento (contrassegnato nell’illustrazione dello
strumento di misura sulla pagina grafica con il numero
19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

I_Laserstrahlung _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 _]

» Se il testo della targhetta di avvertimento non é nella
Vostra lingua, prima della prima messa in funzione in-
collate I'etichetta fornita in dotazione con il testo nella
Vostra lingua sopra alla targhetta d’avvertimento.

Non dirigere mai il raggio laser verso per-
sone oppure animali ed evitare di guar-
dare direttamente il raggio laser o di
guardarne il riflesso. |l raggio laser potreb-
be abbagliare le persone, provocare inci-
denti o danneggiare gli occhi.

» Se un raggio laser dovesse colpire un occhio, chiudere
subito gli occhi e distogliere immediatamente la testa
dal raggio.

» Non effettuare modifiche al dispositivo laser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali di protezione. Gli occhiali visori per raggio laser
servono a visualizzare meglio il raggio laser e non hanno la
funzione di proteggere dalla radiazione laser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali da sole e neppure alla guida di autoveicoli. Gli
occhiali visori per raggio laser non sono in grado di offrire
una completa protezione dai raggi UV e riducono la perce-
zione delle variazioni cromatiche.

» Far riparare lo strumento di misura da personale spe-
cializzato qualificato e solo con pezzi di ricambio origi-
nali. In tale maniera potra essere salvaguardata la sicurez-
za dello strumento di misura.

» Non permettere a bambini di utilizzare lo strumento di
misura laser senza sorveglianza. Vi & il pericolo che ab-
baglino involontariamente altre persone.

» Evitare diimpiegare lo strumento di misura inambienti
soggetti al rischio di esplosioni e nei quali si trovino li-
quidi, gas oppure polveri infiammabili. Nello strumento
di misura possono prodursi scintille che incendiano la pol-
vere o i vapori.
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Descrizione del prodotto e caratteri- Uso conforme alle norme
tich Lo strumento di misura & idoneo per la misurazione di distan-
stiche . - . - . ;
ze, dilunghezze, di altezze, di spazi ed anche per il calcolo di
Si prega di aprire il risvolto di copertina su cui si trova raffigu-  superfici e volumi. Lo strumento di misura & adatto per effet-
rato schematicamente lo strumento di misurae lasciarloaper-  tuare misurazioni in ambienti interni ed all’esterno.
to mentre si legge il manuale delle Istruzioni per l'uso.

Dati tecnici

Rilevatore di distanze digitale al laser GLM 150

Codice prodotto 3601K72000 3601K72100
Ottica di mira = [
Campo di misurazione 0,05-150 m* 0,05-250m?
Precisione di misura (media) +1,0mm® +1,0mm®?
Minima unita di visualizzazione 0,1 mm 0,1 mm
Temperatura di esercizio -10°C...+50°C% -10°C...+50°C
Temperatura di magazzino -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Umidita relativa dell’aria max. 90 % 90 %
Classe laser 2 2
Tipo di laser 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Diametro raggio laser (con 25 °C) ca.

- a10mdidistanza 6 mm® 6 mm?
- a150 mdi distanza 90 mm® 90 mm®

Batterie 4x1,5VLRO3 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)
Pile ricaricabili 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Durata delle batterie ca.

- Misurazioni singole 30000° 300009
- Misurazione continua 5hE) 5hE)
Peso in funzione della EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Misure 66 x120x 37 mm 66x120x 37 mm

IP 54 (protezione contro la pol- P 54 (protezione contro la pol-
vere e contro gli spruzzi dellac-  vere e contro gli spruzzi dell'ac-
qua) qua)

Tipo di protezione

A) Il raggio di azione aumenta in modo direttamente proporzionale alla qualita con cuila luce laser viene riflessa dalla superficie del punto di puntamen-
to (dispersivo, non riflettente) ed alla luminosita del punto laser rispetto alla luminosita ambientale (locali interni, crepuscolo). In caso di condizioni
sfavorevoli (p.es. misurazioni in ambienti esterni con forti radiazioni solari) & possibile che sia necessario utilizzare un pannello di puntamento.

B) In caso di condizioni sfavorevoli come p. es. forti radiazioni solari oppure superfici che non riflettono bene, la divergenza massima & di + 20 mm su
150 m. In caso di condizioni favorevoli si pud contare su un influsso di + 0,05 mm/m.

C) Nel funzionamento misurazione continua la max. temperatura di esercizio & di +40 °C.
D) La larghezza della linea laser dipende dalle caratteristiche della superficie e da condizioni ambientali.

E) Con pile ricaricabili da 1,2 V & possibile effettuare meno misurazioni che con batterie da 1,5 V. La durata delle batterie indicata si riferisce a misu-
razioni senza illuminazione del display e segnale acustico.

Per un’inequivocabile identificazione del Vostro strumento di misura fate riferimento al numero di serie 20 riportato sulla targhetta di costruzione.

Componenti illustrati 6 Tasto pill
La numerazione dei componenti si riferisce all'illustrazione 7 Tasto di misurazione e misurazione in continuo
dello strumento di misura che si trova sulla pagina con la rap- 8 Tasto selezione del piano di riferimento
presentazione grafica. 9 Display

1 Blocco del perno di battuta 10 Mirino dell'ottica di mira (GLM 250 VF)

2 Tasto raggio laser permanente 11 Tasto illuminazione display

3 Tasto per cambio della funzione 12 Tasto meno

4 Tasto per misurazione lunghezze, superfici e volumi 13 Tasto per misurazione minimo e massimo

5 Tastorisultato 14 Livella
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15 Tasto lista valori misurati
16 Tasto accensione e spegnimento e tasto di memoria-di
cancellazione
17 Aggancio cinturino per trasporto
18 Perno di battuta
19 Targhetta di indicazione di pericolo del raggio laser
20 Numero di serie
21 Attacco treppiede 1/4"
22 Vano batterie
23 Bloccaggio del vano batterie
24 Assistenza per allineamento
25 Finestrella dell’ottica di mira (GLM 250 VF)
26 Lentediricezione
27 Uscita radiazione laser
28 Astuccio di protezione
29 Cinghia di trasporto
30 Treppiede*
31 Occhiali per la visualizzazione del laser*
32 Pannello di puntamento per raggi laser*
*L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per uso non &
compreso nella fornitura standard.
Elementi di visualizzazione
a Righe valori misurati
b Indicatore di errore <ERROR»
¢ Rigarisultato
d Indicatore lista valori misurati
e Funzioni di misurazione
i Misurazione di lunghezze
3 Misurazione di superfici
=)  Misurazione di volumi
- Misurazione in continuo
min
max Misurazione minimo/massimo
’ Misurazione pitagorica semplice
Misurazione pitagorica doppia
2 Misurazione pitagorica combinata
< Misurazione trapezoidale
C] Funzione timer
—/ Misurazione di superfici di pareti
a5 Funzione tracciamento
f Indicatore dello stato delle batterie
g Piano diriferimento della misurazione
h Laserin funzione
Indicatore temperatura

<

Montaggio

Applicazione/sostituzione delle batterie
Per il funzionamento dello strumento di misura si consiglia

I'impiego di batterie alcaline al manganese oppure batterie ri-

caricabili.

Con batterie ricaricabilida 1,2 V & possibile effettuare meno
misurazioni che con batterieda 1,5 V.

Per aprire il vano batterie 22 ruotare il bloccaggio 23 in posi-
zione "g ed estrarre il vano batterie.

Durante l'inserimento delle batterie o delle batterie ricaricabi-
li prestare attenzione alla corretta polarizzazione, conforme-
mente all’illustrazione nel vano batterie.

Dal momento in cuiil simbolo della batteria= compare perla
prima volta sul display, sono possibili ancora almeno 100 mi-
surazioni singole. La funzione misurazione in continuo é disat-
tivata.

Seil simbolo della batteria=—= lampeggia, le batterie oppure le
pile ricaricabili devono essere sostituite, le misurazioni non
sono pill possibili.

Sostituire sempre contemporaneamente tutte le batterie op-
pure le batterie ricaricabili. Utilizzare esclusivamente batterie
oppure batterie ricaricabili dello stesso produttore e con la
stessa capacita.

» In caso di non utilizzo per lunghi periodi, estrarre le bat-
terie oppure le batterie ricaricabili dallo strumento di
misura. In caso di lunghi periodi di deposito, le batterie e
le batterie ricaricabili possono subire corrosioni e scaricar-
si.

Uso

Messa in funzione

» Proteggere lo strumento di misura da liquidi e
dall’esposizione diretta ai raggi solari.

» Mai esporre lo strumento di misura a temperature op-
pure a shalzi di temperatura estremi. Per esempio, non
lasciarlo a lungo all'interno di una macchina. In caso di
maggiori shalzi di temperatura, prima di metterlo in funzio-
ne si deve attendere che lo strumento di misura si sia rista-
bilizzato sulla temperatura normale.

» Evitare urti violenti oppure cadute dello strumento di
misura. In caso che lo strumento di misura abbia subito
forti influssi esterni, prima di rimetterlo in funzione & ne-
cessario eseguire prima un controllo della precisione (vedi
«Controllo della precisione dello strumento di misura,
pagina 63).

Accensione/spegnimento

» Non lasciare mai lo strumento di misura senza custodia
quando é acceso ed avere cura di spegnere lo strumen-
to di misura subito dopo I'utilizzo. Vi ¢ il pericolo che al-
tre persone potrebbero essere abbagliate dal raggio laser.

Per'accensione dello strumento di misura visono le seguenti

possibilita:

- Premere il tasto di accensione e spegnimento 16: lo stru-
mento di misura viene acceso e si trova nella funzione mi-
surazione di lunghezze. Il laser non viene inserito.

- Premere brevemente sul tasto di misurazione 7: strumen-
todimisuraelaser vengonoaccesi. Lo strumento di misura
si trova nella funzione misurazione di lunghezze.

- Premere a lungo sul tasto di misurazione 7: strumento di
misura e laser vengono accesi. Lo strumento di misura si
trova nella funzione misurazione in continuo.

160992A 1YW|(8.7.16)
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» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su
animali ed evitare di guardare direttamente il raggio la-
ser anche da distanze maggiori.

Per lo spegnimento dello strumento di misura premere a lun-

go il tasto di accensione/spegnimento 16.

Se per ca. 5 min non viene premuto alcun tasto sullo strumen-

to dimisura, lo stesso si spegne poi automaticamente per pro-

teggere le batterie.

In caso di spegnimento automatico, tutti i valori memorizzati

vengono salvati.

Operazione di misura

All'accensione lo strumento di misura si trova sempre nella
funzione misurazione di lunghezze oppure misurazione in
continuo. Le altre funzioni di misurazione possono essere re-
golate premendo il relativo tasto di funzione (vedi «Funzioni di
misurazione», pagina 58).

Dopo l'accensione il lato posteriore dello strumento di misura
@ selezionato quale piano di riferimento per la misurazione.

Premendo il tasto piano di riferimento 8 & possibile modifica-

re il piano di riferimento (vedi «Selezione del piano di riferi-

mento (vedi figure A—E)», pagina 57).

Dopo la selezione della funzione di misurazione e del piano di

riferimento tutte le ulteriori operazioni avvengono premendo

il tasto di misurazione 7.

Poggiare lo strumento di misura con il piano di riferimento se-

lezionato alla linea di misura richiesta (p. es. parete).

Per I'attivazione del raggio laser premere brevemente il tasto

di misurazione 7.

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su
animali ed evitare di guardare direttamente il raggio la-
ser anche da distanze maggiori.

Dirigere il raggio laser sulla superficie di puntamento. Per ef-

fettuare 'operazione di misurazione premere di nuovo breve-

mente il tasto di misurazione 7.

In caso di raggio laser inserito permanentemente, la misura-

zione inizia gia dopo aver premuto per la prima volta il tasto di

misurazione 7. Nella funzione misurazione in continuo la mi-

surazione inizia subito all'inserimento della funzione.

Il valore misurato appare normalmente entro 0,5 s ed al pili

tardi dopo 4 s. La durata della misurazione dipende dalla di-

stanza, dalle condizioni di luminosita e dalle proprieta riflet-

tenti della superficie di puntamento. Il termine della misura-
zione viene segnalato tramite un segnale acustico. Una volta

conclusa I'operazione di misurazione, il raggio laser viene di-

sinserito automaticamente.

Se dopo ca. 20 s dopo la puntatura non si dovesse avere an-

cora nessuna misurazione, il raggio laser si disattiva automa-

ticamente riducendo il consumo delle batterie.

Selezione del piano di riferimento (vedi figure A-E)

Per la misurazione ¢ possibile scegliere tra quattro differenti

piani di riferimento:

- ilbordo posteriore dello strumento di misura oppure il bor-
do anteriore del perno di battuta aperto lateralmente 18
(p.es. in caso di appoggio sugli angoli esterni),

- la punta del perno di battuta 18 ribaltato indietro (p.es.
per misurazioni da angoli),
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- il bordo anteriore dello strumento di misura (p. es. in caso
di misurazione da un bordo del tavolo),
- dallafilettatura 21 (p.es. per misurazioni con treppiede).
Per laselezione del piano di riferimento premere il tasto 8 fino
a quando sul display viene visualizzato il piano di riferimento
desiderato. Dopo ogni accensione dello strumento di misura,
come piano di riferimento & preimpostato lo spigolo posterio-
re dello strumento di misura.
Non & possibile una modifica successiva del piano di riferi-
mento per misurazioni gia avvenute (p. es. durante la visualiz-
zazione di valori misurati nella lista valori misurati).

Raggio laser permanente

In caso di bisogno & possibile impostare lo strumento di misu-

ra sulla funzione di raggio laser permanente. Premere a tal fi-

neiltastoraggio laser permanente 2. Sul display resta costan-
temente accesa la dicitura «LASER».

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su
animali ed evitare di guardare direttamente il raggio la-
ser anche da distanze maggiori.

Il raggio laser resta attivato con questa regolazione anche tra

le operazioni di misurazione. Per misurare & necessario pre-

mere brevemente una sola volta il tasto di misurazione 7.

Per disattivare il raggio laser permanente, premere di nuovoil

tasto 2 oppure spegnere lo strumento di misura.

Se il raggio laser permanente viene disinserito durante una

misurazione, la misurazione viene terminata automaticamen-

te.

llluminazione del display

Per I'accensione e lo spegnimento dell’illuminazione del di-
splay premere il tasto 11. Se 10 s dopo I'accensione dell’illu-
minazione del display non viene premuto alcun tasto, la stes-
sa viene disinserita per proteggere le batterie.

Segnale acustico

oo

Per'accensione e lo spegnimento del
segnale acustico premere il tasto per
cambio dellafunzione 3 finoaquando
sul display compare l'indicazione per
la regolazione del segnale acustico.
Premendo il tasto piti 6 oppure il tasto
meno 12 selezionare la regolazione
desiderata.

La regolazione del segnale acustico selezionata rimane allo
spegnimento e allaccensione dello strumento di misura.

Cambio dell’unita di misura

Per la visualizzazione dei valori misurati & possibile cambiare
in ogni momento l'unita di misura.

Possono essere selezionate le seguenti unita di misura:

- Misurazione di lunghezze: m, cm, mm,

- Misurazione di superfici: m?,

- Misurazione di volumi: m®.
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Per cambiare l'unita di misura preme-
B reil tasto per cambio della funzione 3

fino a quando sul display compare
e~ 00005, rindicazione per il cambio dellunita
di misura. Premendo il tasto piti 6 op-
pure il tasto meno 12 selezionare
I'unita di misura desiderata.

Funzioni di misurazione

Misurazione di lunghezze semplice
Per le misurazioni di lunghezze premere il tasto 4 fino a quan-
do sul display compare 'indicazione per misurazione di—
lunghezze.

] Per puntare e per misurare premere
B

brevemente una volta sul tasto di mi-
surazione 7.
I Il valore misurato viene visualizzato
nella riga risultato c.
Ll 873 In caso di diverse misurazioni di lun-
. 2M ghezze unadietro l'altra, i risultati del-
le ultime misurazioni vengono visualizzati nelle righe valori mi-
suratia.
Misurazione in continuo
Durante la misurazione in continuo, lo strumento di misura
puo essere mosso relativamente alla mira, per cuiil valore mi-
surato viene attualizzato ca. ogni 0,5 s. E possibile ad esem-
pio allontanarsi da una parete fino alla distanza desiderata, la
distanza attuale & sempre leggibile.
Per misurazioni in continuo selezionare innanzitutto la funzio-
ne misurazione di lunghezze e premere quindi il tasto di misu-
razione 7 fino a quando sul display compare 'indicazione -
per misurazione in continuo. Il laser viene attivato e la misura-
zione inizia subito.

3 T LASER Il valore misurato attuale viene visua-
J lizzato nella riga risultato c.
x Premendo brevemente il tasto di mi-
_i_ surazione 7 termina la misurazione in
continuo. Il valore misurato per ulti-
2‘1 1 2[] mo viene visualizzato nella riga risul-
3 M taoc. Premendo alungoil tasto di mi-
surazione 7 si riattiva la misurazione
in continuo.

La misurazione in continuo si disinserisce automaticamente
dopo 5 min. Il valore misurato per ultimo rimane visualizzato
nella riga risultato c.

Misurazione minimo/massimo (vedi figure F - G)

La misurazione minimo & prevista per il rilevamento della di-
stanza minima a partire da un punto di riferimento fisso. Que-
sta misurazione risulta essere utile p.es. in caso di rilevamen-
to di linee verticali oppure orizzontali.

La misurazione massimo € prevista per il rilevamento della di-
stanza massima a partire da un punto di riferimento fisso.
Questa misurazione risulta essere utile p.es. in caso di rileva-
mento di linee diagonali.

Per la misurazione minimo/massimo semplice selezionare in-
nanzitutto la funzione misurazione di lunghezze e premere

quindi il tasto 13. Nella riga risultato ¢ viene visualizzato
«min» per la misurazione minimo. Per le misurazioni massimo
premere di nuovo il tasto 13 in modo che nella riga risultato
venga visualizzato «max». Premere poi il tasto di misurazione
7.1l laser viene attivato e la misurazione inizia.

Muovere da una parte all'altra il laser sul punto desiderato
(p.es.angolodiunlocale in caso dirilevamento di linee diago-
nali) in modo che il punto di riferimento della misurazione
(p.es. la punta del perno di battuta 18) resti sempre nello
stesso punto.

J 4574, T Nellarigarisultato ¢ viene visualizzato

B 9676, oo (a seconda della funzione seleziona-
= MEMEM - t3) il valore misurato minimo o massi-
_i_ 31H. 0 mo. Viene sempre poi sovrascritto

quando il valore attuale di lunghezze
min | miurato & inferiore o superiore al valo-
267 ﬁ? [l reminimo o massimo indicato fino ad
ora. Nelle righe valori misurati a com-
paiono il valore misurato massimo («max»), quello minimo
(«min») ed il valore misurato attuale.

Per terminare la misurazione minimo/massimo premere bre-
vemente il tasto di misurazione 7. Premendo di nuovo il tasto
di misurazione viene avviata di nuovo la misurazione.

Lamisurazione minimo/massimo puo essere impiegataanche
in caso di misurazione di lunghezze all'interno di altre funzioni
dimisurazione (p.es. misurazione di superfici). Per effettuare
questa operazione premere per il rispettivo rilevamento dei
valori misurati singoli il tasto 13 una volta per la misurazione
del minimo oppure due volte per la misurazione del massimo.
Per I'attivazione del raggio laser premere poi il tasto di misu-
razione 7. Muovere lo strumento di misura in modo che venga
misurato il valore minimo o massimo desiderato e premere il
tastodi misurazione 7 per considerare il valore minimo o mas-
simo nel calcolo corrente.

Nella misurazione di lunghezze ritardata e nella funzione di
tracciamento non sono possibili le misurazioni minimo/massi-
mo.

La misurazione minimo/massimo si disinserisce automatica-
mente dopo 5 min.

Misurazione di superfici
Per le misurazioni di superfici premere il tasto 4 fino a quando
sul display compare I'indicazione per misurazione di superfici
.
Eseguire in un secondo tempo la misurazione della lunghezza
e dellalarghezza una dopo l'altra procedendo come nel caso
dellamisurazione dilunghezze. Il raggio laser resta attivato tra
le due operazioni di misurazione.

J 4573700  Altermine della seconda misurazione
B 3969 viene calcolata automaticamente la

£8sem - syperficie e la stessa viene visualizza-

ta nellarigarisultato c. | valori misura-
ti singoli sono indicati nelle righe valo-

14953m2 """
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Misurazione di volumi
Per le misurazioni di volumi premere il tasto 4 fino a quando
sul display compare I'indicazione per misurazione di volumi
=.
Eseguire in un secondo tempo la misurazione dellalunghezza,
della larghezza e dell’altezza una dopo l'altra procedendo co-
me nel caso della misurazione di lunghezze. Il raggio laser re-
sta attivato tra le tre operazioni di misurazione.

J 0873 Al termine della terza misurazione
B 34,893 . viene calcolato automaticamente il

volume e lo stesso viene visualizzato
(1) 187,

nella riga risultato c. | valori misurati
singoli sono indicati nelle righe valori
18[18 76 3 misurati a.
L UM valori superiori 999999 m® non
possono essere visualizzati, sul di-

splay compaiono «<ERROR» e «- - - -». Ripartire il volume da

misurare in misurazioni singole i cui valori verranno poi calco-

lati separatamente e quindi riuniti.

Misurazione indiretta di lunghezze (vedi figure H-K)
La misurazione indiretta di lunghezze & prevista per il rileva-
mento di distanze che non possono essere misurate diretta-

mente in quanto un ostacolo impedirebbe il passaggio del rag-

gio oppure non vi & disposizione alcuna superficie di
puntamento con funzione riflettente. Risultati corretti vengo-

no ottenuti quindi solamente se gli angoli retti richiesti duran-

te la rispettiva misurazione vengono mantenuti esattamente
(legge di Pitagora).

Prestare attenzione affinché il punto di riferimento della misu-
razione (p.es. bordo posteriore dello strumento di misura) ri-

manga esattamente nello stesso punto durante tutte le misu-
razioni singole all'interno di una procedura di misurazione
(eccezione: misurazione trapezoidale).

Tra le misurazioni singole il raggio laser resta attivato.
Per la misurazione indiretta di lunghezze sono disponibili

quattro funzioni di misurazione con cui possono essere rileva-

ti di volta in volta diversi tratti. Per la selezione della funzione

di misurazione premere il tasto per cambio della funzione 3 fi-

no a quando sul display compare il simbolo della funzione di
misurazione desiderata.

a) Misurazione pitagorica semplice (vedi figura H)
Premere il tasto per cambio della funzione 3 fino a quando sul
display compare l'indicazione per la misurazione pitagorica
;] semplice.
In caso di una misurazione di lunghezze misurare i tratti «1» e
«2» in questa sequenza. Prestare attenzione affinché tra il
tratto «1» ed il tratto da individuare «Ex esista un angolo ret-
to.

4738: Al termine dell'ultima misurazione, il
g :

9146 risultato per il tratto da individuare
888 M «Ey viene visualizzato nella riga risul-

dicati nelle righe valori misurati a.

1 820m

J tato c. | valori misurati singoli sono in-
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b) Misurazione pitagorica doppia (vedi figural)
Premere il tasto per cambio della funzione 3 fino a quando sul
display compare 'indicazione per la misurazione pitagorica
"% doppia.
Misurare comein caso di misurazione dilunghezze itratti «1»,
«2» e «3n in questa sequenza. Prestare attenzione affinché
trail tratto «1» ed il tratto da individuare «E» esista un angolo
retto.

J 9429, .. Al termine dell’ultima misurazione, il
B 123%6 risultato per il tratto da individuare

- M| «E» viene visualizzato nella riga risul-

“2 57 16170 tatoc. I valori misurati singoli sono in-

dicati nelle righe valori misurati a.
21075m

c¢) Misurazione pitagorica combinata (vedi figura J)
Premere il tasto per cambio della funzione 3 fino a quando sul
display compare l'indicazione per la misurazione pitagorica
_# combinata.

Misurare come in caso di misurazione dilunghezze itratti «1»,
«2» e «3n in questa sequenza. Prestare attenzione affinché
trail tratto «1» ed il tratto da individuare «E» esista un angolo
retto.

J 14697 .. Al termine dell'ultima misurazione, il
risultato per il tratto da individuare

27462 v «E» viene visualizzato nella riga risul-

28941 tatoc. Ivalori misurati singoli sonoin-

dicati nelle righe valori misurati a.
8909m

d) Misurazione trapezoidale (vedi figura K)

Premere il tasto per cambio della funzione 3 fino a quando sul
display compare I'indicazione per la misurazione - trapezoi-
dale.

Misurare come in caso di misurazione dilunghezze itratti «1»,
«2n e «3» in questa sequenza. Prestare attenzione affinché la
misurazione del tratto «3» inizi esattamente al punto finale del
tratto «1» e che tra i tratti «1» e «2» nonché tra «1» e «3» vi
sia un angolo retto.

3624 Al termine dell'ultima misurazione, il

R 6 m . . . ..

B 9456 risultato per il tratto da individuare
SSMEM - (Ey viene visualizzato nella riga risul-

4872: | tatoc. Ivalori misurati singoli sonoin-

dicati nelle righe valori misurati a.
4,356m

Misurazione di lunghezze ritardata

La misurazione di lunghezze ritardata aiuta ad esempio in ca-
so di misurazione in punti difficilmente accessibili oppure se
devono essere impediti movimenti dello strumento di misura-
zione durante la misurazione stessa.

Per la misurazione di lunghezze ritardata premere il tasto per
cambio della funzione 3 fino a quando sul display compare
l'indicazione per misurazione di lunghezze © ritardata.
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Nella riga valori misurati a viene visualizzato l'intervallo
dallattivazione fino alla misurazione. L’intervallo puo essere
regolato premendo il tasto pit 6 oppure il tasto meno 12 tra
1se60s.

Premere poi il tasto di misurazione 7
EJ per attivare il raggio laser e puntare il
punto di mira. Premere di nuovo il ta-
@I #=  stodimisurazione 7 per attivare la mi-
surazione. La misurazione avviene
dopo l'intervallo selezionato. Il valore
2‘11 2[] [l misurato viene visualizzato nella riga
risultato c.
Addizione e sottrazione di risultati di misurazione nonché mi-
surazione minimo/massimo non sono possibili nella misura-
zione di lunghezze ritardata.

Misurazione di superfici di pareti (vedi figura L)

La misurazione di superfici di pareti & prevista per rilevare la
somma di diverse superfici singole con una altezza comune.
Nell'esempioillustrato deve essere rilevata la superficie totale
di diverse pareti che hanno la stessa altezza A ma lunghezze
differenti B.

Per le misurazioni di superfici di pareti premere il tasto per
cambio della funzione 3 fino a quando sul display compare
I'indicazione per misurazione di superfici —/ di pareti.
Misurare |'altezza del locale A come per una misurazione di
lunghezze. Il valore misurato («cst») viene visualizzato nella
riga superiore valori misurati a. Il laser rimane attivato.

*JL"SER 14574 & Successivamente misurare la lun-
ghezza B, della prima parete. La su-
19494 . perficie viene calcolata automatica-
19494 5™  mente e visualizzata nella riga
risultato c. Il valore misurato della lun-

9 ghezza si trova nella riga centrale va-
28‘11 []ﬁ IMI& lori misuratia. Il laser rimane attivato.

?*JMSER 1657858 Misurare ora la lunghezza B, della se-
conda parete. Il valore misurato sin-
23676 . golo visualizzato nella riga centrale
43170 &™  valori misuratia viene addizionato al-
lalunghezza B,. La somma di entram-
9 be le lunghezze («sumy, visualizzata
6291 ﬁ[]m nella riga inferiore valori misurati a)
viene moltiplicata con l'altezza me-

morizzata A. Il valore delle superfici totali viene visualizzato
nella riga risultato c.

E possibile misurare molte altre lunghezze By asceltache ven-
gono sommate automaticamente e moltiplicate con l'altezza
A

Presupposto per un calcolo esatto delle superfici & che la pri-
ma lunghezza misurata (nell'esempio l'altezzadel locale A) sia
identica per tutte le superfici parziali.

Per una nuova misurazione di superfici di pareti con nuova al-
tezza del locale A premere tre volte il tasto 16.

Funzione tracciamento (vedere figura M)
La funzione tracciamento serve per tracciare un tratto fisso
(valore di tracciamento) che puo essere o misurato oppure

immesso. La stessa aiuta ad esempio in caso di marcatura di
distanze tra pareti divisorie in costruzione a secco.

Perlafunzione tracciamento premere il tasto per cambio della
funzione 3 finoaquando sul display compare l'indicazione per
lafunzione ¥ tracciamento.

Il valore di tracciamento puo essere regolato come segue:

- Perimmettere un valore noto, premere il tasto piti 6 oppu-
re il tasto meno 12 fino a quando il valore desiderato viene
visualizzato nella riga superiore valori misurati a. Premen-
do a lungo sul tasto pili 6 oppure il tasto meno 12 i valori
continuano a scorrere continuamente. Il laser non viene
ancora attivato.

- Perlamisurazione del valore di tracciamento premere il ta-
sto di misurazione 7 una volta brevemente per tracciare e
di nuovo brevemente per misurare. Successivamente il
raggio laser rimane attivato.

- llvalore di tracciamento misurato oppure immesso puo es-
sere corretto premendo il tasto pili 6 oppure il tasto meno
12.

Dopo la determinazione del valore ditracciamento premere a
lungo sul tasto di misurazione 7 per iniziare con la misurazio-
ne.

Muovere ora lo strumento di misura per il tracciamento nella
direzione desiderata. Nella riga risultato ¢ viene visualizzato
continuamente il valore misurato attuale dell'intero tratto di

misurazione. Nella riga superiore valori misurati a & indicato
inoltre il valore di tracciamento selezionato.

Nella riga centrale e nella riga inferiore valori misurati a sono
indicati il fattore («x»), quante volte il valore di tracciamento
& contenuto nell'intero tratto di misurazione e la differenza
(«dif») tra un multiplo a cifra intera del valore di tracciamento
ed il tratto totale.

Se l'intero tratto di misurazione & poco inferiore ad un multi-
plo acifraintera, vengono poi visualizzati un valore negativo
di differenza ed il multiplo seguente maggiore del valore di
tracciamento.

Muovere lo strumento di misura fino a quando nella riga cen-

trale valori misurati a viene indicato il multiplo desiderato del

valore di tracciamento ed il valore differenziale nella riga infe-

riore valore misurato & dia «0,0 m». Tracciare poi il punto di

riferimento della misurazione.

Esempi:

a) Valore differenziale positivo:

7,4m=(12x0,6m) +0,2m

*JMSER 0,600 In un tratto totale di 7,4 mil valore di

é tracciamento 0,6 m & contenuto 12
= 12 | volte. Inoltre il tratto totale contiene

%_._ 02003 ancheunrestodi0,2 m. Accorciarela

distanzatralo strumento dimisuraed

il punto di uscita del valore differen-

ziale di 0,2 m e tracciare quindila lun-
ghezza.

b) Valore differenziale negativo:

7,0m=(12x0,6m)-0,2m
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In un tratto totale di 7,0 m mancano
0,2 m, fino a che il valore di traccia-
mento 0,6 m & contenuto 12 volte. In-
grandire la distanza tra lo strumento

* )
T 0200
dimisuraed il puntodiuscitadi0,2 m
e tracciare poi la lunghezza.

7 [][][] M Premendo brevemente il tasto di mi-

surazione 7 termina la funzione tracciamento. Premendo a
lungo il tasto di misurazione 7 si riattiva la funzione traccia-
mento (con lo stesso valore di tracciamento).

La funzione tracciamento si disinserisce automaticamente
dopo 5 min. Per abbandonare anticipatamente la funzione
premere uno dei tasti per le funzioni di misurazione.

06007

Y

Lista degli ultimi valori misurati

Lo strumento di misura memorizza gli ultimi 30 valori misurati
ediloro calcoli e gli visualizza in sequenza inversa (per primo
I'ultimo valore misurato).

J B2E50 Per richiamare le misurazioni memo-
B 10245 rizzate premere il tasto 15. Sul di-

; M splay compare il risultato dell’ultima
@ 4327, m | misurazione ed inoltre indicatore
16 per lalista valori misurati d nonché un

3 contatore per la numerazione delle
27 6881 IMY misurazioni visualizzate.

Se premendo dinuovoil tasto 15 non sono state memorizzate
ulteriori misurazioni, lo strumento di misuraritorna nell’'ultima
funzione di misurazione. Per abbandonare la lista valori misu-
rati premere uno dei tasti per le funzioni di misurazione.

Per cancellare la registrazione attuale della lista valori misura-
tivisualizzata, premere brevemente il tasto 16. Per cancellare
I'interalista valore misurati, tenere premuto il tasto lista valori
misurati 15 e premere contemporaneamente brevemente il
tasto 16.

Cancellazione dei valori di misurazione

Premendo brevemente il tasto 16 & possibile cancellare in tut-
te le funzioni di misurazione I'ultimo singolo valore di misura
rilevato. Premendo ripetutamente brevemente il tasto vengo-
no cancellati i singoli valori misurati seguendo I'ordine inver-
s0.

Nella funzione misurazione di superfici di pareti, premendo
brevemente la prima volta il tasto 16 viene cancellato I'ultimo
singolo valore misurato, premendo una seconda volta vengo-
no cancellate tutte le lunghezze By, premendo una terza volta
vengono cancellate le altezze del locale A.

Addizione valori misurati

Per addizionare i valori misurati effettuare innanzitutto una
misurazione a scelta oppure selezionare una registrazione
dalle lista valori misurati. Premere poi il tasto pil 6. Sul di-
splay compare a conferma «#». Effettuare poi una seconda
misurazione oppure selezionare un’ulteriore registrazione
dalla lista valori misurati.
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9645, . Per richiedere la somma di entrambe
B i le misurazioni premere il tasto risulta-
to 5. Il calcolo viene visualizzato nelle
:[ 27321 righe valori misurati a, la somma é ri-

portata nella riga risultato c.
Dopo il calcolo della somma a questo

3697 2 M risultato possono essere addizionati
ulteriori valori misurati oppure registrazioni della lista valori
misurati se prima della misurazione viene premuto il tasto pili
6. L'addizione viene terminata premendo il tasto risultato 5.

Indicazioni relative all'addizione:

- Valori di lunghezze, superfici e volumi non possono essere
addizionati mescolati. Se p.es. vengono addizionati un va-
lore lunghezza ed un valore superficie, premendoil tasto ri-
sultato 5 compare brevemente «kERROR» sul display. Suc-
cessivamente lo strumento di misura passa nell'ultima
funzione di misura attiva.

- Viene addizionato sempre il risultato di una misurazione
(p.es. valore volume), nelle misurazioni in continuo il valo-
re misurato visualizzato nellariga risultato c. L'addizione di
valori misurati singoli dalle righe valori misurati a non &
possibile.

- Nella misurazione di lunghezze ritardata e nella funzione
tracciamento non sono possibili addizioni, passando in
queste funzioni addizioni iniziate vengono interrotte.

Sottrazione dei valori di misurazione

J 19772 Per la sottrazione di valori misurati
B _ premere il tasto meno 12, sul display
compare a conferma «-». L'ulteriore
I 7327w | mododiprocedere & analogo a «Addi-

zione valori misurati».

124043m

Indicazioni operative

Indicazioni generali

Accertarsi che durante il corso di una misurazione non siano
coperte né la lente di ricezione 26 né l'uscita della radiazione
laser 27.

Lo strumento di misura non deve essere mosso durante una
misurazione (ad eccezione delle funzioni misurazione in con-
tinuo, misurazione minimo/massimo e funzione tracciamen-
to). Per questa ragione appoggiare lo strumento di misura
possibilmente su una superficie di appoggio o di battuta soli-
da.

Influenze sul campo di misurazione

Il campo di misurazione dipende dalla condizioni diluce e dal-
le caratteristiche riflettenti della superficie di puntamento.
Per una migliore visibilita del raggio laser, in caso di lavori in
ambienti esterni ed in caso di forti radiazioni solari, utilizzare
gli occhiali per la visualizzazione del laser 31 (accessorio) ed
il pannello di puntamento per raggio laser 32 (accessorio) op-
pure oscurare la superficie di puntamento.

Influenze sul risultato di misurazione

Per gli effetti causati da leggi fisiche generali non si puo esclu-
dere che misurando su differenti superfici possano verificarsi
errori di misurazione. Fanno parte di queste superfici:
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- superfici trasparenti (p. es. vetro, acqua),
- superfici speculari (p.es. metallo lucido, vetro),
- superfici porose (p.es. materiali isolanti),

- superfici strutturate (p. es. intonaco grezzo, pietra natura-

le).
Utilizzare eventualmente su queste superfici il pannello di
puntamento per raggio laser 32 (accessorio).

Misurazioni errate sono inoltre possibili su superfici di mira
puntate obliquamente.

Allo stesso modo strati d'aria con temperature differenti op-

pure riflessi ricevuti indirettamente possono influenzare il va-

lore misurato.

Misurazione con perno di battuta (vedi figure B, C, F e G)
L'utilizzo del perno di battuta 18 & previsto p. es. per opera-
zione di misura da angoli (diagonale di una stanza) oppure da
punti difficilmente accessibili come possono essere i profili
per persiane.

Premere sul blocco 1 del perno di battuta per aprire oppure

chiudere il perno stesso oppure per modificare la sua posizio-

ne.

Per misurazioni dagli angoli esterni ribaltare il perno di battu-
talateralmente, per misurazione dal bordo posteriore del per-

no di battuta ribaltarlo indietro.

Regolare conformemente il piano di riferimento per misura-
zioni con il perno di battuta premendo il tasto 8 (per misura-
zioni con perno di battuta laterale su misurazione dal bordo
posteriore dello strumento di misura).

Allineamento tramite lalivella
La livella 14 consente un semplice allineamento orizzontale

dello strumento di misura. In questo modo le superfici di pun-
tamento possono essere puntate pit facilmente, in modo par-

ticolare su distanze maggiori.
Lalivella 14 in combinazione con il raggio laser non é adatta
per il livellamento.

Puntamento con ottica di mira (GLM 250 VF)
(vedi figura N)

Lalineavisiva attraverso I'ottica di mira ed il raggio laser scor-

rono parallelamente una con I'altro. In questo modo viene
consentito un puntamento preciso su lunghe distanze quando
il punto laser non & pit visibile ad occhio nudo.

Per il puntamento guardare attraverso il mirino 10 dell’ottica
di mira. Prestare attenzione che la finestrella 25 dell'ottica di
mira sia libera e pulita.

Nota bene: Nel settore vicino, il punto di mira effettivo ed il
punto di mira che appare in dissolvenza non sono in copertu-
ra.

Puntatura con I'assistenza per allineamento
(vedere figura 0)

Tramite l'assistenza per I'allineamento 24 il puntamento puo
essere facilitato in caso di grandi distanze. Guardare lungo la

linea di allineamento sul lato dello strumento di misura. Il rag-

gio laser scorre parallelamente a questa linea visiva.

Utilizzo del treppiede (accessori)

L’impiego di un treppiede € particolarmente necessario in ca-
so di grandi distanze. Posizionare lo strumento di misura con
il filetto da 1/4" 21 sulla piastra per il cambio rapido del trep-
piede 30 oppure di un treppiede per macchina fotografica co-
munemente in commercio. Avvitare saldamente con la vite di
fermo della piastra per cambio rapido.

Premendo il tasto 8 regolare rispettivamente il piano di riferi-
mento per misurazioni (piano di riferimento filetto).

Anomalie - cause e rimedi

Indicatore temperatura (i) lampeggia, misurazione non
possibile

Lo strumento di misuraéal difuori Attendere finché lo
dellatemperatura di esercizioda strumento di misura
-10°Cfinoa+50°C avra raggiunto la

(nel funzionamento misurazione  temperatura di esercizio
continuafinoa +40 °C).

Compare indicatore dello stato delle batterie (f)

La tensione di batteria diminuisce Sostituire le batterie

(misurazione ancora possibile)  oppure le batterie
ricaricabili

Indicatore dello stato delle batterie (f) lampeggia,

misurazione non possibile

Tensione di batteria troppo bassa Sostituire le batterie
oppure le batterie
ricaricabili

Visualizzazione «<ERROR» € «----~- » sul display

L’angolo tra il raggio laser ed il Aumentare 'angolo traiil
punto di mira & troppo acuto. raggiolaser edil puntodi
mira
Il riflesso della superficie di Utilizzare il pannello di
puntamento & troppo forte (p.es. puntamento laser 32
specchio) oppure troppo debole  (accessorio opzionale)
(p.es. stoffa nera), oppure la luce
ambientale & troppo forte.
L'uscita radiazione laser 27
oppure la lente diricezione 26
sono appannate (p.es. per un
rapido sbalzo di temperatura).

Utilizzando una pezza
morbida asciugare la
lente di ricezione 27
oppure l'uscita
radiazione laser 26

I valore calcolato & superore a Ripartire il calcolo in
999999 m/m?/m®. passaggi intermedi

La visualizzazione <ERROR» lampeggia nella parte
superiore del display

Addizione/sottrazione di valoridi Sommare/sottrarre
misura rilevati con diverse unita di unicamente valori di
misura misurazione rilevati con
la stessa unita di misura

Il risultato della misurazione non é plausibile

La superficie di puntamento non  Coprire la superficie di
riflette in modo inequivocabile puntamento

(p.es. acqua, vetro).
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Causa Rimedi

L'uscita radiazione laser 27 oppu- Tenere libere 'uscita
re la lente di ricezione 26 & radiazione laser 27

coperta. oppure la lente di
ricezione 26

Ostacolo sul percorso del raggio Il punto laser deve

laser essere posizionato
completamente sulla
superficie di
puntamento.

Regolato piano di riferimento Selezionare piano di

sbagliato riferimento adatto alla
misurazione

Lo strumento di misura controlla il corretto
funzionamento nel corso di ogni misurazio-
ne. In caso di riscontro di un'anomalia, sul
display lampeggia soltanto il simbolo visua-
lizzato accanto. In questo caso oppure
quando non dovesse essere possibile elimi-
nare un difetto ricorrendo alle misure riportate sopra, far per-
venire lo strumento di misura al Servizio Clienti Bosch attra-
verso il Vostro Rivenditore di fiducia.

Controllo della precisione dello strumento di misura

E possibile controllare la precisione dello strumento di misura

procedendo come segue:

- Scegliere un tratto di misura stabilmente fisso con una lun-
ghezzadica. 1 finoa 10 me di cui si conosce esattamente
lalunghezza (p.es. larghezza di un locale, apertura di una
porta). Il tratto di misura deve essere in ambiente chiuso e
la superficie di puntamento della misurazione deve essere
liscia e ben riflettente.

- Misurare il tratto 10 volte consecutivamente.

La deviazione delle misurazioni singole dal valore medio puo

essere al massimo di + 1,5 mm. Protocollare le misurazioni

per poter confrontare in un momento successivo la precisio-
ne.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

Conservare e trasportare lo strumento di misura utilizzando
esclusivamente I'astuccio di protezione fornito in dotazione.

Avere cura di tenere lo strumento di misura sempre pulito.

Non immergere mailo strumento di misura in acqua oppure in
liquidi di altra natura.

Pulire ogni tipo di sporcizia utilizzando un panno umido e mor-
bido. Non utilizzare mai prodotti detergenti e neppure solven-
ti.

In modo particolare & necessario trattare la lente di ricezione
26 adoperando la stessa accuratezza con cui normalmente si
trattano occhiali oppure la lente di un apparecchio fotografi-

co.

Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pezzi di ricambio,
¢ indispensabile comunicare sempre il codice prodotto a die-
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cicifre riportato sulla targhetta di fabbricazione dello stru-
mento di misura.

In caso si presentasse la necessita di riparazioni, spedire lo
strumento di misura mettendolo nell'apposito astuccio di pro-
tezione 28.

Assistenza clienti e consulenza impieghi

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team Bosch che si occupa della consulenza impieghi vi aiu-
tera in caso di domande relative ai nostri prodotti ed ai loro
accessori.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio,
comunicare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato
sulla targhetta di fabbricazione del prodotto.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa 2/A

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Sul sito www.bosch-pt.com/ch/it & possible ordinare diretta-
mente on-line i ricambi.

Tel.: (044) 8471513

Fax: (044) 8471553

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Smaltire gli imballaggi, gli strumenti di misura e gli accessori

dismessi in modo che possano essere riciclati nel pieno ri-

spetto dell'ambiente.

Non gettare strumenti di misura e batterie ricaricabili/batterie

tra i rifiuti domestici!

Solo per i Paesi della CE:
Conformemente alla direttiva europea
2012/19/UE gli strumenti di misura diven-
tati inservibili e, in base alla direttiva euro-
pea 2006/66/CE, le batterie ricaricabili/
batterie difettose o consumate devono es-
sere raccolte separatamente ed essere in-
viate ad una riutilizzazione ecologica.
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Pile ricaricabili/batterie inutilizzabili possono essere conse-
gnate direttamente presso:

Italia

Ecoelit

Viale Misurata 32

20146 Milano

Tel.: +3902/4 236863
Fax: +3902/48 951893

Svizzera
Batrec AG
3752 Wimmis BE

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Alle instructies moeten gelezen en in acht
genomen worden om met het meetgereed-
schap zonder gevaar en veilig te werken.
Als het meetgereedschap niet volgens de
voorhanden instructies gebruikt wordt,
kunnen de geintegreerde veiligheidsvoor-
zieningen in het meetgereedschap gehin-
derd worden. Maak waarschuwingsstic-
kers op het meetgereedschap nooit onleeshaar. BEWAAR
DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG EN GEEF ZE BIJ HET
DOORGEVEN VAN HET MEETGEREEDSCHAP MEE.

» Voorzichtig - wanneer andere dan de hier vermelde be-
dienings- en instelvoorzieningen worden gebruikt of
andere procedures worden uitgevoerd, kan dit tot ge-
vaarlijke stralingsblootstelling leiden.

» Het meetgereedschap wordt geleverd met een waar-
schuwingsplaatje (in de weergave van het meetge-
reedschap op de pagina met afbeeldingen aangeduid
met nummer 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

I_Laserstrahlung
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2

—

» Als de tekst van het waarschuwingsplaatje niet in de
taal van uw land is, plak er dan voor de eerste inge-
bruikneming de meegeleverde sticker in de taal van uw
land op.

Richt de laserstraal niet op personen of
dieren en kijk niet zelf in de directe of re-
flecterende laserstraal. Daardoor kunt u
personen verblinden, ongevallen veroorza-
ken of het oog beschadigen.

» Als laserstraling het oog raakt, dan moeten de ogen be-
wust gesloten worden en moet het hoofd onmiddellijk
uit de straal bewogen worden.

» Breng geen wijzigingen aan de laserinrichting aan.

» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril. De laserbril
dient voor het beter herkennen van de laserstraal, maar
biedt geen bescherming tegen de laserstralen.

» Gebruik de laserbril niet als zonnebril en niet in het ver-
keer. De laserbril biedt geen volledige bescherming tegen
ultravioletstralen en vermindert de waarneming van kleu-
ren.

» Laat het meetgereedschap repareren door gekwalifi-
ceerd, vakkundig personeel en alleen met originele
vervangingsonderdelen. Daarmee wordt gewaarborgd
dat de veiligheid van het meetgereedschap in stand blijft.

» Laat kinderen het lasermeetgereedschap niet zonder
toezicht gebruiken. Anders kunnen personen worden
verblind.

» Werk met het meetgereedschap niet in een omgeving
met explosiegevaar waarin zich brandbare vloeistof-
fen, brandbare gassen of brandbaar stof bevinden. In
het meetgereedschap kunnenvonken ontstaan die het stof
of de dampen tot ontsteking brengen.

Product- en vermogensheschrijving

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding van het meet-
gereedschap open en laat deze pagina opengevouwen terwijl
u de gebruiksaanwijzing leest.

Gebruik volgens bestemming

Het meetgereedschap is bestemd voor het meten van afstan-
den, lengten, hoogten en tussenruimten en voor het bereke-

nen van oppervlakten en inhouden. Het meetgereedschap is

geschikt voor metingen binnen- en buitenshuis.

Technische gegevens

Digitale laser-afstandsmeter GLM 150 GLM 250 VF
Productnummer 3601K72000 3601K72100
Richtlens - hd
Meetbereik 0,05-150 m" 0,05-250m"
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Digitale laser-afstandsmeter GLM 150 GLM 250 VF
Meetnauwkeurigheid (kenmerkend) +1,0mm® +1,0mm®
Kleinste indicatie-eenheid 0,1 mm 0,1 mm
Bedrijfstemperatuur -10°C...+50°C? -10°C...+50°C?%
Bewaartemperatuur -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relatieve luchtvochtigheid max. 90 % 90 %
Laserklasse 2 2
Lasertype 635 nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Diameter laserstraal (bij 25 °C) ca.

- op 10 mafstand 6 mm® 6 mm?
- op 150 mafstand 90 mm® 90 mm?
Batterijen 4x1,5VLRO3 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)
Accucellen 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Levensduur batterij ca.

- afzonderlijke metingen 300007 300007
- duurmeting 5h® 5h®
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Afmetingen 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Beschermingsklasse IP 54 (stof-en IP 54 (stof-en

spatwaterbescherming) spatwaterbescherming)

A) De reikwijdte wordt groter naarmate het laserlicht beter door het oppervlak van het doel wordt gereflecteerd (gestrooid, niet gespiegeld) en naar-
mate de laserpunt lichter is dan de omgeving (interieurs, schemering). Bij ongunstige omstandigheden, zoals metingen buitenshuis met fel zonlicht,
kan gebruik van het doelpaneel nodig zijn.

B) Onder ongunstige omstandigheden, zoals fel zonlicht of een slecht reflecterend oppervlak, bedraagt de maximale afwijking + 20 mm op 150 m. On-
der gunstige omstandigheden moet rekening worden gehouden met een invioed van + 0,05 mm/m.

C) In de functie duurmeting bedraagt de max. bedrijfstemperatuur +40 °C.
D) De breedte van de laserlijn is afhankelijk van het soort oppervlak en van omgevingsomstandigheden.

E) Met 1,2 V-accucellen zijn minder metingen mogelijk dan met 1,5 V-batterijen. De aangegeven batterijlevensduur heeft betrekking op metingen zon-
der displayverlichting en geluid.

Het serienummer 20 op het typeplaatje dient voor de eenduidige identificatie van uw meetgereedschap.

Afgebeelde componenten 18 Aanslagstift
De componenten zijn genummerd zoals op de afbeeldingvan 19 Laser-waarschuwingsplaatje
het meetgereedschap op de pagina met afbeeldingen. 20 Serienummer
1 Vergrendeling van de aanslagstift 21 1/4"-schroefdraad
2 Toets Permanente laserstraal 22 Batterijvak
3 Functiewisseltoets 23 Vergrendeling batterijvak
4 Toets voor lengte-, oppervlakte- en inhoudsmeting 24 Uitlijnhulp
5 Resultaattoets 25 Venster van richtlens (GLM 250 VF)
6 Plustoets 26 Ontvangstlens
7 Toets Meting en duurmeting 27 Uitgang laserstraal
8 Toets voor kiezen van referentievlak 28 Beschermetui
9 Display 29 Draagriem
10 Zoeker vanrichtlens (GLM 250 VF) 30 Statief*
11 Toets displayverlichting 31 Laserbril*
12 Mintoets 32 Laserdoelpaneel*
13 Toets voor minimum- en maximummeting *Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt standaard
14 Libel meegeleverd.
15 Toets meetwaardenlijst Indicatie-elementen
16 Aan/uit-toets en geheugenwistoets a Meetwaarderegels
17 Opname draagriem b Foutindicatie ,ERROR”
Bosch Power Tools 160992A1YW|(8.7.16)
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¢ Resultaatregel
d Indicator meetwaardenlijst
e Meetfuncties
—  Lengtemeting
0 Oppervlaktemeting
=7  Inhoudsmeting
- Duurmeting
min
max Minimum-/maximummeting
%] Enkele Pythagorasmeting
Dubbele Pythagorasmeting
22 Gecombineerde Pythagorasmeting
£ Trapeziummeting
(& Timerfunctie
—/ Muuroppervlaktemeting
T Afsteekfunctie
f Batterijwaarschuwing
g Referentievlak van de meting
h Laseringeschakeld
i Temperatuurwaarschuwing

Montage

Batterijen inzetten of vervangen

Voor het gebruik van het meetgereedschap worden alkali-
mangaanbatterijen of accu’s geadviseerd.

Met 1,2 V-accu’s zijn minder metingen mogelijk dan met

1,5 V-batterijen.

Als u het batterijvak 22 wilt openen, draait u de vergrendeling

23 instand "g en trekt u het batterijvak naar buiten.

Let bij het inzetten van de batterijen of accu’s op de juiste

poolaansluitingen overeenkomstig de afbeelding in het batte-

rijvak.

Als het batterijsymbool = voor het eerst in het display ver-
schijnt, zijn nog minstens 100 afzonderlijke metingen moge-
lijk. De functie duurmeting is gedeactiveerd.

Als het batterijsymbool = knippert, moet u de batterijen of

accucellen vervangen. Metingen zijn niet meer mogelijk.

Vervang altijd alle batterijen of accu’s tegelijkertijd. Gebruik

alleen batterijen of accu’s van één fabrikant en met dezelfde

capaciteit.

» Neem de batterijen of accu’s uit het meetgereedschap
als u het langdurig niet gebruikt. Als de batterijen of ac-
cu’s lang worden bewaard, kunnen deze gaan roesten en
leegraken.

Gebruik

Ingebruikneming

» Bescherm het meetgereedschap tegen vocht en fel
zonlicht.

» Stel het meetgereedschap niet bloot aan extreme tem-
peraturen of temperatuurschommelingen. Laat het bij-
voorbeeld niet lange tijd in de auto liggen. Laat het meetge-
reedschap bij grote temperatuurschommelingen eerst op
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—

de juiste temperatuur komen voordat u het in gebruik
neemt.

» Voorkom heftige schokken of vallen van het meetge-
reedschap. Na sterke externe inwerkingen op het meetge-
reedschap dient u, voordat u de werkzaamheden voortzet,
altijd een nauwkeurigheidscontrole uit te voeren (zie
,Nauwkeurigheidscontrole van het meetgereedschap”,
pagina72).

In- en uitschakelen

» Laat het ingeschakelde meetgereedschap niet onbe-
heerd achter en schakel het meetgereedschap na ge-

bruik uit. Andere personen kunnen door de laserstraal
verblind worden.

Als u het meetgereedschap wilt inschakelen, heeft u de vol-

gende mogelijkheden:

- Druk op de aan/uit-toets 16: Het meetgereedschap wordt
ingeschakeld en bevindt zich in de functie lengtemeting.
De laser wordt niet ingeschakeld.

- Kortindrukken van de meettoets 7: meetgereedschap en
laser worden ingeschakeld. Het meetgereedschap bevindt
zich in de functie lengtemeting.

- Langindrukken van de meettoets 7: meetgereedschap en
laser worden ingeschakeld. Het meetgereedschap bevindt
zich in de functie duurmeting.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk
zelf niet in de laserstraal, ook niet vanaf een grote af-
stand.

Als u het meetgereedschap wilt uitschakelen, drukt ulang op

de aan/uit-toets 16.

Als er ca. 5 minuten geen toets op het meetgereedschap

wordt ingedrukt, wordt het meetgereedschap automatisch

uitgeschakeld om de batterijen te ontzien.

Bij de automatische uitschakeling blijven alle opgeslagen

waarden bewaard.

Meten

Nahetinschakelen bevindt het meetgereedschapzich altijd in
de functie lengtemeting of duurmeting. Andere meetfuncties
kunt u instellen door het indrukken van de desbetreffende
functietoets (zie ,Meetfuncties”, pagina 67).

Als referentievlak voor de meting is na hetinschakelen de ach-
terkant van het meetgereedschap gekozen. Door op de toets

Referentievlak 8 te drukken, kunt u het referentievlak wijzigen

(zie ,Referentievlak kiezen (zie afbeeldingen A-E)”,

pagina67).

Na de keuze van de meetfunctie en het referentievlak vinden

alle overige stappen plaats door het indrukken van de toets

Meten 7.

Plaats het meetgereedschap met het gekozen referentievlak

tegen de gewenste meetlijn (bijvoorbeeld tegen de muur).

Druk voor het inschakelen van de laserstraal kort op de toets

Meten 7.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk
zelf niet in de laserstraal, ook niet vanaf een grote af-
stand.

Richt de laserstraal op het doeloppervlak. Druk opnieuw kort

op de toets meten 7 om de meting te starten.
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Als de laserstraal permanent is ingeschakeld, begint de me-
ting reeds nadat de meettoets de eerste keer wordt ingedrukt
7. In de functie duurmeting start de meting onmiddellijk bij
het inschakelen van de functie.

De meetwaarde verschijnt meestal binnen 0,5 seconden en
uiterlijk na 4 seconden. De duur van de meting is afhankelijk
van de afstand, de lichtomstandigheden en de weerspiege-
lingseigenschappen van het doeloppervlak. Het einde van de
meting wordt aangegeven door een geluidssignaal. Na beéin-
diging van de meting wordt de laserstraal automatisch uitge-
schakeld.

Als ca. 20 seconden na het richten geen meting plaatsvindt,
wordt de laserstraal automatisch uitgeschakeld om de batte-
rijen te sparen.

Referentievlak kiezen (zie afbeeldingen A-E)

Voor de meting kunt u uit vier verschillende referentieviakken

kiezen:

- de achterkant van het meetgereedschap of de voorkant
van de zijwaarts uitgeklapte aanslagstift 18 (bijvoorbeeld
bij het leggen tegen buitenhoeken),

- van de punt van de naar achteren geklapte aanslagstift 18
(bijvoorbeeld voor metingen uit hoeken),

- de voorkant van het meetgereedschap (bijvoorbeeld bij
het meten vanaf de rand van een tafel),

- de schroefdraad 21 (bijvoorbeeld voor metingen met sta-
tief).

Druk voor de keuze van het referentievlak zo vaak op de toets

8 totin het display het gewenste referentieviak wordt weerge-

geven. Na het inschakelen van het meetgereedschap is altijd
de achterkant van het meetgereedschap als referentievlak
vooraf ingesteld.

Achteraf veranderen van het referentievlak van reeds uitge-
voerde metingen (bijvoorbeeld bij weergave van meetwaar-
den in de meetwaardenlijst) is niet mogelijk.

Permanente laserstraal
U kunt het meetgereedschap indien nodig op permanente la-

serstraal instellen. Druk daarvoor op de toets Permanente la-

serstraal 2. In het display brandt de indicatie ,,LASER” conti-

nu.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk
zelf niet in de laserstraal, ook niet vanaf een grote af-
stand.

De laserstraal blijft in deze instelling ook tussen de metingen

ingeschakeld. Voor de meting hoeft u de toets Meten 7 slechts

éénmaal kort in te drukken.

Druk voor het uitschakelen van de permanente laserstraal op-

nieuw op de toets 2 of schakel het meetgereedschap uit.

Als de permanente laserstraal tijdens een meting wordt uitge-

schakeld, wordt de meting automatisch beg€indigd.
Displayverlichting

Voor het in- en uitschakelen van de displayverlichting drukt u
op detoets 11. Als er binnen 10 seconden na het inschakelen

van de displayverlichting geen toets wordt ingedrukt, wordt
de verlichting uitgeschakeld om de batterijen te ontzien.

—
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Als u het geluidssignaal wilt inschake-
len, drukt u zo vaak op de functiewis-
seltoets 3 tot in het display de indica-
tie voor de geluidsinstelling

verschijnt. Door hetindrukken vande

Geluidssignaal
B
+- Eq

plustoets 6 of de mintoets 12 kiest u
de gewenste instelling.

De gekozen instelling van het geluidssignaal blijft bewaard bij
het uit- en inschakelen van het meetgereedschap.

Maateenheid wisselen
Voor de weergave van de meetwaarden kunt u op elk gewenst
moment van maateenheid wisselen.
U kunt kiezen uit de volgende maateenheden:
- Lengtemeting: m, cm, mm,
- Oppervlaktemeting: m?,
- Inhoudsmeting: m®.
Voor het wisselen van maateenheid
B drukt u zo vaak op de functiewissel-
toets 3 tot in het display de indicatie

- 0000am voor het wisselen van de maateen-
heid verschijnt. Door het indrukken
van de plustoets 6 of de mintoets 12
kiest u de gewenste maateenheid.
Meetfuncties

Eenvoudige lengtemeting

Druk voor lengtemetingen zo vaak op de toets 4 tot in het dis-
play de indicatie voor lengtemeting — verschijnt.

Druk voor het richten en voor het me-
B ten telkens eenmaal kort op de toets

Meten 7.
:[ De meetwaarde wordt in de resultaat-

regel c weergegeven.
Ll 87 32 m Bij meer lengtemetingen achter el-
" kaar worden de resultaten van de
laatste metingen in de meetwaarderegels a weergegeven.
Duurmeting

Bij de duurmeting kan het meetgereedschap relatief ten op-
zichte van het doel worden verplaatst, waarbij de meetwaar-
de ongeveer elke 0,5 seconden wordt geactualiseerd. U kunt
zich zich bijvoorbeeld van een muur verwijderen tot aan de
gewenste afstand. De actuele afstand is steeds afleesbaar.
Voor duurmetingen kiest u eerst de functie lengtemeting en
drukt u vervolgens zo lang op de meettoets 7 tot in het display

geschakeld en de meting begint onmiddellijk.

3 T LASER De actuele meetwaarde wordt in de
é resultaatregel c weergegeven.

x Door het kort indrukken van de meet-

A toets 7 beéindigt u de duurmeting. De
24120m

laatste meetwaarde wordt in de resul-
taatregel c weergegeven. Als u lang
op de meettoets 7 drukt, start de
duurmeting opnieuw.
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De duurmeting wordt na 5 minuten automatisch uitgescha-

keld. De laatste meetwaarde blijft in de resultaatregel ¢ weer-

gegeven.

Minimum- en maximummeting (zie afbeeldingen F - G)
De minimummeting dient voor de bepaling van de kortste af-
stand vanuit een vast referentiepunt. Bijvoorbeeld ter onder-
steuning van de bepaling van verticale en horizontale lijnen.

De maximummeting dient voor de bepaling van de grootste af-

stand vanuit een vast referentiepunt. Bijvoorbeeld ter onder-
steuning van de bepaling van diagonale lijnen.

Voor de eenvoudige minimum- en maximummeting kiest u
eerst de functie lengtemeting en drukt u vervolgens op de
toets 13. In de resultaatregel ¢ wordt ,,min” voor de mini-
mummeting weergegeven. Voor maximummetingen druk u
opnieuw op de toets 13 zodat ,,max” in de resultaatregel
wordt weergegeven. Druk vervolgens op de meettoets 7. De
laser wordt ingeschakeld en de meting begint.

Beweeg de laser zodanig over het gewenste doel heen en

weer (bijv. de hoek van een ruimte bij de bepaling van de dia-

gonale lijn) dat het referentiepunt van de meting (bijv. de punt
van de aanslagstift 18) steeds op dezelfde plaats blijft.

J 4574, % " . ;
B 9676, mn lijk van de ggkozen functie) de mini-
= MESEm - male of maximale meetwaarde weer-
i 3171. gegeven. Deze wordt telkens
overschreven wanneer de actuele
mn | lengtemeetwaarde kleiner of groter
2676}‘ Il dandeminimum-of maximumwaarde
totdusver is. In de meetwaarderegels

averschijnen de maximale (,,max”), minimale (,,min”) en ac-

tuele meetwaarde.

Druk voor het beéindigen van de minimum- of maximumme-
ting kort op de meettoets 7. Als u opnieuw op de meettoets
drukt, start de meting opnieuw.

De minimum- of maximummeting kan ook bij lengtemeting
binnen andere meetfuncties (bijvoorbeeld oppervlakteme-
ting) worden gebruikt. Druk daarvoor bij de bepaling van af-

zonderlijke meetwaarden op de toets 13, eenmaal voor de mi-

nimummeting of tweemaal voor de maximummeting. Duw
vervolgens op de meettoets 7 om de laserstraal in te schake-
len. Beweeg het meetgereedschap zo dat de gewenste mini-
mum- of maximumwaarde wordt gemeten en druk op de

meettoets 7 voor de overname van de minimum- of maximum-

waarde in de lopende berekening.

Bij vertraagde lengtemeting en in de afsteekfunctie zijn geen
minimum- of maximummetingen mogelijk.

De minimum- of maximummeting wordt na 5 minuten auto-
matisch uitgeschakeld.

Oppervlaktemeting

Druk voor oppervlaktemetingen zo vaak op de toets 4 tot in
het display de indicatie voor oppervlaktemeting T ver-
schijnt.

Meet vervolgens lengte en breedte na elkaar, net als bij een
lengtemeting. Tussen de beide metingen blijft de laserstraal
ingeschakeld.

In de resultaatregel ¢ wordt (afhanke-

—

Na afsluiting van de tweede meting
wordt de oppervlakte automatisch
berekend en in de resultaatregel ¢
weergegeven. De afzonderlijke meet-
waarden staan in de meetwaardere-

14953m? ***

Inhoudsmeting

Druk voor inhoudsmetingen zo vaak op de toets 4 tot in het
display de indicatie voor inhoudsmeting (=7 verschijnt.
Meet vervolgens lengte, breedte en hoogte na elkaar, net als
bij een lengtemeting. Tussen de drie metingen blijft de laser-
straal ingeschakeld.

EJ 4873w

4573: m
gl 3269, .

Na afsluiting van de derde meting

wordt de inhoud automatisch bere-

34892 . kend enin de resultaatregel c weerge-
geven. De afzonderlijke meetwaar-

(1) 187,
den staan in de meetwaarderegels a.

18&8 76 3 Waarden boven 999999 m® kunnen

- M= niet worden weergegeven. In het dis-
play verschijnt ,ERROR” en

»———=".Verdeel de te meten inhoud in verschillende metin-

gen waarvan u de waarden apart berekent en vervolgens op-
telt.

Indirecte lengtemeting (zie afbeeldingen H-K)

De indirecte lengtemeting dient voor het bepalen van afstan-
den die niet rechtstreeks kunnen worden gemeten, omdat
een hindernis de laserstraal belemmert of omdat er geen doe-
loppervlak als reflector beschikbaar is. Correcte resultaten
worden alleen bereikt als de bij de meting vereiste rechte hoe-
ken nauwkeurig worden aangehouden (stelling van Pythago-
ras).

Let erop dat het referentiepunt van de meting (bijvoorbeeld
achterkant van het meetgereedschap) bij alle afzonderlijke
metingen binnen één complete meting op nauwkeurig op de-
zelfde plaats blijft (uitzondering: trapeziummeting).

Tussen de afzonderlijke metingen blijft de laserstraal inge-
schakeld.

Voor de indirecte lengtemeting staan vier meetfuncties ter be-
schikking waarmee telkens verschillende lijnstukken kunnen
worden gemeten. Voor de keuze van de meetfunctie drukt u
zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot het symbool van de ge-
wenste meetfunctie in het display wordt weergegeven.

a) Enkele Pythagorasmeting (zie afbeelding H)
Druk zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot in het display de
indicatie voor de enkele Pythagorasmeting %] verschijnt.

Meet net als bij een lengtemeting de lijnstukken ,,1” en ,,2” in
deze volgorde. Let erop dat tussen lijnstuk ,1” en het ge-
vraagde lijnstuk ,E” een rechte hoek bestaat.
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Na afsluiting van de laatste meting
de lijnstuk ,,E” in de resultaatregel ¢

waarden staan in de meetwaardere-
gelsa.

b) Dubbele Pythagorasmeting (zie afbeelding I)
Druk zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot in het display de

indicatie voor de dubbele Pythagorasmeting "% verschijnt.

Meet net als bij een lengtemeting de lijnstukken ,,1”, ,,2” en
»3” in deze volgorde. Let erop dat tussen lijnstuk ,1” en het
gevraagde lijnstuk ,E” een rechte hoek bestaat.

9429 Na afsluiting van de laatste meting

E 2m

B 123%6 wordt het resultaat voor het gevraag-
d M- de lijnstuk ,E” in de resultaatregel ¢

“2-\: 3 16.170 - weergegeven. De afzonderlijke meet-

waarden staan in de meetwaardere-
gelsa.

21075m

c) Gecombineerde Pythagorasmeting (zie afbeelding J)
Druk zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot in het display de
indicatie voor de gecombineerde Pythagorasmeting . ver-
schijnt.

Meet net als bij een lengtemeting de lijnstukken ,1”, ,,2” en
,»3” in deze volgorde. Let erop dat tussen lijnstuk ,1” en het
gevraagde lijnstuk ,E” een rechte hoek bestaat.

1646970  Naafsluiting van de laatste meting
g ]

N7,
5] 28941

8909m

d) Trapeziummeting (zie afbeelding K)
Druk zo vaak op de functiewisseltoets 3 tot in het display de
indicatie voor de trapeziummeting - verschijnt.

Meet net als bij een lengtemeting de lijnstukken ,,1”, ,,2” en
»3” in deze volgorde. Let erop dat de meting van lijnstuk ,3”
exact aan het eindpunt van lijnstuk ,,1” begint en dat tussen
de lijnstukken ,,1” en ,,2” en tussen ,,1” en ,,3” een rechte
hoek bestaat.

de lijnstuk ,,E” in de resultaatregel ¢

waarden staan in de meetwaardere-
gelsa.

J 3624: Na afsluiting van de laatste meting

B 9456 wordt het resultaat voor het gevraag-
7 SIS de lijnstuk ,E” in de resultaatregel ¢
A 1(_153 4872 weergegeven. De afzonderlijke meet-

waarden staan in de meetwaardere-
gelsa.

4.356m

Vertraagde lengtemeting

De vertraagde lengtemeting helpt bijvoorbeeld bij het meten
op moeilijk bereikbare plaatsen of wanneer bewegingen van

wordt het resultaat voor het gevraag-

weergegeven. De afzonderlijke meet-

wordt het resultaat voor het gevraag-

weergegeven. De afzonderlijke meet-

—
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het meetgereedschap tijdens de meting verhinderd moeten
worden.

Druk voor vertraagde lengtemeting zo vaak op de functiewis-
seltoets 3 tot in het display de indicatie voor vertraagde leng-
temeting © verschijnt.

In de meetwaarderegel a wordt de tijdspanne vanaf het acti-
veren tot aan de meting weergegeven. De tijdspanne kan door
het indrukken van de plustoets 6 of de mintoets 12 tussen 1
en 60 seconden worden ingesteld.

Druk vervolgens op de meettoets 7
B om de laserstraal in te schakelen en
op het doelpunt te richten. Druk op-
@I 32 nieuw op de meettoets 7 om de me-
ting te activeren. De meting vindt
plaats na de gekozen tijdspanne. De
2‘11 2[] [l meetwaarde wordt in de resultaatre-
gel c weergegeven.
Optellen en aftrekken van meetresultaten, minimum- en maxi-
mummeting zijn bij vertraagde lengtemeting niet mogelijk.
Muuroppervlaktemeting (zie afbeelding L)
De muuroppervlaktemeting dient voor het bepalen van de
som van een aantal oppervlakten met een gemeenschappelij-
ke hoogte.
In het afgebeelde voorbeeld moet de totale oppervlakte wor-
den bepaald van een aantal muren met dezelfde hoogte A,
maar van verschillende lengte B.
Druk voor muuroppervlaktemetingen zo vaak op de functie-
wisseltoets 3 tot in het display de indicatie voor muuropper-
vlaktemeting — verschijnt.
Meet net als bij een lengtemeting de hoogte A van de ruimte.

De meetwaarde (,cst”) wordt in de bovenste meetwaardere-
gel aweergegeven. De laser blijft ingeschakeld.

*JL"SER TO574 58 Meet vervolgens de lengte By van de
é 19494 eerste muur. De oppervlakte wordt
: M automatisch berekend en in de resul-
19.494 3 taatregel ¢ weergegeven. De lengte-
meetwaarde staat in de middelste

DBUI0BM? o ese= o i

4 LASER st
é} %gg;g ™ tweede muur. De in de middelste
MMM meetwaarderegel a weergegeven af-
43170 5™  zonderlijke meetwaarde wordt bij de
lengte B, opgeteld. Het totaal van de
beide lengten (,,sum”, weergegeven
6291 ﬁ[] m 2 in de onderste meetwaarderegel a)
wordt met de opgeslagen hoogte A
vermenigvuldigd. De totale oppervlaktewaarde wordt in de
resultaatregel ¢ weergegeven.
U kunt een willekeurig aantal lengten By meten. Deze worden
opgeteld en met de hoogte A vermenigvuldigd.
Voorwaarde voor een correcte oppervlakteberekening is dat
de eerste gemeten lengte (in het voorbeeld de hoogte van de
ruimte A) voor alle deeloppervlakten identiek is.

Meet vervolgens de lengte B, van de
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Voor een nieuwe muuroppervlaktemeting met nieuwe ruimte-

hoogte A drukt u driemaal op de toets 16.

Afsteekfunctie (zie afbeelding M)

De afsteekfunctie dient voor het uitzetten van een vast lijn-
stuk (afsteekwaarde) dat gemeten of ingevoerd kan worden.
Deze functie is bijvoorbeeld nuttig bij het markeren van af-
standen voor tussenmuren in de droge bouw.

Druk voor de afsteekfunctie zo vaak op de functiewisseltoets

3 tot in het display de indicatie voor de afsteekfunctie I ver-

schijnt.

De afsteekwaarde kan als volgt worden ingesteld:

- Alsueenbekende waarde wilt invoeren, drukt u zo lang op
de plustoets 6 of de mintoets 12 tot de gewenste waarde
in de bovenste meetwaarderegel a wordt weergegeven.
Als u de plustoets 6 of de mintoets 12 lang indrukt, lopen
de waarden continu verder. De laser wordt nog niet inge-
schakeld.

- Alsude afsteekwaarde wilt meten, drukt u de meettoets 7
eenmaal kort in om te richten en nogmaals kort om te me-
ten. Daarna blijft de laserstraal ingeschakeld.

- De gemeten of ingevoerde afsteekwaarde kan door het in-
drukken van de plustoets 6 of de mintoets 12 gecorrigeerd
worden.

Druk na het vastleggen van de afsteekwaarde de meettoets 7
lang in om met het meten te beginnen.

Beweeg vervolgens het meetgereedschap voor het afsteken

in de gewenste richting. In de resultaatregel ¢ wordt voortdu-
rend de actuele meetwaarde van het totale meettraject weer-

gegeven. In de bovenste meetwaarderegel a staat nog steeds
de gekozen afsteekwaarde.

In de middelste en onderste meetwaarderegel a staan de fac-

tor (,x”), hoeveel keer de afsteekwaarde in het totale meet-
traject aanwezig is, en het verschil (,,dif”) tussen een veel-
voud van de afsteekwaarde als geheel getal en het totale
traject.

Als het totale meettraject iets geringer is dan een veelvoud als
geheel getal, wordt een negatieve verschilwaarde en het vol-
gende hogere veelvoud van de afsteekwaarde weergegeven.
Beweeg het meetgereedschap zo lang tot in de middelste
meetwaarderegel a het gewenste veelvoud van de afsteek-

waarde staat en de verschilwaarde in de onderste meetwaar-

deregel a,,0,0 m” bedraagt. Breng vervolgens het referentie-
punt van de meting over.

Voorbeelden:
a) Positieve verschilwaarde:
7,4m=(12x0,6m) +0,2m

I7 06005
éJ 12,

i

steekwaarde van 0,6 m 12 keer aan-

0.200%
1400m

b) Negatieve verschilwaarde:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m

jectnog een rest van 0,2 m. Verkort
de afstand tussen meetgereedschap

de 0,2 men breng vervolgens de
lengte over.

In een totaal traject van 7,4 mis de af-

wezig. Bovendien bevat het totale tra-

en uitgangspunt met de verschilwaar-

—

In een totaal traject van 7,0 m ontbre-

ken 0,2 m om de afsteekwaarde van
= | 0,6 m 12 keer aanwezig te laten zijn.

% _._ -0.2008 Vergroot de afstand tussen meetge-

reedschap en uitgangspunt met
0,2 m en breng vervolgens de lengte
1000m! o

Door het kortindrukken van de meettoets 7 onderbreekt u de

afsteekfunctie. Als u lang op de meettoets 7 drukt, start de af-

steekfunctie opnieuw (met dezelfde afsteekwaarde).

De afsteekfunctie wordt na 5 minuten automatisch uitgescha-

keld. Als u de functie eerder wilt beéindigen, drukt u een van

de toetsen voor meetfuncties is.

I7 06005
éJ 12,

Lijst van de laatste meetwaarden

Het meetgereedschap slaat de laatste 30 meetwaarden en de
bijbehorende berekeningen op en toont deze in omgekeerde
volgorde (de laatste meetwaarde eerst).

J 6.245; . Druk voor het opvragen van de opge-
B 10245 slagen metingen op de toets 15. In

; M het display verschijnt het resultaat
@ 4327, vandelaatste meting, naast de indi-
16 cator voor de meetwaardenlijst d en

3 een teller voor de nummering van de
27 6881 IMY weergegeven metingen.

Als bij het opnieuw indrukken van de toets 15 geen andere
metingen zijn opgeslagen, keert het meetgereedschap terug

naar de laatste meetfunctie. Als u de meetwaardenlijst wilt
verlaten, drukt u een van de toetsen voor meetfuncties in.

Als u de momenteel weergegeven vermelding uit de meet-
waardenlijst wilt verwijderen, drukt u kort op de toets 16. Als
u de hele meetwaardenlijst wilt verwijderen, houdt u de toets
meetwaardenlijst 15 ingedrukt en drukt u tegelijkertijd kort
op de toets 16.

Meetwaarden verwijderen

Door het kort indrukken van de toets 16 kunt u in alle meet-
functies de laatst gemeten afzonderlijke meetwaarde verwij-
deren. Door het meermaals kort indrukken van de toets wor-
den de afzonderlijke meetwaarden in omgekeerde volgorde
verwijderd.

In de functie muuroppervlaktemeting wordt de laatste meet-
waarde verwijderd als u de toets 16 de eerste keer kort in-
drukt, bij de tweede keer indrukken alle lengten By en bij de
derde keer indrukken de ruimtehoogte A.

Meetwaarden optellen

Als u meetwaarden wilt optellen, voert u eerst een willekeuri-
ge meting uit of kiest u een vermelding uit de meetwaarden-
lijst. Druk vervolgens op de plustoets 6. In het display ver-
schijnt ter bevestiging ,+”. Voer vervolgens een tweede
meting uit of kies nog een vermelding uit de meetwaardenlijst.

J 9645, Druk voor het opvragen van de som
B + van beide metingen op de resultaat-
toets 5. De berekening wordt in de

I 21327 meetwaarderegels a weergegeven.

De som staat in de resultaatregel c.

Na berekening van de som kunnen bij
dit resultaat overige meetwaarden of

369/2m
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vermeldingen uit de meetwaardenlijst worden opgeteld als

vdor de meting telkens de plustoets 6 wordt ingedrukt. De op-

telling wordt beéindigd door het indrukken van de resultaat-
toets 5.

Opmerkingen over de optelling:

- Lengte-, oppervlakte- en inhoudswaarden kunnen niet bij
elkaar worden opgeteld. Als bijvoorbeeld een lengte- en
een oppervlaktewaarde worden opgeteld, verschijnt bij
hetindrukken van de resultaattoets 5 kort ,,ERROR” in het
display. Vervolgens keert het meetgereedschap terug naar
de meetfunctie die het laatst actief was.

- Erwordt telkens het resultaat van een meting (bijvoor-
beeld inhoudswaarde) opgeteld, bij duurmetingendein de
resultaatregel ¢ weergegeven meetwaarde. De optelling
van afzonderlijke meetwaarden uit de meetwaarderegels a
is niet mogelijk.

- Bij vertraagde lengtemeting en in de afsteekfunctie zijn
geen optellingen mogelijk. Reeds begonnen optellingen
worden bij overgang naar deze functies onderbroken.

Meetwaarden aftrekken
19772 Als u meetwaarden wilt aftrekken,
EJ ~" =" druktuop de mintoets 12. In het dis-

play verschijnt ter bevestiging ,,=”.
Ga verder te werk als bij ,Meetwaar-
den optellen”.

[ 2.

124043m

Tips voor de werkzaamheden

Algemene aanwijzingen
De ontvangstlens 26 en de uitgang van de laserstraal 27 mo-
gen bij een meting niet afgedekt zijn.

Het meetgereedschap mag tijdens een meting niet bewogen

worden (met uitzondering van de functies duurmeting, mini-

mum-en maximummeting en afsteekfunctie). Leg daarom het
meetgereedschap indien mogelijk tegen een vast aanslag- of
steunopperviak.

Invloeden op het meetbereik

Het meetbereik is afhankelijk van de belichting en de mate
van weerspiegeling van het meetoppervlak. Gebruik voor een
betere zichtbaarheid van de laserstraal bij werkzaamheden
buitenshuis en bij fel zonlicht de laserbril 31 (toebehoren) en
het laserdoelpaneel 32 (toebehoren), of zorg voor schaduw
op het doelpaneel.

Invioeden op het meetresultaat

Vanwege bepaalde eigenschappen van materialen kunnen bij

metingen op sommige oppervlakken foutmetingen niet wor-

den uitgesloten. Daartoe behoren:

- transparante oppervlakken zoals glas en water,

- spiegelende oppervlakken zoals gepolijst metaal en glas,

- poreuze oppervlakken zoals isolatiemateriaal,

- oppervlakken met een structuur, zoals pleisterwerk en na-
tuursteen.

Gebruik indien nodig op deze oppervlakken het laserdoelpa-
neel 32 (toebehoren).

Foute metingen zijn bovendien mogelijk op doelopperviakken
waarop schuin wordt gericht.

—

Ook kunnen luchtlagen met verschillende temperaturen of in-
direct ontvangen weerspiegelingen de meetwaarde beinvloe-
den.
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Meten met aanslagstift (zie afbeeldingen B, C, F en G)
Het gebruik van de aanslagstift 18 is bijvoorbeeld geschikt
voor metingen vanuit hoeken (ruimtediagonalen) of moeilijk
bereikbare plaatsen zoals rails van rolluiken.

Druk op de vergrendeling 1 van de aanslagstift om de stift uit
of in te klappen of de positie ervan te veranderen.

Voor metingen vanaf buitenhoeken klapt u de aanslagstift op-
zij. Voor metingen vanaf de achterkant van de aanslagstift
klapt u de stift naar achteren.

Stel het referentieniveau voor metingen met aanslagstift door
het indrukken van de toets 8 overeenkomstig in (voor metin-
gen met zijwaartse aanslagstift op meten vanaf achterkant
van meetgereedschap).

Richten met de libel

Met de libel 14 kunt u het meetgereedschap eenvoudig water-
pas uitrichten. Daarmee kunt gemakkelijker richten op het
doeloppervlak, vooral op grotere afstanden.

De libel 14 is in combinatie met de laserstraal niet geschikt
voor waterpaswerkzaamheden.

Richten met de richtlens (GLM 250 VF) (zie afbeelding N)
De zichtlijn door de richtlens en de laserstraal verlopen paral-
lel aan elkaar. Daardoor wordt nauwkeurig richten over lange
afstanden mogelijk gemaakt als de laserpunt met het blote
oog niet meer zichtbaar is.

Kijk voor het richten door de zoeker 10 van de richtlens. Let
erop dat het venster 25 van de richtlens vrij en schoon is.
Opmerking: Op korte afstand overlappen het feitelijke en het
weergegeven doelpunt elkaar niet.

Richten met uitlijnhulp (zie afbeelding 0)

Met de richtindicatie 24 kan het richten over grote afstanden
worden vergemakkelijkt. Kijk daarvoor langs de richtindicatie
aan de zijkant van het meetgereedschap. De laserstraal ver-
loopt parallel aan deze zichtlijn.

Werkzaamheden met het statief (toebehoren)

Het gebruik van een statief is vooral bij grotere afstanden
noodzakelijk. Zet het meetgereedschap met de 1/4"-schroef-
draad 21 op de snelwisselplaat van het statief 30 of eenin de
handel verkrijgbaar fotostatief. Schroef het met de vastzet-
schroef van de snelwisselplaat vast.

Stel het referentievlak voor metingen met de aanslagstift door
het indrukken van de toets 8 overeenkomstig in (referentie-
vlak schroefdraad).

Oorzaken en oplossingen van fouten

Oorzaak Oplossing

Temperatuurwaarschuwing (i) knippert, meting niet
mogelijk

Meetgereedschap buiten Wacht tot het
bedrijfstemperatuur van - 10 °C  meetgereedschap
tot +50 °C (in functie duurmeting bedrijfstemperatuur
tot +40 °C). bereikt
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Oorzaak Oplossing

Batterijwaarschuwing (f) verschijnt

Batterijspanning wordt minder ~ Batterijen of accu’s
(meting nog mogelijk) vervangen
Batterijwaarschuwing (f) knippert, meting niet mogelijk

Batterijspanning te laag Batterijen of accu’s
vervangen

Indicaties ,ERROR” en ,,- - - -- ” in het display
Hoek tussen laserstraal en doel is  Vergroot de hoek tussen

te klein. de laserstraal en het
doel

Doeloppervlak weerspiegeltte  Gebruik het

sterk (bijv. spiegel) of te zwak laserdoelpaneel 32

(bijv. zwart textiel) of (toebehoren)

omgevingslicht is te sterk.

Uitgang laserstraal 27 of Wrijf de uitgang

ontvangstlens 26 zijn beslagen  laserstraal 27 of de

(bijv. door snelle ontvangstlens 26 droog

temperatuurverandering). met een zachte doek

Berekende waarde is groterdan ~ Berekeningin

999999 m/m?/m?. tussenstappen verdelen

Indicatie ,,ERROR” knippert boven in het display

Optellen of aftrekken van Alleen meetwaarden

meetwaarden met verschillende  met dezelfde

maateenheden maateenheden optellen
of aftrekken

Meetresultaat onwaarschijnlijk

Doelopperviak weerspiegelt niet  Dek het doeloppervlak

duidelijk (bijv. water of glas). af

Uitgang laserstraal 27 of Houd de uitgang
ontvangstlens 26 is afgedekt. laserstraal 27 of
ontvangstlens 26 vrij

Obstakel in het verloop van de Laserpunt moet volledig

laserstraal op doeloppervlak liggen.
Verkeerd referentieniveau Kies een bij de meting
ingesteld passend

referentieniveau

Het meetgereedschap controleert de juiste
o werking bij elke meting. Als een defect

S = [ wordt vastgesteld, knippert in het display
S alleen nog het hiernaast staande symbool.

In dit geval of wanneer de fout niet met de

bovengenoemde maatregelen kan worden

verholpen, dient u het meetgereedschap via uw leverancier

naar de klantenservice van Bosch te sturen.

Nauwkeurigheidscontrole van het meetgereedschap

U kunt de nauwkeurigheid van het meetgereedschap als volgt

controleren:

- Kies een duurzaam onveranderlijke meetafstand van ca. 1
tot 10 meter, waarvan u de lengte precies kent (bijvoor-
beeld kamerbreedte, deuropening). De meetafstand moet
binnenshuis liggen. Het doeloppervlak van de meting moet
glad en goed reflecterend zijn.

- Meet de afstand tien opeenvolgende keren.

—

De afwijking van de afzonderlijke metingen van de gemiddel-
de waarde mag maximaal + 1,5 mm bedragen. Houd de me-
tingen bij, zodat u de nauwkeurigheid op een later tijdstip
kunt vergelijken.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

Bewaar en transporteer het meetgereedschap alleen in het
meegeleverde beschermetui.

Houd het meetgereedschap altijd schoon.

Dompel het meetgereedschap niet in water of andere vloei-
stoffen.

Verwijder vuil met een vochtige, zachte doek. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen.

Verzorg in het bijzonder de ontvangstlens 26 met dezelfde
zorgvuldigheid waarmee een bril of een cameralens moeten
worden behandeld.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande zaaknummer volgens
het typeplaatje van het meetgereedschap.

Verzend het meetgereedschap in het beschermetui 28 in het
geval van een reparatie.

Klantenservice en gebruiksadviezen

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

Het Bosch-team voor gebruiksadviezen helpt u graag bij vra-
gen over onze producten en toebehoren.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54
Fax: (076) 5795494
E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié
Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595
E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Meetgereedschappen, toebehoren en verpakkingen dienen
op een voor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
bruikt.

Gooi meetgereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het
huisvuil.
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Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
moeten niet meer bruikbare meetgereed-
schappen en volgens de Europese richtlijn
2006/66/EG moeten defecte of lege accu’s
en batterijen apart worden ingezameld en
op een voor het milieu verantwoorde wijze
worden hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Samtlige anvisninger skal leses og over-
holdes for at kunne arbejde risikofrit og
sikkert med malevaerktgjet. Hvis male-
vaerktgjet ikke anvendes i overensstem-
melse med de foreliggende anvisninger,
kan funktionen af de integrerede beskyt-
telsesforanstaltninger i malevaerktgjet bli-
ve forringet. Sorg for, at advarselsskilte al-
drig geres ukendelige pa malevaerktgjet. OPBEVAR
ANVISNINGERNE SIKKERT, OG LAD DEM ALTID FOLGE
MALEV/ERKT@JET.

» Forsigtig - hvis der bruges betjenings- eller justerings-
udstyr eller hvis der udferes processer, der afviger fra
de her angivne, kan dette fore til alvorlig stralingseks-
position.

> Malevarktgjet leveres med et advarselsskilt (pa den

grafiske illustration over malevarktgjet har det num-
mer 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2

—
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» Er teksten pa advarselsskiltet ikke pa dit modersmal,
klzebes den medleverede etiket pa dit sprog oven pa
den eksisterende tekst, for vaerktgjet tages i brug for-
ste gang.

Ret ikke laserstralen mod personer eller
dyr, og kig aldrig ind i den direkte eller
reflekterede laserstrale. Det kan bleende
personer, forarsage ulykker eller beskadige
gjnene.

» Hvis dufarlaserstralenigjnene, skal du lukke dem med
det samme og straks bevaege hovedet ud af straleomra-
det.

» Foretag aldrig eendringer af laseranordningen.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som beskyttelses-
briller. Laserbrillerne anvendes til bedre at kunne se laser-
stralen, de beskytter dog ikke mod laserstraler.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som solbriller el-
ler i trafikken. Laserbrillerne beskytter ikke 100 % mod
ultraviolette (UV) straler og reducerer ens evne til at regi-
strere og iagttage farver.

» Sorg for, at malevarktgjet kun repareres af kvalifice-
rede fagfolk og at der kun benyttes originale reserve-
dele. Dermed sikres det, at malevaerktgjet bliver ved med
at veere sikkert.

» Sarg for, at barn ikke kan komme i kontakt med laser-
malevaerktgjet. Du kan utilsigtet komme til at blaende per-
soner.

» Brug ikke malevaerktgjet i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor der findes braendbare vaesker, gasser eller
stov. | milevarktgjet kan der opsta gnister, der antaender
stov eller dampe.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Klap venligst foldesiden med illustration af malevaerktajet ud
og lad denne side vaere foldet ud, mens du lzeser betjenings-
vejledningen.

Beregnet anvendelse

Maleveerktgjet er beregnet til at male afstande, leengder, hgj-
der og afstande og til at beregne arealer og rumfang. Male-
vaerktejet er egnet til mdlearbejde indenders og udendars.

Tekniske data

Digital laser-afstandsmaler GLM 150 GLM 250 VF
Typenummer 3601K72000 3601K72100
Maloptik - °
Maleomrade 0,05-150m* 0,05-250m"
Malengjagtighed (typisk) +1,0mm® +1,0mm®
Mindste visningsenhed 0,1 mm 0,1 mm

Bosch Power Tools
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Digital laser-afstandsmaler GLM 150 GLM 250 VF
Driftstemperatur -10°C...+50°C® -10°C...+50°C%
Opbevaringstemperatur -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relativ luftfugtighed max. 90 % 90 %
Laserklasse 2 2
Lasertype 635 nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Diameter laserstrale (ved 25 °C) ca.
- 110 mafstand 6 mm® 6 mm®
- 1150 mafstand 90 mm® 90 mm?
Batterier 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLRO3 (AAA)
Akkuceller 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Batteriets levetid ca.
- Enkelte malinger 30000° 300009
- Konstant maling 5 hE) 5hE)
Vaegt svarer til EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Mal 66 x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Teethedsgrad IP 54 (stev- og sprejtevandsbe- IP 54 (stav- og sprajtevandsbe-
skyttet) skyttet)

A) Rekkevidden bliver starre, jo bedre laserlyset kastes tilbage af malets overflade (ikke spejlende) ogjo lysere laserpunktet er i forhold til omgivelser-
nes lyshed (indenders, deemring). Under ugunstige betingelser (f.eks. ved malearbejde i det fri, ved staerk sol) kan det blive nedvendigt at benytte mal-
tavlen.

B) Ved ugunstige betingelser som f. eks. staerk sol eller darligt reflekterende overflade er den max. afvigelse + 20 mm pa 150 m. Ved gunstige betingel-

ser skal der regnes med en indflydelse pa +0,05 mm/m.
C) I funktionen konstant maling er den max. driftstemperatur +40 °C.

D) Laserlinjens bredde afhanger af overfladens beskaffenhed og de omgivende betingelser.
E) Med 1,2-V-akku-celler er faerre malinger mulige end med 1,5-V-batterier. Den angivede levetid for batterier gaelder for malinger uden displaybelys-

ning og tone.

Dit mélevarktej identificeres entydigt vha. serienummeret 20 pa typeskiltet.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til

illustrationen af malevaerktgjet pa illustrationssiden.
1 Fastldsning af anslagsstift

Taste permanent laserstrale

Funktionsskiftetaste

Taste til lengde-, flade- og volumenmaling

Resultattaste

Plustaste

Taste til maling og konstant maling

Taste til valg af referenceniveau

Display

Sager for maloptik (GLM 250 VF)

Taste Displaybelysning

Minustaste

Taste til min- og max. maling

14 Libelle

15 Taste mélevaerdiliste

16 Start-stop-taste og hukommelses-slettetaste

17 Holder bareslgjfe

18 Anslagsstift

19 Laser-advarselsskilt

O oo~NOOGThA, WN

Tl el =
W NN RO

20 Serienummer

21 1/4"-gevind

22 Batterirum

23 Fastlasning af batterirum
24 Justering

25 Vindue til méloptik (GLM 250 VF)
26 Modtagelinse

27 Udgang laserstraling

28 Beskyttelsestaske

29 Barerem

30 Stativ*

31 Specielle laserbriller*

32 Laser-maltavle*
*Tilbeher, som er illustreret eller beskrevet i brugsanvisningen,
herer ikke til standard-leveringen.
Displayelementer

a Maleveerdilinjer

b Fejlvisning ,ERROR*

¢ Resultatlinje

d Indikator malevardiliste

e Malefunktioner

+—  Laengdemaling
3 Flademaling
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=)  Volumenmaling
- Konstant maling

max Min./max. maling
’ Enkelt Pythagoras-maling
37 Dobbelt Pythagoras-maling
4 Kombineret Pythagoras-maling
£ Trapezmaling
(G Timerfunktion
—/ Vagflademaling
1 Opmarkningsfunktion

f Batteriadvarsel

g Referenceniveau for maling

h Laser teendt

i Temperaturadvarsel

Montering

Isetning/udskiftning af batterier

Det anbefales, at malevaerktgjet drives med Alkali-Mangan-
batterier eller akkuer.

Med 1,2-V-akkuer er faerre malinger mulige end med 1,5-V-
batterier.

Batterirummet abnes 22 ved at dreje fastlasningen 23 i posi-

tion g og traekke batterirummet ud.

Kontrollér, at batteripolerne eller akkupolerne vender rigtigt,
nar de legges i (se billede i batterirum).

Fremkommer batterisymbolet = farste gang i displayet, kan
der udferes endnu mindst 100 enkelte malinger. Funktionen
Konstantmaling er deaktiveret.

Blinker batterisymbolet =, skal batterierne eller akkuceller-
ne skiftes. Malinger er ikke laengere mulige.

Skift altid alle batterier eller akkuer pa en gang. Batterier eller
akkuer skal stamme fra den samme producent og have den
samme kapacitet.

» Tag batterierne eller akkuerne ud af malevaerktgjet,
hvis malevaerktgjet ikke skal bruges i langere tid. Bat-
terierne og akkuerne kan korrodere og aflade sig selv, hvis
de lagres i l&ngere tid.

Brug

Ibrugtagning

» Beskyt malevaerktajet mod fugtighed og direkte sol-
straler.

> Udsat ikke malevarktgjet for ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger. Lad dem f.eks. ikke ligge i
bilen i lengere tid. Serg altid for, at malevaertejet er tem-
pereret ved starre temperatursvingninger, for det tages i
brug.

» Undga at udsatte malevarktgjet for voldsomme sted

eller fald. Hvis maleveerktejet udsattes for steerke, udven-

dige pavirkninger, skal du altid gennemfere en ngjagtig-
hedskontrol, far der arbejdes videre med det (se ,Male-
varktejets ngjagtighedskontrol®, side 80).

—
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Teend/sluk

» Sarg for, at mélevaerktsjet altid er under opsyn og sluk
for malevaerktajet efter brug. Andre personer kan blive
bleendet af laserstralen.

Maleverktgjet kan taendes pa felgende mader:

- Tryk pé start-stop-tasten 16: Maleverktgjet tendes og fin-
des i funktionen lzengdemaling. Laseren teendes ikke.

- Etkort tryk pa tasten Maling 7: Mélevaerktaj og laser taen-
des. Malevaerktejet findes i funktionen Leengdemaling.

- Etlangt tryk pa tasten Maling 7: Malevaerktej og laser taen-
des. Méleveerktgjet findes i funktionen Konstant maling.

» Retikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke
blikket ind i laserstralen, heller ikke fra stor afstand.

Malevaerktgjet slukkes ved at trykke lang tid pa start-stop-ta-

sten 16.

Trykkes der ikke pa nogen taste pa malevaerktejet i ca. 5 min,

slukkes malevaerktgjet automatisk for at skane batterierne.

Ved den automatiske slukning bibeholdes alle gemte veerdier.

Malemetode

Efter teendingen findes malevaerktgjet altid i funktionen
Langdemaling hhv. Konstant maling. Andre malefunktioner
kan du indstille ved at trykke pa den pagaeldende funktionsta-
ste (se ,Malefunktioner”, side 76).

Som referenceniveau for malingen er malevaerktgjets bagkant
valgt efter teendingen. Tryk pa tasten referenceniveau 8 for at
@ndre referenceniveauet (se ,Valg referenceniveau

(se Fig. A-E)“, side 75).

Efter valg af malefunktionen og referenceniveauet gennemfe-
res alle yderligere skridt ved at trykke pa tasten méling 7.
Anbring malevaerktejet med det valgte referenceniveau op ad
den enskede malelinje (f.eks. vaeg).

Laserstralen teendes ved kort at trykke pa tasten maling 7.

» Retikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke
blikket ind i laserstralen, heller ikke fra stor afstand.
Ret laserstralen mod malefladen. Mélingen udlgses ved igen
kort at trykke pa tasten méling 7.
Er den permanente laserstrale teendt, begynder mélingen, sa
snart der trykkes pa tasten Maling 7. | funktionen Konstant
maling starter mélingen, sa snart funktionen teendes.
Maleveerdien fremkommer typisk i lebet af 0,5 s og senest ef-
ter 4 s. Malingens varighed afhanger af afstanden til malefla-
den, lysforholdene og refleksionsegenskaberne ved malefla-
den. Nar malingen er ferdig, hares et akustisk signal. Nar
malingen er ferdig, slukkes laserstralen automatisk.
Udfares der ikke nogen maling ca. 20 s efter at stralen er ret-
tet mod malet, slukker laserstralen automatisk for at skane
batterierne.

Valg referenceniveau (se Fig. A-E)

Til malearbejdet kan der vaelges mellem fire forskellige refe-

renceniveauer:

- Bagkanten pa malevarktgjet hhv. forkanten pa anslags-
stiften, der er klappet ud i siden 18 (f.eks. nar der legges
an op ad udvendige hjgrner),

- Spidsen pa den bagudklappede anslagsstift 18 (f.eks. til
malinger fra hjgrner),
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- forkanten pa malevaerktajet (f.eks. til méling fra en bord-
kant),

- gevindet 21 (f.eks. til malinger med stativ).

Referenceniveauet vaelges ved at trykke pa tasten 8, til det

gnskede referenceniveau fremkommer i displayet. Hver gang

maleveerktgjet teendes, fungerer bagkanten pa malevaerktajet

som referenceniveau.

En senere &ndring af referenceniveauet for allerede gennem-
farte malinger (f. eks. ved visning af malevardier i malevaerdi-

listen) er ikke mulig.

Permanent laserstrale

Du kan efter behov omstille malevaerktgjet til permanent la-

serstrale. Tryk pa tasten permanent laserstrale 2. | displayet

lyser ,,LASER® hele tiden.

» Retikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke
blikket ind i laserstralen, heller ikke fra stor afstand.

Laserstralen forbliver teendt i denne indstilling, ogsa mellem

malingerne, maling gennemfares ved at trykke en gang pa ta-

sten maling 7.

Den permanente laserstréle slukkes ved at trykke pa tasten 2

eller slukke for méleveerktgjet.

Slukkes den permanente laserstrale under en maling, afslut-

tes malingen automatisk.

Displaybelysning

Displaybelysningen tandes og slukkes ved at trykke pa tasten
11. Trykkes der ikke pa nogen taste indtil 10 sek efter at dis-
playbelysningen er blevet taendt, slukkes denne for at skane
batterierne.

Signaltone
Signaltonen teendes og slukkes ved at
B trykke pafunktionsskiftetasten 3igen
ogigen, til visningen til tonindstilling
+- Eq fremkommer i displayet. Den gnske-
de indstilling vaelges ved at trykke pa
plustasten 6 eller minustasten 12.
Den valgte tonindstilling bibeholdes,
nar maleveerktajet slukkes og teendes.
Skift maleenhed
Til visning af malevaerdierne kan du til enhver tid skifte male-
enheden.
Der kan valges mellem fglgende maleenheder:
- Leengdemaling: m, cm, mm,
- Flademaling: m?,
- Volumenmaling: m°.
Maleenheden andres ved at trykke
B pa funktionsskiftetasten 3 igen og

0.000,

igen, til visningen for maleenhed skif-

tes fremkommer i displayet. Den gn-
skede maleenhed veelges ved at tryk-
ke pa plustasten 6 eller minustasten

12.

-

—

Malefunktioner

Nem lngdemaling
Til lengdemalinger trykkes pa tasten 4, til visningen for lng-
demaling — fremkommer i displayet.
Nar stralen skal rettes mod malet og
EJ til maling trykkes en gang kort pa ta-
:[ sten maling 7.

Maleveerdien vises i resultatlinjen c.
4,8732m

Ved flere leengdemalinger efter hinan-
den vises resultaterne for de sidste
malinger i méleveerdilinjerne a.

Konstant maling
Ved den konstante maling kan malevaerktgjet bevaeges rela-
tivt i forhold til mdlet. Malevaerdien aktualiseres ca. hver
0,5 sek. Du kan fierne dig f.eks. fra en vaeg til den gnskede af-
stand, den aktuelle afstand kan afleeses hele tiden.
Til konstante malinger vaelges forst funktionen Laengdema-
ling, herefter trykkes pa tasten Maling 7, indtil visningen +-»
for konstant maling fremkommer i displayet. Laseren teendes
og malingen starter med det samme.
3 T LASER Den aktuelle maleveerdi vises i resul-
é} tatlinjen c.

x Tryk kort pa tasten Maling 7 for at af-
slutte den konstante maling. Den sid-
ste malevardi vises i resultatlinjen c.

Med et langt tryk pa tasten Maling 7
starter den konstante maling pa ny.

—de

20120m

Den konstante maling slukker automatisk efter 5 min. Den
sidste malevaerdi vises i resultatlinjen c.

Min./max. maling (se Fig. F- G)

Minimummalingen bruges til at beregne den korteste afstand

ud fra et fast referencepunkt. Den er en hjalp f. eks. til bereg-

ning af lodrette eller vandrette linjer.

Maximummalingen bruges til at beregne den laengste afstand

ud fra et fast referencepunkt. Den er en hjzlp f. eks. til bereg-

ning af diagonale linjer.

Til den enkelte min./max. maling veelges ferst funktionen

Lengdemaling, herefter trykkes pa tasten 13. | resultatlinjen

cvises ,min“for minimumsmaling. For max. malinger trykkes

patasten 13 pany, sd ,max“ vises i resultatlinjen. Tryk sa pa

tasten Maling 7. Laseren teendes og malingen starter.

Bevaeg laseren frem og tilbage hen over det enskede mal

(f.eks. rummets loft ved beregning af diagonale linjer), sa re-

ferencepunktet for malingen (f.eks. anslagsstiftens spids 18)

altid bliver det samme sted.

J 4574, m | resultatlinjen c vises (afhangigt af

B 9676, " den valgte funktion) den min. eller
7= AFRTM S max. mélevaerdi. Den overskrives al-
i 3171, tid, his den aktuelle lzengdemale-

verdi er mindre eller stgrre end den
mn | hidtidige min. eller max. veerdi. | ma-

267 ﬁ}‘ [l levardilinjerne afremkommer den

maximale (,,max"), den minimale

(,»min“) og den aktuelle malevaerdi.
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Min./max. malingen afsluttes ved kort at trykke pa tasten Ma-

ling 7. Malingen starter igen ved at trykke pa tasten Maling en
gang til.

Min./max. malingen kan ogsa bruges i andre malefunktioner
(f.eks. flademaling). Tryk hertil ved den pagaeldende bereg-
ning af enkelte malevaerdier en gang pa tasten 13 for mini-
mumsmaling hhv. to gange til maximal maling. Tryk sa pa ta-
sten Maling 7 for at taende for laserstralen. Bevaeg
mélevaerktajet, sa den gnskede min. eller max. veerdi males

og tryk pa tasten Maling 7 for at overtage min. eller max. vaer-

dieni den lgbende beregning.

Ved tidsforsinket lengdemaling og i opmaerkningsfunktionen
er min. og max. malinger ikke mulige.

Min./max. malingen slukker automatisk efter 5 min.

Flademaling

Til flademalinger trykkes pa tasten 4, til visningen for flade-
maling 3 fremkommer i displayet.

Mal herefter leengde og bredde en ad gangen lige som ved en
leengdemaling. Mellem de to malinger er laserstralen taendt.

EJ 4573 . Nar den anden maling er feerdig, be-
3269:

sultatlinjen c. De enkelte vardier star
i maleveerdilinjerne a.

14953m?

Volumenmaling

Til volumenmalinger trykkes pa tasten 4, til visningen for volu-

menmaling (= fremkommer i displayet.

Mal herefter leengde, bredde og hgjde, lige som ved en laeng-
demaling. Mellem de tre mélinger er laserstralen teendt.

4873 Nar den tredje maling er feerdig, be-

R 1m . .

B regnes volumenet automatisk og vi-
34892 .,

ses i resultatlinjen c. De enkelte veer-
(1) 187,

dier star i maleveerdilinjerne a.
18&8 76 3 ses, i displayet fremkommer
. m »ERROR" 0g ,,- - --"“. Inddel det vo-

Vardier over 999999 m? kan ikke vi-

lumen, der skal méles, i enkelte malin-

ger, hvis vaerdier du beregner separat og herefter samler.

Indirekte langdemaling (se Fig. H-K)

Den indirekte leengdemaling bruges til at beregne afstande,
der ikke kan males direkte, da strélen hindres af en forhin-
dring eller fordi der ikke star nogen malflade til radighed som
reflektor. Korrekte resultater opnas kun, hvis de rette vinkler,
der kraeves af den pagaeldende maling, overholdes ngje (den
pythagoraiske leeresatning).

Serg for, at malingens referencepunkt (f. eks. bagkant pa ma-

levaerktgj) bliver ngjagtigt samme sted ved alle malinger in-
den for en maleproces (undtagelse: trapezmaling).

Mellem de enkelte malinger forbliver laserstralen teendt.

Til den indirekte l&2ngdemaling stér der fire malefunktioner til
radighed, med hvilke der kan beregnes forskellige straeknin-
ger. Til valg af malefunktionen trykkes pa funktionsskifteta-

regnes fladen automatisk og vises i re-

—

sten 3, til symbolet for den gnskede malefunktion vises i dis-
playet.

Dansk |77

a) Enkelt Pythagoras-maling (se Fig. H)
Tryk pa funktionsskiftetasten 3, til visningen for den enkelte
Pythagoras-maling %] fremkommer i displayet.
Mal lige som ved en leengdemaling straekningerne ,,1% 0g ,,2“
denne rakkefalge. Serg for, at der er en ret vinkel mellem
straekningen ,,1“ og den sagte straekning ,E*.
J 4738: Nar den sidste maling er faerdig, vises
B 9146 resultatet for den segte straekning
SANEm . F¢iresultatlinjen c. De enkelte vaer-
dier star i malevardilinjerne a.

b) Dobbelt Pythagoras-maling (se Fig. )

Tryk pa funktionsskiftetasten 3, til visningen for den dobbelte
Pythagoras-maling ™=, fremkommer i displayet.

Mal lige som ved en l&engdemaling straekningerne ,,1, ,,2“ og
»3" i denne raekkefelge. Serg for, at der er en ret vinkel mel-
lem straekningen ,,1“ og den sagte straekning ,E“.

9479 Nar den sidste maling er feerdig, vises
E 2m .
B 123%6 resultatet for den segte straekning

: M E“iresultatlinjen c. De enkelte veer-
“2-\:\'_' < 16170 dier stari malevaerdilinjerne a.

21075m

c) Kombineret Pythagoras-maling (se Fig. J)

Tryk pa funktionsskiftetasten 3, til visningen for den kombine-
rede Pythagoras-maling ! fremkommer i displayet.

Mal lige som ved en l&engdemaling straekningerne ,,1, ,,2“ og
»3“ i denne raekkefelge. Sarg for, at der er en ret vinkel mel-
lem straekningen ,,1“ og den sagte straekning ,E“.

J 14697 .. Nar den sidste maling er feerdig, vises
B 91743 resultatet for den sggte straekning

ad : mE“iresultatlinjen c. De enkelte veer-
4 J 28941 . | dier stari maleveerdilinjerne a.

8909m

d) Trapezmaling (se Fig. K)

Tryk pa funktionsskiftetasten 3, til visningen for trapexmalin-
gen - fremkommer i displayet.

Mal lige som ved en l&engdemaling straekningerne ,,1, ,,2“ og
»3“idenne rekkefalge. Serg for, at malingen af straekningen
»3" starter ngjagtigt i straekningens endepunkt , 1“ og at der
er en ret vinkel mellem straekningerne , 1% og , 2 samt mel-
lem,,1“ 0g ,3“.
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J 3624 Nar den sidste maling er faerdig, vises
B 9456 resultatet for den sagte straekning
7 SSMEm - F“jresultatlinjen c. De enkelte vaer-
2_‘1(*3 4872: | dierstari malevardilinjerne a.

(.356m

Tidsforsinket laengdemaling
Dentidsforsinkede l&engdemaling hjeelper f.eks. i forbindelse

med maling pa vanskeligt tilgeengelige steder eller hvis bevae-

gelser af méleveerktgjet skal forhindres under malearbejdet.

Til tidsforsinket lengdemaling trykkes pa funktionsskifteta-
sten 3, til visningen for tidsforsinket leengdeméling ™ frem-
kommer i displayet.

I maleveerdilinjen a vises det tidsrum, der gar fra udlgsning til

maling finder sted. Tidsrummet indstilles ved at trykke pa plu-

stasten 6 eller minustasten 12 1 sek til 60 sek.

Tryk s pa tasten Maling 7 for at teen-
B de for laserstralen og rette den mod

malpunktet. Tryk igen pa tasten Ma-
@I @z ling 7 for at udlgse malingen. Malin-

gen gennemfares efter det valgte

24120m: iienc.

Addition og subtraktion af maleresul-
tater samt min./max. maling er ikke mulig i forbindelse med
tidsforsinket lengdemaling.

Maling af vaegflade (se Fig. L)
Vagflademalingen bruges til at beregne summen af flere en-
kelte flader med en faelles hgjde.

| det illustrerede eksempel skal den samlede flade for flere

vagge berenes, der har den samme rumhgjde A, men forskel-

lige l&ngder B.

Til vaegflademalinger trykkes pa funktionsskiftetasten 3, til
visningen for veegflademaling —/ fremkommer i displayet.

Mal rumhgjden Alige som ved en leengdemaling. Malevaerdien
(,sest“) vises i den gverste maleveerdilinje a. Laseren bliver
ved med at veere tendt.

i L
éJ 19494
194945

Mal herefter leengden B, for den for-
ste vaeg. Fladen beregnes automatisk

leveerdien star i den mellemste male-
verdilinje a. Laseren bliver ved med

28[—11 []ﬁ m g atveretendt

#E T LASER ot
é} %gg;é ™ den vaeg. Enkeltmaleverdien, der vi-
: M sesidenmellemste mélevaerdilinje a,
43170 %™ adderes til lengden B,. Summen af
de toleengder (,sum®, der vises i den

9 nederste malevaerdilinje a), multipli-
6291 ﬁ[] IME ceres med den gemte hajde A. Den

Mal herefter lengden B, for den an-

samlede fladeveerdi vises i resultatlin-

jenc.

tidsrum. Malevaerdien vises i resultat-

og vises i resultatlinjen c. Leengdema-

—

Det er muligt at méle sa mange yderligere lngder By som du
vil, der adderes automatisk og multipliceres med hgjden A.

Forudsztning for en korrekt fladeberegninger, at den farste,
malte lngde (i eksemplet rumhgjden A) for alle delflader er
identisk.

Tilen ny vaegflademaling med ny rumhgjde A trykkes tre gan-
ge pa tasten 16.

Opmarkningsfunktion (se Fig. M)
Opmerkningsfunktionen bruges til at afsaette en fast straek-
ning (opmaerkningsvaerdi), der kan méles eller indtastes. Den
hjeelper f.eks. med at markere afstande for mellemvaegge i
maortelfrit elementbyggeri.

Til opmaerkningsfunktionen trykkes pa funktionsskiftetasten
3, til visningen for opmaerkningsfunktionen £ fremkommer i
displayet.

Opmaerkningsvaerdien kan indstilles pa falgende made:

- Enkendtvardiindtastes ved at trykke pd plustasten 6 eller
minustasten 12, til den gnskede vaerdi vises i den gverste
maleveerdilinje a. Trykkes i lang tid pa plustasten 6 eller mi-
nustasten 12, laber vaerdierne kontinuerligt videre. Lase-
ren teendes ikke endnu.

- Opmarkningsvardien males ved at trykke en gang kort pa
tasten Maling 7 for at rette strdlen mod malet og en gang til
kort for at male. Herefter forbliver laserstralen taendt.

- Den malte eller indtastede opmarkningsvaerdi korrigeres
ved at trykke pa plustasten 6 eller minustasten 12.

Nar opmaerkningsveerdien er fastlagt, trykkes i lang tid pa ta-
sten Méling 7 for at starte malingen.

Bevaeg nu malevaerktaijet til opmaerkning i den gnskede ret-
ning. | resultatlinjen c vises den aktulle maleveerdi for den
samlede malestraekning hele tiden. | den gverste méleveerdi-
linje a star stadigvaek den valgte opmaerkningsvaerdi.

| den mellemste og nederste malevardilinje a star faktoren
(»x“), hvor mange gange opmaerkningsveerdien findes i den
samlede malestraekning, og differencen (,dif*) mellem et
multiplum af opmaerkningsveeriden og den samlede straek-
ning (i hele tal).

Er den samlede malestrakning noget mindre end et multi-
plum (i hele tal), sa vises en negativ differenceveerdi og det
naesthgjeste multiplum af opmaerkningsveerdien.

Bevaeg malevaerktajet, indtil det anskede multiplum af op-
maerkningsvaerdien star i den mellemste malevaerdilinje a og
differencevaerdien er,,0,0 m“i den nederste malevardilinje
a. Afsat sa referencepunktet for malingen.

Eksempler:

a) Positiv differencevaerdi:

7,4m=(12x0,6m) +0,2m

*JMSER 0,600 | ensamlet streekning pa 7,4 mfindes
é 12 afsaettevaerdien 0,6 m 12 gange.

# Desuden indeholder den samlede
streekning endnu en rest pa 0,2 m. Af-
kort afstanden mellem malevaerktaj
og udgangspunkt med differencevaer-
dien 0,2 m og afsaet sd l&ngden.

T o200

7 400m
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b) Negativ differenceveerdi:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m
% T LASER s
é} Uﬁlﬂzﬂm ler der 0,2 m for at afsaettevaerdien

* 0,6 mfindes 12 gange. @g afstanden
mellem malevaerktej og udgangs-
punkt med 0,2 m og afsaet s leng-

den.
7 [][][] m Tryk kort pa tasten Maling 7 for at af-
bryde opmaerkningsfunktionen. Med et langt tryk pa tasten

Maling 7 starter opmaerkningsfunktionen pa ny (med samme
opmarkningsvardi).

Opmarkningsfunktionen slukker automatisk efter 5 min.
Funktionen forlades pa et tidligere tidspunkt ved at trykke pa
en af tasterne for malefunktioner.

T 0200

Liste over de sidste malevaerdier

Malevaerktgjet gemmer de sidste 30 mélevaerdier og deres
beregninger og viser dem i omvendt raekkefelge (den sidste
malevaerdi farst).

J 6.245: Tryk patasten 15 for at hente de gem-
B 10245 te malinger frem. | displayet frem-

d M kommer resultatet af den sidste ma-
@ 4327, ling, hertil indikatoren for
B 16 malevaerdilisten d samt en taeller til

3 nummerering af de viste malinger.
27 6881 M Erderikke gemt nogle yderligere ma-

linger naeste gang der trykkes pa tasten 15, springer male-
veerktgjet tilbage til den sidste malefunktion. Maleveerdilisten
forlades ved at trykke pa en af tasterne til malefunktioner.
Den aktuelle indtastning i malevaerdilisten slettes ved kort at
trykke pd tasten 16. Hele méleverdilisten slettes ved at tryk-
ke pa tasten Malevaerdiliste 15 og holde den nede samtidigt
med at du kort trykker pa tasten 16.

Maleveerdier slettes

Med et kort tryk pa tasten 16 kan du slette den sidst beregne-

de enkelte méleveerdiialle malefunktioner. Ved at trykke flere
gange kort pa tasten slettes de enkelte maleveerdier i om-
vendt raekkefalge.

| funktionen Vaegflademaling slettes den sidste enkelte male-
veerdi, farste gang der trykkes kort pa tasten 16, anden gang
der trykkes pa tasten, slettes alle l&ngder By og tredje gang
der trykkes pa tasten, slettes rumhgjden A.

Malevaerdier adderes

Malevaerdier adderes ved farst at gennemfare en vilkarlig ma-

ling eller veelge en indtastning i malevardilisten. Tryk sa pa
plustasten 6. | displayet fremkommer til bekraftelse ,+“.
Gennemfer sa en yderligere méling eller veelg en anden ind-
tastning i malevaerdilisten.

J 9645, . Tryk til kontrol af summen af de to ma-
B + linger pa resultattasten 5. Beregnin-
gen vises i malevaerdilinjerne a, sum-

:[ 271327 mensesi resultatlinjen c.

deres yderligere méleveerdier eller
indtastninger fra maleveerdilisten til

369/2m

I en samlet strekning pd 7,0 m mang-

Nar summen er beregnet, kan der ad-

—

Dansk | 79

dette resultat ved at trykke pa plustasten 6 fer malingen. Ad-
ditionen afsluttes ved at trykke pa resultattasten 5.

Henvisninger til addition:

- Lengde-, flade- og volumenvaerdier kan ikke adderes blan-
det. Adderes der f. eks. en leengde- og en fladevaerdi, frem-
kommer efter tryk pa resultattasten 5 kort ,ERROR® i dis-
playet. Herefter skifter maleveerktajet til den sidst aktive
malefunktion.

Der adderes altid resultatet af en maling (f. eks. volumen-
veerdi), ved konstante malinger malevaerdien i resultatlin-
jen c. Det er ikke muligt at addere enkelte maleveerdier fra
malevaerdilinjerne a.

Ved tidsforsinket lengdemaling og i opmaerkningsfunktio-
nen er additioner ikke mulige, pabegyndte additioner af-
brydes ved skift til disse funktioner.

Malevaerdier subtraheres

19772 ., Til subtraktion af malevaerdier tryk-
B '_ kes pa minustasten 12, i displayet
fremkommer til bekraftelse ,,- “. Den
:[ 1327 yderligere fremgangsmade er i analo-
= gi med ,Maleveerdier adderes"”.
12443m
Arbejdsvejledning

Generelle henvisninger

Modtagerlinsen 26 og udgangen pa laserstralen 27 ma ikke
veere tildeekket under malingen.

Maleveerktgjet ma ikke bevaeges, mens der males (med und-
tagelse af funktionerne konstant maling og min./max. maling
og opmarkningsfunktion). Anbring derfor helst malevarkte-
jet op ad en fast anslags- eller kontaktflade.

Pavirkninger af maleomradet

Maleomradet afhaenger af lysforholdene og malfladens reflek-
tionsegenskaber. For bedre at kunne se laserstralen, nar der
arbejdes ude i det fri og nar solen er meget steerk, anbefales
detat bruge de specielle laserbriller 31 (tilbehar) og lasermal-
tavlen 32 (tilbeher), eller serg for at afskygge malfladen.

Pavirkninger af méleresultatet

Pa grund af fysiske effekter kan det ikke udelukkes, at der op-
star fejimalinger, nar der males pa forskellige overflader. Her-
under forstas:

- gennemsigtige overflader (f.eks. glas, vand),

- spejlende overflader (f.eks. poleret metal, glas),

- porgse overflader (f.eks. isoleringsmaterialer),

- strukturerede overflader (f.eks. rapuds, natursten).

Brug pa disse overflader i givet fald laser-maltavlen 32 (tilbe-
her).

Fejlmalinger er desuden mulige, hvis stralen rettes skrat mod
malflader.

Ligeledes kan luftlag med forskellige temperaturer eller indi-

rekte modtagede reflektioner pavirke malevardien.

Male med anslagsstift (se Fig. B, C, F og G)

Anslagsstiften 18 er god at bruge f. eks. til maling fra hjgrner
(rumdiagonal) eller vanskeligt tilgeengelige steder som f. eks.
rullejalousiskinner.
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Tryk pa lasen 1 til anslagsstiften for at klappe stiften ud eller
ind eller &ndre dens position.

Til malinger fra udvendige hjerner klappes anslagsstiften ud
til siden, til malinger fra bagkanten pa anslagsstiften klappes
den bagud.

Indstil referenceniveauet til malinger med anslagsstift tilsva-
rende ved at trykke pa tasten 8 (til malinger med sidevendt
anslagsstift pa maling fra bagkant pa malevaerktej).
Positionering med libelle

Libellen 14 muliggar en nem vandret indstilling af malevaerk-
tgjet. Dermed kan stralen nemmere rettes mod malflader,
iser mod sterre afstande.

Libellen 14 er i kombination med laserstrélen ikke egnet til ni-
vellering.

Stralen rettes mod malet med maloptik (GLM 250 VF)

(se Fig. N)

Linjen gennem maloptikken og laserstrélen forlgber parallelt i
forhold til hinanden. Dette gar det muligt at rette stralen prae-
cist mod malet over lange afstande, hvis laserpunktet ikke
mere kan ses med det blotte gje.

Kig gennem sggeren 10 i maloptikken for at rette stralen mod
malet. Sgrg for, at vinduet 25 i maloptikken er fri og ren.
Bemaerk: | det naere omrade daekker det faktiske og det viste
malpunkt ikke over hinanden.

Rette stralen mod malfladen med indstillingshjzelp

(se Fig. 0)

Indstillingshjaelpen 24 gor det nemmere at rette strdlen mod
malfladen over starre afstande. Ret blikket langs med indstil-
lingshjaelpen pa siden af mélevaerktgjet. Laserstralen forlgber
parallelt med denne linje.

Arbejde med stativet (tilbeher)

Det er isa@r ngdvendigt at bruge et stativ ved store afstande.
Anbring malevaerktejet med 1/4"-gevindet 21 pa hurtigskifte-
pladen til stativet 30 eller til et almindeligt fotostativ. Skru det
fast med hurtigskiftepladens stilleskrue.

Indstil referenceniveauet til malinger med stativ ved at trykke
tilsvarende pa tasten 8 (referenceniveau gevind).

Fejl - Arsager og afhjelpning

Temperaturadvarsel (i) blinker, maling er ikke mulig

Malevarktgjet er uden for Vent til malevaerktejet

driftstemperaturen fra—- 10 °Ctil har naet

+50 °C (i funktionen konstant  driftstemperatur

maling op til +40 °C).

Batteriadvarsel (f) fremkommer

Batterispaending bliver svagere  Batterier eller akkuer

(méling er stadigveek mulig) skiftes

Batteriadvarsel (f) blinker, maling er ikke mulig

Batterispaending er for lav Batterier eller akkuer
skiftes

—

Arsag Afhjlpning
Visninger ,ERROR" 0g ,,- - - -~ “idisplayet

Vinkel mellem laserstrale ogmaler Forstar vinkel mellem
for spids. laserstréle og mél

Malflade reflekterer for meget Brug laser-méltavle 32
(f.eks. spejl) eller for lidt (f.eks.  (tilbehar)

sort stof) eller omgivelseslys er for

staerkt.

Udgang laserstréling 27 eller
modtagerlinse 26 er dugget

Ter udgang laserstraling
27 eller modtagerlinse

(f.eks. pa grund af hurtig 26 tor med en blgd klud
temperaturskift).

Beregnet vaerdi er stgrre end Inddel beregning i
999999 m/m?/m3. mellemskridt

Visning ,ERROR® blinker foroven i displayet
Addition/subtraktion af Addér/fratraek kun
malevaerdier med forskellige malevaerdier med
méleenheder samme maleenheder

Maleresultat ikke plausibelt

Malflade reflekterer ikke entydigt  Afdeek malflade

(f.eks. vand, glas).

Udgang laserstraling 27 eller
modtagerlinse 26 er tildaekket.

Hold udgang lasestraling
27 eller modtagerlinse

26 fri
Forhindring i laserstralens forleb  Laserpunkt skal ligge
komplet pa malflade.

Forkert referenceniveau indstillet Veelg referenceniveau,
sa det passer til maling

Maleveerktajet, at hver enkelt maling gen-
nemfares korrekt. Konstateres en defekt,
blinker kun det symbol, der ses her til ven-
stre, i displayet. | dette tilfaelde eller hvis
ovennavnte afhjeelpningsforanstaltninger
ikke kan afhjeelpe en fejl, afleveres male-
varktejettil din forhandler, der sgrger for at lede det videre til
Bosch-kundeservice.

Malevarktgjets ngjagtighedskontrol

Maleverktgjets ngjagtighed kontrolleres pa falgende méade:

- Velgen uforanderlig mélestraekning med en laengde pé ca.
1til 10 m, som du kender leengden pa (f. eks. rumbredde,
derdbning). Malestraekningen skal ligge i det indvendige
rum, malingens malflade skal veere glat og godt reflekte-
rende.

- Mal straekningen 10 gange i traek.

De enkelte malinger ma max. afvige + 1,5 mm fra middelvaer-

dien. Fasthold maleresultaterne i en maleprotokol, sa det er

muligt at sammenligne ngjagtigheden af resultaterne pa et se-

nere tidspunkt.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

Opbevar og transportér kun maleverktajet i den medlevere-
de beskyttelsestaske.
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Renhold mélevaertgjet.
Dyp ikke malevaerktgjet i vand eller andre vaesker.

Tar snavs af vaerktajet med en fugtig, blad klud. Anvend ikke
rengerings- eller oplgsningsmidler.

Iseer modtagerlinsen 26 skal plejes pa den samme omhyggeli-

ge male som brriller eller linsen pa et fotoapparat.

Maleveerktgjets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal al-

tid angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Send altid malevaerktgjet til reparation i beskyttelsestasken
28.

Kundeservice og brugerradgivning
Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og

vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplosions-

tegninger og informationer om reservedele findes ogsa un-
der:

www.bosch-pt.com

Bosch brugerradgivningsteamet vil gerne hjaelpe dig med at
besvare spargsmal vedr. vores produkter og deres tiloehar.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pawww.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele eller
oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

Maleveerktaj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en mil-

jevenlig made.

Smid ikke malevaerktej og akkuer/batterier ud sammen med

det almindelige husholdningsaffald!

Gaelder kun i EU-lande:
Iht. det europzeiske direktiv 2012/19/EU
skal kasseret méleveerktej og iht. det euro-
paeiske direktiv 2006/66/EF skal defekte
eller opbrugte akkuer/batterier indsamles
separat og genbruges iht. geeldende miljg-
forskrifter.

Ret til &@ndringer forbeholdes.

—

Svenska |81

Svenska

Sakerhetsanvisningar

Samtliga anvisningar ska lasas och beaktas
for att arbetet med matverktyget ska vara
riskfritt och sdakert. Om matverktyget inte
anvands i enlighet med dessa instruktio-
ner, kande inbyggda skyddsmekanismerna
i matverktyget sluta att fungera korrekt.
Hall varselskyltarna pa matverktyget tyd-
ligt lasbara. FORVARA DESSA ANVIS-
NINGAR OCH LAT DEM FOLJA MED OM MATVERKTYGET
BYTER AGARE.

» Se upp - om andra hanterings- eller justeringsutrust-
ningar dn de som angivits har eller andra metoder
anvands finns risk for farlig stralningsexposition.

> Matverktyget levereras med en varningsskylt (visas pa
bilden av matverktyget pa grafiksidan med nummer
19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng _I
nicht in den Strahl blicken
| Laser Klasse 2 |

» Klistra medféljande dekal i ditt eget sprak dver var-

ningsskylten om den avviker fran spraket i ditt land.
Rikta inte laserstralen mot manniskor
eller djur och rikta inte heller sjalv
blicken mot den direkta eller reflekte-
rade laserstralen. Darigenom kan du
blanda personer, orsaka olyckor eller skada
ogat.

» Om laserstralen traffar 6gat, blunda och vrid bort huvu-
det fran stralen.

» Gor inga dndringar pa laseranordningen.

» Lasersiktglasogonen far inte anvandas som skydds-
glaségon. Lasersiktglasogonen forbattrar laserstralens
siktbarhet men skyddar inte mot laserstralning.

» Lasersiktglasogonen far inte anvandas som solglas-
ogon eller i trafiken. Lasersiktglasgonen skyddar inte
fullstandigt mot UV-stralning och reducerar formagan att
uppfatta farg.

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera mit-
verktyget med originalreservdelar. Detta garanterar att
matverktygets sakerhet uppratthalls.

» Latinte barn utan uppsikt anvdnda lasermatverktyget.
Risk finns for att personer oavsiktligt blandas.
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» Matverktyget far inte anvédndas i explosionsfarlig miljo
som innehaller brannbara vitskor, gaser eller damm.
Méatverktyg kan ge upphov till gnistor som antander dam-

met eller angorna.
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OBJ_BUCH-947-007.book Page 82 Friday, July 8,2016 10:44 AM

Andamalsenlig anvindning

Matverktyget ar avsett for matning av distans, langd, hojd,
avstand och for berakning av ytor och volymer. Matverktyget

—

ar avsett for matningar inom- och utomhus.

Produkt- och kapacitetsheskrivning
Fall upp sidan med illustration av matverktyget och hall sidan

uppfalld nar du laser bruksanvisningen.

Tekniska data

Digital laseravstandsmatare GLM 150 GLM 250 VF
Produktnummer 3601 K72 000 3601K72100
Maloptik - )
Métomréde 0,05-150 m" 0,05-250m"
Mitnoggrannhet (typisk) +1,0mm® +1,0mm®
Minsta indikeringsenhet 0,1 mm 0,1 mm
Driftstemperatur -10°C...+50°C% -10°C...+50°C%
Lagringstemperatur -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relativ luftfuktighet max. 90 % 90 %
Laserklass 2 2
Lasertyp 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Laserstralens diameter (vid 25 °C) ca

- pa 10 mavstand 6 mm® 6 mm?
- p& 150 mavstand 90 mm® 90 mm®

Primarbatterier
Battericeller

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

Batteriets brukstid ca

- punktmatningar 30000° 300009
- kontinuerlig matning 5h9 5h9
Vikt enligt EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Matt 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm

Kapslingsklass IP 54 (damm- och spolsdker)  IP 54 (damm- och spolsaker)

A) Réckvidden blir allt storre ju battre laserljuset reflekterar fran malytan (spridande, inte speglande) och ju klarare laserpunkten ar i relation till omgiv-
ningsljuset (inomhus, skymning). Vid ogynnsamma villkor (t.ex. métning utomhus vid kraftigt solsken) kan det vara nédvandigt att anvéanda en mal-
tavla.

B) Vid ogynnsamma forhallanden som t. ex. kraftigt solsken eller daligt reflekterande yta kan avvikelsen uppga till + 20 mm pa ett avstand om 150 m.
Vid ogynnsamma forhallanden maste man rakna med en avvikelse pa 0,05 mm/m.

C) Vid kontinuerlig matning ar max. drifttemperatur +40 °C.
D) Bredden pa laserlinjen beror pa ytans beskaffenhet och omgivningsférhallandena.

E) Med 1,2 V-battericeller kan ett mindre antal matningar utforas an med 1,5 V-batterier. Angiven batterilivslangd hanfor sig till matningar utan display-
belysning och ljudsignal.
Serienumret 20 pa typskylten identifierar métverktyget entydigt.

lllustrerade komponenter 6 Plusknapp
Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av 7 Knapp for matning och kontinuerlig métning
matverktyget pa grafiksidan. 8 Knapp for val av referensplan

1 Lasning av anslagsstiftet 9 Display

2 Knapp permanent laserstréle 10 Sokare med maloptik (GLM 250 VF)

3 Funktionsomkopplingsknapp 11 Knapp fér displaybelysning

4 Knapp for langd-, yt- och volymmatning 12 Minusknapp

5 Resultatknapp 13 Knapp for minimum- och maximummétning
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14 Vattenpasslibell
15 Knapp for matvardeslista
16 Pa-Av-knapp och minnets raderingsknapp
17 Faste for handlovsrem
18 Anslagsstift
19 Laservarningsskylt
20 Serienummer
21 1/4"-ganga
22 Batterifack
23 Batterifackets lasning
24 Inriktningshjalp
25 Fonster med maloptik (GLM 250 VF)
26 Mottagarlins
27 Laserstralens utgang
28 Skyddsfodral
29 Handlovsrem
30 Stativ*
31 Lasersiktglasogon*
32 Lasermdltavla*
*1 bruksanvisningen avhildat och beskrivet tillbehor ingar inte i
standardleveransen.
Indikeringselement
a Matvérdesrader
b Felindikering "ZERROR”
¢ Resultatrad
d Indikator matvardeslist
e

Métfunktioner

i Langdmétning

I Ytmatning

=)  Volymmitning

- Kontinuerlig matning

min

max Minimum-/maximummatning
} Enkel Pythagorasmatning
+. Dubbel Pythagorasmatning
24 Kombinerad Pythagorasmatning
£ Trapetsmatning

(D Timerfunktion

7/ Véggytsmétning

1 Utstakningsfunktion
Batterivarning

f
g Matningens referensplan
h
i

A4

Lasern pakopplad
Temperaturvarning

Montage

Insdttning/byte av batterier

For matverktyget rekommenderar vi alkali-mangan-primar-
batterier eller laddningsbara sekundarbatterier.

Med 1,2 V-sekundarbatterier kan ett mindre antal matningar
utféras an med 1,5 V-priméarbatterier.

—

Svenska |83

Oppna batterifacket 22 genom att vrida sparren 23 till liget

g och dra ut batterifacket.

Vidinséttning av batterierna kontrollera korrekt polning enligt

bild i batterifacket.

Dyker batterisymbolen = forsta gangen upp pa displayen

kan @nnu minst 100 matningar utforas. Funktionen kontinuer-

lig matning ar avaktiverad.

Nar batterisymbolen= blinkar, méste batterierna resp. bat-

tericellerna bytas ut. Matning kan inte langre utféras.

Alla batterier ska bytas samtidigt. Anvand endast batterier av

samma fabrikat och med samma kapacitet.

» Ta bort batterierna om mitverktyget inte anvinds
under en langre tid. Batterierna kan vid langtidslagring
korrodera och sjalvurladdas.

Drift

Driftstart
» Skydda matverktyget mot vita och direkt solljus.

> Matverktyget far inte utsdttas for extrema temperatu-
rer eller stora temperaturvariationer. Undvik t.ex. att
|dta matinstrumentet ligga i en bil undre langre tid. Lat mat-
verktyget anta omgivningens temperatur fore anvandning
om det har utsatts for stérre temperaturforandringar.

» Undvik att utsdtta matverktyget for kraftiga stotar
eller fall. Efter kraftig yttre paverkan ska métverktygets
noggrannhet kontrolleras innan arbetet fortsattes (se
“Kontroll av matverktygets noggrannhet”, sidan 89).

In- och urkoppling

» Lamna inte pakopplat matverktyg utan uppsikt, sting
alltid av matverktyget efter avslutat arbete. Risk finns
att andra personer blandas av laserstralen.

For Inkoppling av matverktyget finns féljande alternativ.

- Tryck Pa-Av-knappen 16: Matverktyget slas pa och star i
funktionen langdmatning. Lasern slas inte pa.

- Kort tryckning pa knappen matning 7: Matverktyget och
lasern slas pa. Matverktyget star i funktionen langdmat-
ning.

- Lang tryckning pa knappen matning 7: Matverktyget och
lasern slds pa. Matverktyget star i funktionen kontinuerlig
matning.

» Rikta aldrig laserstralen mot manniskor eller djur och
rikta inte heller blicken mot laserstralen dven om du
star pa langre avstand.

For frankoppling av matverktyget tryck pa Pa-Av-knappen

16.

Om under ca 5 minuter ingen knapp trycks pa matverktyget

stangs det automatiskt av for att skona batterierna.

Vid automatisk avstangning kvarstar alla sparade vérden.
Matning

Efter paslag star matverktyget alltid i funktionen langdmat-
ning eller kontinuerlig matning. Andra matfunktioner kan stal-

las in med motsvarande funktionsknapp (se "Matfunktioner”,
sidan 84).
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84 | Svenska

Vid inkoppling dr matverktygets bakkant referensplanet for
matning. Med knappen referensplan 8 kan referensplanet
andras (se "Val av referensplan (se bilder A-E)”, sidan 84).
Efter val av matfunktion och referensplan sker alla andra steg
automatiskt nar knappen Matning 7 trycks.

Léagg upp matverktyget med valt referensplan mot 6nskad

matlinje (t.ex. vagg).

Tryck for inkoppling av laserstralen knappen Matning 7.

» Rikta aldrig laserstralen mot ménniskor eller djur och
rikta inte heller blicken mot laserstralen dven om du
star pa langre avstand.

Sikta laserstralen mot malytan. Tryck for utlosning av métning

pa nytt helt kort knappen Matning 7.

Vid paslagen permanent laserstrale startar matningen redan

nar knappen for matning 7 trycks for férsta gangen. | funktio-

nen kontinuerlig matning startar matningen genast nar funk-
tionen slas pa.

Matvardet visas i typiska fall mellan 0,5 s och hogst 4 s. Mat-

tiden &r beroende av avstand, ljusforhallanden och malytans

reflexionsegenskaper. Avslutad matning signaleras med en
signal. Efter avslutad matning kopplas laserstralen automa-
tiskt fran.

Om ca 20 s efter insiktning ingen matning utférs, slas laser-
stralen automatiskt fran for att skona batterierna.

Val av referensplan (se bilder A-E)

For matning kan fyra olika referensnivaer valjas:

- matverktygets bakre kant eller framre kant vid uppfallt
anslagsstift 18 (t.ex. upplaggning mot yttre hérnen),

- spetsen pa bakat uppfallt anslagsstift 18 (t.ex. for mat-
ningar ur hérn),

- matverktygets fraimre kant (t.ex. vid matning fran bords-
kant),

- fran gangan 21 (t.ex. for matning med stativ).

For val av referensplan tryck upprepade ganger knappen 8

tills onskat referensplan visas pa displayen. Vid varje paslag

ar matverktygets bakre kant forinstalld som referensplan.

En dndring av referensplanet efter utférda matningar (t. ex.

vid indikering av matvarden i matvardeslistan) ar inte mojlig.

Kontinuerlig laserstrale

Matverktyget kan vid behov stéllas om for kontinuerlig laser-

strale. Tryck knappen for kontinuerlig laserstrale 2. Pa dis-

playen lyser "LASER” kontinuerligt.

» Rikta aldrig laserstralen mot manniskor eller djur och
rikta inte heller blicken mot laserstralen dven om du
star pa langre avstand.

Laserstralen kvarstar inkopplad i denna installning aven mel-

lan matningarna, for métning behovs knappen Matning 7

endast tryckas ned en gang.

For franslag av permanent laserstréle tryck pa nytt ned knap-

pen 2 eller stang av matverktyget.

Nar den permanenta laserstralen slas frdn under en matning

avslutas matningen automatiskt.

—

Displaybelysning

Tryck for pa- och franslag av displaybelysningen knappen 11.
Nar ingen knapp trycks under 10 s efter det displaybelysning
slagits pa, slas belysningen fran for att skona batterierna.

Signal
For pa- och franslag av ljudsignalen
tryck upprepade ganger pa funktions-
omkopplingsknappen 3 tills ljudin-
stéllningen visas pa displayen.
Genom att trycka plusknappen 6 eller
minusknappen 12 kan 6nskad install-

B
+- Eq
ning valjas.

Vald signalton kvarstar vid fran- och péslag av métverktyget.

Vixling av mattenhet
For indikering av métvardena kan mattenheten nar som helst
kopplas om.
Foljande mattenheter kan valjas:
- Léangdmatning: m, cm, mm,
- Ytmatning: m?,
- Volymmétning: m3.
For omkoppling av mattenheten tryck
B upprepade ganger pa funktionsom-
kopplingsknappen 3 tills méttenhe-

fe- 00005 tenvisas pa displayen. Genom att
trycka plusknappen 6 eller minus-
knappen 12 kan 6nskad mattenhet
vdljas.

Matfunktioner

Enkel lingdmatning
Tryck for langdmatning upprepade ganger knappen 4 tills
langdmétning — visas pa displayen.
Tryck for inriktning och for métning
EJ en gang kort ned knappen Matning 7.
:[ Matvardet visas i resultatraden c.

Vid flera langdmatningar i foljd visas
4,8732m

resultaten av de senaste matningarna
Kontinuerlig matning

i matvardesradernaa.
Vid kontinuerlig matning kan matverktyget forflyttas i forhal-
lande till malet varvid matvardet aktualiseras ca 0,5 s var.
Matverktyget kan t.ex. flyttas fran en vagg till 6nskat avstand,
aktuellt avstand kan hela tiden avldsas.

For kontinuerlig matning valj forst funktionen langdmatning
och tryck sedan upprepade ganger pa knappen matning 7 tills

och métningen startar genast.
E JL"SER Aktuellt matvarde visas i resultatra-

denc.
B Genom att kort trycka pa knappen
i matning 7 avslutas den kontinuerliga

matningen. Sista matvardet visas i

204120m
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resultatraden ¢. Genom att lange trycka knappen matning 7
startar kontinuerlig matning pa nytt.

Den kontinuerliga matningen slds automatiskt frén efter

5 min. Sista matvardet visas i resultatraden c.

Minimum-/maximummatning (se bilder F - G)
Minimummatningen anvands for framtagning av det kortaste
avstandet till en fast referenspunkt. Matningen hjalper till att
t.ex. bestdimma lodlinjen eller horisontallinjen.
Maximummatningen anvands for framtagning av storsta
avstandet till en fast referenspunkt. Matningen hjalper till att
t.ex. bestamma diagonallinjen.

For enkel minimum-/maximummatning valj forst funktionen
langdmétning och tryck sedan knappen 13. | resultatraden ¢
visas “min” fér minimummatning. Fér maximummatning
tryck pa nytt knappen 13 sd att ”max” visas i resultatraden.
Tryck sedan pa knappen métning 7 Lasern slas pa och mét-
ningen startar.

Forflytta lasern fram och tillbaka 6ver malet (t. ex. innertaket

vid bestdmning av diagonallinjen) sd att matningens referens-

punkt (t.ex. spetsen pa anslagsstiftet 18) alltid star pa
samma stlle.

J 4574, ma | resultatraden ¢ visas (alltefter vald
B funktion) minimi- eller maximimat-

Tmiin
7= 2676+ 1 vérde. Vardet ersatts nar aktuellt upp-

_i_ 317 mitt langd ar mindre eller storre an
tidigare minimi- eller maximivarde. |
matvdrdesraderna a visas maximi-
("max”), minimi- ("min”) och aktu-

2010210 cmac).
ellt métvarde.

Tryck for avslutning av minimum-/maximummatning kort ned

knappen matning 7. Vid upprepad tryckning pa knappen mat-

ning startar matningen pa nytt.

Minimum-/maximummétningen kan &ven anvandas vid langd-

matning inom andra matfunktioner (t.ex. ytmatning). Tryck
for bestamning av enkla matvarden knappen 13 en gang for
minimummatning eller tva ganger for maximummatning.
Tryck sedan knappen matning 7 for paslag av laserstralen.
Forflytta matverktyget sd att dnskat minimi- eller maximi-
varde mats och tryck knappen métning 7 for intagning av
minimi- eller maximivardet i aktuell berakning.

Vid tidsfordrojd langdmatning och vid utstakningsfunktion
kan minimum-/maximummatningar inte utforas.
Minimum-/maximummatningen slas automatiskt fran efter
5 min.

Ytmaétning

Tryck for ytmatning upprepade ganger knappen 4 tills ytmat-
ning I visas pa displayen.

Mat sedan efter varandra langd och bredd som vid matning av
langd. Mellan de bada matningar kvarstar lasern pakopplad.

—

Svenska | 85
4573 Efter andra matningen berdknas ytan
o 2m . . .
B automatiskt och visas i resultatraden
3.269:

¢. Enkelmétvarden visas i matvardes-
radernaa.

14953m?

Volymmatning
Tryck for volymmétning upprepade ganger knappen 4 tills
volymmatning {= visas pa displayen.
Mat sedan efter varandra langd, bredd och hojd som vid mat-
ning av langd. Mellan de bada métningarna kvarstar lasern
pakopplad.

J 4873 Efter tredje matningen beraknas voly-
B 34,899 men automatiskt och visas i resul-

: M~ tatraden c. Enkelmatvardena visas i
matvardesraderna a.

(1) 187,
Virden éverskridande 999999 m®

18U8.76m3 “errow ocr--"~ e

volymen pa mindre enkelmétning for
separat berakning av vardena och sla sedan ihop dem.

Indirekt langdmitning (se bilderna H-K)

Indirekt langdmatning anvands for att mata avstand som inte
kan matas direkt, da stralen stoter mot hinder eller en reflek-
terande malyta saknas. Korrekt resultat uppnas endast nar
matstrackan bildar en exakt rét vinkel (Pythagoras sats).
Seftill att matningens referenspunkt (t. ex. matverktygets bak-
kant) vid alla enkelmatningar inom matningen ar exakt pa
samma stdlle (undantag: trapetsmatning).

Mellan enkelmatningarna kvarstar lasern pakopplad.

For indirekt langdmatning finns fyra matfunktioner att tillga
med vilka olika stréckor kan bestammas. For val av métfunk-
tionen tryck upprepade ganger funktionsomkopplingsknap-
pen 3 tills symbolen for 6nskad matfunktion visas pa dis-
playen.

a) Enkel Pythagorasmitning (se bild H)

Tryck upprepade ganger funktionsomkopplingsknappen 3
tills enkel Pythagorasmétning %] visas pa displayen.

Mat som vid en langdmatning i denna ordningsféljd strack-
orna”1” och”2”. Setill att strackan ”1” och sokt stracka ”E”
bildar en rét vinkel.

4738 Efter sista matningen visas resultatet
av sokt stracka ”E” i resultatraden c.
E 9146 n Enkelmatvardena visas i matvardes-
,] radernaa.

1 820m

b) Dubbel Pythagorasmatning (se bild )
Tryck upprepade ganger funktionsomkopplingsknappen 3
tills dubbel Pythagorasmétning =7 visas pa displayen.
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Mat som vid en langdmatning i denna ordningsfoljd strack-
orna”1”,”2” och”3”. Setill att strackan ”1” och sokt stracka
”E” bildar en rat vinkel.

EJ 9429;

1232
7 16170,

21075m

c) Kombinerad Pythagorasmatning (se bild J)
Tryck upprepade ganger funktionsomkopplingsknappen 3
tills kombinerad Pythagorasmatning 2 visas pa displayen.

Mat som vid en langdmatning i denna ordningsfoljd strack-
orna”1”,”2” och”3”. Setill att strackan ”1” och sokt stracka
”E” bildar en rat vinkel.

Efter sista matningen visas resultatet
av sokt stracka ”E” i resultatraden c.
Enkelmatvardena visas i matvardes-

radernaa.

—

Matning av viggyta (se bild L)
Matning av vaggytan anvands for att bestimma summan av
flera enskilda ytor med gemensam hojd.

| visat exempel bestdms den totala ytan av flera vaggar med
samma rumshojd A men med olika langd B.

Tryck for vaggytmatning upprepade ganger funktionsom-
kopplingsknappen 3 tills viggytmétning —/ visas pé dis-

playen.

Mat rumshéjden A pa samma satt som langden. Matvardet
visas ("cst”) i 6vre matvardesraden a. Lasern kvarstar

péakopplad.
*JMSER 14574 ¢ Mat nu forsta vaggens langd B,. Ytan
é 19494 berdknas automatiskt och visas i
: M resultatraden c. Langdmatvardet star
19494 5™ i mellersta matvirdesraden a. Lasern

kvarstar pakopplad.

280106m?

J 14697 .. Efter sista matningen visas resultatet
B 91742 av sokt strécka ”E” i resultatraden c.

2. . M Enkelmatvardena visas i matvardes-
& lj 28941 radernaa.

8909m

T1 145745
éJ 23676
431705

Mat nu andra vaggens langd B,. | mel-
lersta matvardesraden a visat enkel-
matvarde adderas till langden B,.
Summan av bada langderna (sum”

d) Trapetsmatning (se bild K)

Tryck upprepade ganger funktionsomkopplingsknappen 3
tills trapetsmétning - visas pé displayen.

Mat som vid en langdmatning i denna ordningsféljd strack-
orna”1”,”2” och”3”. Kontrollera att matningen av strackan
”3” startar exakt vid slutpunkten av strackan ”1” och att
strackorna”1” och ”2” samt ”1” och ”3” bildar en rat vinkel.

J 3.624: Efter sista matningen visas resultatet
B 9456 av sokt stracka “E” i resultatraden c.

7 SWMEM S Fnkelmdtvardena visas i métvardes-
A gl 4872: | raderaa.

4.356m

Tidsfordrojd langdmétning

Den tidsfordrojda langdméatningen underlattar t.ex. matning
vid svardtkomliga stallen eller nar matverktygets rorelser skall
forhindras under matning.

Tryck for tidsfordrojd langdmatning upprepade ganger knap-

pen 3 tills tidsfordrojd langdmatning & visas pa displayen.
I métvardesraden a visas tiden mellan utlésning och matning.

Tiden kan stallas in mellan 1 s och 60 s genom att trycka plus-

knappen 6 eller minusknappen 12.

g
@I i
24120m

Tryck sedan knappen métning 7 for
att sla pa laserstrélen och ta sikte pa
malpunkten. Tryck igen pa knappen
matning 7 for utlosning av matning.

Matningen sker efter vald tid. Matvar-

det visas i resultatraden c.

Addition och subtraktion av matvar-
den ar vid tidsfordrojd langdmatning

inte méjlig och inte heller minimu-/maximummatning.

som visas i undre matvardesraden a)
9 multipliceras med sparad héjd A.
6291 ﬁ[] Il Totala ytvdrdet visas i resultatraden
c.
Ytterligare langder By kan métas, som automatiskt adderas
och multipliceras med héjden A.
Forutsattningen for en korrekt ytberakning ar att den forst
uppmiatta langden (i exemplet rumshojden A) ar lika for alla
delytor.
For en matning av vaggytan vid en ny rumshojd A tryck tre
ganger knappen 16.

Utstakningsfunktion (se bild M)

Utstakningsfunktionen anvands for att verfora en fast
stracka (utstakningsvédrde) som kan métas eller matas in.
Funktionen underlattar markning av avstand for mellanvaggar
iinomhusbygge.

Tryck for utstakningsfunktionen upprepade ganger funktions-
omkopplingsknappen 3 tills utstakningsfunktionen 17 visas
padisplayen.

Utstakningsvardet kan stéllas in sa har:

- Foratt mata in ett kant varde, tryck upprepade ganger
plusknappen 6 resp. minusknappen 12 tills dnskat varde
visas i 6vre matvardesraden a. Genom att lange trycka
plusknappen 6 resp. minusknappen 12 I6per vardena kon-
tinuerligt vidare. Lasern slas inte annu pa.

- For matning av utstakningsvardet tryck en gang kort pa
knappen matning 7 for insiktning och pa nytt kort for mat-
ning. Darefter forblir laserstralen paslagen.

- Uppmatt eller inmatat utstakningsvarde kan korrigeras
genom att trycka plusknappen 6 resp. minusknappen 12.

Tryck efter bestdmning av utstakningsvardet lange pa knap-
pen matning 7 for att starta métningen.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Forflytta nu matverktyget for utstakning i dnskad riktning. |
resultatraden c visas fortlopande den totala matstrackans
aktuella matvarde. | Gvre méatvardesraden a star fortfarande
valt utstakningsvarde.

I mellersta och undre matvardesraden a stér faktorn (”x”) for
hur manga ganger utstakningsvardet ingar i den totala mat-
strackan och differensen (”dif”) mellan utstakningsvardets
heltalsmultipel och totala strackan.

Nar den totala matstrackan underskrider en heltalsmultipel
indikeras ett negativt differensvérde och utstakningsvardets
narmast hogre multipel.

Forflytta matverktyget tills utstakningsvardets onskade multi-

pel stari mellersta matvardesraden a och tills differensvardet

i undre métvardesraden a ar “0,0 m”. Overfor sedan métning-

ens referenspunkt.

Exempel:

a) Positivt differensvarde:

7.4m=(12x0,6m)+0,2m

*JMSER (B0DE" ! totalastrackan pa 7,4 mingar

é 12 utstakningsvardet 0,6 m 12 ganger.
7= " Dessutom ingar i totala strackan en

% H rest pd 0,2 m. Korta av avstandet

mellan matverktyg och utgangspunkt

med differensvardet 0,2 m och dver-

for sedan langden.

0.2007

7 400m

b) Negativt differensvarde:

7,0m=(12x0,6m)-0,2m

*JL"SER 06005 ! totala strickan pa 7,0 m saknas

é 12 0,2 m tills utstakningsvérdet 0,6 m
® ingar 12 ganger. Forstora avstandet

mellan matverktyget och utgangs-

* )
T 0200
punkten med 0,2 m och overfor
sedan langden.

7[][][] M. Genomattkort trycka pa knappen

matning 7 avslutas utstakningsfunktionen. Genom att lange
trycka knappen matning 7 startar utstakningsfunktionen pa
nytt (med samma utstakningsvarde).

Utstakningsfunktionen slas automatiskt fran efter 5 min. For
att tidigare lamna funktionen, tryck pa en av knapparna for
matfunktioner.

Lista pa sista matvardena
Matverktyget sparar de senaste 30 mdtvardena och deras

berdkningar och visar dem i omvand ordningsféljd (sista mat-

vardet forst).
J 6.245; . Tryck fér hamtning av sparade mat-
B 10245 ningar knappen 15. Pa displayen
d M visas den sista matningens resultat,
@ 4327, indikatorn for matvirdeslistan d samt
B 16 raknaren fér numrering av indikerade

216881m "

Nar vid upprepad tryckning av knappen 15 inga ytterligare
matningar sparats, kopplas matverktyget om till sista mat-
funktionen. Ga ur matvardeslistan genom att trycka pa en av
knapparna for matfunktioner.

—

Forraderingav aktuellt visat inférande i matvardeslistan tryck
kort pa knappen 16. For radering av hela matvardeslistan hall
knappen matvardeslista 15 nedtryckt och tryck samtidigt
kort knappen 16.

Svenska |87

Radera matvarden

Genom att kort trycka pa knappen 16 kan det senast fram-
tagna matvardet raderas i alla matfunktioner. Vid upprepad
tryckning pa knappen raderas de enskilda matvardena i
omvand ordningsfoljd.

| funktionen vaggytsmatning raderas det sista enskilda mat-
vardet nar knappen 16 kort trycks ned férsta gangen, vid
andra tryckningen raderas alla langder By vid tredje tryck-
ningen rumshdojden A.

Addition av métvarden

For addering av matvarden utfor forst en godtycklig métning
eller valj ett inférande ur matvardeslistan. Tryck sedan plus-
knappen 6. Pa displayen visas for bekraftelse ”+”. Utfor
sedan an andra matning eller valj ett ytterligare inforande ur
matvardeslistan.

J 9645, Tryck for avfragning av bada métning-
B + arnas summa resultatknappen 5.
Berakningen visas i matvardesra-

:[ 27327 dernaa, summan stiriresultatraden

c.
Efter berakning av summan kan ytter-

3697 2 m liga matvarden eller matvardesinfo-
randen adderas nar plusknappen 6 tryckts fére matningen.
Adderingen avslutas genom tryckning av resultatknappen 5.

Anvisningar for addering:

- Langd-, yt-ochvolymvarden kaninte adderas. Omt. ex. ett
langd- och ett ytvdrde adderas, visar resultatknappen 5
nar den kort trycks lERROR” pa displayen. Darefter kopp-
lar métverktyget om till senast aktiv matfunktion.

- Ett matresultat (t.ex. volymvarde) adderas; vid kontinuer-
lig mdtning matvardet som indikeras i resultatraden c.
Addering av enkelmatvarden ur matvardesraderna a ar
inte mojlig.

- Vid tidsfordrojd langdmatning och utstakningsfunktion ar
addering inte méjlig, startad addition avbryts vid omkopp-
ling till dessa funktioner.

Subtrahera mdtvirden
19772 ., For subtrahering av matvarden tryck
B '_ minusknappen 12, pa displayen visas
for bekraftelse ”-”. Fortsatt forlopp
I 71321 ar analogt med "Addition av matvar-
= den”.
12445m
Arbetsanvisningar

Allmanna anvisningar
Mottagarlinsen 26 och laserstralens utgang 27 far under mat-
ning inte vara dvertackta.

Matverktyget far under matning inte forflyttas (med undantag
av funktionerna kontinuerlig matning, minimum-/maximum-
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matning och utstakningsfunktion). Lagg darfor upp matverk-
tyget mot fast anslag eller anliggningsyta.

Inverkan pa matomradet

Matomradets storlek &r beroende av ljusférhallandena och
malytans reflexionsegenskaper. Anvand for battre siktbarhet
av laserstrélen vid arbeten utomhus och vid kraftigt solsken

lasersiktglasogonen 31 (tilloehor) och lasermaltavlan 32 (till-

behor) eller skugga malytan.

Inverkan pa matresultatet

Pa grund av fysikaliska effekter kan man inte utesluta en fel-
matning vid matning av olika ytor. Detta géller bl.a. for:

- transparenta ytor (t.ex. glas, vatten),

- reflekterande ytor (t.ex. polerad metall, glas),

- pordsa ytor (t.ex. isoleringsmaterial),

- ytor med struktur (t.ex. grovputs, natursten).

Anvand eventuellt for dessa ytor lasermaltavlan 32 (tillbe-
hor).

Felaktig matning ar mojlig pa snett inriktade malytor.
Dessutom kan luftskikt med olika temperatur eller indirekt
reflexion paverka matvardet.

Matning med anslagsstift (se bilder B, C, F och G)
Anslagsstiftet 18 ar lampligt t.ex. for matning utgaende fran
horn (diagonalt i rummet) eller pa svart atkomliga stallen som
jalusiskenor.

Tryck pa anslagsstiftets sparr 1 for att falla upp eller in stiftet
eller forandra dess lage.

For matning fran yttre horn, fall ned anslagsstiftet at sidan, for
matning fran anslagsstiftets bakkant fall ned stiftet bakat.
Stallinreferensplanet for matning med anslagsstift genom att
trycka knappen 8 (med i sidled nedfallt anslagsstift mét fran
matverktygets bakkant).

Uppriktning av vattenpasslibellen

Med vattenpasset 14 kan matverktyget enkelt riktas upp vag-
ratt. Harvid kan matverktyget dven pa langre avstand lattare
riktas in mot malytor.

Vattenpasset 14 i kombination med laserstralen &r inte lamp-
lig for nivellering.

Sikta med maloptik (GLM 250 VF) (se bild N)
Siktlinjen genom maloptiken och laserstralen [6per parallellt.

Detta méjliggor exakt siktning dver langa distanser nér laser-
punkten inte langre ar synlig med blotta 6gat.

Sikta genom maloptikens sokare 10. Kontrollera att malopti-
kens fonster 25 &r fritt och rent.

Anvisning: Inom ndromradet dverensstammer inte faktisk
och intonad malpunkt.

Insiktning med inriktningshjalp (se bild 0)

Med inriktningshjalpen 24 kan siktningen dven 6ver langre
avstand underlattas. Rikta harvid blicken langs inriktnings-
hjdlpen pa matverktygets sida. Laserstralen Ioper parallellt
med denna siktlinje.

Anvindning med stativ (tillbehor)

Ett stativ kravs framfor allt for métning pa langre avstand.
Lagg upp matverktyget med 1/4"-gangan 21 pa stativets 30

—

snabbvaxlingsplatta eller pa ett gangse kamerastativ. Skruva
fast matverktyget med snabbvéxlingsplattans lasskruv.

Stallin referensplanet for matning med stativ genom att
trycka pa knappen 8 (referensplan ganga).
Fel - Orsak och atgird

Orsak Atgird

Temperaturindikeringen (i) blinkar, métning ar inte
majlig

Matverktygets drifttemperatur
ligger utanfor intervallet - 10 °C
till + 50 °C (vid funktionen
kontinuerlig métning till + 40 °C).

Vanta tills matverktyget
uppnatt
driftstemperatur

Batterivarning (f) visas

Batterispanningen avtar (matning Byte av batterier
ar annu mojlig)

Batterivarningen (f) blinkar, métning &r inte majlig

For 1ag batterispanning Byte av batterier
Indikeringarna "ERROR” och "~ - - - - ” pa displayen
Vinkeln mellan laserstralen och  Forstora vinkeln mellan
malet ar spetsig. laserstralen och malet

Anvéndlasermaltavia 32
(tillbehor)

Malytan reflekterar for kraftigt
(t.ex. spegel) resp. for svagt
(t.ex. svart tyg) eller
omgivningens ljus ar for kraftigt.

Utgangen for laserstralen 27 eller Torka med mjuk trasa av
mottagarlinsen 26 ar immig (t.ex. laserstralens utgang 27
genom snabb temperaturvaxling). eller mottagarlinsen 26

Beraknat varde dverskrider Dela upp berédkningen i

999999 m/m?/m®. mellansteg
Indikeringen "ERROR” blinkar upptill pa displayen
Addition/subtraktion av Addera/subtrahera

matvarden med olika matenheter endast matvarden med
samma matenhet

Orimligt matresultat

Malytan reflekterar inte entydigt ~ Tack dver malytan
(t.ex. vatten, glas).
Utgangen for laserstralning27  Utgangen for

resp. mottagarlinsen 26 ar
overtackt.

laserstralning 27 resp.
mottagarlinsen 26 ska
avtdckas

Hinder i laserstralens forlopp Laserpunkten maste
ligga fullstandigt pa

malytan.

Fel referensplan installt Vilj referensplanet som

matchar matningen

Méatverktyget dvervakar korrekt funktion
vid varje matning. Om ett fel lokaliseras,
blinkar pa displayen endast bredvid visad
symbol. | detta fall eller om ovan beskrivna
atgarder inte kan avhjalpa felet ska mat-
verktyget via aterforsaljaren skickas till
Bosch-service.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Kontroll av matverktygets noggrannhet

Matverktygets noggrannhet kan kontrolleras sa har:

- Vlj en oféranderlig matstracka pa ca 1 till 10 mvars
exakta langd ar kand (t.ex. rummets bredd, dorréppning).
Matstrackan maste ligga inomhus, malytan for matning
vara plan och reflektera bra.

- Mét strackan 10 ganger i foljd.

Enkelmatningarna far avvika hogst + 1,5 mm fran medelvar-

det. Protokollera matningarna for att vid senare tidpunkt

kunna jamfora noggrannheten.

Underhall och service

Underhall och rengéring

Lagra och transportera matverktyget endast i det skydds-
fodral som medlevererats.

Se till att matverktyget alltid halls rent.

Matverktyget far inte doppas i vatten eller andra vatskor.
Torka av matverktyget med en fuktig, mjuk trasa. Anvand inte
rengorings- eller I6sningsmedel.

Varda speciellt mottagarlinsen 26 lika omsorgsfullt som glas-
ogonen eller kameralinsen.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdelsbestallningar
produktnummer som bestar av 10 siffror och som finns pa
matverktygets typskylt.

For reparation ska matverktyget skickas in i skyddsfodralet
28.

Kundtjinst och anvindarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som galler vara produkter och tillbehor.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.
Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)

Fax: (011) 187691

Avfallshantering

Matverktyg, tillbehdr och forpackning ska omhandertas pa
miljévanligt satt for atervinning.
Slang inte matverktyg och inte heller batterier i hushallsavfall!

—

Norsk | 89

Endast for EU-lander:
Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU
maste obrukbara matverktyg och enligt
europeiska direktivet 2006/66/EG felak-
tiga eller forbrukade batterier separat
omhandertas och pa miljévanligt satt lam-
nas in for atervinning.

Andringar forbehalles.

Norsk

Sikkerhetsinformasjon

Alle anvisningene ma leses og falges for at
maleverktoyet skal kunne brukes uten fare
og pa en sikker mate. Hvis maleverktayet
ikke brukes i samsvar med de foreliggende
anvisningene, kan de integrerte beskyttel-
sesinnretningene bli skadet. Varselskilt pa
maleverktoyet ma alltid vaere synlige og
lesbare. OPPBEVAR DISSE ANVISNINGENE
PAET TRYGT STED, OG LA DEM FGLGE MED HVIS MALE-
VERKT@YET SKAL BRUKES AV ANDRE.

» OBS! Hvis det brukes andre betjenings- eller juste-
ringsinnretninger enn de vi har angitt her eller det utfe-
res andre bruksmetoder, kan dette fore til en farlig
strale-eksponering.

> Maleverktoyet leveres med et advarselsskilt (pa bildet
avmaleverkteyet pa siden med bildene er dette merket
med nummer 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

I_Laserstrahlung _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 _]

» Hvis teksten pa advarselsskiltet ikke er pa ditt sprak,
madu lime en etikett pa ditt sprak over dette skiltet for
du tar produktet i bruk.

Rett aldri laserstralen mot personer eller
dyr, og se ikke selv rett inn i den direkte
ellerreflekterte laserstralen. Det kan fare
til blending, uhell og eyeskader.

» Ved gyekontakt med laserstralen ma gyet lukkes be-
visst og hodet straks beveges bort fra stralen.

» Det ma ikke gjores endringer pa laserutstyret.
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» Bruk laserbrillene aldri som beskyttelsesbriller. Laser- Produkt- og ytelsesbeskrivelse

brillene er til bedre registrering av laserstralen, men de be-
skytter ikke mot laserstralingen.

» Bruk laserbrillene aldri som solbriller eller i trafikken.
Laserbrillene gir ingen fullstendig UV-beskyttelse og redu- Formalsmessig bruk
serer fargeregistreringen.

» Maleverktayet skal alltid kun repareres av kvalifisert
fagpersonale og kun med originale reservedeler. Slik
opprettholdes maleverktayets sikkerhet.

» La aldri barn bruke laser-maleverktayet uten oppsyn.
Du kan ufrivillig blende personer.

» lkke arbeid med maleverktayet i eksplosjonsutsatte
omgivelser - der det befinner seg brennbare vasker,
gass eller stov. | maleverktayet kan det oppsta gnister
som kan antenne stav eller damper.

Brett ut utbrettssiden med bildet av maleverkteyet, og la den-
ne siden veere utbrettet mens du leser bruksanvisningen.

Maleverktayet er beregnet til maling av distanser, lengder,
heyder, avstander og til beregning av flater og volumer. Male-
verktayet er egnet til malinger bade innendars og utendars.

Tekniske data
Digital laser-avstandsmaler GLM 150 GLM 250 VF
Produktnummer 3601K72000 3601K72100
Maloptikk - °
Maleomrade 0,05-150m" 0,05-250m"
Malengyaktighet (typisk) +1,0mm® +1,0mm®
Minste indikatorenhet 0,1 mm 0,1 mm
Driftstemperatur -10°C...+50°C% -10°C...+50°C®
Lagertemperatur -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relativ luftfuktighet max. 90 % 90 %
Laserklasse 2 2
Lasertype 635nm, <1 mwW 635nm, <1 mW
Diameter laserstrale (ved 25 °C) ca.
- pa 10 mavstand 6 mm® 6 mm?
- pa 150 m avstand 90 mm® 90 mm?
Batterier 4x1,5VLRO3 (AAA 4x1,5VLR03 (AAA)

Battericeller

)
4x1,2VHRO3 (AAA)

4x1,2VHRO3 (AAA)

Batterilevetid ca.

- Enkeltmalinger 300007 30000°
- Kontinuerlig maling 5h® 5h®
Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Mal 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Beskyttelsestype IP 54 IP54

(stev- og sprutvannbeskyttet)  (stev- og sprutvannbeskyttet)

A) Rekkevidden blir starre, jo bedre laserlyset reflekteres av mélets overflate (straende, ikke speilende) og jo lysere laserpunktet er i forhold til omgi-
velseslyset (innendars rom, skumring). Ved ugunstige vilkar (f. eks. maling utenders med sterk sol) kan det vaere nadvendig & bruke en maltavle.

B) Ved ugunstige vilkdr som f. eks. sterk sol eller darlig reflekterende overflate er det maksimale avviket + 20 mm pa 150 m. Ved gunstige vilkar ma det
regnes med en innflytelse pa +0,05 mm/m.

C) I funksjonen for kontinuerlig maling er den maksimale driftstemperaturen +40 °C.

D) Bredden pa laserlinjen avhenger av overflatens egenskaper og av forholdene i omgivelsene.

E) Med 1,2-V-battericeller er faerre malinger mulig enn med 1,5-V-batterier. Den angitte batterilevetiden gjelder for maling uten displaybelysning og
lyd.

Serienummeret 20 pa typeskiltet er til en entydig identifisering av maleverktayet.

160992A1YW|(8.7.16) Bosch Power Tools
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lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for

bildet av maleverkteyet pa illustrasjonssiden.
1 Lésing av anslagsstiften

Tast for permanent laserstrale

Tast til skifting av funksjon

Tast for lengde-, flate- og volummaling

Resultattast

Plusstast

Tast for maling og kontinuerlig méling

Tast til valg av referanseniva

Display

Saker for maloptikken (GLM 250 VF)

Tast for displaybelysning

Minustast

Tast for minimal og maksimal méling

Libell

Tast for maleverdiliste

Pa-/av-tast og minne-slettetast

Feste for baerelgkken

18 Anslagsstift

19 Laser-advarselsskilt

20 Serienummer

21 1/4"-gjenger

22 Batterirom

23 Lasingav batterirommet

24 Opprettingshjelp

25 Vindu for maloptikken (GLM 250 VF)

26 Mottakerlinse

27 Utgang laserstraling

28 Beskyttelsesveske

29 Bzrelokke

30 Stativ*

31 Laserbriller*

32 Laser-malplate*

O oo~NOOOGhA, WN

o e e e e
~N~NoooaghWNDEREO

*lllustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i standard-leveran-

sen.

Visningselementer
a Maleverdilinjer
b Feilmelding kERROR»
¢ Resultatlinje
d Indikator maleverdiliste
e Malefunksjoner
+—  Lengdemdling
O Flatemaling
=)  Volummaling
-4 Kontinuerlig méling
min
max Minimum-/maksimummaling
%] Enkel Pythagorasmaling
"3 Dobbel Pythagorasmaling
22 Kombinert Pythagorasmaling
< Trapesmaling

—

Norsk |91

@ Timerfunksjon

—/ Veggflatemaling

1 Utstikkingsfunksjon
f Batterivarsel
g Referanseniva for malingen
h Laser innkoblet
i Temperaturvarsel

Montering

Innsetting/utskifting av batterier

Til drift av méleverktayet anbefales det a bruke alkali-man-
gan-batterier eller oppladbare batterier.
Med 1,2-V-batterier er feerre malinger mulig enn med 1,5-V-
batterier.
Til apning av batterirommet 22 dreier du lasen 23 til stilling
g og trekker batterirommet ut.
Ved innsetting av de vanlige hhv. oppladbare batteriene ma
du passe pa rett poling i henhold til bildet i batterirommet.
Nar batterisymbolet = vises for farste gang pa displayet, er
minst 100 enkeltmalinger fremdeles mulig. Funksjonen for
kontinuerlig maling er deaktivert.
Nar batterisymbolet= blinker ma du skifte ut batteriene hhv.
battericellene. Det er ikke lenger mulig a utfere malinger.
Skift alltid ut alle de vanlige batteriene hhv. de oppladbare
batteriene pa samme tid. Bruk kun vanlige batterier eller opp-
ladbare batterier fra en produsent og med samme kapasitet.
» Tade vanlige batteriene hhv. de oppladbare batteriene
utav maleverktayet, nar duikke bruker det over lengre
tid. De vanlige og de oppladbare batteriene kan korrodere
ved lengre tids lagring og lades ut automatisk.

Bruk

Igangsetting

» Beskytt maleverktsyet mot fuktighet og direkte sol-
straling.

» lkke utsett maleverktoyet for ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger. La det f. eks. ikke ligge i bi-
len over lengre tid. La maleverkteyet farst tempereres ved
starre temperatursvingninger far du tar det i bruk.

» Unnga heftige stot eller fall for maleverkteyet. Etter
sterke ytre innvirkninger pa maleverktayet ber du alltid ut-
fare en presisjonstest fer du arbeider videre (se «Presi-
sjonskontroll av méleverktayet», side 97).

Inn-/utkobling

» lkke la det innkoblede maleverktayet sta uten oppsyn
og sla maleverkteyet av etter bruk. Andre personer kan
blendes av laserstralen.

Til innkopling av maleverktayet har du falgende muligheter:

- Trykking pa pa-/av-tasten 16: Maleverktayet koples inn og
befinner segifunksjonen for lengdemaling. Laseren koples
ikke inn.
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- Kort trykking pa tasten for maling 7: Maleverktay og laser
koples inn. Méleverktayet befinner seg i funksjonen for
lengdemaling.

- Lang trykking pa tasten for maling 7: Maleverktay og laser
koples inn. Maleverktayet befinner seg i funksjonen for
kontinuerlig méling.

» Rettaldrilaserstralen mot personer eller dyr og se ikke
selvinni laserstralen, heller ikke fra lang avstand.

Til utkobling av méleverkteyet trykker du lenge pa pa-/av-tas-

ten 16.

Hvis det i ca. 5 min ikke trykkes en tast pa méleverktayet, ko-

bler maleverktayet seg automatisk ut til skaning av batterie-
ne.

Ved en automatisk utkopling opprettholdes alle lagrede verdi-

er.

Maling

Etter innkoplingen befinner méleverktayet seg alltid i funksjo-

nen for lengdemaling hhv. kontinuerlig maling. Andre male-
funksjoner kan du innstille ved & trykke den passende funk-
sjonstasten (se «Malefunksjoner», side 92).

Som referanseniva for malingen er det valgt bakkanten pa ma-

leverktayet etter innkopling. Ved a trykke pa tasten for refe-
ranseniva 8 kan du endre referansenivaet (se «Valg av refe-
ranseniva (se bildene A-E)», side 92).

Etter valg av malefunksjonen og referansenivaet utfares alle
andre skritt ved & trykke tasten for méling 7.

Legg maleverktayet med valgt referanseniva mot ansket ma-
lelinje (f.eks. veggen).

Trykk kort pa tasten for maling 7 til innkobling av laserstralen.

» Rettaldrilaserstralen mot personer eller dyr og se ikke
selv inn i laserstralen, heller ikke fra lang avstand.

Rett laserstralen mot malflaten. Trykk kort en gang til pa tas-
ten for maling 7 til utlesing av mélingen.

Ved innkoplet permanent laserstrale begynner malingen alle-

rede etter farste trykking pa méletasten 7. | funksjonen konti-

nuerlig maling starter malingen straks funksjonen innkoples.

Maleverdien vises typisk i lapet av 0,5 og senest etter 4 s. Ma-

lingens varighet er avhengig av avstanden, lysforholdene og

refleksjonsegenskapene til malflaten. Slutten pa malingen an-

vises med et lydsignal. Etter malingen kobles laserstralen au-
tomatisk ut.

Hvis det ikke utfgres en maling ca. 20 s etter siktingen, kobles
laserstralen automatisk ut for a skane batteriene.
Valg av referanseniva (se bildene A-E)

Til malingen kan du velge fire forskjellige referansenivaer:
- bakkanten pa maleverktayet hhv. forkanten pa anslagstif-

ten som er slatt ut mot siden 18 (f.eks. ved legging mot ut-

vendige hjarner,
- spissen pa anslagstiften som er slatt ut bakover 18 (f. eks.
til malinger fra hjerner),

- forkanten pa méleverktayet (f.eks. ved maling fra en bord-

kant),
- gjengene 21 (f.eks. til maling med stativ).

Til valg av referansenivaet trykker du flere ganger pa tasten 8

helt til ansket referanseniva vises pa displayet. Etter hver inn-

—

kobling av maleverktayet er bakkanten pa maleverktayet for-
handsinnstilt som referanseniva.

En senere forandring av referansenivaet til allerede utferte
malinger (f.eks. ved anvisning av maleverdier i maleverdilis-
ten) er ikke mulig.

Permanent laserstrale

Du kan omstille méleverktayet til permanent laserstrale etter

behov. Trykk da pa tasten for permanent laserstrale 2. Pa dis-

playet lyser «cLASER» kontinuerlig.

» Rettaldrilaserstralen mot personer eller dyr og se ikke
selvinni laserstralen, heller ikke fra lang avstand.

Laserstralen forblir ogsa innkoblet mellom mélingene i denne

innstillingen, til maling er det kun ngdvendig med engangs

kort trykking pa maletasten 7.

Til utkobling av den permanente laserstralen trykker du igjen

pa tasten 2 eller kobler ut maleverktayet.

Hvis den permanente laserstralen koples ut i lgpet av en ma-

ling, avsluttes malingen automatisk.

Displaybelysning

Til inn- og utkopling av displaybelysningen trykker du pa tas-
ten 11. Hvis det ikke trykkes pa en tast i 10 s etter innkoplin-
gen av displaybelysningen, koples den ut for a skane batterie-
ne.

Lydsignal
Tilinn- og utkopling av lydsignalet

B trykker du sa ofte pa tasten til skifting
av funksjon 3 til meldingen for lydinn-

+- Eq stillingen vises pa displayet. Med
trykking pa plusstasten 6 hhv. minus-
tasten 12 velger du gnsket innstilling.
Den valgte lydinnstillingen opprett-

holdes ved ut- og innkobling av méleverktayet.

Skifting av malenheter
Tilanvisning av maleverdiene kan du til enhver tid skifte mal-
enhet.
Folgende malenheter star til utvalg:
- Lengdemaling: m, cm, mm,
- Flatemaling: m?,
- Volummaling: m®.
Til skifting av malenheten trykker du
B sa mange ganger pa tasten til skifting
av funksjon 3 at displayet viser mel-

b - 0000:m dingen for skifting av méalenhet. Med
trykking pa plusstasten 6 hhv. minus-
tasten 12 velger du gnsket malenhet.

Malefunksjoner

Enkel lengdemaling

Til lengdemalinger trykker du s mange ganger pa tasten 4, til
displayet viser meldingen for lengdemaling —.
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Til sikting og maling trykker du en
B gang kort pa male-tasten 7.
I Maleverdien anvises i resultatlinje c.

Ved flere lengdemalinger etter hver-
43132m

andre anvises resultatene for de siste
malingene i maleverdilinjene a.

Kontinuerlig maling

Ved en kontinuerlig maling kan maleverktayet beveges i for-

hold til malet og méleverdien aktualiseres da ca. hvert 0,5 s.

Du kan for eksempel ga bort fra en vegg til gnsket avstand,
den aktuelle avstanden kan alltid avleses.

Til kontinuerlige malinger velger du farst lengdemalings-funk-

sjonen og trykker deretter pa tasten for maling 7 helt il dis-
playet viser meldingen - for kontinuerlig maling. Laseren
koples inn og malingen begynner straks.

EJ LASER

sultatlinje c.
B Med en kort trykking pa méletasten 7
A avslutter du den kontinuerlige malin-

gen. Den siste méleverdien anvises i

2‘11 2[] M letasten 7 starter den kontinuerlige
malingen igjen.

Den kontinuerlige malingen kobles automatisk ut etter 5 min.

Den siste maleverdien vises fortsatt i resultatlinje c.

Minimum-/maksimummaling (se bildene F-G)

Minimal maling er til registrering av den korteste avstanden
fra et fast referansepunkt. Den er til hjelp f.eks. ved bereg-
ning av loddrette eller vannrette linjer.

Maksimal méling er til registrering av den sterste avstanden
fra et fast referansepunkt. Den er til hjelp . eks. ved bereg-
ning av diagonale linjer.

Til en enkel minimum-/maksimummaling velger du ferst le

ngemalings-funksjonen og trykker deretter pa tasten 13. | re-

sultatlinjen ¢ anvises «min» for minimummaling. For maksi-
mummalinger trykker du igjen pa tasten 13, slik at det vises
«max i resultatlinjen. Trykk sa pa maletasten 7. Laseren ko-
ples inn og malingen begynner.

Beveg laseren slik frem og tilbake over ensket mél (f. eks. ta-

ket ved beregning av diagonal) at referansepunktet for malin-
gen (f.eks. spissen pa anslagsstiften 18) alltid forblir pa sam-

me sted.
J 4574, ma I resultatlinjen ¢ anvises minimal hhv.
B 9676, mn maksimal méleverdi (avhengig av
7= MENEm S algt funksjon). Den skrives alltid
i 3171, overndrden aktuelle lengdemalever-

dien er mindre hhv. stgrre enn den
tidligere minimale hhv. maksimale
verdien. | méleverdilinjene a vises

201767 fi

den maksimale («max»), den minima-
le («min») og den aktuelle maleverdi-

en.
Trykk kort pa tasten for méling 7 for & avslutte minimum-
/maksimummalingen. Ved a trykke pa maletasten en gang il
startes malingen igjen.

Den aktuelle maleverdien anvises i re-

resultatlinje . En lang trykking pa mé-

—

Norsk |93

Minimum-/maksimummalingen kan ogsa brukes ved lengde-
maling i andre malefunksjoner (f.eks. flatemaling). Trykk da
ved den enkelte beregningen av enkeltmaleverdier en gang pa
tasten 13 for minimummaling og to ganger for maksimumma-
ling. Trykk s pa tasten for maling 7 til innkobling av laserstra-
len. Beveg maleverktayet slik at gnsket minimum- hhv. maksi-
mumverdi males, og trykk pa maletasten 7 til overtagelse av
minimum- hhv. maksimumverdien i den pdgaende beregnin-
gen.

Ved en tidsforsinket lengdemalingen og i utstikkingsfunksjo-
nen er ingen minimum-/maksimummalinger.
Minimum-/maksimummalingen kobles automatisk ut etter

5 min.

Flatemaling

Til flatemalinger trykker du sa mange ganger pa tasten 4, til
displayet viser meldingen for flatemaling (.

Mal deretter lengde og bredde etter hverandre som for en
lengdemaling. Mellom de to malingene forblir laserstraleninn-
koblet.

4573: m
gl 3269, .

Etter avslutning av den andre malin-
gen beregnes flaten automatisk og vi-
ses i resultatlinjen c. Enkeltmalever-
diene star i maleverdilinjene a.

14953m?

Volummaling

Til volummalinger trykker du sa mange ganger pa tasten 4, til
anvisningen for volummaling vises pa displayet ).
Deretter males lengde, bredde og hayde etter hverandre som
ved en lengdemaling. Mellom de tre malingene forblir laser-
stralen innkoblet.

EJ 4873w

Nar den tredje malingen er avsluttet

regnes volumet automatisk ut og anvi-

34892 . ses i resultatlinjen c. Enkeltmalever-
diene star i maleverdilinjene a.

(1) 187,
Verdier over 999999 m® kan ikke an-

1 8 ll8 7 ﬁ 3 vises, padisplayet vises <kERROR» 0g
- M= «----». Delvolumet som skal méles
oppienkeltmalinger, der du beregner

verdiene enkeltvis og deretter sammenfatter dem.

Indirekte lengdemaling (se bildene H-K)

Den indirekte lengdemalingen er til beregning av avstander
som ikke kan males direkte, fordi en hindring kan innskrenke
stralingen eller det ikke finnes en maélflate som reflektor. Kor-
rekte resultater oppnas kun nar den ngdvendige rette vinke-
len overholdes ngyaktig ved aktuelle malingen (Pythagoras-
leeresetning).

Pass pa at referansepunktet for malingen (f. eks. bakkanten
pa maleverkteyet) er pa ngyaktig samme sted ved alle enkelt-
malingene i en maling (unntak: trapesmaling).

Mellom enkeltmalingene forblir laserstralen innkoblet.

Til en indirekte lengdemaling star det fire malefunksjoner til
disposisjon, som det kan beregnes forskjellige strekninger
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med. Til valg av mélefunksjonen trykker du tasten til skifting
av funksjon 3 flere ganger til symbolet for ansket malefunk-
sjon vises pa displayet.

a) Enkel Pythagorasmaling (se bilde H)

Trykk flere ganger pa tasten til skifting av funksjon 3 til mel-
dingen for enkel Pythagorasmaling vises pa displayet .%].
Som ved en lengdemaling méler du strekningene «1» og «2» i

denne rekkefglgen. Pass pa at det finnes en rett vinkel mellom
strekningen «1x» og den sgkte strekningen «E».

Etteravslutningav den siste malingen

ningen «En i resultatlinjen c. Enkelt-
maleverdiene star i maleverdilinjene
a.

b) Dobbel Pythagorasmaling (se bilde )

Trykk flere ganger pa tasten til skifting av funksjon 3 til mel-
dingen for dobbel Pythagorasmaling vises pa displayet ..
Som ved en lengdemaling maler du strekningene «1», «2» og
«3» i denne rekkefglgen. Pass pa at det finnes en rett vinkel
mellom strekningen «1x» og den sgkte strekningen «E».

Etteravslutningav den siste malingen

ningen «Ex i resultatlinjen c. Enkelt-
maleverdiene star i maleverdilinjene
a.

c) Kombinert Pythagorasmaling (se bilde J)
Trykk flere ganger pd tasten til skifting av funksjon 3 til mel-

dingen for kombinert Pythagorasmaling vises pa displayet 2.

Som ved en lengdemaling maler du strekningene «1», «2» og
«3» i denne rekkefalgen. Pass pa at det finnes en rett vinkel
mellom strekningen «1» og den sgkte strekningen «E».

Etteravslutningav den siste malingen

ningen «En i resultatlinjen c. Enkelt-
maleverdiene star i maleverdilinjene
a.

d) Trapesmaling (se bilde K)

Trykk sa mange ganger pa tasten til skifting av funksjon 3 at
meldingen for trapesmaling vises pé displayet 7.

Som ved en lengdemaling maler du strekningene «1», «2» og
«3nidenne rekkefelgen. Pass pd at mélingen av strekningen
«3» begynner ngyaktig pa endepunktet av strekningen «1» og
atdet finnes en rett vinkel mellom strekningene «1» og «2» og
mellom «1» 0g «3».

anvises resultatet for den sekte strek-

anvises resultatet for den sgkte strek-

anvises resultatet for den sekte strek-

—

Etteravslutningav den siste malingen
anvises resultatet for den sgkte strek-
ningen «En i resultatlinjen c. Enkelt-
maleverdiene star i maleverdilinjene
a.

Tidsforsinket lengdemaling

Den tidsforsinkede lengdemalingen er f. eks. til hjelp ved ma-
ling pa darlig tilgjengelige steder eller hvis bevegelser av ma-
leverktayet skal forhindres i lapet av malingen.

Til tidsforsinkede lengdemalinger trykker du sd mange ganger
pa tasten til skifting av funksjon 3, til displayet viser meldin-
gen for tidsforsinket lengdemaling ©.

I maleverdilinjen a vises tiden mellom utlgsning og maling.
Tidsintervallet kan innstilles mellom 1 s og 60 s ved a trykke
pd plusstasten 6 hhv. minustasten 12.

Trykk sa pa maletasten 7, for a kople
inn laserstralen og sikte mot mal-
punktet. Trykk igjen pa maletasten 7
for & utlese malingen. Malingen utfe-
res etter valgt tidsintervall. Malever-
dien anvises i resultatlinje c.

Additsjon og subtraksjon av malere-
sultater pluss minimum-/maksimum-
maling er ikke mulig ved tidsforsinket lengdemaling.

Veggflatemaling (se bilde L)

Veggflatemalingen er til beregning av summen av flere enkelt-
flater med en felles hayde.

| eksempelet pa bildet skal det beregnes den totale flaten til
flere vegger som har samme romhgyde A, men forskjellige
lengder B.

Til veggflatemalinger trykker du sd mange ganger pa tasten til
skifting av funksjon 3, til displayet viser meldingen for vegg-
flatemaling —7/.

Mal romhayden A som for en lengdemaling. Méleverdien
(«cstn) anvises i den gvre maleverdilinjen a. Laseren forblir
innkoblet.

Mal deretter lengden B, pa farste
vegg. Flaten beregnes automatisk og
vises i resultatlinjen c. Lengdema-
lingsverdien star i den mellomste ma-
leverdilinjen a. Laseren forblir innko-
blet.

Mal nd lengden B, pd andre vegg. En-
keltmaleverdien som vises i den mel-
lomste maleverdilinjen a adderes il
lengden By. Summen av de to lengde-
ne («sum», som anvises i den nedre
méleverdilinjen a) multipliseres med
lagret hgyde A. Total flateverdi anvi-
ses i resultatlinjen c.

1609 92A 1YW|(8.7.16)
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Du kan male sa mange andre lengder By som du vil, som adde-
res automatisk og multipliseres med hayden A.

Forutsetning for en korrekt flateberegning er at den farste
malte lengden (pa eksempelet er det romhgyden A) er iden-
tisk for alle delflatene.

Til en ny veggflatemdling med ny romhayde A trykker du tre
ganger pa tasten 16.

Utstikkingsfunksjon (se bilde M)

Utstikkingsfunksjonen er til fierning av en fast strekning (ut-

stikkingsverdi), som enten kan males eller oppgis. Den er til

hjelp f.eks. ved markering av avstander for skillevegger i terr-
bygging.

Til utstikkingsfunksjonen trykker du sa mange ganger pa tas-

ten til skifting av funksjon 3 til meldingen for utstikkingsfunk-

sjon vises pa displayet 1.

Utstikkingsverdien kan innstilles pa falgende mate:

- Foraoppgien kjent verdi, trykker du pa plusstasten 6 hhv.
minustasten 12 helt til ansket verdi vises i vre maleverdi-
linje a. Med lang trykking pa plusstasten 6 hhv. minustas-
ten 12 gar verdiene kontinuerlig videre. Laseren koples
fremdeles ikke inn.

- Tilmaling av en utstikkingsverdi trykker du en gang kort pa
maletasten 7 til sikting og igjen kort til maling. Deretter for-
blir laserstralen innkoplet.

- Denmialte eller oppgitte utstikkingsverdien kan korrigeres
ved a trykke pa plusstasten 6 hhv. minustasten 12.

Etter bestemmelse av utstikkingsverdien trykker du lenge pa

maletasten 7, for a begynne med malingen.

Beveg na méleverkteyet i snsket retning til utstikkingen. | re-

sultatlinjen ¢ anvises kontinuerlig den aktuelle maleverdien

for den totale malestrekningen. | den gvre maleverdilinjen a

star fortsatt den valgte utstikkingsverdien.

| den mellomste og nedre maleverdilinjen a star faktoren

(«x»), hvor mange ganger utstikkingsverdien finnes i den to-

tale mélestrekningen, og differansen («dif») mellom ganger

med et helt tall av utstikkingsverdien og den totale streknin-
gen.

Hvis den totale malestrekningen er litt mindre enn flere gan-

ger med et helt tall, vises en negativ differanseverdi og neste

antall ganger med utstikkingsverdien.

Beveg maleverktayet helt til den mellomste maleverdilinjen a

viser gnsket antall ganger av utstikkingsverdien og differanse-

verdien i den nedre méleverdilinjen er a «0,0 m». Overta sa
referansepunktet for malingen.

Eksempler:

a) Positiv differanseverdi:

7,4m=(12x0,6m) +0,2m

*JMSER (IG00E= Péen total strekning pd 7,4 m finnes
é 12 en utstikkingsverdi pa 0,6 m 12-gan-
7= # | ger. Dessuten finnes det en rest pa
%_._ 02008 o0,.2m pa den totale strekningen. For-

kort avstanden mellom maleverktay
og utgangspunkt med differansever-
dien pa 0,2 m, og overta sa lengden.

7 400m

—

Norsk |95

b) Negativ differanseverdi:

7,0m=(12x0,6m)-0,2m
HIWE Q005" Pa en total strekning pa 7,0 m man-
é} '12 gler 0,2 m til det finnes en utstik-
7= # | kingsverdipa 0,6 m 12-ganger. @k
% _._ =0.200% avstanden mellom maleverktay og ut-
gangspunkt med 0,2 m, og overta sa
lengden.

7 [][][] M. wedenkort trykking pa maletasten 7
avbryter du utstikkingsfunksjonen. En lang trykking pa male-
tasten 7 starter utstikkingsfunksjonen igjen (med samme ut-
stikkingsverdi).

Utstikkingsfunksjonen kobles automatisk ut etter 5 min. Hvis
du vil forlate funksjonen tidligere, trykker du pa en av tastene
for mélefunksjoner.

Liste over de siste maleverdiene

Maleverktayet lagrer de siste 30 maleverdiene og deres be-

regninger og viser dem i omvendt rekkefelge (den siste male-
verdien farst).

J 6.245: Til aktivering av de lagrede malingene
B 10945 trykker du pa tasten 15. Pa displayet
d M vises resultatet for den siste malin-
@ 4327. . gen,indikatoren for maleverdilistend
B 16 og en teller for nummereringen av de

3 anviste malingene.
27 6881 M= Huis detikke er lagret ytterligere ma-
linger ved trykking av tasten 15, skifter maleverktayet til siste
mélefunksjon. Du forlater méleverdilisten ved d trykke pa en
av tastene for malefunksjoner.

For & slette den aktuelle anviste verdien i maleverdilisten,
trykker du kort pa tasten 16. Til sletting av hele maleverdilis-
ten, holder du maleverdiliste-tasten 15 trykt inne og trykker
samtidig kort pa tasten 16.

Sletting av méleverdier

Ved a trykke kort pé tasten 16 kan du slette den siste enkelt-
maleverdien i alle mélefunksjonene. Ved flere gangers kort
trykking pa tasten slettes enkeltméleverdiene i omvendt rek-
kefalge.

| veggflatemalings-funksjonen slettes den siste enkeltmale-
verdien ved farste korte trykking pa tasten 16, ved annen
trykking slettes alle lengder By, ved tredje trykking slettes
romhgyden A.

Addering av maleverdier

For 3 addere maleverdier, utfarer du farst hvilken som helst
maling eller velger en verdi fra maleverdilisten. Trykk sd pa
plusstasten 6. Pa displayet vises til bekreftelse «#». Utfar sa
enannen maling eller velg en ytterligere verdi fra maleverdilis-
ten.

J 9645, . Til sjekking av summen for begge ma-
B + lingene trykker du pa resultattasten
5. Beregningen anvises i maleverdi-

:[ 271327 linjene a, summen star i resultatlinjen

c.
Etter beregning av summen kan kan

3697 2 M detadderes ytterligere maleverdier

eller verdier framaleverdilisten, hvis plusstasten 6 trykkes far

Bosch Power Tools
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96 | Norsk

malingen. Adderingen avsluttes ved a trykke pa resultattasten

5.

Informasjon om adderingen:

- Lengde-, flate- og volumverdier kan ikke adderes blandet.
Hvis det f. eks. adderes en lengde- og en flateverdi, vises
ved trykking av resultattasten 5 kort meldingen <ERROR»
pa displayet. Deretter skifter maleverktayet til siste aktive
malefunksjon.

- Det adderes alltid resultatet av en maling (f. eks. volumver-

di), ved kontinuerlige malinger maleverdien som anvises i

resultatlinjen c. Adderingen av enkeltmaleverdier framéle-

verdilinjene a er ikke mulig.

- Ved en tidsforsinket lengdemaling i utstikkingsfunksjonen
er addering ikke mulig, pabegynt addering avbrytes ved
skifting til disse funksjonene.

Subtrahering av maleverdier

19772 Til subtrahering av méleverdier tryk-
EJ _ " kerdu pa minustasten 12, pa display-
et vises til bekreftelse «-». Ytterlige-

:[ 1327: | refremgangsmate er analog til

«Addering av maleverdier».

124043m

Arbeidshenvisninger

Generelle informasjoner

Mottakerlinsen 26 og laserutgangen 27 ma ikke veere tildek-

ket under malingen.

Maleverktayet ma ikke beveges i lapet av en maling (med unn-
tak av funksjonene for kontinuerlig maling, minimum-/maksi-
mummaling og utstikkingsfunksjonen). Legg derfor maleverk-
tayet helst pa en fast anslag- eller liggeflate.

Innflytelse pa maleomradet

Maleomradet er avhengig av lysforholdene og refleksjonse-
genskapene til mélflaten. For  kunne se laserstrélen bedre
ved utenders arbeid og i sterk sol bar du bruke laser-beskyt-
telsesbrillene 31 (tilbeher) og laser-maltavlen 32 (tilbehar),
eller skygg for malflaten.

Innflytelser pa maleresultatet

Pa grunn av fysikalske effekter kan det ikke utelukkes at det
oppstar feilmalinger ved maling av forskjellige overflater. Her-
til harer:

- transparente overflater (f.eks. glass, vann),

- speilende overflater (f.eks. polert metall, glass),

- porgse overflater (f.eks. isolasjonsmateriale),

- strukturerte overflater (f.eks. puss, naturstein).

Bruk eventuelt laser-maltavlen 32 (tilbeher) pa disse overfla-
tene.

Feilmalinger er dessuten mulig pa malflater det siktes pa skra
mot.

Pa samme mate kan luftsjikt med forskjellige temperaturer el-
ler indirekte mottatte refleksjoner pavirke maleresultatet.

Maling med anslagsstift (se bildene B, C, F og G)

Bruk av anslagsstiften 18 er f. eks. egnet til maling fra hjerner
(romdiagonaler) eller darlig tilgjengelige steder som sjalusis-
kinner.

—

Trykk pélasen 1 til anslagstiften, for asld stiften ut ellerinn el-
ler endre posisjonen.

Til malinger pa utvendige hjerner slar du anslagstiften ut mot
siden, til malinger fra bakkanten pa anslagstiften slar du den

ut bakover.

Innstill referansenivaet for malinger med anslagstiften tilsva-
rende ved a trykke pa tasten 8 (til malinger med side-anslags-
tift pa maling fra bakkanten til maleverktayet).

Oppretting med libell
Libellen 14 muliggjer en enkel vannrett oppretting av male-

verktayet. Slik kan det enklere siktes mot malflater, spesielt
ved store avstander.

Libellen 14 er i kombinasjon med laserstralen ikke egnet til ni-
vellering.

Sikting med maloptikk (GLM 250 VF) (se bilde N)
Siktlinjen giennom maloptikken og laserstralen gar parallelt.
Slik er det mulig a sikte presist over lange avstander, nar la-
serpunktet ikke lenger er synlig for ayet.

Til sikting ser du gjennom sekeren 10 pd maloptikken. Pass pa
at vinduet 25 til maloptikken er fritt og rent.

Merk: | neromradet stemmer det aktuelle og innblendede
malpunktet ikke overens.

Sikting med opprettingshjelp (se bilde 0)

Med en opprettingshjelp 24 kan sikting over starre avstander
forenkles. Se da langs opprettingshjelpen pa siden av male-
verktayet. Laserlinjen gar parallelt til denne siktlinjen.
Arbeid med stativ (tilbehor)

Deter kun ngdvendig & bruke stativ ved starre avstander. Sett
maleverktgyet med 1/4"-gjengen 21 pa hurtigskifteplaten til
stativet 30 eller et vanlig fotostativ. Skru det fast med feste-

skruen til hurtigskifteplaten.

Innstill referansenivaet til maling med stativ ved a trykke pa
tasten 8 (referanseniva gjenger).

Feil - Arsaker og utbedring

Arsak Utbedring

Temperaturvarsel (i) blinker, maling er ikke mulig

Maleverktayet er utenfor en Vent til maleverktayet

driftstemperaturpa - 10 °Ctil  har nadd drifts

+50 °C (i funksjonen for temperaturen

kontinuerlig maling opp til

+40°C).

Batterivarsel (f) vises

Batterispenningen reduseres Skift ut de vanlige hhv.

(maling er fremdeles mulig) oppladbare batteriene

Batterivarsel (f) blinker, maling er ikke mulig

For liten batterispenning Skift ut de vanlige hhv.
oppladbare batteriene

Meldingene «<ERROR» 0og «--- -~ » pa displayet

Vinkelen mellom laserstrdle ogmél @k vinkelen mellom

er for spiss. laserstrale og mal

160992A 1YW|(8.7.16)
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Arsak Utbedring

Mélflaten reflekterer for sterkt Bruk en laser-maltavle
(f.eks. speil) hhv. for svakt (f.eks. 32 (tilbeher)

sort stoff) eller omgivelseslyset er

for sterkt.

Laserstraleutgangen 27 hhv.
mottakerlinsen 26 er dugget
(f.eks. pa grunn av hurtig

Tork laserutgangen 27
hhv. mottakerlinsen 26
tarr med en myk klut

temperaturskifte).

Beregnet verdi er sterre enn Oppdeling av

999999 m/m2/m3. beregningen i
mellomskritt

Meldingen «ERROR» blinker oppe pa displayet

Addisjon/subtraksjon av Det ma kun

maleverdier med forskijellige adderes/subtraheres

malenheter maleverdiermedsamme
malenheter

Ikke plausibelt maleresultat

Malflaten er ikke entydig (f.eks.  Dekk til malflaten

vann, glass).

Laserutgangen 27 hhv.
mottakerlinsen 26 er tildekket.

Hold laserutgangen 27
hhv. mottakerlinsen 26
fri

Laserpunktet md treffe
komplett pa malflaten.

Hindring der laserstralen gar

Galt referanseniva innstilt Velg referanseniva som

passer til malingen

Maleverkteyet overvaker den korrekte
funksjonen ved hver maling. Hvis en defekt
finnes, blinker kun symbolet ved siden av
padisplayet. | dette tilfellet - eller hvis de
ovennevnte tiltakene ikke kunne fierne en
feil - méd du levere méleverktayet inn til et
Bosch-serviceverksted via forhandleren.

Presisjonskontroll av maleverktayet

Du kan kontrollere maleverktayets ngyaktighet pa felgende

mate:

- Velgenmalestrekning pa ca. 1 til 10 m (f.eks. rombredde,
derapning) som ikke forandrer seg og som du kjenner den
ngyaktige lengden pa. Malestrekningen ma vaere innen-
ders, malflaten for malingen ma veere glatt og godt reflek-
terende.

- Mal denne strekningen 10 ganger etter hverandre.

Avviket mellom enkeltmalingene og middelverdien ma vere
maksimalt + 1,5 mm. Protokoller malingene slik at ngyaktig-
heten kan sammenlignes pa et senere tidspunkt.

Service og vedlikehold
Vedlikehold og rengjering

Maleverktayet ma kun lagres og transporteres i medlevert be-

skyttelsesvesken.
Hold maleverktayet alltid rent.
Dypp aldri maleverktayet i vann eller andre vasker.

—

Norsk |97

Tark smussen av med en fuktig, myk klut. Ikke bruk rengje-
rings- eller lasemidler.

Stell spesielt mottakerlinsen 26 med samme omhu som bril-
ler eller linsen til et fotoapparat skal behandles med.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa méleverk-
tayets typeskilt.

Send méleverktgyet inn til reparasjon i beskyttelsesvesken
28.

Kundeservice og radgivning ved bruk

Kundeservicen svarer pa dine spgrsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet samt om reservedeleler. Spreng-
skisser og informasjon om reservedeler finner du ogsa pa:
www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteamet hjelper deg gjerne ved sparsmal an-
gdende vére produkter og deres tilbeher.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa produktets
typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 89 50
Faks: 64 87 89 55

Deponering

Méleverktay, tilbeher og emballasje ma leveres inn til milje-

vennlig gjenvinning.

Maleverktay og batterier ma ikke kastes i vanlig sappel!

Kun for EU-land:
Iht. det europeiske direktivet 2012/19/EU
om ubrukelige maleapparater ogiht. det eu-
ropeiske direktivet 2006/66/EC ma defek-
te eller oppbrukte batterier/oppladbare
batterier samles inn adskilt og leveres inn til
en miljevennlig resirkulering.

Rett til endringer forbeholdes.

Bosch Power Tools
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98 | Suomi

Suomi

Turvallisuusohjeita

Kaikki ohjeet on luettava ja niitd on nouda-
tettava, jotta mittaustyokalua voitaisiin
kayttaa turvallisesti. Jos mittaustyokalua
ei kdytetd oheisia ohjeitanoudattaen, tima
voi aiheuttaa haittaa mittaustyokaluun
kuuluville suojaustoimenpiteille. Al kos-
kaan peita tai poista mittaustyokalussa ole-
via varoituskilpia. SAILYTA NAMA OHJEET
HUOLELLISESTI JA LUOVUTA NE MITTAUSTYOKALUN
MUKANA, JOS LUOVUTAT LAITTEEN EDELLEEN.

» Varoitus - jos kdytetdadn muita, kuin tassa mainittuja
kaytto- tai sadtolaitteita tahi menetelldan eri tavalla,
saattaa tama johtaa vaarallisen sateilyn altistukseen.

» Mittaustydkalu toimitetaan varustettuna varoituskil-
velld (mittaustydkalun grafiikkasivulla olevassa kuvas-
sa merkitty numerolla 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

» Jos varoituskilven teksti ei ole sinun kielellasi, liimaa
ennen ensimmadistd kayttoa toimitukseen kuuluva,
oman kielesi tarra alkuperaisen kilven paille.

Tekniset tiedot

Digitaalinen laseretaisyysmittalaite

—

Al suuntaa lasersidetts ihmisiin tai elai-
miin dldaka myoskaan itse katso suoraan
kohti tulevaan tai heijastuneeseen laser-
sateeseen. Lasersade voi aiheuttaa hai-
kaistymistd, onnettomuuksia tai vaurioittaa
silmia.

» Jos lasersdde osuu silmaan, sulje silmit tarkoituksella

jakdanna paa valittomasti pois siteen linjalta.
» Al3 tee mitdin muutoksia laserlaitteistoon.

» Al3 kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertark-
kailulasien tarkoitus on erottaa lasersdde paremmin, ne ei-
vét kuitenkaan suojaa lasersateelta.

» Ala kayti lasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivat anna taydellista
UV-suojaa, ja ne alentavat varien erotuskykya.

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata mittaustyokalusi ja salli korjauksiin kaytetta-
vdn vain alkuperaisid varaosia. Taten varmistat, etta mit-
taustyokalu sailyy turvallisena.

» Al anna lasten kiyttia lasermittaustyokalua ilman
valvontaa. He voivat tahattomasti sokaista ihmisia.

» Ali tydskentele mittaustyokalulla rajahdysalttiissa
ymparistdssa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai po-
lya. Mittaustyokalussa voi muodostua kipinditd, jotka saat-
tavat sytyttad pélyn tai hoyryt.

Tuotekuvaus

Kaanna auki taittosivu, jossa on mittaustyékalun kuva ja pida
se uloskaannettyna lukiessasi kdyttoohjetta.

Maarayksenmukainen kaytto

Mittaustyokalu on tarkoitettu etdisyyksien, pituuksien, korke-
uksien ja vélimatkojen mittauksiin seka pintojen ja tilavuuksi-
en laskemiseen. Mittaustyokalu soveltuu mittaukseen sisalla

jaulkona.

GLM 150

Tuotenumero 3601K72000 3601K72100
Tahtéinoptiikka = [
Kantama 0,05-150 m" 0,05-250m"
Mittaustarkkuus (tyypillinen) +1,0mm® +1,0mm®
Pienin osoitettava yksikko 0,1 mm 0,1 mm
Kayttolampétila -10°C...+50°C% -10°C...+50°C%
Varastointilampatila -20°C...+70°C -20°C...+70°C
liman suhteellinen kosteus maks. 90 % 90 %
Laserluokka 2 2
Lasertyyppi 635 nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Lasersateen halkaisija (lampétilassa 25 °C) n.

- 10 m etéisyydelld 6 mmP) 6 mm®
- 150 m etiisyydella 90 mm® 90 mm®

Paristot
Ladattavat paristot

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)
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Digitaalinen laseretaisyysmittalaite GLM 150

Parison kesto n.

- Yksittaismittaukset 300009 30000"
- Jatkuva mittaus 5hE) 5hE)
Paino vastaa EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Mitat 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Suojaus IP54 IP54

(poly- ja roiskevesisuojattu) (poly- ja roiskevesisuojattu)

A) Etaisyys kasvaa sitd enemman mitd paremmin laservalo palautuu kohdepinnasta (hajavalona, ei heijastuksena) ja mité kirkkaampana laserpiste erot-
tuu ympériston valoista (sisétilat, himmennys). Epdsuotuisissa olosuhteissa (esim. mittaus ulkona voimakkaassa auringonpaisteessa) saattaa laser-
kohdetaulun kdytto olla valttamaton.

B) Epésuotuisissa olosuhteissa, kuten esim. voimakkaassa auringonpaisteessa tai huonosti heijastuvilla pinnoilla, suurin poikkeamaon +20 mm 150 m
matkalla. Suotuisissa olosuhteissa voi laskea vaikutuksen olevan +0,05 mm/m.

C) Toiminnossa jatkuva mittaus on suurin sallittu kayttlampdtila +40 °C.

D) Laserlinjan leveys riippuu pinnanlaadusta ja ympérist6olosuhteista.

E) 1,2 Vakulla ei pysty yhtd moneen mittaukseen kuin 1,5 V paristoilla. Mainittu paristojen kestoaika perustuu mittauksiin ilman nayton valaistusta ja
aanta.

Tyyppikilvessa oleva sarjanumero 20 mahdollistaa mittaustyokalun yksiselitteisen tunnistuksen.

Kuvassa olevat osat
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa ole-
vaan mittaustydkalun kuvaan.
1 Vastetapin lukitus
Pysyvan lasersateen nappain
Toiminnon vaihtondppain
Pituus-, pinta-ala- ja tilavuusmittausndppain
Tulosndppain
Plusnappain
Mittaus ja jatkuva mittausnappain
Vertailutason valintandppain
Nayttd
Tahtainoptiikan etsin (GLM 250 VF)
Nayton valaistusnappain
Miinusnappain
Minimi- ja maksimimittausnappain
14 Vesivaaka
15 Mittausarvonappadin
16 Kaynnistysndppain ja muistin tyhjennysnappain
17 Kannatinsilmukan kiinnike
18 Vastetappi
19 Laservaroituskilpi
20 Sarjanumero
21 1/4"-kierre
22 Paristokotelo
23 Paristokotelon lukitus
24 Kohdistusapu
25 Tahtainoptiikan ikkuna (GLM 250 VF)
26 Vastaanottolinssi
27 Lasersateen ulostuloaukko
28 Suojalaukku
29 Kantolenkki

O oOo~NOGBAWN

e e
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30 Jalusta®
31 Lasertarkkailulasit*
32 Lasertdhtdintaulu*
*Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisatarvike ei kuulu vakiotoi-
mitukseen.
Néyttoelementit
a Mittausarvorivit
b Vikanaytt6 "ERROR”
¢ Tulosrivi
d Mittausarvoluettelon ilmaisin
e Mittaustoiminnot
i Pituusmittaus
I Pintamittaus
=7 Tilavuusmittaus
-3 Jatkuva mittaus
min
maks Minimi-/Maksimimittaus
%1 Yksinkertainen Pythagorasmittaus
"3 Kaksinkertainen Pythagorasmittaus
24 Yhdistetty Pythagorasmittaus
<7 Puolisuunnikasmittaus
G Aikatoiminto
7/ Seindpintamittaus
T Merkintitoiminto
f Paristovaroitus
g Mittauksen vertailutaso
h Laser kytketty
i Lampéotilavaroitus

Asennus

Paristojen asennus/vaihto

Mittaustyokalun voimanlahteena suosittelemme kdyttamaan
alkali-mangaani-paristoja tai akkukennoja.
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1,2 V akuilla ei pysty yhta moneen mittaukseen kuin 1,5 V pa-

ristoilla.

Avaa paristokotelo 22 kiertamalld lukitusta 23 asentoon "g
ja vetamalla paristokotelo ulos.

Ota paristoja tai akkukennoja asennettaessa huomioon oikea
napaisuus paristokotelossa olevan kuvan mukaisesti.

Kun paristotunnus = tulee ensimmdisen kerran nayttoon,

voidaan suorittaa vield vahintadan 100 mittausta. Jatkuva mit-

taustoiminto on deaktivoitu.

Paristomerkin = vilkkuessa tulee paristot vaihtaa. Mittauk-
set eivdt enad ole mahdollisia.

Vaihda aina kaikki paristot tai akkukennot samanaikaisesti.

Kayta yksinomaan saman valmistajan saman tehoisia paristo-

ja tai akkukennoja.

» Poista paristot tai akkukennot mittaustydkalusta, ellet
kayta sita pitkaan aikaan. Paristot ja akkukennot saatta-

vat hapettua tai purkautua itsestaan pitkdaikaisessa varas-

toinnissa.

Kaytto

Kayttoonotto

» Suojaa mittaustyokalu kosteudelta ja suoralta aurin-
gonvalolta.

» Al3 aseta mittaustyokalua alttiiksi d@rimmaisille lim-
potiloille tai limpétilan vaihteluille. Ald esim. jata sitd
pitkdksi aikaa autoon. Anna suurten lampétilavaihtelujen
jalkeen mittaustyokalun lampaotilan tasaantua, ennen kuin
kaytat sita.

» Viltd kovia iskuja tai mittaustydkalun pudottamista.
Jos mittaustydkaluun on vaikuttanut voimakkaita ulkoisia
voimia, tulisi ennen tyon jatkamista suorittaa tarkkuustar-
kistus (katso "Mittaustyokalun tarkkuuden tarkistus”,
sivu 105).

Kaynnistys ja pysaytys

»> Al jatd kytkettyd mittaustyokalua ilman valvontaa ja
sammuta mittaustyokalu kayton jalkeen. Lasersade
saattaa hdikaista muita henkildita.

Mittaustyokalun kdynnistykseen sinulla on seuraavat mah-

dollisuudet:

- Paina kdynnistysnappdinta 16: mittaustyokalu kaynnistyy
jaon toimintomuodossa pituusmittaus. Laser ei kaynnisty.

- Lyhyt mittausndppaimen 7 painallus: Mittaustyokalu ja la-
ser kaynnistyvat. Mittaustyokalu on toimintomuodossa pi-
tuusmittaus.

- Lyhyt mittausnappdimen 7 painallus: Mittaustyokalu ja la-

ser kdynnistyvat. Mittaustyokalu on toimintomuodossa jat-

kuva mittaus.

» Ali koskaan suuntaa lasersidetti ihmisiin tai eldimiin,
dla myoskaan itse katso lasersiteeseen edes kaukaa.

Pysdyta mittalaite painamalla kdynnistysnappainta 16.

Jos n. 5 minuutin aikana ei paineta mitdan mittalaitteen paini-

ketta, mittalaite sammuttaa itsensa automaattisesti pariston
saastamiseksi.

—

Automaattisessa poiskytkenndssa sdilyvat kaikki tallennetut
arvot.

Mittaustapahtuma

Kaynnistyksen jalkeen on mittaustydkalu aina toiminnossa pi-
tuusmittaus tai jatkuva mittaus. Muut mittaustoiminnot voit
valita painamalla kyseista toimintonappdinta (katso "Mittaus-
toiminnot”, sivu 101).

Mittaustydkalun takareunaasettuu mittauksen vertailutasoksi
kaynnistyksen jalkeen. Painamalla vertailupintandppdinta 8
voit muuttaa vertailutason (katso "Vertailutason valinta
(katso kuvat A-E)”, sivu 100).

Mittaustoiminnon ja vertailutason valinnan jélkeen tapahtuvat
kaikki muut askeleet painamalla mittausnappainta 7.

Aseta mittaustyokalun valittu vertailutaso haluttua mittauslin-
jaa vasten (esim. seina).

Kaynnista lasersade painamalla mittausnappainta 7 lyhyesti.

» Ali koskaan suuntaa lasersidetti ihmisiin tai eldimiin,
dla myoskaan itse katso lasersiteeseen edes kaukaa.

Tahtaa kohdepintaa lasersateelld. Kaynnista mittaus paina-
malla mittausnappainta 7 lyhyesti uudelleen.

Kytketylla pysyvalla lasersateelld mittaus alkaa heti ensim-
maisestd mittausnappaimen 7 painalluksesta. Jatkuva mitta-
us-toiminnossa mittaus kdynnistyy heti toimintoa kytkettaes-
sa.

Mittausarvo ilmestyy 0,5 s aikana ja viimeistaan 4 s kuluttua.
Mittauksen kesto riippuu etdisyydestd, valo-olosuhteista ja
kohdepinnan heijastusominaisuuksista. Mittauksen loppu
osoitetaan merkkidanelld. Lasersade sammuu automaattises-
ti mittauksen jalkeen.

Noin 20 s kuluttua ilman mittausta kytkeytyy mittauslaite au-
tomaattisesti pois pariston sadstamiseksi.

Vertailutason valinta (katso kuvat A-E)

Voit mittausta varten valita neljasta eri vertailutasosta:

- mittaustyokalun takareunasta tai uloskaannetyn vasteta-
pin 18 etureunasta (esim. ulkokulmasta mitattaessa),

- taakse kadnnetyn vastetapin 18 karjesta (esim. sisakul-
masta mitattaessa),

- mittaustyokalun etureunasta (esim. poydan reunasta mi-
tattaessa),

- kierteestd 21 (esim. jalustan kanssa mitattaessa).

Valitse vertailutaso painamalla toistuvasti nappainta 8, kun-

nes haluttu vertailutaso nakyy naytossa. Jokaisen kaynnistyk-

sen jalkeen mittaustydkalun takareuna toimii oletusvertailu-

tasona.

Jo tehtyjen mittausten vertailutason muuttaminen ei ole mah-

dollista (esim. kun mittausarvoja nakyy mittausarvoluettelos-

sa).

Pysyvi lasersdde

Voit tarvittaessa kytkea mittaustyokalun kayttamaan pysyvaa

lasersddettd. Paina ndppaintd pysyva lasersade 2. Nayttoon

syttyy pysyvasti "LASER”.

»> Ali koskaan suuntaa lasersidetta ihmisiin tai eldimiin,
dla myoskaan itse katso lasersiteeseen edes kaukaa.
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Lasersade pysyy tassa toiminnossa kytkettyna myos mittaus-

ten valilla, mittausta varten tarvitaan vain yksi mittausnap-
paimen 7 lyhyt painallus.

Katkaise pysyva lasersade painamalla uudelleen nappainta 2
tai sammuttamalla mittaustyokalu.

Jos pysyvi lasersade sammutetaan mittauksen aikana, paat-
tyy mittaus automaattisesti.

Nayton valaistus

Sytytd ja sammuta ndyton valaistus painamalla nappainta 11.
Noin 10 s kuluttua ndyton valaistuksen sytyttamisesta se
sammuu automaattisesti pariston saastamiseksi.

Aanimerkki
Aanimerkin kytkemiseksi paalle ja
pois paalta painat toiminnon vaihto-
nappainta 3 niin monta kertaa, etta
ndytossa nakyy danensaato. Paina-
malla plusnappdinta 6 tai miinusnap-
padinta 12 valitset haluamasi asetuk-

B
+- Eq
sen.
Valittu ddnen asetus sailyy, kun mittalaitteesta katkaistaan ja
kytketdan virta.

Mittayksikon vaihto

Mittausarvojen ndyttoa varten voit milloin tahansa vaihtaa
mittayksikkoa.

Seuraavia mittayksikkoja voi valita:

- Pituusmittaus: m, cm, mm,

- Pintamittaus: m?,

- Tilavuusmittaus: m®.

Mittayksikon vaihtamiseksi painat toi-

B minnon vaihtondppainta 3 niin monta
kertaa, etta ndytdssa nakyvat vaihtu-

+eo- 00005, vat mittayksikét. Painamalla plusndp-
painta 6 tai miinusnappaintd 12 valit-
set haluamasi mittayksikon.
Mittaustoiminnot

Yksinkertainen pituusmittaus
Paina pituusmittausta varten nappainta 4, kunnes pituusmit-
tauksen merkki — ilmestyy nayttéon.
Paina mittausnappainta 7 lyhyesti
B kerran tahtdystd ja mittausta varten.
:[ Mittausarvo nakyy tulosrivilla c.

Monen perakkaisen pituusmittauksen
4,3132m

aikana ndkyy viimeisten mittausten
tulokset mittausarvoriveissa a.
Jatkuva mittaus

Jatkuvassa mittauksessa voidaan mittaustyokalua siirtda suh-

teessa kohteeseen, jolloin mittausarvo paivittyy 0,5 s vélein.
Voit esimerkiksi siirtya seinasta poispain haluttuun etéisyy-
teen saakka, todellinen etdisyys on jatkuvasti luettavissa.
Valitse jatkuvaa mittausta varten ensin pituusmittaustoiminto
ja paina sitten mittausnappdinta 7, kunnes jatkuvan mittauk-

Suomi|101

kaa heti.

3 T LASER Kyseinen mittausarvo nakyy tulosri-
villac.

B Painamalla mittausnappainta 7 lyhy-

o esti, paatat jatkuvan mittauksen. Vii-

meisin mittausarvo nakyy tulosrivilla
2Ll 12[] ¢. Mittausndppaimen 7 pitka painal-
" m s aloittaa jatkuvan mittauksen alus-
ta.
Jatkuva mittaus kytkee automaattisesti pois 5 min kuluttua.
Viimeisin mittausarvo jaa nakyviin tulosriville c.

Minimi-/Maksimimittaus (katso kuvat F - G)
Minimimittauksen tarkoitus on pienimman etdisyyden maarit-
teleminen maaratysta kiintedstd vertailupisteesta. Se auttaa
esim. madrittdmaan pysty- ja vaakasuorat.
Maksimimittauksen tarkoitus on suurimman etdisyyden maa-
ritteleminen maaratysta kiintedsta vertailupisteesta. Se aut-
taa esim. madrittdamaan lavistajia.

Yksinkertaista minimi- maksimimittausta varten valitset ensin
pituusmittaustoiminnon ja painat sitten ndppaintd 13. Tulos-
rivilld ¢ ndytetdan “min” minimimittauksen merkkind. Maksi-
mimittausta varten painat nappainta 13 uudelleen niin, ettd
”max” nakyy tulosrivilld. Paina sitten mittausnappdintd 7. La-
ser syttyy ja mittaus alkaa.

Liikuta lasersadetta halutun kohteen yli edestakaisin (esim.
huoneen kulmaan lavistajan maarittamiseksi) niin, etta mitta-
uksen vertailupiste (esim. vastetapin 18 karki) aina pysyy sa-
massa paikassa.
J {574, ma Tulosrivilla ¢ nakyy (riippuen valitusta
B 9676, mn toiminnosta) pienin tai suurin mitta-
7= MEMEM S ysarvo. Se korvautuu aina, kun kysei-
_i_ 3171 nen pituusmittausarvo alittaa tai ylit-
tad aikaisemman minimi- tai
min | maksimiarvon. Mittausarvoriveille a
267 ﬁ}‘ [l iimestyvét suurin ("max”), pienin
(”min”) ja hetkellinen mittausarvo.
Pysdyta minimi-/maksimimittaus painamalla mittausnappain-
ta 7 lyhyesti. Uusi mittausnappdimen painallus aloittaa mitta-
uksen alusta.
Minimi-/maksimimittausta voidaan myds kdyttaa osana muita
mittaustoimintoja (esim. pintamittaus). Paina silloin kunkin
yksittdisarvon maarityksessd nappdintd 13 kerran minimimit-
tausta ja kaksi kertaa maksimimittausta varten. Paina sitten
mittausndppaintd 7 lasersateen sytyttdmiseksi. Liikuta mitta-
ustyokalua niin, ettd haluttu minimi- tai maksimiarvo on mitat-
tuna ja paina mittausnappainta 7 siirtadksesi minimi- tai mak-
simiarvon kdynnissa olevaan laskentaan.
Pituusmittauksessa viiveen kanssa eivat minimi-/maksimimit-
taukset ole mahdollisia.
Minimi-/maksimimittaus kytkeytyy automaattisesti pois
5 min kuluttua.
Pinta-alamittaus

Paina pinta-alamittausta varten nappainta 4, kunnes pinta-
alamittauksen merkki T ilmestyy ndyttoon.
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Mittaa ensin pituus ja leveys perakkain, kuten pituusmittauk-

sessa. Lasersade pysyy kytkettyna kahden mittauksen valilla.
Toisen loppuunviedyn mittauksen jal-

4573: m
gl 3269, .

keen laskee laite automaattisesti pin-
ta-alan ja osoittaa sen tulosrivilld c.
Yksittaismittausarvot nakyvat mitta-
usarvoriveilld a.

14953m?

Tilavuusmittaus

Paina tilavuusmittausta varten nappaintd 4, kunnes tilavuus-
mittauksen merkki (= ilmestyy nayttoon.

Mittaa ensin pituus, leveys ja korkeus perakkain, kuten pi-

tuusmittauksessa. Lasersade pysyy kytkettyna kolmen mitta-

uksen valilla.
0873 Kolmannen loppuunviedyn mittauk-
B 3-{| 899 sen jalkeen laskee laite automaatti-
W m

sesti tilavuuden ja osoittaa sen tulos-
rivilld c. Yksittaismittausarvot

(1) 187,
nakyvat mittausarvoriveilld a.

1 8[18 7 ﬁ 3 999999 m® suurempia arvoja ei voi-
. m’ a ndyttaa, nayttoon tulevat
“ERROR” ja”----". Jaa mitattava
tilavuus yksittdismittauksiin, joidenarvo lasketaan erikseen ja
sen jalkeen yhdistetaan.
Epasuora pituusmittaus (katso kuvat H-K)

Epasuoran pituusmittauksen tarkoitus on sellaisten etaisyyk-
sien mittaaminen, joita ei voida mitata suoraan, koska satei-

den edessa on este tai sateen heijastuksen tarvitsema kohde-

pinta puuttuu. Oikeat tulokset saavutetaan vain, jos kussakin
mittauksessa muodostetaan vaaditun suoran kulman (Pytha-
goraan lauseke).

Varmista, etta mittauksen vertailupiste (esim. mittaustyoka-
lun takareuna) on tasmalleen samassa kohdassa kaikissa yk-
sittaismittauksissa (poikkeus: Puolisuunnikasmittaus).
Lasersade pysyy kytkettyna yksittdismittausten valilla.

Epasuoraa pituusmittausta varten on kaytettavissa nelja mit-
taustoimintoa, joilla kullakin voidaan mitata erilaisia matkoja.

Valitse mittaustoiminto painamalla toiminnon vaihtondppain-

ta 3, kunnes halutun mittaustoiminnon tunnus ilmestyy nayt-
toon.

a) Yksinkertainen Pythagoramittaus (katso kuva H)
Paina toiminnon vaihtonappainta 3, kunnes yksinkertaisen
Pythagoramittauksen merkki ] ilmestyy nayttoon.

Mittaa kuten pituusmittauksessa matkat ”1” ja *2” tassa jar-
jestyksessa. Varmista, ettd matka ”1” ja etsitty matka “E”
muodostavat suoran kulman.

4738: Viimeisen loppuunviedyn mittauksen
9'1 46 jalkeen osoitetaan haetun matkan”E”
888 M tylos sen tulosrivilla c. Yksittdismit-
tausarvot nakyvat mittausarvoriveilla

—

b) Kaksinkertainen Pythagoramittaus (katso kuva )
Paina toiminnon vaihtonappainta 3, kunnes kaksinkertaisen
Pythagoramittauksen merkki = ilmestyy nayttoon.

Mittaa kuten pituusmittauksessa matkat ”1”, ”2” ja 3" tassa
jarjestyksessa. Varmista, etta matka ”1” ja etsitty matka "E”
muodostavat suoran kulman.

9479 Viimeisen loppuunviedyn mittauksen
E 2m . np”
B 123%6 jdlkeen osoitetaan haetun matkan”E
: M tulos sen tulosrivilld c. Yksittaismit-
“2-\:" 3 16170 tausarvot nakyvat mittausarvoriveilla

1075m

c) Yhdistetty Pythagoramittaus (katso kuva J)

Paina toiminnon vaihtonappainta 3, kunnes yhdistetyn Pytha-
goramittauksen merkki 2! ilmestyy nayttoon.

Mittaa kuten pituusmittauksessa matkat ”1”, ”2” ja 3" tassa
jarjestyksessa. Varmista, etta matka ”1” ja etsitty matka ”E”

muodostavat suoran kulman.

J 14697 . Viimeisen loppuunviedyn mittauksen
jalkeen osoitetaan haetun matkan”E”

20762 tulos sen tulosrivilld c. Yksittdismit-
28941 tausarvot nakyvat mittausarvoriveilla

a.

8909m

d) Puolisuunnikasmittaus (katso kuva K)

Paina toiminnon vaihtondppainta 3, kunnes puolisuunnikas-
mittauksen merkki - ilmestyy naytt6on.

Mittaa kuten pituusmittauksessa matkat ”1”, ”2” ja 3" tassa
jarjestyksessa. Varmista, etta matkan *3” mittaus alkaa tas-
malleen matkan ”1” loppupisteestd ja, ettd matkojen ”1” ja
”2” sekd ”1” ja3” on suora kulma.

J 3624; Viimeisen loppuunviedyn mittauksen
B 9456 jalkeen osoitetaan haetun matkan”E”
7 SN tylos sen tulosrivilla c. Yksittaismit-

A gl 4872: | tausarvot nakyvat mittausarvoriveilld

L3%m

Pituusmittaus viiveen kanssa

Pituusmittaus viiveen kanssa auttaa esim. mitattaessa vai-
keasti paastdvissa paikoissa tai kun mittaustyokalun liike mit-
tauksen aikana tulee estaa.

Paina pituusmittausta viiveen kanssa varten nappainta 3,
kunnes pituusmittauksen viiveen kanssa merkki & ilmestyy
nayttoon.

Mittausarvorivilld a naytetaan aikavali laukaisusta mittauk-
seen. Aikavali voidaan asettaa valille 1 s ja 60 s painamalla
plusndppdinta 6 tai miinusnappdinta 12.

160992A 1YW|(8.7.16)

ﬁ-%

ﬁ-%

Bosch Power Tools

ﬁ-}



éﬁ OBJ_BUCH-947-007.book Page 103 Friday, July 8,2016 10:44 AM

Paina sitten mittausnappainta 7, la-
B

@I i

sersateen sytyttamiseksi ja tahtaami-

seksi kohdepisteeseen. Paina mitta-
usndppaintd 7 uudelleen mittausta
varten. Mittaus tapahtuu valitussa ai-

2‘11 2[] m I?Zé“ssa Mittausarvo nakyy tulosrivil-

Mittaustulosten yhteen- ja vahennyslasku tai minimi-/maksi-
mimittaukset eivat ole mahdollisia pituusmittauksessa vii-
veen kanssa.

Seindpinta-alamittaus (katso kuval)
Seindpinta-alamittauksen tarkoitus on mitata useita yksittdi-
sid pinta-aloja, joissa on yhteinen korkeus.

Kuvan osoittamassa esimerkissa tulee usean saman huone-

korkeuden A omaavan, mutta eri pituisen B seinan yhteispin-

ta-ala mitata.
Paina seindpintamittausta varten nappdinta 3, kunnes seina-
pintamittauksen merkki 1/ ilmestyy ndyttéén.
Mittaa huoneen korkeus A, kuten pituusmittauksessa. Mitta-
usarvo (“cst”) ndytetaan ylemmalld mittausarvorivilld a. La-
ser pysyy kytkettyna.
FTwER 14574 G Mittaa sitten ensimmdisen seinan pi-
19.-‘39-‘3 tuus By. Pinta-ala lasketaan ja nayte-
: M tadn automaattisesti tulosrivilla c. Pi-
19494 5™  tuusmittausarvo nikyy
mittausarvorivilld a. Laser pysyy kyt-

280106m? "

*J“‘““ 145745
23676

Mittaa sitten toisen seinan pituus B,.
Keskimmaiselld mittausarvorivilld a
ndytetty yksittaismittausarvo laske-

43170 %™ taan yhteen pituuden B, kanssa. Kah-
den pituuden summa ("sum”, ndytet-

9 ty alimmalla mittausarvorivilld a)
6291 ﬁ[] IM© kerrataan tallennetun korkeuden A

kanssa. Kokonaispinta-ala-arvio na-
kyy tulosrivilld c.

Voit mitata mielivaltaisen monta muuta pituutta By, jotka au-
tomaattisesti lasketaan yhteen ja kerrotaan korkeudella A.
Edellytys oikealle pinta-alalaskennalle on, etta ensin mitattu
pituus (tassa esimerkissa huoneen korkeus A) on identtinen
kaikissa osapinnoissa.

Uutta seindpintamittausta varten eri huonekorkeudella A pai-

nat kolmesti nappainta 16.

Merkintétoiminto (katso kuva M)

Merkintatoiminnon tarkoitus on kiintean matkan (merkintaar-

voarvo) siirtdminen, joka voi olla joko mitattu tai syotetty. Se
auttaa esim. merkitsemaan valiseinia sisustuksessa.

Paina merkintdtoimintoa varten toiminnan vaihtondppainta
3, kunnes merkintatoiminnon merkki £ ilmestyy nayttoon.
Merkintaarvoa voidaan asettaa seuraavasti:

- Tutun arvon syottamiseksi painat plusnappainta 6 tai mii-

nusnappainta 12, kunnes haluttu arvo nakyy ylimmalla mit-

tausarvorivilld a. Plusndppaimen 6 tai miinusnappaimen

—

12 pitka painallus vyoryttad jatkuvasti arvoja eteenpain.
Laser ei vield kaynnisty.

- Paina mittausarvon mittausta varten mittausnappainta 7
kerran lyhyesti tahtdysta varten ja uudelleen mittausta var-
ten. Lasersdde pysyy sitten kytkettyna.

- Mitattua tai syotettya merkintaarvoa voidaan korjata pai-
namalla plusndppainta 6 tai miinusnappainta 12.

Paina pitkdan mittausndppainta 7 merkintaarvon maaraami-

sen jalkeen, mittauksen aloittamiseksi.

Siirra nyt mittaustyokalua haluttuun suuntaan merkintaa var-

ten. Tulosrivilla ¢ naytetdan jatkuvasti kokonaismittausmat-

kan kyseista mittausarvoa. Ylimmalla mittausarvorivilld a on
edelleen valittu merkintdarvo.

Keskimmaiselld ja alimmalla mittausarvorivilla a nakyvat ker-

roin (”x”), kuinka monta kertaa merkintdarvo sisaltyy koko-

naismittausmatkaan, ja erotus (“dif””) kokonaislukuisen mer-
kintaarvon multippelin ja kokonaismatkan valilld.

Jos kokonaismatka on pienempi kuin kokonaislukuinen mul-

tippeli, ndytetaan negatiivinen erotus ja merkintaarvon toi-

seksi suurin multippeli.

Liikuta mittaustyokalua niin kauan, etta keskimmaiselld mitta-

usarvorivilld a ndkyy merkintaarvon haluttu multippeli ja alim-

malla mittausarvorivilld a on "0,0 m”. Tee sitten mittauksen
vertailupisteen piirrotus.

Esimerkki:

a) Positiivinen erotus:

7,4m=(12x0,6m)+0,2m

EJMSER 06005 7,4 m kokonaismatkaan sisaltyy mer-

12.
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kintdarvo 0,6 m 12-kertaa. Kokonais-
7= | matkaan sisdltyy lisaksi 0,2 m jaan-
% _._ 02003 nos. Lyhennd mittaustyokalun ja
lahtékohdan etdisyys 0,2 m, ja mer-

7 ll[][] m kitse sitten pituus.

b) Negatiivinen erotus:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m

*JL"SER 06005 7,0 m kokonaismatkaan puuttuu
é 0,2 m kunnes merkintdarvo 0,6 m si-
7= 12 ® | saltyy 12-kertaa. Suurenna mittaus-
% i =0200%" tyskalun ja lahtokohdan etiisyys

0,2 m, ja merkitse sitten pituus.

7 [][][] Painamalla mittausndppainta 7 lyhy-
. ITI esti, paattaaksesi merkintatoimin-

non. Mittausnappdimen 7 pitka painallus aloittaa merkintatoi-
minnon alusta (samalla merkintaarvolla).
Merkintatoiminto kytkee automaattisesti pois 5 min kuluttua.
Poistuaksesi ennenaikaisesti toiminnosta painat jonkun mit-
taustoiminnon nappadinta.
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Viimeisten mittausarvojen luettelo

Mittaustyokalu tallentaa 30 viimeista mittausarvoa ja niiden
laskennat ja ndyttad ne kdanteisessd jarjestyksessa (viimeisin
mittausarvo ensimmaisena).

J 6.245; . Paina tallennettujen mittausten kut-
B 10245 sumiseksi nappdintd 15. Nayttoon il-
; M mestyy viimeisimman mittauksen tu-

4327. los, mittausarvoluettelon ilmaisin d

16 seka naytettyjen mittausten nume-

innin laskin.
27 6881 ITI3 lrJ?)I::;inp;;r::é 15 uudelleen painetta-

essa ei enaa loydy tallennettuja mittauksia, mittaustydkalu
vaihtaa takaisin viimeisimpaan mittaustoimintoon. Paina yhta

mittaustoimintondppainta poistuaksesi mittausarvoluettelos-

ta.
Paina lyhyesti nappainta 16 poistaaksesi viimeisimman vien-
nin mittausarvoluetteloon. Poista koko mittausarvoluettelo

pitamalld mittausarvoluettelondppdin 15 painettuna ja paina-

malla samanaikaisesti ndppdintd 16.

Mittausarvon poistaminen
Painamalla ndppainta 16 voit kaikissa mittaustoiminnoissa
poistaa viimeisena mitatun yksittdisarvon. Jos painat nap-

pdinta toistuvasti poistuvat yksittdisarvot kaanteisessa jarjes-

tyksessa.

Seinapinta-alamittaustoiminnossa poistetaan nappdimen 16
ensimmdiselld lyhyella viimeisin yksittaismittausarvo, toisella
painalluksella kaikki pituudet By ja kolmannella painalluksella
huoneen korkeus A.

Mittausarvojen yhteenlasku

Laske mittausarvoja yhteen suorittamalla ensin mielivaltainen
mittaus tai valitsemalla kirjauksen mittausarvoluettelosta.
Paina sitten plusndppdinta 6. Nayttoruutuun tulee vahvistus
”+”_Tee sitten toinen mittaus tai valitse toinen kirjaus mitta-
usarvoluettelosta.

J 9645, Tulosta kahden mittauksen summa
B + painamalla tulosndppainté 5. Lasken-
ta ndytetaan mittausarvoriveilld a,
I 21327 | summaon tulosrivilli c.

Summan laskennan jalkeen voit lisata
36 97 2 tahan tulokseen muita mittausarvoja
. || kirjauksia mittausarvoluettelosta,

painamalla aina ensin plusnappadinta 6. Yhteenlasku lopete-

taan painamalla tulosnappainta 5.

Yhteenlaskuohijeita:

- Pituus-, pinta-ala ja tilavuusarvoja ei voida laskea sekaisin
yhteen. Jos esimerkiksi lasketaan yhteen pituus- ja pinta-

ala-arvio, tulee ndytt6on hetkeksi "ERROR”, kun tulosnap-
pdintd 5 painetaan. Sen jdlkeen mittaustydkalu vaihtaa vii-

meisimpana kaytettyyn mittaustoimintoon.

- Mittauksen kulloinenkin tulos (esim. tilavuusarvo) laske-
taanyhteen, jatkuvassa mittauksessa tulosrivilla ¢ naytetty
mittausarvo. Yksittdisten mittausarvojen yhteenlasku mit-
tausarvoriveiltd a ei ole mahdollista.

- Pituusmittauksessa viiveen kanssa ja merkintdtoiminnos-
sa ei yhteenlasku ole mahdollista, aloitetut yhteenlaskut
keskeytetaan, kun vaihto naihin toimintoihin tehdaan.

—

Mittausarvojen vihennyslasku

J 19772 .. Mittausarvojen vahennyslaskua var-
B _ ten painat miinusndppadinta 12, nay-
tossa nakyy vahvistus ”-". Muu me-

I 7327. 1w  nettely on samanlainen, kuin

"Mittausarvojen yhteenlasku”.

124043m

Tyoskentelyohjeita

Yleisid ohjeita

Vastaanottolinssi 26 tai lasersateen ulostuloaukko 27 ei saa
olla peitettynd mittauksen aikana.

Mittaustyokalua ei saa liikuttaa mittauksen aikana (poikkeuk-
sena toiminnot jatkuva mittaus, minimi- ja maksimimittaus se-
ka merkintatoiminto). Aseta siksi mittaustyokalu mahdolli-
suuksien mukaan kiintedlle vasteelle tai tukipinnalle.

Mittausalueeseen vaikuttavat tekijat

Mittausalue riippuu valaistusolosuhteista ja kohdepinnan hei-
jastusominaisuuksista. Kayta lasersateen paremman naky-
vyyden aikaansaamiseksi ulkotilassa ja voimakkaassa aurin-
gonpaisteessa lasertarkkailulaseja 31 (lisatarvike) ja
laserkohdetaulua 32 (lisétarvike), tai varjosta kohdepintaa.

Mittaustulokseen vaikuttavat tekijat

Fysikaalisista vaikutuksista johtuen ei voida sulkea pois mah-
dollisuutta, ettd erilaiset pinnat saattavat johtaa mittausvir-
heisiin. Naihin kuuluvat:

- lapinakyvat pinnat (esim. lasi, vesi),

- heijastavat pinnat (esim. kiillotettu metalli, lasi),

- huokoiset pinnat (esim. eristysaineet),

- muotoillut pinnat (esim. roiskerappaus, luonnonkivi).
Kayta tarvittaessa naissa pinnoissa laserkohdetaulua 32 (lisa-
tarvike).

Mittausvirheet ovat liséksi mahdollisia vinosti téhdatyissa
kohdepinnoissa.

Samoin voivat erilimpdiset ilmakerrokset tai epasuoraan vas-
taanotetut heijasteet vaikuttaa mittausarvoon.

Mittaus vastetappia kdyttden (katso kuvat B, C, F ja G)
Vastetapin 18 kdytto soveltuu esim., kun mitataaan kulmista
(huoneen lavistdja) tai vaikeasti paastavista kohdista, kuten
kierrekaihtimien kiskoista.

Paina vastetapin lukitusta 1 tapin kaantamiseksi ulos, sisadn
tai sen asennon muuttamiseksi.

Ulkokulmista suoritettavia mittauksia varten kdannt vasteta-
pin sivulle, vastetapin takareunasta suoritettavia mittauksia
varten kadnnat sen taakse.

Aseta vertailutaso mittauksille vastetapin kanssa painamalla
nappainta 8 (mittauksiin sivuttaisella vastetapilla mittaustyo-
kalun takareunasta).

Suuntaus libellin kanssa

Vesivaaka 14 mahdollistaa mittaustyokalun yksinkertaisen
suuntauksen vaakatasossa. Sen avulla voidaan helpommin
tahdatd kohdepisteisiin, etenkin suurissa etdisyyksissa.
Vesivaa'an 14 tarkoitus ei ole vaaitus yhdessa lasersateen
kanssa.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Téhtéys tahtdinoptiikan avulla (GLM 250 VF)

(katso kuva N)

Tahtdinoptiikan ja lasersateen tahtdysviivat ovat toisiinsa
nahden samansuuntaisia. Taten voidaan tahdata tarkasti pit-
killa matkoilla, kun laserpiste ei enad ndy paljain silmin.
Tahtaa katsomalla tahtdinoptiikan etsimen 10 ldpi. Varmista,
etta tahtainoptiikan ikkuna 25 on vapaa ja puhdas.

Huomio: Lahialueella eivat todellinen ja osoitettu kohdepiste
satu paallekkain.

Téhtays kohdistusavun kanssa (katso kuva 0)

Kayttamalla kohdistusapua 24 voidaan tahtdys pitkilld etai-
syyksilld helpottaa. Katso kohdistusapua pitkin mittaustyoka-
lun sivua. Lasersade kulkee samansuuntaisena taman tahta-
ysviivan kanssa.

Tyoskentely jalustan kanssa (lisatarvike)

Jalustan kdytto on valttamatonta erityisesti suuremmilla etéi-
syyksilld. Mittaustydkalu voidaan kiinnittaa jalustan 30 pika-
vaihtolevyn 1/4" kierteestaan 21 yleismalliseen valokuvaus-
jalustaan. Ruuvaa kiinni se pikavaihtolevyn lukitusruuvilla.
Aseta vertailutaso mittauksille jalustan kanssa ja paina nap-
painta 8 (vertailutasona kierre).

Viat - Syyt ja korjaus

Lampaotilavaroitus (i) vilkkuu, mittausta ei voida
suorittaa

Mittaustyokalu on Odota, kunnes
kayttolampotila-alueen- 10 °C... mittaustydkalu on
+50 °C ulkopuolella (jatkuvassa  saavuttanut
mittauksessa +40 °C asti). kayttolampatilan
Paristovaroitus (f) ilmestyy

Paristojannite heikkenee (mittaus Vaihda paristot tai
on vield mahdollista) akkukennot

Paristovaroitus (f) vilkkuu, mittausta ei voida suorittaa

Paristojannite liian alhainen Vaihda paristot tai
akkukennot
Naytossa osoitukset "ERROR” ja "= - - - - ”

Lasersateen ja kohdepinnan
vélinen kulma on liian terava.

Suurenna lasersateen ja
kohdepinnan vélinen
kulma

Kayta laserkohdetaulua
32 (lisatarvike)

Kohdepinta heijastaa liian
voimakkaasti (esim. peili) tai liian
heikosti (esim. musta kangas) tahi
ympariston valo on liian kirkas.

Lasersateen ulostuloaukko 27 tai  Kuivaa lasersateen

vastaanottolinssi 26 on huuruinen ulostuloaukko 27 tai
(esim. nopean vastaanottolinssi 26
lampotilanmuutoksen johdosta).  pehmealld kankaalla

Laskettu arvo on suurempi kuin  Jaa laskenta
999999 m/m2/m3. viliportaisiin

—

Suomi| 105

Naytossa vilkkuu osoitus "ERROR”

Eri mittasuureiden mittausarvojen Kayta yhteenlasua/

yhteenlasku tai vdhennys vahennysta vain
samansuureisilla
mittayksikoilla

Mittaustulos on epdjohdonmukainen

Kohdepinta ei heijasta
yksiselitteisesti (esim. vesi, lasi).

Peita kohdepinta

Pida lasersateen ul
ostuloaukko 27 ja
vastaanottolinssi 26
vapaana

Lasersateen ulostuloaukko 27 tai
vastaanottolinssi 26 on peitetty.

Lasersateen edessa este Laserpisteen on oltava
kokonaan

kohdepinnassa.

Valitse mittaukseen
sopiva vertailutaso

Asetettu vaara vertailutaso

Mittaustydkalu valvoo toiminnan oikeelli-
suutta jokaisen mittauksen yhteydessa. Jos
vika todetaan, naytossa vilkkuu vain vierei-
nen tunnusmerkki. Tassa tapauksessa tai,
jos ylldesitetyt korjaustoimenpiteet eivat
poistaneet vikaa, tulee mittaustyokalu toi-
mittaa myyjaliikkeen kautta Bosch asiakas-
palveluun.

Mittaustyokalun tarkkuuden tarkistus

Voit tarkistaa mittaustyokalun tarkkuuden seuraavalla tavalla:

- Valitse pysyvasti muuttumaton mittausmatka valilta
1...10 m, jonka mitan tiedat tdsmalleen (esim. huoneen le-
veys, ovenaukko). Mittausmatkan on oltava sisatilassa,
mittauskohteen tulee olla siled ja hyvin heijastava.

- Mittaa tama matka 10 kertaa perakkain.

Yksittaismittausten poikkeama keskiarvosta saa olla korkein-
taan + 1,5 mm. Tee mittauksista pdytakirja, jotta myohemmin
voit vertailla tarkkuutta.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

Sailyta ja kuljeta mittauslaite vain toimitukseen kuuluvassa
suojataskussa.

Pidd aina mittaustydkalu puhtaana.

Al4 koskaan upota mittaustydkalua veteen tai muihin nestei-
siin.

Pyyhi pois lika kostealla pehmellé rievulla. Al kiyta puhdis-
tusaineita tai liuottimia.

Kasittele erityisesti vastaanottolinssia 26 samalla huolella
kuin silmélasia ja kameraa.

IImoita ehdottomasti kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa
10-numeroinen tuotenumero, joka [oytyy mittaustyokalun
tyyppikilvesta.

Lahetd korjaustapauksessa mittaustyokalu suojalaukussa 28
korjattavaksi.
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Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista loydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelladn sinua tuotteitamme
janiiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

IImoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Toimita mittaustyokalut, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaali

ymparistoystavalliseen kierratykseen.

Al heita mittaustyokaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!

Vain EU-maita varten:
Eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU
mukaan kayttokelvottomat mittaustyokalut
ja eurooppalaisen direktiivin 2006/66/EY
mukaan vialliset tai loppuun kaytetyt
akut/paristot taytyy kerata erikseen ja toi-
mittaa ympdristoystavalliseen kierratyk-
seen.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.

EAAnvika

Ynodeifelc aopaleiac

Ta va epyacTeirte pe To 6pyavo HETPNONG
Xwpic kivbuvo kat pe acpdaleta mpémetva &t
afpdocere Kat va akoAouBrioete 6Aeg Tig umo-
Oeiterg. Edv To opyavo pérpnong 6e xpnot-
pomonOei cUPPWVA HE AUTEG TIC 06NYieg, Ta
EVOWHATWHEVA GTO OpYavo HETPNONG HéETPa
NPOCTaciag PMOPEi Va emnpeacTolv apvnTL:
K. MV KataoTpEWeTe MOTE TIC
npoeidomonTKEC mvakideg mou Bpickovral 6To Gpyavo
pérpnong. ®YAAZTE KAAA AYTEZ TIE YIOAEIZEIZ KAI
AQITE TIX ZE TIEPIMTQZH MOY XPEIALTEI MAZI METO
OPFANO METPHXHE.

» Tpocoxi) - 0Tav epappooTolV StaPopeTikég Srarageig
XElplopoU Kat puBpIonG f) akoAoudnBolv HlaPopeTiKES
Sadikaoiec am’ autég mou avapépovral edw: auté pmo-
pei va odnyroel oe €kBeon oe emkivéuvn akTivofoAia.

—

> To nAexTpiko epyaleio mapadiveral pe pa npoerdormot-
nTiki mvakidéa (oTnv anekovion Tou nAekTpikoU epya-
Aeiou o o€Aiba pe Ta ypaPika PEPELTOV XUPAKTNPLOTL-
KO apBpo 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng _I
nicht in den Strahl blicken
| Laser Klasse 2 |

» "OTav 1o Keipevo TnE mpoetdomonTIKIC mvakidag dev ei-
vat otn yA®ooa Tn¢ Xweag oag, TOTE, eV TV mpayTn 0€-
on o€ Aetroupyia, KoAAoTe eMave Tou TRV auToKOAANTN
mvakiéa otn yA@ooa TNg XWweag 6ag mou mePLEXETAL OTH
OUOKEUaoia.

Mnv kateuBdvere Tnv akTtiva Aéwllep ena-
VW 0€ MPOowWITa ) {0a Kat pnv KOITagere ot
6oL kareuBeiav otnv apeon i avakAope-
vn aktiva Aéwlep. 'EToLpnopel va TUPAWOETE
dTopa, va MPoKaAEoeTe aTuxnuata f va BAa-
WeTE Ta PaTia oac.

» Ye nepinTwon mou n aktiva Aéwlep n€cel oTa para oag,
npénel va KA€ioeTe Ta HATLO GUVELONTA KALVa ATTOPaKpU-
VETE T0 KEPAAL 6ag apéows amod TNV akTiva.

» Mnv npofeire oe kapia aAlayr) otn Siaraln Aéwep.

» Mn xpnowonoujoere Ta yuaAa maparijpnong Aéwlep oav
mpooTaTeuTik@ yuaAid. Ta yuahia mapathpnongAéwlep xon-
OlEeUOLV yia TNV KaAUTEQN avayvoplon Tng akTivag Aélep
Xwpi¢, OpwC, va mpoaTatelouv and Ty akTivoBoAia Aéilep.

» Mn xpnowonoteire Ta yuaAud maparijpnong Aéwep oa yu-
aAwa nAiou ) otnv 061k KukAogopia. Ta yuaAid napa-
Tenonc Aéilep Gev mPOaTATEUOUV ENAPKWME AMd TNV UTEPL®-
6n aktivopoAia (UV) Kat PEmvouv TNy avayvapion TeV Xpw-
HATWV.

» Na bivere To epyaleio péTpnong yia emokeur) onwodi)-
noTe o€ KatdAAnAa eKnatdeupévo mMPOOWMKG Kat Hovo
pe yvijota avraAAakrikd. M’ autov Tov Tpomo egaopahi-
Cetat n Satpnon Tng aoalolc Aetroupyiac Tou epyaleiou
HETPNONG.

» Mnv apijvere matdid va XpnoyonoLolV avemripnTa 1o
epyaAeio pérpnong. Mnopel, xwpic va o Oéouv, va Tu-
@Ahwaoouv aMa mpoowna.

» Na pnv epyaleote pe 1o epyaAeio péTpnong o mepiaA-
Aov 1o omoio unapyet Kivéuvog ékpnéng, 1} oTo omoio
Bpiokovrai ebpAekTa uypa, aépla fj OKOVEC. 110 E0WTEQL-
KO TOU €pyaAeiou pétpnong pmopei va SnptoupynBei omvon-
PLoHOC KLETOLVA avapAexBolv n okovn 1 oL avaBupdcelS.
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TMapakahoUpe EedmAwaTe To HIMAG eEWPUANO e TNV amEeLKO-
vion Tou epyaAeiou pétrpnong K agrioTe To EedmAwpévo KaTa

O1dpkela TG avayvwong Twv odnylwv Xelptopou.

TeXVIka XapaKTneLoTIKa
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Xepfion cUHPWVaA HE TOV TTPOOPIOHO
To epyaleio pérpnong mpoopileTat yia Tn PETPNON AMooTaoe-
WV, HNKGV, UYQV Kat SlaoTnpdtwv Kabog Kat yia Tov umoAoyt-
OpO empavelwv Kat Oykwv. Eivat katdAAnAo yia petprioel kat
0€ EOWTEPLKOUG KAl 0€ EEWTEPIKOUG XWEOUC.

Wnolakog HETPNTIG amooTacewv Aéilep GLM 150 GLM 250 VF
Ap1Bud¢ eupeTnpiou 3601K72000 3601K72100
OnTIKO oUGTNHA OTOXEUONC - (]
Teploxi pérpnong 0,05-150m* 0,05-250m"
Axpifeta pETpnong (XapaKTNEIOTIK) +1,0mm® +1,0mm?
EAaxiomn povada évoegng 0,1 mm 0,1 mm
Oepiokpaaia Aeroupyiag -10°C...+50°C% -10°C...+50°C
Oeppokpaoia SlapuAatne/amobnkeuong -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Méy. OeTIKN uypacia aTHOoPaAIPAg 90 % 90 %
Katnyopia Aéillep 2 2
Tunoc Aéilep 635nm, <1 mwW 635nm, <1 mwW
Aidpetpog aktivag Aéilep (o€ 25 °C) mepimou

- oe amdotaon 10 m 6 mm® 6 mm®
- oeandotacn 150 m 90 mm® 90 mm®

MnaTapieg
Enavagopti{dpeva aToleia

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

AiGpkela (wn¢ pmatapiag mepimou

- MepOVWpEVEC HETPAOELC 30000° 300009
— AapKAC péTpnon 5hE 5he
Bdpog oUpowva pe EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
AaoTaoelg 66 x120x 37 mm 66x120x 37 mm

Babpoc mpoaTaoiag

WEKAOUO L€ VEPO)

IP 54 (mpoataaia and okovn kat  |P 54 (mpootacia amd okovn Kat

WEKaoUO e vepo)

A) H epBéAela augaveral 600 KaAUTepa EMOTPEPELTO PwE AEI(EP AMO TNV EMPAVELD TOU OTOXOU (0KéDaam, OxL avakAaon) kabwe Kat doo Mo PTELWVO eival
T0 onpeio Aélep o€ oxEon pe TN PwTEVOTNTA Tou MEPIBANOVTOC (E0WTEPIKOL XWPOL, NHIPWC). YO SUCHEVEIC SUVONKeC (T.X. HETPNON O€ EEWTEPIKOUC XW-
POUC UM LoXUPR NAaKN akTvOBOAiQ) HMOPEL va XPELOTEL va XPNGLHOTIOOETE TOV TIVAKA GTOXEUDNG.

B) Yno Suopieveic ouvBrkee wTiopoU, m.X. und loxupn nAkn aktivoBoAia, 1} o€ avemapkmg avakAaoTKES em@Aveleg n anokAion avépxetat o + 20 mm
ota 150 m. Yno euvoikéc ouvBrikeg mpérmet va uniohoyileTe pe anokhon +0,05 mm/m.

C) Z1n Aetroupyia Atapkng pétpnon n péytotn Beppokpacia Aetroupyiag avépyetat oe +40 °C.

D) To mharog Tng akrivag Aéilep e€aptdtat amd Tn 6UGTACN TN EMPAVELQE KaL ano TiC ouvOnKes meptPaMovTog.

E) Me enavagopTilopevec pnarapleg 1,2 V eivat e@iktég AyoTepeg peTpnoelc am ot pe anhéc pmatapieg 1,5 V. H 6idpketa Aetroupyiag mou avagépetat fa-
oileTat oe PETPNOELC XWPIC PWTIOHO 086VNC Kal fiXO.

0 aptBpdg oelpag 20 oTnv Mvakida Tou KATAOKEUOTN XpnolEUEL yia Tn cagr) avayvapton Tou Sikou oag epyaAeiou pétpnong.

Anewkovi{opeva oTolxeia 8 TIMKTPO emhoyiG emmédou avapopag

H anapiBunon Twv anetkovi{opevwv otolxeiwv Baciletal otnv 9 066vn

ameKOVIon ToU epyaAeiou PETPNong otn oeAiba YpapIKwy. 10 AvixveuTng onmikoU GUOTIHATOG GTOXEUONG
1 Mav6aAwon mipou avaaToAiig (GLM 250 VF)
2 TIANKTPO AlapKnC akTiva Aétlep 11 TIMkTO GuTIoHOU 086VIG
3 TTAfkTpo aMayig Tpdmou Aetroupyiag 12 TIAkTpO agaipeans
4 TIMKTPO Yia HETENON UNKGOV, EMPAVELDY KAl OYKWV 13 TTMKTPO yia ehaxiomn Kat péyiotn petpnan
5 TIAfKTPO amoTeAeopdTwy 14 Xwpootabun (AApdadt)
6 TIMKTPO GBpOLoNC 15 TIAAKTPO MivaKa TIH@V PETPNONG

16 TIAfkTpo ON/OFF Kat diaypang Uviung

ﬁ%

7 TIAAKTPO Yyia péTpnon Kat Slapkr HETPNon
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17 Ymoboxn Kopboviol petagopdg
18 Tipoc avaaToAng (06rynonc)
19 TpoebomonTikn mvakida Aélep
20 ApiBpoc oelpdag
21 yneipwpa 1/4"
22 OnKn UnaTaplav
23 Aogdlela Tng OnKne pmatapwv
24 Bononpa eubuypdppiong
25 Tlap@Bupo onTikoU GUOTAHHATOG OTOXEUONC
(GLM 250 VF)
26 Qakoc Aqwng
27 'EEoboc aktivag Aéilep
28 Toavta mpooTaoiac
29 Kop6ovi HeTapopag
30 Tpinobo*
31 Tuahd naparipnong Aéwlep*
32 Tlivakac otoxeuonc Aéiep*
* E€apTiipara mou anetkovi{ovral i meplypdgovral Sev mepiéxovrat
0TI OTAVTapP GUCKEUATia.
Zrowxeia évoeng
a [pappéC TIHWY PETPNONG
b ‘Evbe€n opdAparog <kERROR»
¢ lpappn anoteAeopdTov
d Aeiktng mivaka Tipov pétpnong
e Aetroupyiec pétpnong
i Mérpnon pfiKouc
I Métpnon emeavelwv
=)  Mérpnon Oykwv
0 Aapkig pétpnong
min
max Mérpnon EAaxiotwv/Meyiotwv
’ AnAr pétpnon kata MuBayopa
AmAr pétpnon katd Mubayopa
Yuvbuaopévn pétpnon katd Mubayodpa
Mérpnon Tpanelinwv
Aetroupyia timer (xpovodiakonTn)
METpnon em@avelmy Toixwv
T Aewroupyia opoBétnong
f Tpoelbomoinon pnatapiacg
g Eninedo avapopdag Tne pétpnong
h
i

ii\%;z_is_

el |:| @

Néwlep o€ Aetroupyia
'Evbein Beppokpaaiac

TuvappoAoynon

TomoBétnon/avrikardeTacn - praTapOV

I'a ™ Aetroupyia Tou epyaAeiou PéTpnong mpoTeiveTal n xpnon
pmatapiev aAkaAiou-payyaviou i enavagopT{OPeVwV UmaTa-
oLV

Me emavagopTi{opevec pmatapieg 1,2 V eivat epikTéc AyoTe-
PEC PETPROEIC Mapd pe pnaTapieg 1,5 V.

l'a va avoi&ete Tn BNkn pmataplav 22 yupiote Tnv acpaiela 23
otn Béon g Kkatagatpéote T BN PIATaPLOV.

—

'Otav TonoBeTeire TIC PmaTapieg va 6iveTe MPoooxn 0Tn 0woTH
TOAKOTNTA, GUPPWVA JE TNV €IKOVA oTn OrKn pmatapiac.
MOALC eppavioTei To oUpBoAo pnatapiag = yia mpwt popd
otnv 06ovn, ToTe pmopeite va Siefayete Touhaxioto 100 peTpn-
oelc. H Aetroupyia yia Tn S1apki pétpnon eivat anevepyomnoln-
évn.

'Otav 10 oUpRoAo pmatapiac= avaBoaofrivel, Sev unopeire va
peTpnoete mA€ov kat mpénel va aAagete Tic pnatapieg. Aev
umopeite AEoV va ETPNOETE.

Na aAaleTe 0Aeg Ti¢ umaTapieg TauTdxpova. Ot pmaTapieg mpé-
neLva eivat OAec anod Tov (610 KATAGKEUADTH Kal va éXouv TV
1610 xwenTIKOTNTA.

» Na Byadere 1i¢ pmarapieg amé To epyaleio pérpnong
OTaV Hev MPOKETAL VA TO XPNOLHOTIOU]GETE Yia APKETO
KaLpo. Y€ nepinmwon pakpoxpovng anobrkeuong oL yrara-
pIEC UMOPEL va OKOUPLAOOUV KAl VA AUTOEKPOPTIGTOUV.

Aetroupyia

O¢on o€ Aetroupyia

» TpooTateleTe To epyaleio péTpnong amé vypacia Kiamo
apeon nAwaki akmivofBoAia.

» Na pnv exk0étete To epyaAeio péTpnong o€ akpaieg Oep-
Hokpaoieg i) Srakupdvoelg Beppokpaciac. I1. x. unv 10
aQnVeETE yia oAU XpOVo 0T auToKivnTo. L€ TEPINTwon mou
T0 epYaA€io PETPNONG NTAV eKTEBEIIEVO O€E LOXUPES BLaKU-
avoelg Beppokpaaiac TOTe, TPV TO XPNOILOTOLOETE, TPE-
TIEL VO TO AQTOETE VA AMOKTAJEL Pla 0Tabepr) Beppokpaoia.

» Na anopelyeTe Ti¢ LOXUPEC MPOOKPOUTELC KAL TIC ITR-
oelg Tou epyaleiou pérpnong. Metd ano TUXOV LOXUPEC
efwTepkéc emdpacelc oto epyaeio pérpnong Ba mpénel,
TIpLV OUVEXIoETE TNV epyacia oac, va 61eEayeTe EAeyxo TnC
akpipetac (BAéme «'EAeyxog TG akpifelag Tou epyaleiou pé-
TPNONG», oehiba 115).

©éon oe Aetroupyia Kt ekTo¢ ActToupyiag

» Mnv agijveTe To evepyononpévo epyaleio pETpnong
avemriipnro aAAd va To OETETE PETd TN XPFION TOU EKTOC
Aetroupyiag. Mmopei va TugpAwboulv aMa aropa and Ty
axriva Aéwlep.

l'a va Bécete o€ Aetroupyia To epyaleio péTpnong pmopeite

va emAé€eTe évav amo Toug e€n¢ TpomouC:

- Tlarfote To mANkTpo ON/OFF 16: To epyaleio pétpnong
€evepyoroleiTal kat BpiokeTal oTn Aetroupyia pETPNoNg un-
Kov. To Aéilep bev eival evepyormotnpévo.

- X0vTopo ndtnua Tou MARKTPOU 7 yia pétpnon: To epyaleio
pétpnonc katto Aéilep evepyoroloUval. To epyaleio pétpn-
ong¢ BpiokeTat oTn Aeroupyia PETPNONG PNK®OV.

- TlapateTapévo naTnua Tou MARKTPOU 7 yia pétpnon: To ep-
yaAeio pétpnonc katTo Aéilep evepyorololvTat. To epyaleio
pérpnong Bpiokerat otn Aetroupyia dlapkoUg péTpnong.

» Mnv kateuBivere TRV akTiva Aéwlep enavo oe mpoowma
i {®a kat pnv Kotrdlere o iblog/n idla oTnv akriva Aér-
{ep, akopN K1 amé peyaAn amooraon.

l'a va Béaete ekto¢ AetToupyiag To epyaleio pétrpnong mat-

ote Slapkwg 1o MAkTpo ON/OFF 16.
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'Otav yia 5 min nepinou dev matnBei kavévav MARKTEO TOTE TO

epyaheio PETpnong GLaKOTTEL AUTOPATA T A€TOUPYia TOU MPO-
otatelovTag €ToL TIC umaTapiec.

MeTd Tv autopat andleudn Ta anobnkeupéva dedopéva ma-
papévouv avénagpa.

Awadkacia pérpnong

MeTd TV evepyomoinar) Tou To epyaleio pétpnong Bpioketat
TAvTOTE 0TN A€tToupyia HETPNONC UNKWV 1) TN G1apKN A€tToup-
yia. ZTic aMec Aetroupyie pmopeire va petafeire pe natnpa tou
ekaoroTe MANKTPoU Aetroupyiag (BAEme «Aetroupyiec PéTpn-
one», oehiba 110).

MeTd T 6€on oe Aetroupyia n mow akpr Tou epyaleiou pétpn-
onc emAéyeTat autopata oav eninedo avagopdc. To eninedo
avapopdc aAalel pe matnpa Tou MARKTPOU eMmédou avapo-
odc 8 (BAéme «EmAoyn emmébou avagopdc

(BAéme elkdvec A-E)», oehiba 109).

MeTd TV emhoyr TG AetToupyiac JETPNONG KAl Tou emmnédou

avagopdc Ta endpeva Bripata ekteAoUvTaL Pe MATHHA TOU TIAN-

KTPOU ETPNOEWY 7.

AxkoupmmoTe To epyaheio PETPNGNG HE To eMAeyUEVO emimedo
péTpnonc oTnv emBupNTn ypappn pérpnonc (.. oTov Toixo).
TTatroTe To MARKTPO PETPAOEWV 7 YIO VA EVEQYOTOLOETE THV
akTiva Aéilep.

» Mnv kareuBivere TRV aktiva Aéwlep enavew oe mpoowna
i {®a kat pnv Kotrdlete o i6log/n ibla oTnv akriva Aét-
{ep, akopn Ki amo peyaAn amooraon.

YTOXEWTE Pe TNV akTiva Aéilep Tnv avTioTolyn emeavela. Tati-

oTe MAAL oUVTOHA TO MANKTEO LETPNOEWV 7 Y1 Va EVEpYOTIOlN-
0€Te TN AetToupyia pétpnong.

‘Otav n 6lapkn¢ akTiva Aélep eivat evepyonoinpévn n p€rpnon
apxilel ap€owc PETA To MATNKA Tou MANKTEOU PETPNONG 7. £TN
Aetroupyia Awapkiic H€Tpnon n HETPNon apxilel apéowc PeTa
NV evepyoroinon Tng Aetroupyiag.

H 1w pétpnong epgavileTat eviag evoe XapakTneLoTIKoU Xpo-

vou 0,5 s, To apyoTepo, OpWC, HeTd anod 4 s. H fLdpkela TG pé-

TPNONC €€aPTATAL AMO TNV ATIOGTACN, OO TIG CUVONKEC QWTL-
opoU kaBw¢ Kat amod TiG avTavakAaoTIke LOIOTNTEG TNG EMPA-
VELOg oTOXEUONC. H amonepdtwon Tne pérpnong onpatodorel-
Tal Y €va akouoTIkO onpa. H aktiva Aéilep anevepyonoleirat
autopaTa PO TEAELWOEL N PETPNGN.

Ye mepinmwon mou n pétpnon dev 6a dieaybei 1o apyoTEPO pE-
oa o€ 20 s mepinou PETA TN OTOXEUON TOTE N akTiva Aélep
QMEVEPYOTIOLEITAL AUTOPATA TTPOOTATEUOVTAC ETOL TNV PITATA-
pia.

EmAoyr) emnédou avaopac (BAéme ewoveg A-E)

['a T péTpnon pnopeite va emAEEeTe avapeoa oe TEooEPQ emi-

neda avagopag:
- Tnv miow akpr Tou epyaAeiou HETPNONG 1} TNV UMPOCTIVT) OK-

un Tou mAayiwg EedmAwpévou mipou avaotoAnc 18 (mm.x. ka-

T3 TO AKOUPMIOpA o€ eEWTEPIKEC YWVIEC),

- TNV atxur Tou mEO¢ Ta miow EeOmAwpEVOU Mpou avaoToAng
18 (1.x. yia pétpnon amo ywvieg),

- TNV UMPOOTIVI) aKun Tou epyaleiou pétpnong (. x. Kata
u€Tpnon amo pia akyn Tpanediot),

- 70 Omeipwpa 21 (1. X. yla PETPNOELS e TPimo6o).

—
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l'a va aMagete To eninedo avapopdg natiote To MANRKTEO 8 peé-
XpLn emBupnTn emimeo avapopag va epaviaTel atnv 08ovr.

Metd and kabe evepyornoinon Tou epyaAeiou pétpnong n mow

akpr Tou epyaAeiou pétpnong mpopubpideTat autopaTa oav

eninedo avapopag.

'OTav pia YETPNON Exel TeppaTioTel (1. X. pe Evoetén Tic TINC pé-

TPNONG OTOV MvaKa TV HETPNoNC) Sev eivat MAEoV EQIKTA €K
TWV UoTEPWV N aAayr Tou emmédou avagopdc.

Awapkiig aktiva Aéllep

Av xpelaoTei, unopeite va pubpioeTe To epyaAeio pETpnong otn
Aetroupyia Awapkiic aktiva Aéilep. '’ auTd maThoTe To MANKTPO
Niapknc aktiva Aélep 2. £y 08ovn avafet Slapkwg n Evoeltn

«LASER».

» Mnv kateu@ivere Tnv aktiva Aélep endvw oe mpocwna
i {®a kat pnv kowrdlere o i6log/n ibla oTnv akriva Aér-
{ep, akopn KL anod peyaAn anooTaon.

H aktiva pétpnong napapével evepyoroinuévn o' autrv Tn 6¢é-
On aKopn Kat HeTa&l Twv petpnoewv. Na tm diefaywyn g pé-
TPNONG amarreiTat povo éva Pdvo oUVTOHO MATNHA TOU TIAR-
KTPOU HETPRoEWV 7.

T'a va anevepyomnolnoeTe Tn 6lapKn akTiva Aéllep matioTe MaAL

T0 MANKTPO 2 ) B€aTE TO €pyaleio PETPNANG EKTOC AetToupyiag.
‘Otav n S1apkng aktiva Aéiep amevepyoroinOei kata Tn diap-
KELO plag HeTpnong, TOTe n péTpnon Tepuatilerat autopata.
DwTiopog 006vng

TMatnote To mARKTPO 11 yia va evepyomnolnoeTe i, avrioTolxa, va
aMeVEQYOTIOINOETE TO PWTIOHO 080vNG. 'OTav To MANKTEO bev
natnBel ek véou To apyoTePO peTa and 10 s TOTE 0 PWTIOUOC
000vn¢ anevepyomoleiTal aUTOPATA TPOOTATEUOVTAC ETOL TIC
umarapiec.

AKOUGTIKO ofjpa

oo

l'a va evepyomolnoeTe 1, avrioToixa,
V0 aNEVEQPYOTIOLNOETE TO AKOUGTIKO
ofjua natiote aAendAAnAa To mAR-
KTpO Aetroupyiag 3 péxpt atnv 08ovn
va eppavioTei n évoelen yia T pubuion
nxou. H emBupnTn pUOuIoN emTuyxa-
VETAL Je MAaTnHa Tou MARKTeOU GBpol-
ong 6 1}, avahoya, e maTnPa Tou TAR-
KTpou apaipeong 12.

MeTa TV anevepyomoinon Tou epyaAeiou PHETPNONC N EMAEYUE-
vn pUBpION fXOU Napapével anobnkeupévn.

AAAayr) povadac pérpnong

T'a va beiete Tig TIPEC péTPnonc Pmopeirte va aAagete ava na-
00 oTIyun TN povada PETpnong.

MwiBevtat ot €€nc povadeg pétpnonc:

- Métpnon pnk@v: m, cm, mm,

- Métpnon emopaveidv: m?,

- Métpnon Oykwv: m.

Bosch Power Tools
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l'a va aAaete Tn povada pérpnong
B natioTe aMendaMnAa 1o TARKTPO aA-
Aayn¢Tpomwv Aetroupyiag 3 péxpLotnv
0.000:r

+e - 006vn va epgaviorei n évoelEn ala-

yA¢ TNC povadac pérpnonc. H embupn-

TN pUOULON EMTUYXAVETAL JE MATNHA
Tou nAfKTpou GBpotong 6 1y, avahoya,
JIE MATNHA TOU TTARKTPOU agaipeanc
12.

Aetroupyieg pétpnong

AnAf) pérpnon pnkav
['a Tn pétpnon unkav natiote aAAemaMnAa To MARKTPO 4 péxpL
otnv 086vn va eppaviotel n évoelén yia Ty péTpnon Pnkov
—.

['a Tn OTOXEUON KaL TN PETPNON MaTH-
B oTe olvTopa ano pia ¢opd To MARKTPO

:[ HETENOEWV 7.
Ll 87 32 m 'Otav SieEayovrat moMéC aMendMn-
= AeC PETPRAOELC UKWV Ta aroTeAéopaTa

TWV TEAEUTAIWV PETPNOEWV eppavilovtal oTnv EvEelEn a.

Awapkiic pétpnon

H T pérpnong eppaviletalotn ypay-

Jr aTOTEAEOATWY €.

Katd T 61apkn pérpnon To epyaleio p€Tpnong unopei va peta-

TOTOTEL OXETIKA WG TPOG TO OTOXO, OMOTE KAl N T HETPNONG
evnuepwvetat kabe 0,5 s mepimou. ‘EToLT. Y. pnopeire va

anopakpuveeire amo évav Toixo PéXPL TNV andaTacn mou embu-

peire Siaadovrac mapaAnAa atnv 086vn Ty Tpéxouaa amo-
otaon.

T'a n 61e€aywyn Glapkwv HETPNOEWV EMAEETE IPWTA TN A€l
TOUQYia PETPNONC UNKWV Kal aKoAOUBWE ATHAOTE KAl KPATHOTE

naTnpuévo To MANRKTEO 7 péxpL TNV 086vN va eppavioTel n Evoer-
&n - ylan S1apkn pEtpnon. To Aéilep evepyomoleiTal Kat n peé-

TENON apxilel apéowc.
3 7 LASER HTpéyouaa Tiun pétpnonc epgavilerat
é} OTn ypappr anoTeAeopaTwy c.

x H 610pkn¢ péTpnong Tepparideoal pe

Aeutaia Tipn pétpnonc eppavidetalotn

20120m

TAWEVO MATNHA TOU MARKTPOU HETPN-

ong 7 n 1apkn¢ pétpnonc Eexiva ek ve-

ou.
H 61apki¢ H€Tpnon anevepyonoleiTal autdpaTa PETA anod
5 min. H TeAeutaia Tiyn pétpnong napapével aTn ypappr amo-
TEAEOHATWV C.
Mérpnon EAayiotwv/Meyiotwv (BAéne ewoveg F - G)
H pétpnon ehaxioTwv xpnowonoleitat yia Tnv egakpifwon Tg

UIKEOTEPNG AMOGTACNC AT €va 0Tabepd onpeio avagopdc. Bo-

nBdaetn.x. omv e€akpifwon kabétwv kat opllovTiwv.

H péTpnon peyioTwv xpnolyomnoleital yia Tnv e€akpifwon T
péylotng andoTacnc anod €va oTabepo onpeio avapopdc. Bon-
BaeLm. . otnv e€akpifwon Glaywviwv.

I'a v amAn pétpnon eAayioTwv/peyiotwv emAEETe mpwra Tn
Aetroupyia pETPNONG HNK®V KatakoAoUBwG maThoTe To MARKTPO

& oUVTOHO MATNUa Tou TIARKTPOU 7. H Te-

yoappn anoteAecpdtwv ¢. Me napare-

—

13. I ypappn anoTeAeopdtwy ¢ eppaviceTal eminm yia
uétpnon ehaxiotwv. Ma n dieaywyn Tne p€TPnong HeyiotTwv

natote maALTo MARKTPO 13 WOTE OTN YPAW KM AMOTEAEOHATWY C
va ep@avioTel «max» AkohoUBw¢ maTrhaTe To MANKTEO PéTEN-
ong 7. To Aéiep evepyonoteital kat n pérpnon apxidet.
MeTakivroTe To AéIlep Unepavw Tou emOupnTOU OTOXOU (IT.X.
opopn dwyatiou yia TV e€akpifwon laywvinv) kata Té€Tolo
TPOMO, WOTE TO ONEio avagopdg Tne Yérpnanc (m.x. n aun
ToU Tipou 0dnynonc 18) va mapapével Slapkwe otnv iba Béon.
J {574y 1 YPapun anoteAeopdTwV ¢ eppavi-
B 9676, " Cetat (avaloya pe Tnv emAeypévn Ael-
7= AEMEM S 1oypyia) nehaxiotn i, avtioTola, n
i 3171 peyiom Ty pérpnonc. H ehayiom/pe-
yioTn TIn péTpnonc avrikadiotarat
min | OTav N Tpéxouaa T PETPNONG eivat
267 ﬁ}‘ Il uwpotepn/peyahitepn and tnv avri-
OTOIKN PEXELTOTE TIUI HETPNONG. XTIC
YPaPpEC TUNC PETPNONC a epgavifovtal n PéyioTn («max»), n
€ehaxioTn («min») Kain Tpéxouoa TIr ETPNONC.
['a va TeppaTioeTe T PETENON AaxioTwv/peyioTwy mathoTe oU-
vTopa To MANKTEO péTpnong 7. ‘OTav nathoeTe mAALTO TANKTPO
1 HETPNON EEKIVA €K VEOU.
H pétpnon ehaxioTwv/peyiotwv pmopei va die€axbei kal oe pe-
TPNOELC UKWV PETa oTo TAAIOL0 AMwV AeIToupyLOV PETPNONC
(m.x. p€tpnon emavelwv). '’ auto, yia va e§akplBuoeTe TV
€KAOTOTE TIYI, TIATNOTE Lt ¢popd To TARKTPO 13 yia va Siefaye-
T€ TN PETPNON eAaxioTwv kat 6uo Popéc yia Tn Sle€aywyn TG pé-
TENONG HeyioTwv. AkoAoUBw¢ maTrioTe To MANKTEO péTpnong 7
yla va evepyomolnoeTe TV akTiva Aéilep. Kivnote To epyaleio
uétpnonc €Tat, woTe va PetpnOei n Twn ehaxiotwv f, avahoya,
1) TWN HeyioTwv KaLTATHOTE AKOYN Pla ¢OPaA TO MANKTEO UETEN-
one 7 ya va napaAneOei n Tin eAaxiotwy, N n T peyiotwy,
OTOV TPEXOVTA UTIOAOYIOHO.
H pérpnon ehaxiotwv/peyiotwv Sev eivat ekt N AetToupyia
LETPNONC UNKMV HE XPOVIKN kaBuatépnan kabac Kat ot Aet-
Toupyia opoBémnang.
H pétpnon ehayiotwv/peyioTwv anevepyomoleiTal autopaTa pe-
T3 ano 5 min.

MéTtpnon emeavelov
T'a ™ pétpnon emeavelwv nathate alMendalnAa 1o mAfkTpo 4
uéxpt otnv 066vn va eppaviotei n Evoei€n yia Tn pétpnon emnt-
pavelpv .
YTn GUVEYELD JETPNOTE TO PRKOC Kat To mAdToc (papdocg) To éva
et To A, OTIWE MEPLYPAPETAL OTN HETPNON UNKV. H akTiva
Aéilep mapapével evepyog HeTa&l Twv SUo PETPROEWV.

J 4573, . MeTa To mépag Tne 6eUTePNG HETPNONG
B 3969 unoloyideTat autoparta n emeavela

L8A8 M kq( 10 anoTéAeapa epgavileTal omn

yoappn anoteAeopdTwy c.
H pepovwpévec TIpéG pétpnong Ppi-

1 ag53 m 9 gfmth OTIC VPG TGV PETPNONG

Mértpnon oykwv
T'a Tn pérpnon Oykwv matnote alMendaAAnAa o TARKTPO 4 péxpl
otnv 000vn va eppavioTel n EvoelEn yia Tn pEtpnon Oykwv ().
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YTn OUVEXELD PETPROTE TO PIKOC, TO MAATOC KAl TO UYoC TO €va
et To AMo, OTWE KaTd TN P€TPNon Unkawv. H aktiva Aélep
TIAPAHEVEL EVEPYOC HETAEU TWV TPLWV ETPROEWV.
J L8730 Merd To mépag TG TeiTg HETPNONG
B 34,897 unoAoyideTat autdpaTa o OyKoc Kat To
o m

amoTéAeopa eppavileTat oTn ypappn
@ 10873 anorehesparav c. Ot pepovwpévec Ti-
p€C péTpnonc BpiokovTal oTIC ypapHEC
3 TIU@V PéTPNonC a.
]. 8&87 ﬁ M®  Twec peyarurepec ano 999999 m?
Sev beiyvovtat. £y 06ovn epgavido-
vrat «kERROR» Kal «= = = =». AlQLPEDTE TOV UTIO PETPNON OYKO
0€ KA TURpaTa, unoloyioTe EexwPLOTA Ta TURHATA AUTA Kal
0TI OUVEXELD GUKEVTPWOTE Ta.
‘Eppeon pérpnon punkav (BAéne ewoveg H-K)
H éupeon pétpnon pnkwv xpnotuonoleite atnv e€akpifwon

anootacewv mou Sev pmopoulv va petpnBolv peca, eneldn ka-

Tolo avTikeipevo dlakonTel Tn Sladpopr Te aktivag Aéwlep N n
UTO OTOXEUON EMPAVELD OEV EVaL ENAPKWE AVTAVAKAAOTIKI).

AploTa amoTeAéopaTa eMTUyXavovTal povo otav oe Kabe pétpn-

on 6laTnpeital akpiBag n anaroupevn opd ywvia (Bewpnua
Tou TuBayodpa).

®povrileTe, To oNpeio avapopdg Te PETPNONG (M. X. N mMow ak-

un Tou epyaAeiou pétpnonc) va mapapével Teheiwg apetapAnto

0€ ONeC TIC pepovwpévec peTproelc (e€aipeon: pétpnon Tpare-

Ciwv).

Avapeoa oTic S1IAPOPEC HEHOVWHEVEC HETPROELG N aKTiva Aélep
TIAPAUEVEL EVEPYOTIOINKEVT.

['a TV éupeon péTpnon pnkwv 6latibevral Téooepelc Aetroup-
yiec pétpnonc, pe Tic omoiec pmopeire va e€akpiBwoeTe Siapo-
oe¢ Sladpopiéc. MNa va emAEeTe T Aetroupyia pétpnong matn-

ote aMenaMnAa o mARkTpo aAayric Tpomou Aettoupyiag 3 pé-

XL 10 oUpBoAo Tne emBuunTAC AetToupyiag HETPNONG va EQA-
vioTel oTnv 0806vn.

a) AnAi pétpnon karta MuBayopa (BAéne ewova H)
TMathote aMendAnAa o mARkTpo aAayrc Tpomou Aetroupyiag

3 péxprotnv 0bovn va eppaviatel n €voel€n yia v amn pétpn-

on katd Mubayopa ]

MeTpnoTe pe TN 0€1pa TN Pla PeTd TRV AAAn TIg S1adpopég «1n
Kat «2» onwg Oa petpouoare anAd prikn. Gpovriote, n diadpo-
un «1» katn avalnroUpevn 6ladpopn «Ex» va oxnuatidouv opbi
ywvia.

4738: m
gl 9146q -

MeTa 1o népag T TeAeutaiag pétpn-
ong 1o anotéAeopa yia Tn Sladpopn
«E» epgaviletal otn ypappn anotehe-
OpATWV €. Ol HEPOVWLIEVEC TILEC
HETPNONG BPICKOVTAL OTIC YPOHHEC TL-
v pétpnonc a.

b) AmARq pétpnon kara MuBayépa (BAéme ewoval)
TMatioTe aMendAMnAa To mAnkTpo aAhaync Tpomou Aettoupyiag

3 péxprotnv 0006vn va eppaviotei n €voel&n yia Tn StmAr pétpn-

on katd MuBayopa %7 .
MeTproTe pe T 0€lpda T pia HETA TV AAAN Tig S1adpopéS «1x,

«2» Kat «3» Onwe Ba petpotoate anAd prkn. Gpovriorte, n dia-

—
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Hpopn} «1» katn avalnroUpevn Sladpopn «Ex va oxnuari(ouv
0p01 ywvia.

9479 MeTa 1o mépac T TeAeutaiag pétpn-
E 2m N i
B 123%6 onc 1o anotéAeapa yia T Sladpopn

- M «E» epgaviletal otn ypappr anotehe-
“2-\:\'_' = 16170 opdrwv c. Ot pepovmpévec Tpéc

HETPNONG BPIKOVTAL OTIC YPOHHEC TI-
v pétpnonc a.
21075m
c¢) Zuvbuaopévn pétpnon Kard MuBayopa (BAéme ewova J)
TMarthote aMendMnAa To mARKTPo aAaync Tpomou Aetroupyiac
3 péxpt otnv 006vn va eppavioTei n EvoelEn yia T ouvduacpé-
vn pérpnon kard Mubayopa 2.
MeTpnoTe He TN 0€1pa TN Pia PETA TRV AAAN TIg S1adpopég «1n,
«2» kat «3» onwg Oa petpouoate anhd pnkn. Gpovriote, n Hia-
6popn «1» kat n avalntolpevn 6ladpopn «Ex» va oxnuatiouv
0001 ywvia.

J 14697 . Meta To mépag Tne TeAeuTaiag pétpn-
B 91743 ong 1o anotéAeopa yia Tn Sladpopn
. ; M «E» eppaviletal omn ypappr anotehe-
28941 OHATWV €. Ol HEHOVWLIEVES TIHEC

péTENONC BpioKovTal OTIC YPaHLES TI-
Jwv pétpnong a.

8909m

d) Mérpnon Tpaneliwv (BAéme ewova K)

Matnote aMendAnAa To mARKTpo aAaync Tpomou Aetroupyiag
3 péyprotnv obovn va eppaviatel n €voeién yia Tn uétpnon Tpa-
neiov .

MeTp0TE WE T GEIPA TN Jta PETA TV AMN TI¢ Sladpopiéc «1n,

«2» Kal «3» Omw¢ Ba petpouoarte anAd pnkn. GpovrioTe, N pé-
TENoN TNE Sladpoung «3» va apyilel akplBoc oto Téppa ¢ Sia-
6popnc «1» kabag emiong ot 6ladpopec «1» kat «2» kat ot Hia-
6popég «1» Kat «3» va axnuatiCouv petall Toug opBEC ywviec.

J 3624: Meta To mépag Tne TeAeuTaiag pétpn-

B 9456 onc 1o anotéAeopa yia T Sladpopn
1 SSMEM - (Ey epgpaviletal on ypappn amoteAe-
2_‘1(*3 4872 OpATWV €. OL HEHOVWLIEVES TIHEC

péTPNONC BpioKovTal OTIC YPapES TI-
Hov pétpnong a.

4.356m

MéTpnon pnkav e Xpoviki) kabuctépnon

H pétpnon urnkoug pe xpovikn kabuatépnon Bonbdaet otn Hie€a-
Ywyr} HETPROEwWV o€ duoTipoatTec BETELC 1) OTAV KATA TN PETEN-
on 1o epyaheio péTpnong mpénel va napageivel onwadnmoTe
akivnro.

T'a Tn p€TPNON UNKWV LE XPOVIKN KabBuaTtépnon natriote aAe-
naMnAa To mAnkTpo aAhaync Tpomou Aettoupyiag 3 péxpl oTnv
000vn va eppaviotel n EvoelEn yia Tn HETPNON HNKGV HE XPOVL-
K kaBuatépnon ©.

YT ypappn TINR¢ HETPNONG @ eNPavi(eTal To XpOVoG Mou Mapép-
XETaL QMo TNV evepyomoinon Péxpt Tn p€rpnon. To Xpoviko auto
6100Tnpa Unopel, Pe matnua Tou MARKTPOU yia Bpoton 6 kat
ToU MARKTPOU yia agaipeon 12, va pubpioteiand 1s éwc 60s.
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TatnoTe akohoUBwC To MARKTPO yia
al

@I i
2[1]_ 2[] I Mgnapédetto emheypévo xpoviko bi-
dotnua. HTr pétpnong epgpavicetal
OTN YpapHr) anoTeAeopdaTwy c.
H mpdoBeon kat n agaipeon anoTeAeopdtwv PETPNONC Kabwg
Kat pérpnon eAayioTwv/peyioTwv 6ev eival EQIKTH oTn AelToup-
yia uéTpnonc UNKv We Xpovikn kabuatépnan.

pétpnon 7 yia va evepyorolnOei n akti-

va Aéilep Kalva OTOXeUOETE TO ONEio
otoxou. Tatnote akoAoUBwg To MAR-
KTPO yla PéTpnon 7 yia va Eekiviioete
N pétpnon. H pérpnon 6ie€ayetat po-

MéTpnon empavewwv Toixwv (BAéme ewova L)

H péTpNon EM@aVeLwV TolXwV XpNOLUOTOIEITAL YIa TO OXNUATL-
0po Tou aBpoiopaTog MOA®Y HEHOVOPEVWY ETIPAVEIWV |E TO
i610 Uyoc.

Y70 MapAdelypa TnG eKOVac EMOIWKETAL O UTOAOYIOHOC TG OU-

VOAIKIC em@avelac S1apopwv ToixwV oL omoiol EXOuV KOO
Uog xwpou A Kat 61apopeTIKa Piikn B.
['a Tn péTpnon em@avelwv Toiwv matnote aAendAnAa To

mANKTPO aMayrig Tpomou Aetroupyiag 3 péxpt otnv 08ovn va ep-

avioTel n €voefn yia Tn péTpnon emeavelwy Toixwv /.
MeTpnoTe To Uyog Tou xwpou A onwc Ba petpoloaTe va pn-
Koc. H Tir pétpnong («cst») epgavileTat oty avw ypappn Tt-
unc pétpnonc a. To A€ilep MapapEVEL EVEQPYOTIOINUEVO.
HIWER 14574 Gt MeTprioTe Twpa TO prjkog By Tou Mpw-
é 19' 494 TOU Toixou. H emeavela unooyileTat
d M qutopaTa Kal epgaviletal otn ypappn
19494 5™  anoreheopdrtove. Hrpn pétpnoncTou
UNKou¢ epgaviletal otn pecaia ypay-
9 un TG pétpnong a. To Aéilep napa-
28&1 []ﬁ IME véverevepyoromnpévo.
EJ“‘““ 14574 5
23676 n
43170 3

on¢ mou epgaviletat ot peocaia ypap-
N TUUAG PETPNONG a MPOOoTIBETaL 0TO
prkog B. To aBpotopa Twv uo Pnkav
(«sum», mou epavileTat oTnV KATW

6291 ﬁ[] m / ypappn }luhc pérpnonga) noManhaot

aletal ye o anoBnkeupevo Uwocg A. H

GUVOAIKN TIUN TNC EMPAVELNC elpavileTal oTn ypaupr anoTeAe-

opdTwV C.

Mnopeite va petprioete avapiBunteg empdaveleg By ot omoieg
6a mpoorifevral peta&l Toug kat Ba moAanAactalovrat auto-
pata pe 1o Uwoc A.

AnapaitnTn mpoindOeon yia TV dpLoTn LETPNON EMPAVEIDY
anoTeAel To MPWTO UNKOg TTou PETPRONKe (oTo mapadetypa To
Uwog Tou Xwpou A), To omoio MPEMEL VA €ivat To i610 yia OAeC TIC
€Tl HEPOUC EMPAVELEC.

T'a pla véa pETpnon em@avelwy TOiXoU e €va VEO UYog XwPou
A natroTe TPeL; PopEC To MARKTPO 16.

Aetroupyia opoBétnong (BAéne ewkéva M)

H Aetroupyia opoBETnonc xpnaolponoteiTalyia Tn HETAPOEA Hiag
otabepric 6labpopnc (Tiprn opobEtnong) n omoia f peTplETal fy

MeTpnoTe Twpa To prkog B, Tou HelTe-
pou Toixou. H pepovwpévn TR pétpn-

—

eloayetal. BonBaet m.y. oto onpddepa anootdcewy yia evoid-

ecoug Toixouc ot ENPEC KATAOKEUEC.

T'atn Aetroupyia opoBérnonc nathote aAendAnAa To mARKTPO

aMayng Tpomou Aetroupyiac 3 péxpl atnv 086vn va eppavioTel

n év6eién yia T Aetroupyia opoBémong .

Hryn opoeemonc unopeiva pueulmel w¢ efne:

- [0 va eloayeTe pLa yWwaoTr T TaTAOTE KaL KpaTnoTe natn-
pévo To mARKTpo dBpotanc 6 1, avtioTolxa, To MARKTEO agai-
peang 12 péxpt n emOuunTA T va euPavioTel 0Ty avw
YPaupn TAG péTpnong a ‘0Tav NaTaTe GUVEXKE TO MARKTPO
@Bpolong 6 1), avtioTolxa, To MANKTEO apaipeong 12 ot TiéS
auéavovral ouvexwe. To Aéilep Sev evepyomnoleitat akopn.

- Ta ™ péTtpnon Tng TINC 0poBETNONG MATAGTE Yia Tr OTOXEU-
0N pa popa ouvTopa To MARKTPO HETENONG 7 KAl akoAoUBwC
naAtobvtopa yia Tn Sie€aywyn Tne ETPNoNG. To Aéilep
napapével akohoUBwe evepyomoinpévo.

— H peTpnuévn 1 n eloaypévn T oploBémang pmopei va 61-
0pBwOei pe maTnua Tou mARKTEOU ABpotonc 6 ), avtioToixa,
Tou MARKTPOU apaipeonc 12.

MeTd v e€akpifwon Tng TwnE 0poBETNONG MATIHOTE MAPATETA-

péva 1o MANKTPO PETENONG 7 yia va EeKIvoETe T PéTpnon.

MeTaKIvioTe Topa To €pyaleio PETPNONE MPog TNV emOuunTh

KateUBuvon. It ypappr anoteAeopdTwv ¢ O€ixveTalouvexne n

TPEXOUOA TIUN TNG oUVOMKNC Sradpopnc. LTV avw ypapyn Tt-

g pétpnong a e§akoAouBei va Bpioketat n emAeypévn Tiprn

0poBETnoNnG.

TN peoaia KatTny KATw ypappn anoteAeopaTwy a Bpiokovrato

napayovtac («x»), GnAadn mOoEC POPEC MEPIEXETAL N TIUM 0PO-

0éTnonc otn ouvoAin 61adpopn, katn 6lagopd («dif») petaly
€VOG aképalou moAMamAdciou Tng TIUAS 0poBETaNG KaL Tng ou-

VoAIK¢ 6ladpopng.

Ye mepinTwon mou n ouvoAn 6ladpopn eivat Aiyo pikpoTeEn

ano éva aképato moAMamAacto, TOTe epgaviovtal Pia apvnTIkn

TIun S109opag Kal To apéowc endpevo (ueyaAlTepo moAamAa-

010) TNG TIHAC 0poBETNONG.

Kuvrote 10 epyaleio péTpnong HéXpLTN HEOaia YPappn TG He-

TPNONG a va EPQavioTel To emBupPnTO MOAAMAAGIO TNG TIUNG

0poBETONG KaL N TR SLapopdag 0TV KATW YPAuHI TNG Heé-

TPNONG Va avépxetatae a «0,0 my. LT GUVEXELD HETAPEPETETO

onpeio avagopdg Tne HETpnong.

TMapadeiypara:

a) OeTIkn Tin 61apopac:

7,4m=(12x0,6m)+0,2m

*JL"SER 0600 Zewa ouvoAkn Sladpopn 7,4 mnTn

é 12 opoBérnong 0,6 m mepléxeTal GUVOAL-
7= " ka 12 popéc. EKTOC auToU n ouvoAiKn

% : 02003 S1abpopr MEPLEXEL AKOUN Kal Eva umd-

= . ' .

Aowo 0,2 m. EAaTTwote Ty anootaocn
avaPEDa 0To ePYOAEio HETPNONC KALTO
onuelo ekkivnong kata T Slagopd

0,2 m KaLoTn OUVEELT HETAPEPETE TO

7 400m

b) ApvnTikn TR Slagopdc:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m

160992A 1YW|(8.7.16)
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Ye pa ouvoAikn 6adpopn 7,0 m Aei-

mouv 0,2 myia va mepiAngBein ¢’ au-

7= | AV N Tpr 0pobétong akpiBwg

% _._ -02008 12 Popéc. Meyahwote TV andoTaon
avAPEDa 0To ePYAAEio HETPNONC KALTO
onuelo ekkivnong kata T Slagopd

7[][][] Il 0.2 mkaiom ouvéxewa peragpépete To

HAKOG.

H Aetroupyia 0poBETnaonc SlakonTeTal e GUVTOHO TIATNHA TOU

TANKTPOU yia pétpnon 7. MapaTeTapévo NATnUa Tou ARKTPOU

yla pérpnon 7 Eekiva ek véou Tn Aetroupyia opoBétnonc (pe v

i61a T opoBémoanc).

H Aetroupyia opoBETnonc anevepyonoleital autopaTa PETd amo

5 min. Na va eykataAeiyeTe mponyoupévwe Tn Aetroupyia ma-

TNHOTE €va MANKTEO AEITOUPYIOV LETPNONC.

I7 06005
éJ 12,

Tivakag Twv TeAeuTaiwV TIHMV HETPNONG

To epyaheio pétpnong anobnkevel Tig TeAeuTaieg 30 TIES pé-
TPNONG KABWE KAt Toug UMOAOYIOHOUC TWV KALTIC TAPOUGLALEL JE
avTioTpo®n oelpd (mpaTa TV TeAeuTaia Tr PETENONG).

J B24500m  Nava kaAeoeTeTiC amoBnKeupéveg pe-
B 10245 TpNOeLC maTioTe To MARKTPO 15. ¥V

d M 066vn epgavileTal To amoTéAeopa TG
@ 4327 TeAeutaiag pérpnong, n evoeEn yla Tov
B 16 mivaka Tpwv pétpnong d kabag kat

3 évac anaptOpunTr¢ yia Tnv apibunon
27 6881 I v perproewv mou Geixvovrat.

'Otav matrioete maAL 1o mANkTpo 15 Kat Sev epgavifovtal dAheg

anoBnKeUPEVEC LETPNTELS, TOTE To epyaleio PETpNonc enavép-
XeTal otV TeAeuTaia Aetroupyia pérpnonc. Ma va eykataAeiye-

T€ TOV MiVaKa TIH@V PETPNONG ATAOTE €va amo Ta MARKTEA A€l
TOUQYLWV HETPNONG.

T'a va Slaypawete TV TpEXOUTa TEAEUTAIO KATAXWENON OTOV
TivaKa TGV PETPNONG MaTrhoTe oUvTopa To MANKTeo 16. MNava
6laypaWeTE OAEC TIC KATAXWPROELS OTOV TVAKA TIHGV HETENONG
TIOTAOTE KAl KpaTAGTE MATNUEVO TO TIARKTPO TVAKA TIHWV pE-
Tenong 15 kat mapadMnAa natrhote olvTopa kat To TARKTEO 16.

Aaypagr TipGV HETPNOGNG

Me oUvtopo maTtnpa Tou mARKTpou 16 pnopeire va ofifioete oe
0OAec TI¢ AetToupyiec pé€Tpnong v ekdoToTe TeAeuTaia e€akpl-
BwOeioa TN pérpnong. Me aMendAnAa cUvtopa natipata
TOU TIARKTPOU OPvovTal e avaoTpo®n ¢popd OAEC Ot HEHOVW-
HEVEG TIHEC PéTPNoNG.

21 Aetroupyia HETPNONG EMPAVELRY TOIXWV OTAV TIATHOETE yla
TpWTN Popa olvTopa To ARKTPO 16 Slaypdpetat n TeAeutaia

UEUOVWHEVN TIUN PETPNONG, KaTd To 6elTepo MATNa OAa Ta pn-

Kn By, kat katd 1o TpiTo To Uog xapou A.

TpoaBeon Twv TimV HETPRONG

T'a va mpooBéoeTe TIPEC pETPnong mpénet mpwta va Sle€ayete
Uta ommoladnmoTe PETENON 1) Va EMAEEETE Pia KaTaywpnon anod
TOV mivaka TV PETpnong. AkoAoUBwg matraTe To MANKTEO
GBpolonc 6. Hevépyeta autr emPefatwveralotny Ty 08ovn pe
€HPAvIon Tou «+». AlefayeTe Twpa pla véa pétpnon r emAéTe
uta 6elTepn KaTaxwenon armod Tov MVaKa TIHGVY HETPNONC.

—
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J 9645, . I'a va KaAéoete To GBpolapa Twv duo
B + ETPNOEWV TTATAGTE TO TANKTPO QTOTE-
Aeopdtwv 5. O umoAoylopog eppavide-

:[ 27327 Tatomicypappéc Tpav pétpnong a kat

T0 A6poIopa 0T ypappr anoteAeopd-
TWV €.

3697 2 M veratov unoAoytop6 Tou aBpoiopaTog

umopeite va mpoabéaeTe oTo anotéAeopia Kat GANeC TIpEC péTen-

0NC A KATaxweRoELC and Tov TMVaKa TGV PETPNoNc, otav mpwv

anod TV eKAOTOTE PETPNON NATATE To TARKTPO ABpotong 6. H

npdabeon TeppatileTal Ye maTnua Tou MANKTPOU anoTeAeo-

uaTwv 5.

Ynobeikelc oxeTIKa e TNV mpooBeon:

- Aev pmopeire va mpooBEsETe avAKaTA TILEC UNKWV, EMPA-
VELWV Kal Oykwv. ‘0Tav yia mapadetypua mpooBéceTe pia Tipn
EMQPAVELQC OE JLa TIUN PRKOUC, TOTE, OTAV MATHOETE TO TIAR-
KTpO amoTeAeopdTwy 5 otnv 006vn epgaviderat yia Aiyo
«ERROR». AkoAoUBw¢ To epyaleio pérpnong petafBaivel
otV TeAeuTaia evepyomoinuévn Aetroupyia pétpnonc.

- Kabe popd npootiBetal o anotéAeopa piac pérpnong (m.x.
pta Tiun Oykou), oTic GlapKeic LETPNOELS N Tiun Tou SeiyveTat
0Tn ypapun anoteAeopatwy ¢. Hmpdabeon pepovwpévwv Ti-
UV PETPNONC MO TIC YPAKEC TIHWY PETPNONC a Gev eivat
EQIKTN.

— XN PETENON UNKWV HE XPOVIKN KaBuaTéPnon KaBwe Kat oTig
Aetroupyiec opoBétnonc Gev pnopeite va Hie€ayeTe mpoabé-
oelc, KatTuxov diefayopevec mpoabéaelc Srakomrovtal otav
petapaivere oTic Actroupyieg auTég.

Agaipeon TV pETPRONG

19772 .. I'a va aQapéoeTe TIPéC PHETPNONG Ma-
B i TNoTe To MANKTPO agaipeong 12. H
evépyela auTh empPefalwveral otnv
:[ 13270 006vn pe epoavion Tou «-». Suvexi-
= ote avahoya pe TV «(ITpodcdeon Twv Ti-
UV PETENONC.
12445m
Ynobeielg epyaociag
Tevikég umodeilelg

Katd T 61dpkela Tne pétpnong 6ev emrpénetat va eivat kaAup-
uévog oUTe 0 pakoc Anwnc 26 ouTe n €€060¢ TNC akTivag Aéilep
27.

Katd T 61dpKela TG ETPnong To epyaleio Sev mpémet va Kvel-
a1 (e€atpouvTat ot Aerroupyiec Aapkiic pétpnon, Mérpnon eAa-
Xiotwv/peyiotwv kabac kat n Aetroupyia opobétnong). I autd
Va aKOUPNATE TO epyaAeio pétpnong, 600 auto eival buvato, oe
uta otaBepn) emeaveta odrynong 1 oTnEIENG.

Embpdoeig oTnv mepioxi pérpnong

H neptoxii p€tpnong e€apTaTal amo Tic oUVONKeES wTIGHOU Kal
TIC avTavaKAQOTIKEC 1B10TNTEC TNG EM@Avelag oToxeuonc. Mava
umopéaeTe va 6lakpiveTe kaAuTepa T akTiva Aéilep otav
€pyaleate o€ ELWTEPIKOUC XWPOUC KABWE Kal umo Loxupen
akTvoBoAia va xpnotyoroleite Ta yUaALd TapaTnenong akTivag
Aétlep 31 (e161k0 €€apTnya) KaLTov mivaka oToxeuang Aéwlep
32 (e161K0 e€aptnua), i va okKIaeTe TV EMPAVELD GTOXEUONG.
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Emébpaceig oto amotéAeopa pérpnong

'OTav YETPATE €M HIAPOPETIKLY EMPAVELDY GV amokAeieTal,
610¢p0opa UOIKG pavopeva va odnynoouv o€ EoPpaEveC pe-
TENOELC. MeTall Twv AAAWV MPOKerTal yia:

- Olagaveic emeavelec (m.x. yuali, vepo),

- avakhaoTikée emaveleg (m.x. oTABwpéva petala, yuahi),
- TIOPWOELC EMPAVELEC (TT.X. HOVWTIKA UAIKG),

Tpaxeic emeavelec (.. 0ofadeg, PUOIKA TIETPOUATA).

¥’ QUTEG TIC EMPAVELES XN TLPOTIO0TE EVOEXOHEVWC TOV TIiva-
Ka otoxeuonc Aéilep 32 (e1d1ko e€aptnya).

ExT6¢ autoU bev amokAeiovrat opaApata pérpnong oTav n ent-
(QAveLa OTOXEUONC €ival KEKALUEVN.

H TR pétpnong Umopel emiong va ennpeacTel kat ano oTpwmpd-
T aépa pe 61aQopeTIKN Beppokpacia fi/kal amo éupecec avra-
vakAdoelg.

Mérpnon pe mipo avacToAig (BAéne ewoveg B, C, F kal G)
0 mipog avaoToAiic 18 xpnolpomnoleital m.x. yia HETPROELC and

ywvieg (blayawviog xwpou) 1y amo duokoha mpoaiTég Bévelc, m.x.
and payeg poo.

TMatfioTe T0 MANKTPO pavdaAwong 1 Tou mipou 0dnynong yia va
Tov Eebimwoete, va Tov oupntUEeTe 1 yia va aAagete Tn Béon
TOU.

I'a va peTpnoeTe amo eEwTepIKES Ywvieg 0dnynaoTe Tov mipo
avaoToAnG mpog Ta MAGYLD KAt yia HETPACELS amd TNV Tow akpr
TOU TTiPOU avaaTOARC 06NYAGTE TOV TTPOC Ta TTOW.

Pubpiote kataAnAa To eninedo avaopdc yia HETPATELC WE Tri-
00 aVaOTOANG HE MATNWA Tou MARKTPOU 8 (Yia HETPAOELC Je MAG-
Y10 Tipo avaaTOANC 0€ UETPNON aNd TNV MW AKUF TOU €pYa-
Aeiou pétpnonc).

EuBuypappon pe To aApadt

H aepootabun 14 emrpénel Tnv amAn opl{ovTiwon Tou epya-
Aeiou pétpnonc. 'ETol pmopeiTe va oToxeUoETE AVeTa TIC avTi-
OTOIXEG EMPAVELEC, 11aiTEPa OTAV aUTEC BpiokovTal o€ peyaAn
anootaon.

H aepooTabun 14 oe ouvbuaopo pe v aktiva Aéilep Sev eival
KaTaAANAN yla xwpootadunan.

ZTOXEUON HE TO ONTIKO oUoTNHa oToxeuong (GLM 250 VF)
(BAéme ewova N)

H ommikr) ypapun 81a HEGou Tou OTTIKOU GUGTAHATOC KAl ypap-
un Aéwlep eivatmapdMnAec. 't autd pmopeire va oToxeUoeTe pe
aKpifela, akopn Kal amo PeyaAeg anooTacelg, Otav n ypappn
Mwlep ev eivat mAéov opaTr} HE YURVO pATL.

I'a Tn oTdxeuon kotrate 6la pécou Tou aviyveutr 10 Tou onTl-
KoU ouoTrpatoc otoxeuonc. Na gpovrtilete, To napdbupo 25
TOU ONTIKOU GUOTIHATOC OTOXEUONC Va eivat eAeUBepo kat kaba-
0.

Ynodewdn: Ltnv kovtiviy {wvn To mpaypaTiko onpeio atoxou dev
TauTideTal pe To mpoaAdpevo.

Z1oXeuon pe Borndnpa eubuypdappiong (BAéne ewova O)
Me T xwpooTaBun 24 SieukoAUVeTaL N oTOXEUON AMO HeYAAeC
anooTacelc. '’ autd mpénet va KotraleTe KaTa PiKkog TNE Xwpo-
01GBunc otnv mAeupd Tou epyaleiou pétpnang. H Sadpopr g
yoappng Aéilep eivatmapdAMnAn g’ auThv TV ONTIKN ypappn.

—

Epyacia pe 1o Tpinobo (ed1ko6 eEdprnpa)

H xpnon evog Tpmodou eival anapaitnTn 16iaitepa o€ Peyaleg
anooTacelc. TormoBetnoTe To epyaleio pérpnong pe 1o 1/4"
oneipwya 21 endvw otnv MAGKa Taxelag avTiKataoTaong Tou
Tpmodou 30 1 enavw o€ €va TPimodo and To KOO EUMOPLO KAl
Bibwore To kaAa pe ™ Piba oTepéwong Tne TAAKag Taxeiac avTt-
KaraoTaonc.

PuBpioTe To eminedo avapopdc yia pétpnon e Tpinodo pe na-
TnHa To MAKTpou 8 (emimebo avapopdc Ineipwya).

IpaApara - Arrieg kat Oepamneia

H évdelln Oeppokpaociag (i) avafooPivel, avépikm
pétpnon
To epyaheio pétpnong Bpioketat

TMepuéveTe péxpLTo

€KTOC TNC MEPLOXAE TN epyaAeio pérpnonc va
Bepuokpaoiac Aetroupyiag amod aVaKTAOELTN
-10°Céuwc+50°C (ot Beppokpaoia
Aetroupyia Atapkng pétpnon éwg  Aetroupyiag

+40°C).

Epgavileraln évéedn pmarapia (f)

H tdon Tn¢ pmatapiag e€aobevel  AvTIKATAOTAOTE TIC
(umopeite akOpa va JETPAOETE)  pUmaTapieg

H évéeln pnarapia (f) avaBoofiver, avépikrn pérpnon

TToAU xapnAn Tdon pmatapiag AVTIKATAOTAOTE TIC
unatapieg
Owevéeifeic <ERROR» Kat «- === - » 0TV 006Vn

H ywvia petaf akrivac Aéwllep kat — Au€iioTe Tn ywvia petagu
oTOoU €ivat moAu ofeia. akTivag Aéilep Kat oToxou
H emoavela otoxeuonc avravakAd  XpnotgonotnoTe Tov
oAU buvara (m.x. kaBpéetng) i mivaka oToxeuonc Aéilep
oAU abuvara (.. patpo uAiko), 32 (ebiko e€aptnua)
oAU 1oXUPOC WTIONOC MePIBANo-

VTOG.

'Exet Bapnwoet n €€oboc aktivag  ITeyvaoTe Y éva HaAaKo
Atlep 27 1y/xato pakoc Awnc 26 mavitnv €060 Tng

(m.x. e€atriag moAU ypriyopng akrivag Aéiep 27 n/kat
aMaync Tn¢ Beppokpaaiac). TOU PakoU Afyng 26

H petpnBeioa Tyn eivat Aie€ayete T pétpnon
peyaAlTepn amo otadlaka

999999 m/m2/m3.

H évéeiln «<ERROR» avafoofPiivel oTo emdvw pépog Tng
00ovng

TMpdoBeon/Apaipeon TGV pe Na mpocbétete/va

SlaQOPETIKEC HOVAOEG PETPNONG  dpalpeiTe POvo i61eg
povadec pérpnong

To amoréAeopa TnG péTpnong dev eivat Aoyko

H emoavela otoxeuonc 6ev YKENGOTE TNV EMPAVELD

avtavakAd cagac (1. x. vepo, OTOXeuong

YUahi).

KaAuppévn €€odoc aktivagAéilep  Awatnpeite eAelBepn T
27 1 kahuppévoc eakoc Anwne 26. €€o6o aktivac Aéilep 27
fi/katTo pako Afyne 26
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Eunodio otn 6labpopn T aktivac  To onpeio Aéilep mpénet

Ailep va Bpioketat oAokAnpo
€Navw oTnV EMPAvela
OTOXEUONC.

Pubpicate Aabog eninedo EmAé€re To avrioToxo

avagopac KataAAnAo eninebo
avapopac

To epyaAeio pétpnong emmpei o€ kABe pé-
TPNON TNV Awoyn Aetroupyia. MO e€akpl-
BwOei kamoto opaAua, TOTE aTNV 060VN ava-
Boapnvel povo 1o 6imhavo olpBolo.

¥’ QuTAV TV EpimTwan, 1y 6Tav Ta mapanave
uétpa Bepaneiac Sev pépouv amoTéeoya,
TIPEMEL VA anooTeIAeTE To epYaAEio PETPNONC OTO KEVTPO
Service Tng Bosch péow Tou éumopd oag.

'EAeyxo¢ Tn¢ akpifewag Tou epyaAeiou pétpnong

Mnopeirte va eAéyEeTe TNV akpifeta Tou epyaleiou péTpnonc we

e€ng:

- EmAéETe pia Siapka¢ apetdBAntn dadpopr pétpnong pe
€Va yVwoTO 0€ 0a¢ akpIBEC pnkog 1 éwg 10 mmepinou (. x.
mhaTog dwpatiou, avotypa nopTag). H dtadpopr pérpnong
Tipénelva BplokeTal Héoa oe Evav ECWTEPIKO XWPO, N EMPA-
VEla 0TOXEUONC Va €ival Aeia kat pe Kahéc avakAaoTIKES 1610-
TNTEC.

- Metpnote T Stadpopn 10 gpopéc T pia PeTa TNV aAAn.

H péyioTn andkMon Twv JEHOVWUEVWY HETPNOEWY and Tn péon

TIUN EMTEEMETAL VA PNV eivat peyaAuTepn amo + 1,5 mm. Na

TPWTOKOAATE TIC HETPROEIC YIO VA PTTOPEITE PYOTEPA VA OUY-

KpiveTe/va ehéyEeTe T akpifeta.

TuvTtiipnon Kat Service

ZuvTijpnon Kat kKaOaplopog

Na 61apUAAYETE KaLva JETAPEPETE TO epyaleio PETpnong Hovo
U€Ca OTNV MPOCTATEUTIKN TOAVTA TTOU TO GUVOSEUEL.

Na 6iatnpeire To epyaAeio pétpnong mavra kabapo.

Mn BubioeTe To epyaleio p€Tpnong o€ vepo f e Ma uypa.
KaBapileTe Tuxov pUmouc Kat BpwpIEC P’ éva uypo, HOAAKO Ta-
vi. Mn xpnotyoroleite péoa kabapiopou r SlaAlTec.

Na mepnoteioTe (laitepa To pakod Afync 26 pe Ty ibia mpoce-
KTIKOTNTA TTIOU TEPITOLEIOTE TA YUAALG 0OG KAL/N) TN QWTOYPAPIK
oag gnxavry.

TMapakaAoUpe, 6Tav KAVETE H1a0APNTIKEC EPWTHTELC KABWE Kal
KaTa TNV napayyehia avTaAAaKTIK@V, Va aVaQEPETE TIAVTOTE TO
10ynoeLo apiBuo eupetnpiou ou Bpioketat oy mvakia
KATAOKEUaoT Tou epyaAeiou pétpnong.

To epyaleio péTpnong MpEeL va anooTEMETAL YL EMOKEUN Lié-
00 OTNV MPOCTATEUTIKN TOAVTA 28.

Service kat mapoxi cupBouAwv Xprong

To Service anavTa oTIC EPWTAOELC 0AC OXETIKA HE TNV EMIOKEUN
KaLTn GUVTAENGN Tou TPOidvoc oag kabwe yia Ta KataAnAa
AVTOMQKTIKG:

www.bosch-pt.com

—
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H opdada napoxng oupBoulwv Tne Bosch anavtd euxapioTwg
OTIG EPWTNOELG 0UG OXETIKA |IE TA TIPOIOVTA Hag KatTa aviaMa-
KTIKG TOUC.

AwoTe o€ OAeC TIC EpWTNTELS Kal TapayyeAieC avTAMAKTIKGVY
onwodnmoTe To 10WHPL0 KWOIKO aplBd CUPPWVA PE TV TIVa-
Kiba TUmou Tou mpoiovToc.

EAAada

Robert Bosch A.E.
Epyeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
TnA.: 2105701258
®ag: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
TnA.: 2105701380
®ak: 2105701607

Anooupon

Ta epyaleia pétpnong, Ta eapTALATA KAl Ol CUCKEUAGIEC MPE-

TIEL VA aVAKUKAGVOVTAL e TOMO GIAIKO MPog To mepIBaAov.

Mnv pi€eTe Ta epyaleia pETpnong Kat Ti¢ UmaTapiec ota anop-

plppara Tou omTiou oac!

Movo yia xwpeg Tng EE:
YUpewva pe Ty Kowvotikn 08nyia
2012/19/EE Ta aypnoTa epyaAeia pétpn-
one, katoupewva pe Tnv Kowvotikn Odnyia
2006/66/EK ol xaAaopéveg 1 avaAwpéveg
unatapiec 6ev eival AEoV UMOXPEWTIKO va
oUMéyovTalexwploTd yia va avakukAwBolv
e TpOTo PIAIKO TIPOG TO TEPIBAMOV.

TnpoUpe 1o Sikaiwpa aAAayov.

Tiirkce

Giivenlik Talimati

Olgme cihaziile tehlikesiz ve giivenli bigim-
de calisabilmek icin hiitiin giivenlik talima-
tini ve uyarilari okuyun. Glgme cihazi bu ta-
limata gore kullamimadigi takdirde alete
entegre koruma onlemlerinin islevi kisitla-
nabilir. Olcme cihazi iizerindeki uyar eti-
ketlerini hicbir zaman goriinmez duruma
getirmeyin. BU TALIMATLARI iYi VE GU-
VENLI BiR YERDE SAKLAYIN VE OLCME CiHAZINI BASKA-
SINA VERDIiGiNiZDE BUNLARI DA BIRLIKTE VERIN.

» Dikkat - Burada belirtilen kullanim veya ayar hiikiimle-
rine uyulmadigi veya baska yontemler kullanildig: tak-
dirde cihazin cikaracagi isinlar kullanici icin tehlikeli
olabilir.

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

160992A 1YW|(8.7.16)

ﬁ%



%E OBJ_BUCH-947-007.book Page 116 Friday, July 8,2016 10:44 AM

116 | Tiirkce

» Bu elektrikli el aleti bir uyari etiketi ile teslim edilir
(grafik sayfasindaki 6l¢me cihazinin sekli iizerinde 19
numara ile gosterilmektedir).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung —I
nicht in den Strahl blicken
| Laser Klasse 2 _

» Uyari etiketindeki metin kendi dilinizde degilse, ilk kul-

lanimdan dnce cihaz ekinde teslim edilen kendi diliniz-
deki uyan etiketini mevcut uyar etiketi iizerine yapis-
tirin.

Lazer iginini baskalarinaveyahayvanlara
dogrultmayin ve kendiniz de dogrudan
veya yansiyarak gelen lazer 1sinina bak-
mayin. Aksi takdirde baskalarinin goziini
kamastirabilir, kazalara neden olabilir veya
gozlerde hasara neden olabilirsiniz.

» Lazer 1sini goziiniize gelecek olursa gozlerinizi bilincli
olarak kapatin ve hemen basinizi baska tarafa cevirin.

Teknik veriler

—

» Lazer donamiminda hicbir degisiklik yapmayin.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin. La-
zer gozIigli insan gdzlini lazer 1sinindan korumaz, ancak
lazer 1sininin daha iyi goriilmesini saglar.

> Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozIiigii mor 6tesiisinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

» Olgme cihazini sadece kalifiye uzmanlara ve orijinal ye-
dek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu yolla 6igme ci-
hazinin giivenligini her zaman saglarsiniz.

» Cocuklarin denetiminiz disinda lazerli 6lgme cihazimi
kullanmasina izin vermeyin. Cocuklar istemeden baska-
larinin goziini kamastirabilir.

» Bu dlcme cihazi ile yakininda yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin bulundugu patlama tehlikesi olan yerlerde ca-
lismayin. Olgme cihazi icinde toz veya buharlar tutustura-
bilecek kivilcimlar retilebilir.

Uriin ve islev tanimi

Liitfen 6lcme cihazinin bulundugu kapag agin ve kullanim kila-
vuzunu okudugunuz siirece bu kapag acik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu dlgme cihazi; uzakliklarin, uzunluklarin, yiiksekliklerin, ara-
liklarin élciilmesi ile yiizey ve hacimlerin hesaplanmasi icin ta-
sarlanmistir. Bu 6lgme cihazi hem kapali mekanlarda hem de
aclk havada dlgiim yapmaya uygundur.

Dijital lazerli uzakhkadlcer GLM 150

Uriin kodu 3601K72000 3601K72100
Hedef optigi - (]
Olgme alani 0,05-150m* 0,05-250m"
Olgme hassashig| (tipik) +1,0mm® +1,0mm?
En kiiglik gosterge birimi 0,1 mm 0,1 mm
isletme sicaklig -10°C...+50°C? -10°C...+50°C%
Saklama sicakligi -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Maksimum nispi hava nemi 90 % 90 %
Lazer sinifi 2 2
Lazer tipi 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Lazer isini capi (25 °C'de) yak.

- 10 m uzaklikta 6 mm® 6 mm®
- 150 m uzaklikta 90 mm® 90 mmP

Bataryalar
Akl hiicreleri

4x1,5VLRO3 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

Batarya kullanim émri, yak.

- Tekil dlciimler 30000°) 30000"
- Siirekli lctim 5hE) 5hE)
Agirhig1 EPTA-Procedure 01:2014°e gére 0,24 kg 0,24 kg
Olgiileri 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Koruma tiirli IP 54 (Tozave pliskirensuya  IP 54 (Toza ve piiskiiren suya

kars! korunmali)

karsi korunmali)
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A) Lazeriiniyiizeyden ne kadar iyi geri yansitilirsa (aynanin yansitmasi gibi degil dagilici olarak) ve lazer noktasi ortam aydinligina gore ne kadar aydin-
liksa (6rnegin ic mekanlarda veya alaca karanliklarda) lazer isininin erisim uzakligi da o kadar biiyik olur). Elverissiz kosullarda (6rnegin agik havada
siddetli glines 15181 altinda yapilan dlgmelerde) hedef tablasinin kullaniimasi gerekli olabilir.

B) Siddetli giines 1sini veya iyi yansitma yapmayan yiizeyler gibi elverissiz kosullarda maksimim sapma + 20 mm’dir - 150 m’lik mesafede. Elverisli ko-

sullarda + 0,05 mm/m’lik bir etki hesaba katilmalidir.

C) Siirekli 6lgiim fonksiyonunda maksimum isletme sicakligi + 40 °C'dir.
D) Lazer ¢izgisinin genisligi yiizey dzelliklerine ve ortam kosullarina baghdir.

E) 1,2 voltluk aki hiicreleriile 1,5 voltluk bataryalara oranla daha az 6lgme imkani vardir. Belirtilen batarya kullanim 6mrii Display aydinlatmasi ve sesli

sinyal olmadan yapilan él¢iimlere iliskindir.

Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi iizerindeki seri numarasi 20 ile olur.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen cihaz elemanlarinin numaralari dlgme cihazi-

nin seklinin bulundugu grafik sayfasinda bulunmaktadir.
1 Dayama pimi kilidi

Siirekli lazer i1sini tusu

Fonksiyon degistirme tusu

Uzunluk, ylizey ve hacim dl¢iim tusu

Sonug tusu

impuls tusu

Olgme/Siirekli 8lgme tusu

Referans diizlem se¢me tusu

Display

Hedef optigi vizorii (GLM 250 VF)

Display aydinlatma tusu

Eksi tusu

Minimum ve maksimum 6l¢iim tusu

Su terazisi

Olgme degeri listesi tusu

Hafiza/Silme tusu agma/kapama tusu

Tagima halkasi yuvasi

Dayama pimi

Lazer uyari etiketi

Seri numarasi

1/4"-Dis

Batarya gozii

Batarya gozii kapak kilidi

Dogrultma yardimcisi

Hedef optigi penceresi (GLM 250 VF)

Algilama mercegi

Lazer 1sini gikma yeri

Koruyucu ¢anta

Tasima halkasi

Sehpa*

Lazer gozligi*

32 Lazer hedef tablasi*

O oo ~NOOOGLhA WN

WWRNNRNNRNNRNNNNER B[ B [ 3 R R
O WO ~NOOOBA_AWMREROOWO~NOOGOG RAWDNDRO

* Sekli gosterilen veya tamimlanan aksesuar standart teslimat kap-

saminda degildir.

Gosterge elemanlari
a Olgme degeri satirlar|
b Hata gostergesi “ERROR”
¢ Sonug satiri

d Olcme degeri listesi gdstergesi
e Olgme fonksiyonlari
i Uzunluk él¢limii
I Yiizey dlgiimii
=)  Hacim 6lcimii
o Siirekli 6lgiim
min
max Minimum ve maksimum 6l¢iim
2] Tekli pisagor 6lcimii
=7 kili pisagor dlgiimii
24 Kombine pisagor dlcimii
< Trapez dlgiim
@ Zaman ayar fonksiyonu
—/ Duvar yiizeyi dlciimii
1T Simirlamafonksiyonu
f Bataryauyarisi
g Oleme icin referans diizlem
h Lazeracik
i Sicaklik uyarisi

Montaj

Bataryalarin takilmasi/degistirilmesi

Bu dlgme cihazinin alkali mangan bataryalarla kullanilmasi

tavsiye edilir.

1,2 Vakiilerle 1,5 V bataryalara oranla daha az éI¢tim yapila-

bilir.

Batarya goziinii 22 agmak icin kilidi 23 konumuna gevirin ve

batarya goziinii disari cekin g .

Bataryalari veya akiileri yerlestirirken batarya goziindeki sek-

le bakarak dogru kutuplama yapin.

Batarya sembolii= Display'deilk kez goriindiiglinde dahaen

azindan 100 dlgme islemi yapilabilir. Stirekli 6l¢iim fonksiyo-
nu pasif haldedir.

Batarya sembolii = yanip séndiigiinde bataryalari veya akii

hiicrelerini degistirmelisiniz. Artik 6lgme yapmak miimkiin

degildir.

Biitlin bataryalari veya akiileri ayni anda degistirin. Daima ay-

ni direticinin ayni kapasitedeki bataryalarini veya akiilerini kul-

lanin.

» Olcme cihazini uzun siire kullanmayacaksaniz batarya-
lari veya akiileri ¢ikarin. Uzun siire kullanim disi kaldikla-
rinda bataryalar veya akiiler korozyona ugrar ve kendilikle-
rinden bosalirlar.

Bosch Power Tools
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isletme

Calistirma

» Olgme cihazinizi nemden/islakliktan ve dogrudan gii-
nes isinindan koruyun.

» Tarama cihazim asiri sicakliklara veya sicaklik farkhlik-
larina maruz birakmayin. Cihazinizi 6rnegin uzun siire
otomobil icinde birakmayin. Biiyiik sicaklik farklarina ugra-
dig zaman cihazinizi hemen kullanmayin, dnce sicakligin
dengelenmesini bekleyin sonra kullanin.

> 6Igmg cihazini siddetli carpma ve diismelerden koru-
yun. Olgme cihazi disaridan siddetli bir etkiye maruz kaldi-
ginda calismaya devam etmeden 6nce bir hassaslik kontro-
i yapmalisiniz (Bakiniz: “Olgme cihazinin hassaslik kon-
trolii”, sayfa 123).

Ac¢ma/kapama

» Acik durumdaki 6lgcme cihazini birakip gitmeyin ve isi-
niz bitince cihazi kapatin. Lazer isini bagkalarinin goziini
alabilir.

Olgme cihazini agmak icin agagidaki seceneklere sahipsiniz:

- Acma/kapama tusuna 16 basin: Olgme cihazi agilir ve
uzunluk 6lgme fonksiyonunda bulunur. Lazer agilmaz.

- Olgme tusuna 7 kisa siire basma: Olgme cihazi ve lazer agI-
lir. Olgme cihazi uzunluk 6l¢imii fonksiyonunda bulunur.

- Olgme tusuna 7 uzun siire basma: Olgme cihazi ve lazer agi-
lir. Olgme cihazi siirekli 6l¢tim fonksiyonunda bulunur.

» Lazer isinini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve
uzak mesafeden de olsa lazer isinina bakmayin.

Olgme cihazini kapatmak icin agma/kapama tusuna 16 uzun

siire basin.

Yaklasik 5 dakika boyunca 6lgme cihazinda higbir tusa basil-

mazsa 6lgme cihazi bataryalari korumak iizere otomatik ola-

rak kapanir.

Cihaz otomatik olarak kapandiginda hafizaya alinmis biitiin

degerler korunur.

Olgme islemi

Acildiktan sonra 6lgme cihazi daima uzunluk 6l¢iimii veya si-

rekli 6l¢tim fonksiyonunda bulunur. Diger dlgme fonksiyonla-

rini ilgili fonksiyon tuguna basarak ayarlayabilirsiniz (Bakiniz:

“Olgme fonksiyonlar”, sayfa 119).

Cihaz acildiktan sonra 6l¢iim icin referans diizlemi olarak ci-

hazin arka kenari secilmistir. Referans diizlemi tusuna 8 basa-

rak referans diizlemini degistirebilirsiniz (Bakiniz: “Referans

diizlemlerin segilmesi (Bakiniz: Sekiller A—E)”, sayfa 118).

Olgme fonkisonu ve referans diizlemi segildikten sonra diger

biitiin adimlar dlgme tusuna 7 basarak gerceklestirilir.

Olgme cihazini secilmis bulunan referans diizlemi ile istedigi-

niz 6lgme cizgisine yerlestirin (Ornegin duvara).

Lazer isinini agmak icin 6lgme tusuna 7 kisa stire basin.

» Lazer iginini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve
uzak mesafeden de olsa lazer isinina bakmayin.

Lazer isinini hedef yiizeye dogrultun. Olgme islemini balat-

mak icin 6lgme tusuna 7 yeniden kisa siire basin.

—

Siirekli lazer isini agildiginda dlgme islemi dlgme tusuna 7 ilk
basilista baglar. Siirekli 6lciim fonksiyonunda dlgme islemi
fonksiyon agildiktan hemen sonra baslar.

Olgme degeri tipik olarak 0,5 saniye, en ge¢ 4 saniye sonra
gosterilir. Olgme isleminin siiresi uzakliga, isik kosullarina ve
hedef yiizeyin yansitma dzelliklerine baghdir. Olgiimiin bittigi
sesli bir sinyalle bildirilir. Olgme islemi bittikten sonra lazer
1sini otomatik olarak kapanir.

Nisan almadan kesme lazeri yaklasik 20 saniye i¢inde dlgme
yapmazsa, lazer isini bataryalari korumak {izere otomatik ola-
rak kapanir.

Referans diizlemlerin secilmesi (Bakiniz: Sekiller A -E)

Olgme islemiicin dért farkli referans diizleminden birini sege-

bilirsiniz:

- Olgme cihazinin arka kenari veya yana agiimis dayama pi-
minin 18 6n kenari (6rnegin bir dis kenara dayamada),

- Arkaya katlanmis dayama piminin 18 ucu (6rnegin koseler-
den dlgme icin),

- Olgme cihazinin 6n kenari (drnegin bir masa kenarindan iti-
baren dlgmede),

- Dis 21 (6rnegin sehpaiile dlcimler icin).

Referans diizlemi segmek icin tusa 8 Display'de istediginiz re-

ferans diizlemi goriiniinceye kadar basin. Olgme cihazinin her

acilisinda referans diizlem olarak 6lgme cihazinin arka kenari

ayarlanir.

Yapilan 6lgmeden sonra referans diizlemin degistirilmesi (6r-

negin 6lcme degeri listesinde 6lgme degerleri gosteriminde)

miimkiin degildir.

Siirekli lazer 1s1m

Gerektiginde 6lcme cihazinizi stirekli lazer isinlarina gevirebi-

lirsiniz. Bunu yapmak igin siirekli lazer 1sini tusuna 2 basin.

Display’de “LASER” gostergesi siirekli olrak yanar.

» Lazer isinini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve
uzak mesafeden de olsa lazer iginina bakmayin.

Lazerisini bu ayarda 6lgme islemlerinin arasinda da agik kalir,

6lcme yapmak igin 6lgme tusuna 7 sadece bir kere basmak ge-

rekir.

Siirekli lazer isinini kapatmak igin tusa 2 yeniden basin veya

6lgme cihazini kapatin.

Bir dlgme islemi esnasinda siirekli lazer 1sini kapatilirsa lgme

islemi de otomatik olarak sonlandirilir.

Display aydinlatmasi

Display aydinlatmasiniagmak ve kapatmak igin tusa 11 basin.
Display aydinlatmasi agildiktan sonra 10 saniye iginde her-
hangi bir tusa basiimazsa, bataryalari korumak iizere Display
aydinlatmasi kapatilir.

Sesli sinyal

oo

Sesli sinyali agmak ve kapatmak icin
fonksiyon secme tusuna 3 Display’de
ses ayari gostergesi gorliniinceye ka-
dar basin. impuls tusuna 6 veya eksi
tusuna 12 basarak istediginiz ayari
secin.

Segilen ses ayari 6lgme cihazi kapati-
lip acilincaya kadar korunur.
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Olgme biriminin degistirilmesi
Olgme degerlerini gdstermek icin istediginiz zaman 6lcme bi-
rimini degistirebilirsiniz.
Su dlgme birimlerini segebilirsiniz:
- Uzunluk 6l¢imi: m, cm, mm,
- Yiizey élciimii: m?,
- Hacim 8lgiimii: m®.
Olgme birimini degistirmek icin fonk-
B siyon degistirme tusuna 3 Display’de
6lcme birimi degistirme gostergesi
0,000 goriiniinceye kadar basin. impuls tu-
suna 6 veya eksi tusuna 12 basarak
istediginiz 6lgme birimini segin.

-

Olcme fonksiyonlari

Basit uzunluk dl¢iimii

Uzunluk 6l¢imi igin tusa 4 Display’de uzunluk él¢iimi goster-

gesi— goriiniinceye kadar basin.
Nisan alma ve 6lgme icin 6lgme tusu-
B na 7 kisa siire basin.

:[ Olgme degeri sonug satirinda ¢ gdste-

rilir.
Arka arkaya ¢ok sayida uzunluk dl¢i-

mii yapilinca son élgiimlerin sonuglari
6lcme degeri satirlarinda a gosterilir.

48732m

Siirekli dl¢iim

Siirekli dlgimde dlgme cihazi hedefe gore hareket ettirilebilir
ve 8lcme degeri yaklasik her 0,5 saniyede giincellenir. Orne-
gin bir duvardan istediginiz bir mesafeye kadar uzaklasabilir-
siniz, giincel uzaklik daima okunabilir.

Siirekli 6lciimlericin 6nce uzunluk 6l¢imii fonksiyonunu segin
ve sonra 6lgme tusuna 7 Display’de siirekli dl¢iim gostergesi
- goriinlinceye kadar basin. Lazer agilir ve hemen élgme
baglar.

3 T LASER Glincel deger sonug satirinda ¢ goste-
rilir.

B Olgme tusuna 7 kisa siire basarak si-

A rekli 6l¢tim fonksiyonunu sonlandirin.

Son 6lgme degeri sonug satinnda ¢
gosterilir. Olgme tusuna 7 uzun siire

0120,

Siirekli 6l¢tim 5 dakika sonra otomatik olarak kapanir. Son
6lcme degeri sonug satirinda ¢ gosterilir.

Minimum ve maksimum dl¢gme (Bakimiz: Sekiller F - G)

Minimum 6lgme sabit bir yere olan en kisa mesafenin belirlen-

mesine yarar. Bu 6lgme 6rnegin dikliklerin veya yatayliklarin

belirlenmesine yarar.

Maksimum 6lgiim sabit bir referans noktasindan itibaren bi-
yiik uzakliklarin belirlenmesine yarar. Bu 6lcme islemi érnegin
kosegenlerin uzunluklarinin belirlenmesine yarar.

Basit minimum ve maksimum 6lgme icin dnce uzunluk olgimi
fonksiyonunu secin ve daha sonra tusa 13 basin. Sonug sati-
rinda ¢ minimum ol¢iim igin “min” gosterilir. Maksimum 6l-

basilinca siirekli 6lctim fonksiyonu ye-

—
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¢lim icin tusa 13 yeniden basarak sonug satirinda “max” gos-
tergesinin goriinmesini saglayin. Daha sonra dlgme tusuna 7

basin. Lazer agilir ve dlgme baslar.
Lazer isinini istediginiz hedef lizerinde (6rnegin kdsegenleri
tespit etmek icin tavanda) dyle ileri geri hareket ettirin ki, ol-
climiin referans noktasi (6rnegin dayama piminin 18 ucu) hep
ayniyerde kalsin.
J 45745 m==  Sonug satirinda ¢ minimum (segilen
B 9676, " fonksiyona gére) veya maksimum 8l¢-
7= MEMEM - me degeri gosterilir. Giincel uzunluk
_i_ 3171w Ol¢limii degeri simdiye kadarki mini-
mum veya maksimum degerden kii-
min | Glk veya biiyiik olunca bu degerin
267 ﬁ}‘ [Nl | iizerine yenideger yazilir. Olme de-
geri satirlarinda a maksimum
(“max”), minimum (“min”) ve giincel 6lcme degeri goriiniir.
Minimum ve maksimum 6l¢imii sonlandirmak icin 6lgme tu-
suna 7 kisasiire basin. Olgme tusuna yeniden basilinca dlcme
islemi yeniden baslatilir.
Minimum ve maksimum 6l¢im uzunluk dl¢iimii esnasinda di-
ger 6lcme fonksiyonlari iginde de (6rnegin yiizey 6l¢iimii) kul-
lanilabilir. Bununigin ilgili tekil 6lgme degerini belirlerken tusa
13 minimum 6l¢iim icin bir kez maksimum dl¢iim icin iki kez
basin. Daha sonra lazer isinini agmak i¢in 6lgme tusuna 7 ba-
sin. Istenen minimum veya maksimum deger 6lciilecek bigim-
de 6lgme cihazini hareket ettirin ve yapilmakta olan hesapla-
maya minimum veya maksimum degeri almak igin 6lgme tusu-
na7 basin.
Zaman gecikmeli uzunluk dlciimiinde ve sinirlama fonksiyo-
nunda minimum ve maksimum 6l¢tim miimkiin degildir.
Minimum ve maksimum 6l¢iim 5 dakika sonra otomatik olarak
kapanir.

Alan (yiizey) 6lciimii
Yiizey l¢imii icin tusa 4 Display'de yiizey 6l¢limi
gostergesi T goriiniinceye kadar basin.

Daha sonraaynen uzunluk él¢iimiinde oldugu gibi uzunlugu ve
genisligi arka arkaya dlctin. Her iki 6lcme islemi sirasinda lazer
1sini acik kalir.

4573: m
gl 3269, .

ikinci lciim tamamlandiktan sonra
yiizey (alan) otomatik olarak hesapla-
nir ve sonug satirinda c gosterilir. Te-
kil lcme degerleri 6lcme degeri satir-
larinda a bulunur.

14953m?

Hacim ol¢iimii

Hacim 6l¢limi icin tusa 4 Display’de hacim dl¢iimii

sembolii (= goriiniinceye kadar basin.

Daha sonra aynen uzunluk él¢imiinde oldugu gibi uzunlugu,
genisligi ve yliksekligi arka arkaya élciin. Her ii¢ 6lcme islemi
sirasinda da lazer isini agik kalir.
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120 Tiirkge
E873m  Usiincii dlgiim bittikten sonra hacim
EJ :.m 892 otomatik olarak hesaplanir ve sonug
! m

satirinda c gosterilir. Minferit dl¢im

(1) 187,
lunur.

1 8[18 7 ﬁ 3 999999 m? iizerindeki degerler gos-
- M= terilemezve Display’de “ERROR” ve

“— == =" giziikiir. Olgiilecek hacmi

tekil dlciimlere ayirin ve bunlarin degerlerini ayri ayri hesapla-

yin ve bir araya getirin.

Endirekt uzunluk dl¢iimii (Bakiniz: Sekiller H-K)
Endirekt uzunluk dl¢iimdi, 1sin 6niinde engel bulundugu ve
yansitici hedef yiizey olmadigi durumlarda dogrudan 6lile-
meyen uzakliklarin 6lgiilmesine yarar. Kusursuz sonuglar an-

cak ilgili 6lciimde gerekli olan dik aglya tam olarak uyuldugun-

da elde edilir (Pisagor teoremi).

Referans noktasinin (6rnegin 6lcme cihazinin arka kenari) bir
dlgme islemi icindeki biitin tekil 6lciimlerde ayni yerde dur-
masina dikkat edin (Istisna: Trapez 6l¢lim).

Tekil 6lciimler arasinda lazer 1sini agik kalir.

Endirekt 6l¢iim icin dort dlcme fonksiyonu vardir ve bunlarla
farklr uzakliklar belirlenebilir. Olgme fonksiyonunu segmek
icin fonksiyon degistirme tusuna 3 istenen dlgme fonksiyonu
sembolii Display’de gosterilinceye kadar basin.

a) Tekli Pisagor olciimii (Bakimiz: Sekil H)
Fonksiyon degistirme tusuna 3 Display’de tekli Pisagor 6lgiim
gostergesi 2] goriiniinceye kadar basin.

Uzunluk 6lgiimiinde oldugu gibi “1” ve “2” mesafelerini bu si-

raile dlciin. Bu esnada “1” mesafesi ile aranan mesafe “E”
arasinda bir dik a¢i olmasina dikkat edin.

4738: m
gl 9146q -

safe “E” sonug satirinda ¢ gosterilir.

tirlarinda a bulunur.

b) ikili Pisagor olciimii (Bakiniz: Sekil I)

Fonksiyon degistirme tusuna 3 Display’de ikili Pisagor l¢iim
isareti -7, goriiniinceye kadar basin.

Uzunluk élgiimiinde oldugu gibi “1”, “2” ve “3” mesafelerini
busiraile 6l¢iin. Bu esnada mesafe “1” ile aranan mesafe “E”
arasinda dik aci olmasina dikkat edin.

9429
EJ 12 3252 " safe“E” sonug satirinda ¢ gosterili.
~edm . Tekil 6lciim degerleri dlgme degeri sa-

2:13 16170 trlarindaabulunur.

21075m

c) Kombine Pisagor dl¢iimii (Bakimz: Sekil J)
Fonksiyon degistirme tusuna 3 Display’de kombine Pisagor
dlciimii gostergesi . goriiniinceye kadar basin.

degerleri 6lciim degeri satirinda a bu-

Son 6l¢iim bittikten sonra aranan me-

Tekil 6lciim degerleri 6lgme degeri sa-

Son 6l¢iim bittikten sonra aranan me-

—

Uzunluk élgiimiinde oldugu gibi “1”, “2” ve “3” mesafelerini
busiraile 6lgiin. Bu esnada mesafe “1” ile aranan mesafe “E”
arasinda dik agl olmasina dikkat edin.

J 14697 Son ii‘lg’[,]m bittikten sonra aranan me-
91743 safe “E” sonug satirinda c gosterilir.
28.9.'&1 M- Tekil 6lciim degerleri 6lgme degeri sa-
. m

tirlarinda a bulunur.
8909m

d) Trapez él¢iimii (Bakiniz: Sekil K)

Fonksiyon degistirme tusuna 3 Display’de trapez 6l¢iim gos-
tergesi 7 gbriinlinceye kadar basin.

Uzunluk élgiimiinde oldugu gibi “1”, “2” ve “3” mesafelerini
bu siraile 6l¢tin. Bu esnada “3” mesafesinin 6l¢limiiniin tam
olarak “1” mesafesinin sonunda baglamasina ve “1” ile “2” ve
“1” ile “3” mesafeleri arasinda dik agi olmasina dikkat edin.

3624 Son 6l¢lim bittikten sonra aranan me-

d 6m o PO

B 456 safe “E” sonug satirinda ¢ gosterilir.
SSNEM - Tekil 6lclim degerleri 6lcme degeri sa-

4872

tirlarinda a bulunur.
4,356m

Zaman gecikmeli uzunluk ol¢iimii

Zaman gecikmeli uzunluk dl¢iimii 6rnegin erisilmesi zor olan
yerlerdeki dl¢timlerde veya 6lgme islemi esnasinda dlgme ci-
hazinin hareketinin 6nlenmesinin gerektigi durumlarda kulla-
nilir.

Zaman gecikmeli uzunluk él¢timii icin fonksiyon degistirme tu-
suna 3 Display’de zaman gecikmeli uzunluk 6l¢iimii isareti
goriinlinceye kadar basin.
Olgme degeri satirinda a tetiklemeden lciime kadar olan sii-
re/zaman araligi gosterilir. Bu siire impuls tusuna 6 veya eksi
tusuna 12 basilarak 1 saniye ile 60 saniye arasinda ayarlana-
bilir.

Lazer 1sinini agmak ve hedef noktaya
B nisan alabilmek iin 6lgme tusuna 7

basin. Olgme iglemini baslatmak iin
@I 3| olcme tusuna 7 yeniden basin. Olgme

islemi ayarlanan siireden sonra yapi-

2‘11 2[] Il eosterilir.

Olgme sonuclarinin toplanmasi ve ¢I-
kariimasi ile minimum ve maksimum 6l¢iim zaman gecikmeli
uzunluk dl¢timiinde mimkiin degildir.

Iir. Olgme degeri sonug satirinda ¢

Duvar yiizeyi dl¢iimii (Bakimz: Sekil L)

Duvar yiizeyi dlcimi ayni yiikseklikteki cok sayidaki miinferit
yiizeylerin toplamini belirlemeye yarar.

Resimde gosterilen 6rnekte cok sayidaki duvarin toplam yiize-
yinin 6l¢tlmesi gerekmektedir. Bu duvarlarin A yiikseklikleri
aynidir, fakat B uzunluklari farkiidir.

Duvar yiizeyi dl¢iimleri icin fonksiyon degistirme tusuna 3
Display’de duvar yiizeyi 6lciimii gostergesi —/ goriiniinceye
kadar basin.
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Uzunluk 8l¢iimiinde oldugu gibi mekan yiksekligini A dlgin.
Olgme degeri (“cst”) st dlcme degeri satirinda a gosterilir.
Lazer agik kalir.

*‘J“‘““ 14574 5
19494
194945

Daha sonra birinci duvarin B, uzunlu-

saplanir ve sonug satirinda c gosteri-
lir. Uzunluk dl¢iim degeri orta dlgme
degeri satirinda a bulunur. Lazer agik

284106m? "

T1 145745
éJ 23676
431705

Simdi de ikinci duvarin B, uzunlugunu
6lciin. Orta 6lgme degeri satirinda a
gosterilen tekil 6lgim degeri By uzun-
luguna eklenir. iki uzunlugun toplami
(“sum”, alt 6lcme degeri satirinda a
gosterilir) hafizadaki A yiiksekligi ile
6291 ﬁ[] m 2 carpilir. Toplam yiizey sonug satirin-
da c gosterilir.
istediginiz sayida By uzunluklarini 8lgebilirsiniz; bunlar oto-
matik olarak toplanir ve A yiiksekligi ile arpilir.

Kusursuz bir yiizey hesaplamanin dnkosulu, él¢ilenilk uzunlu-

gun (6rnegin A yiiksekligi) biitiin kismi alanlar icin gegerli ol-
masidir.

Yeni bir A mekan yiiksekligindeki duvar yiizeyi 6l¢limi igin tu-

sa 16 ii¢ kez basin.
Sinirlama fonksiyonu (Bakimiz: Sekil M)

Sinirlama fonksiyonu, dlciilebilen veya girilebilen sabit bir me-

safenin (sabit deger) aktarilmasina yarar. Bu fonksiyon 6rne-

gin kuru yapilarda bolme duvarlari (separatorler) icin isaretle-

me yapmayi saglar.

Sinirlama fonksiyonu icin fonksiyon degistirme tusuna 3 Disp-

lay’de sinirlama fonksiyonu gostergesi 1 goriiniinceye kadar
basin.
Sabit deger su sekilde ayarlanabilir:

- Bilinen bir degeri girmek icin impuls tusuna 6 veya eksi tu-

suna 12 istediginiz deger st 6lcme degeri satirinda a gos-

terilinceye kadar basin. impuls tusuna 6 veya eksi tusuna
12 uzun siire basildiginda degerler kesintisiz olarak gecer.
Lazer heniiz agllmaz.

- Sabit degeri 6lgmek icin 6lcme tusuna 7 bir kez kisaca ni-
san almak bir kez de 6lcme icin basin. Bundan sonra lazer
isint acik kalir.

- Olciilen veya girilen sabit deger impuls tusuna 6 veya eksi
tusuna 12 basilarak diizeltilebilir.

Sabit degeri tespit ettikten sonra dlgme islemine baglamak
icin 6lcme tusuna 7 uzunca basin.

Sinirlama yapmak {izere 6lgme cihazini istediginiz yone hare-
ket ettirin. Sonug satirinda ¢ toplam mesafenin giincel degeri

akici olarak gsterilir. Ust 6lcme degeri satirinda a segilen sa-

bit deger durmaya devam eder.

Orta ve alt 6lgme degeri satirinda a toplam mesafede kag tane
sabit deger oldugunu gosteren carpan (“x”) ile sabit degerin

tam sayili katlari ile toplam mesafe arasindaki fark (“dif”) bu-

lunur.

gunu dlciin. Yiizey otomatik olarak he-

—
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Toplam mesafe tam sayili kattan biraz kiigiikse, negatif fark

degeri ve sabit degerin bir sonraki katlari gosterilir.

Olgme cihazini orta élgme degeri satirinda a sabit degerin is-

tenen kati goriiniinceye ve alt lgme degeri satirindaafark de-

geri “0,0 m” oluncaya kadar hareket ettirin. Daha sonra 6l¢ii-

miin referans noktasini aktarin.

Ornekler:

a) Pozitif fark degeri:

7,4m=(12x0,6m)+0,2m

FTENR00E 7.4 m'lik toplam mesafe icinde

é '12 0,6 m’lik sabit degerin 12 kati vardir.
®

7= | Ayrica toplam mesafe 0,2 m'lik bir
% _._ 02005 farkida icermektedir. Olgme cihaziile
baslangic noktasi arasindaki mesafeyi
0,2 m’lik fark degeri kadar kisaltin ve
7‘1[][] I uzunlugu aktarin.
b) Negatif fark degeri:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m
*JMSER 0.600:- 7,0 m’lik bir toplam mesafede
é 12 0,6 m'lik sabit degerin 12 katinin bu-
ES " |unabilmesiicin 0,2 m’lik bir eksiklik
% =0.20087| vardir. Olgme cihazi ile baslangig nok-

tasl arasindaki mesafeyi 0,2 m uzatin
ve uzunlugu aktarin.
7 [][][] m Olcme tusuna 7 kisa siire basarak si-
nirlama fonksiyonunu kesebilirsiniz. Olgme tusuna 7 uzun si-
re basilinca sinirlama fonksiyonu tekrar baglatilir (ayni sabit
degerle).
Sinirlama fonksiyonu 5 dakika sonra otomatik olarak kapanir.
Fonksiyondan daha 6nce ¢ikmak icin 6lcme fonksiyonu tusla-
rindan birine basin.

Son dlgcme degerlerinin listesi

Olgme cihazi son 30 8lcme degerini ve hesaplamalarini hafi-
zaya alir ve bunlari ters sira ile gosterir (son dlgme degeri 6n-
ce).

J 6.245; . Hafizaya alinmis dlgiimleri gagirmak
B 10245 icin tusa 15 basin. Display’de son 6l-
; M= climiin sonucu, 6lgme degeri listesi

4327 gostergesi d ve gosterilen dlgiimleri

16 numaralandiran bir numarator gozii-

kiir.
276 88]. ITI3 Ttrga 15 yeniden basildiginda bagka

6lctim hafizaya alinmazsa, 6lgme cihazi son 6igme fonksiyo-
nuna geri doner. Olcme degeri listesinden ¢ikmak igin élgme
fonksiyonu tuslarindan birine basin.

Giincel olarak gosterilen 6lgme degeri listesi kaydini silmek
icin tusa 16 kisaca basin. Biitiin dlgme degeri listesini silmek
icin 6lcme degeri listesi tusunu 15 basili tutun ve ayni anda tu-
sa 16 kisaca basin.

Olgme degerlerinin silinmesi

Tusa 16 kisa siire basarak biitiin 6lgme fonksiyonlarinda son
olarak belirlenen tekil icme degerini silebilirsiniz. Tusa cok
defa kisa siireli basarsaniz tekil dlgme degerleri ters sira ile si-
linir.
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Duvar yiizeyi 6l¢iim fonksiyonunda tusa 16 kisa siire ilk basi-
lista son tekil 6lgme degeri silinir, ikinci basilista biitiin uzun-
luklar By, ticlincii basilista ise mekan yiiksekligi A silinir.
Olcme degerlerinin toplanmasi

Olgme degerlerini toplamak iin énce istediginiz bir l¢iimii

yapin veya 6lgme degeri listesinden bir kayit segin. Daha son-

raimpuls tusuna 6 basin. Display’de onay icin “+” gorinir.
Sonra bir 6lgme daha yapin veya 6lgme degeri listesinden
bagka bir kayit secin.

J Q450 Her iki 6lctimln toplamini cagirmak
B + icin sonug tusuna 5 basin. Hesaplama
6lcme degeri satirlarinda a gosterilir,

I 27327 toplam sonug satirinda ¢ gosterilir.

Toplama sonucunun hesaplanma-
sindan sonra bu sonuca bagka 6lgme
degerlerini veya 6lgme degeri listesi

369/2m

kayitlarini, lgme isleminden dnce impuls tusunu 6 basili tuta-

rak ekleyebilirsiniz. Toplama islevi sonug tusuna 5 basilarak
sonlandirilir.

Toplamaya iliskin agiklamalar:

= Uzunluk, yiizey ve hacim 6lgme degerleri karma olarak top-

lanamaz. Ornegin uzunluklar ve yiizeyler toplanirsa, sonug
tusuna 5 basiliginda Display’de kisa siire “ERROR” gozil-
kiir. Daha sonra 6lgme cihazi son aktif dlgme fonksiyonuna
gecer.

- Her defasinda bir dl¢ciimiin sonucu toplanir (6rnegin hacim
degeri), siirekli 6Icimde ise sonug satirinda ¢ gosterilen
dlcme degeri toplanir. Olgme degeri satirlarinda a gsteri-
len tekil 6lgme degerlerinin toplanmasi miimkiin degildir.

- Zaman gecikmeli uzunluk 6lciimiinde ve sinirlama fonksi-
yonunda toplama islemi miimkiin degildir, baslayan topla-
ma islemleri bu fonksiyona gegilince kesilir.

Olgme degerlerinin cikariimasi

19772 Olcme degerlerini cikarmak igin eksi

EJ _ . tusuna 12 basin, Display’de onay icin
“~”g0ziikir. Diger adimlar “Olgme

:[ 1327 degerlerinin toplanmasi” boliimiinde

oldugu gibidir.

124043m

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Genel aciklamalar
Algilama mercegi 26 ve lazer 1sini ¢ikisi 27 dlgme islemi sira-
sinda kapatilmamalidir.

Olgme cihazi dlgme islemi esnasinda hareket ettirilmemelidir
(siirekli 6lctim, minimum ve maksimum 6lgiim ve sinirlama
fonksiyonlari istisna). Bu nedenle 6lgme cihazini saglam bir
dayamaga veya yiizeye miimkiin oldugu kadar siki dayayin.

algme alani (arahg) iizerindeki etkiler
Olgme alani (aralig1) 11k kosullarina ve hedef yiizeyin yansit-

ma ozelliklerine baglidir. Agik havada ve siddetli giines 151§ al-
tinda calisirken lazer isininin daha iyi griinmesi icin lazer goz-

1igli 31 (aksesuar), lazer hedef tablasi 32 (aksesuar) kullanin
veya hedef yiizeyini giines 1sinindan koruyun.

—

0Glgme sonucuna etkiler

Fiziksel etkiler nedeniyle, cesitli yiizeylerde 6lgme yapilirken
hatali sonuclarin ortaya ¢cikmasi miimkiindiir. Bunlar sunlar-
dir:

- Saydam yiizeyler (6rnegin cam, su),

- Parlayan yiizeyler (6rnegin polisajli metal, cam),

- Gozenekli yiizeyler (6rnegin yalitim malzemeleri),

- Yiizey yapisi (6rnegin ham siva, dogal tas).

Bu gibi yiizeylerde 6lcme yaparken gerekiyorsa lazer hedef
tablasi 32 (aksesuar) kullanin.

Ayrica hedef yiizeye egik olarak nisan alinirsa hatali lgme so-
nuglari ortaya cikabilir.

Yine ayni sekilde farkli sicakliklara sahip hava katmanlari ve
endirekt olarak alinan yansimalar hatali 6lgme sonuglarina ne-
den olabilir.

Dayama pimi ile l¢me (Bakiniz: Sekiller B, C, F ve G)
Dayama piminin 18 kullanimi 6rnegin koselerin (mekan kose-
geni) veya makarali rayli sistemler gibi erisilmesi zor olan yer-
lere uygundur.

Pimi agmak veya kapatmak icin veya pozisyonunu degistirmek
icin dayama pimi kilidine 1 basin.

Dis koselerdenitibaren yapilacak dl¢iimler icin dayama pimini
yana yatirin, dayama piminin arka kenarindan itibaren yapila-
cak ol¢timler igin de pimi arkaya katlayin.

Dayama pimi ile 6lgme yapmak iin referans diizlemini tusa 8
basarak ayarlayin (6lgme cihazinin arka kenarindan itibaren
yan dayama pimi ile dlgme yapmak icin).

Su terazisi ile dogrultma

Su terazisi 14 dlgme cihazinin yatayliginin basit bir bicimde
ayarlanmasini saglar. Bu sayede hedef yiizeyler, 6zellikle de
uzak mesafede olanlar, rahatlikla nisan alinabilir.

Su terazisi 14 lazer igini ile kombinasyon halinde nivelman ya-
pilmasina uygun degildir.

Hedef optigi ile nisan alma (GLM 250 VF)

(Bakiniz: Sekil N)

Hedef optigi ve lazer 1sininin ¢izgisi birbirlerine paralel seyre-
der. Bu sayede lazer noktasi ¢iplak gozle goriilemediginde
uzak mesafelerde de hassas bir nisanlama yapilabilir.
Nisanlama yapmak icin hedef optiginin vizriinden 10 bakin.
Hedef optigi penceresinin 25 agik ve temiz olmasina dikkat
edin.

Not: Yakin bolgede gercek ve gosterilen hedef nokta ortiis-
mez.

Dogrultma yardimcisi ile nisan alma (Bakimiz: Sekil O)
Dogrultma yardimcisi 24 ile uzak mesafelerdeki nisan alma is-
lemleri kolaylastirilabilir. Bunu yapmak icin 6lgme cihazinin
yaninda dogrultma yardimcisi boyunca bakin. Lazer 1sini bu
cizgiye paralel seyreder.

Sehpa ile calismak (aksesuar)

Sehpanin kullaniimasi 6zellikle uzak mesafelerde gereklidir.
Olgme cihazinin 1/4" lik disini 21 sehpanin 30 hizli degistirilir
levhasina veya piyasada bulunan bir fotograf makinesi seh-
pasina yerlestirin. Cihazi hizl degistirilir levhanin tespit vidasi
ile sikin.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Sehpa ile 6lgme yapmak icin referans diizlemini referans diiz-
lemi tusuna 8 basmak suretiyle uygun bicimde ayarlayin (Re-
ferans diizlemi digi).

Hatalarin nedenleri ve giderilmeleri

Nedeni Giderilmesi

Sicaklik uyarisi (i) yanip soniiyor, 6lgme islemi miimkiin
degil

Olgme cihazi - 10 °Cila
+50 °Cllik isletme sicakligi isletim sicakligina
araliginin diginda (Siirekli 6lciim  kavusuncaya kadar
fonksiyonunda +40 °C’ye kadar). bekleyin

Batarya uyarisi (f) goziikiiyor

Batarya gerilimi disiiyor (6lcme  Bataryalari veya akiileri
heniiz miimkiin) degistirin

Batarya uyarisi (f) yanip soniiyor, 6lcme islemi miimkiin
degil

Batarya gerilimi ¢ok diisiik

Olgme cihazi normal

Bataryalari veya akiileri
degistirin

Gosterge “ERROR” ve “~---- ” Display’de

Lazerisini ile hedef arasindakiagi Lazerisiniile hedef

cok dar. arasindaki agly! blyitiin

Hedef yiizey cok fazlayansitma  Lazer hedef tablasi 32
yapiyor (6rnegin ayna) veya cokaz (aksesuar) kullanin
yansitma yapiyor (Grnegin siyah

renkli madde) veya cevre isig1 cok

siddetli.

Lazerisini ¢ikisi 27 buguluveya  Yumusak bir bez veya
algilama mercegi 26 bugulu havluile lazer isini
(6rnegin asiri sicaklik degisiklikleri cikisini 27 veya algilama
nedeniile). mercegini 26 kurulayin
Hesaplanan deger Hesaplamayi ara
999999 m/m?/m®ten biiyiik. kademelere ayirin

Gosterge “ERROR” Display’in iistiinde yanip soniiyor

Olgme degerlerinin farkli lgme
birimleri ile toplanmasi ve

Sadece ayni dlgme
birimli 6lgme degerlerini

cikarilmasi toplayin ve gikarin
Olgme sonucu makul degil

Hedef yiizey agik bicimde Hedef yiizeyi kapatin
yansitma yapiyor (6rnegin su,

cam).

Lazerisini cikisi 27 veya algilama
mercegi 26 kapall.

Lazerisini gikisini 27 ve
algilama mercegini 26
acik tutun

Lazer noktasi hedef
yiizeyde tam olarak
bulunmalidir.

Yanlis referans diizlem ayarlanmis Referans diizlemi
6lclime uygun olarak
secin

Lazer isininin dniinde engel var

—

Bu dlgme cihazi her 6lgme islemininin fonk-
b siyonunn kusursuz olup olmadigini kontrol

[ eder. Bir hata tespit edilirse, Display’de sa-

h dece yandaki sembol yanip séner. Bu gibi
durumlarda veya yukarida anilan hata gider-
me yontemleriile ilgili hatalar giderilemiyor-
sa, cihazinizi yetkili saticiniz yardimi ile Bosch Miisteri Hizme-
tine gonderin.

Tiirkce | 123

0Glgme cihazimin hassaslik kontrolii

Olgme cihazinin hassasligini su sekilde kontrol edebilirsiniz:

- Uzunlugundan kesin olarak emin oldugunuz 1-10 m arasi
bir dlcme mesafesi secin (6rnegin odanizin genisligi, kapi
aralig1). Bu 6lcme mesafesi icerde olmali ve hedef yiizey
parlak, yansitict olmali.

- Bumesafeyi arka arkaya 10 dl¢iin.

Tekil 6lciimlerin ortalama degerden sapmasi maksimum

+1,5 mm olmalidir. Daha sonra hassasligl karsilastirabilmek

icin 6lgme sonuglarini bir tutanaga gegirin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

Olgme cihazini daima birlikte teslim edilen koruyucu canta
icinde saklayin ve tasiyin.

Olgme cihazini daima temiz tutun.

Olgme cihazini hicbir zaman suya veya baska sivilara daldir-
mayin.

Kirleri ve pislikleri nemli, temiz bir bezle silin. Deterjan veya
¢Oziicii madde kullanmayin.

Ozellikle algilama merceginin 26 bakimini dikkatli bigimde,
gozliikle veya bir fotograf makinesinin mercegi icin kullanila-
cak bir aragla yapin.

Biitiin sorulariniz ve yedek parca siparislerinizde mutlaka ci-
hazinizin tip etiketindeki 10 haneli Giriin kodunu belirtin.
Onarilmasi gerektiginde 6lgme cihazini koruyucu ¢anta 28
icinde yollayin.

Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Msteri hizmeti Griintiniiziin onarim, bakim ve yedek pargala-
rina iliskin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriintsler ve
yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-
da bulabilirsiniz:

www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi tiriinlerimize ve ilgili akse-
suara iliskin sorularinizda size memnuniyetle yardimei olur.
Biitlin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde diriiniin tip eti-
keti tizerindeki 10 haneli triin kodunu mutlaka belirtin.
Tiirkce

Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Aydinevler Mah. Inonu Cad. No:20

Ofis Park A Blok

34854 Kucukyali/Maltepe

Tel.: 44480 10

Fax: +90 216 432 00 82

E-Mail: iletisim@bosch.com.tr
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ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246

Bulsan Elektrik )
Istanbul Cad. Devrez Sok. Istanbul Garsis
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 0312 3415142

Tel.: 03123410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18
Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21
Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71
Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 02526145701

Deger is Bobinaj

ismetpasa Mah. ilk Belediye Bagkan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 03422316432

Goziim Bobinaj

Ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

Onarim Bobinaj

Raifpasa Cad. No: 67 iskenderun

Hatay

Tel.: 0326 6137546

Glingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 02323768074

Sezmen Bobinaj

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
jzmir

Tel.: 0232 4571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Tarama cihazi, aksesuar ve ambalaj malzemesi yeniden kaza-
nim merkezine yollanmalidir.

Olgme cihazini ve akilleri/bataryalari evsel ¢oplerin igine at-
mayin!

Sadece ABiiiyesi iilkeler icin:

Kullanim dmriinii tamamlamis elektro ve
elektrikli aletlere liskin 2012/19/EU yonet-
meligi uyarinca kullanim émriini tamamla-
mis akiilii fenerler ve 2006/66/EC yonet-
meligi uyarinca arizali veya kullanim émrii-
nii tamamlamis akiiler ayri ayri toplanmak
ve gevre dostu bir yontemle tasfiye edilmek
lizere bir geri doniisiim merkezine yollan-
mak zorundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhidir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

Aby moc efektywnie i bezpiecznie praco-
wac przy uzyciu urzadzenia pomiarowego,
nalezy przeczytac wszystkie wskazéwki i
stosowac sie do nich. Jezeli urzadzenie po-
miarowe nie bedzie stosowane zgodnie z ni-
niejszymi wskazowkami, dziatanie whudo-
wanych zabezpieczeri urzadzenia pomiaro-
wego moze zostac zaktocone. Nalezy ko-
niecznie zadbac o czytelnos¢ tabliczek ostrzegawczych,
znajdujacych sie na urzadzeniu pomiarowym. PROSIMY
ZACHOWAC I STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZE
WSKAZOWKI, A ODDAJAC LUB SPRZEDAJAC URZADZE-
NIE POMIAROWE PRZEKAZAC JE NOWEMU UZYTKOWNI-
KOwI.

» Uwaga - uzycie innych, niz podane w niniejszej in-
strukcji, elementow obstugowychi regulacyjnych, oraz
zastosowanie innych metod postepowania, moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznej ekspozycji na promienio-
wanie laserowe.
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» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wchodzi
tabliczka ostrzegawcza (na schemacie urzadzenia znaj-
dujacym sie na stronie graficznej oznaczona jest ona
numerem 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza nie zostata napisana w
jezyku polskim, zaleca sig, aby jeszcze przed wprowa-
dzeniem urzadzenia do eksploatacji naklei¢ na nig
wchodzaca w zakres dostawy etykiete w jezyku pol-
skim.

Nie wolno kierowac wiazki laserowej

w strone oséb i zwierzat, nie wolno réw-
niez spogladac¢ w wiazke ani w jej odbi-
cie. Mozna w ten sposob spowodowac wy-
padek, czyjes oslepienie lub uszkodzenie
wzroku.

» W razie, gdy promien lasera natrafi na oko, nalezy na-
tychmiast zamknac oczy i usunac gtowe z zasiegu pada-
nia wiazki.

» Nie wolno dokonywac zadnych zmian ani modyfikacji
urzadzenia laserowego.

—

Polski| 125

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuza
do lepszej identyfikacji plamki lub linii lasera, a nie do o-
chrony przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw stonecznych, ani uzywac ich w ruchu drogo-
wym. Okulary do pracy z laserem nie zapewniajg catkowi-
tej ochrony przed promieniowaniem UV i utrudniaja roz-
roznianie kolorow.

» Napraw urzadzenia pomiarowego powinien dokony-
wac¢ jedynie wykwalifikowany personel, przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Tylko w ten sposéb
mozna zapewni¢ bezpieczng eksploatacje przyrzadu.

» Nie wolno udostepniac laserowego urzadzenia pomia-
rowego do uzytkowania dzieciom. Moga one nieumysl-
nie o$lepic siebie lub inne osoby.

» Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomiarowego w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja
sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. W urzadzeniu po-
miarowym moze doj$¢ do utworzenia iskier, ktére moga
spowodowac zapton pytow lub oparow.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Prosze roztozy¢ strone z graficznym przedstawieniem urza-
dzenia pomiarowego i pozostawié jg roztozong podczas czyta-
nia instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie pomiarowe przeznaczone jest do pomiaru od-
legtosci, dtugosci, wysokosci, odstepdw, a takze do oblicza-
nia powierzchni i kubatury. Urzadzenie pomiarowe nadaje sie
do zastosowania wewnatrz pomieszczen i na zewnatrz.

Dane techniczne

Cyfrowy dalmierz laserowy GLM 150 GLM 250 VF
Numer katalogowy 3601 K72 000 3601K72100
Przyrzad powigkszajacy - °
Zakres pomiaru 0,05-150m” 0,05-250m?
Doktadnos¢ pomiaru (typowa) +1,0mm® +1,0mm®
Najmniejsze wskazanie 0,1 mm 0,1 mm
Temperatura pracy -10°C...+50°C% -10°C...+50°C®
Temperatura przechowywania -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relatywna wilgotno$¢ powietrza maks. 90 % 90 %
Klasa lasera 2 2
Typ lasera 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Srednica plamki lasera (przy 25 °C) ok.

- wodlegtosci 10 m 6 mm® 6 mm®
- wodlegtoéci 150 m 90 mm® 90 mm?

Baterie
Ogniwa akumulatora

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

4x1,5VLR03 (AAA)
4x1,2VHRO3 (AAA)

Zywotnos¢ baterii ok.

- Pomiary pojedyncze 300007 300007
- Pomiar ciagty 5h® 5he
Cigzar odpowiednio do EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
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Cyfrowy dalmierz laserowy GLM 150 GLM 250 VF
Wymiary 66 x120x 37 mm 66x120x 37 mm

IP 54 (ochrona przed pytem
i rozbryzgami wody)

IP 54 (ochrona przed pytem
i rozbryzgami wody)

Stopien ochrony

A) Zasieg maksymalny zalezy od refleksu $wietlnego obiektu pomiaru (odbicie rozproszone, nie lustrzane) i od stopnia widocznosci plamki lasera (we
wnetrzach, o zmroku). Przy niekorzystnych warunkach (np. pomiar w terenie odkrytym, przy silnym nastonecznieniu), nalezy uzywac tarczy celowni-
czej.

B) Przy niekorzystnych warunkach, takich jak na przykfad silne nastonecznienie lub stabo odbijajaca powierzchnia, maksymalne odchylenie wynosi
+20 mm na 150 m. Przy korzystnych warunkach nalezy liczyc sig z odchyleniem, wynoszacym +0,05 mm/m.

C) W trybie pomiaru ciagtego maks. temperatura robocza wynosi + 40 °C.

D) Szeroko$¢ linii lasera uzalezniona jest od wiasciwo$ci powierzchni oraz od warunkow otoczenia.

E) Z ogniwami akumulatorowymi 1,2 V mozna dokonaé mniej pomiarow niz przy zastosowaniu baterii 1,5 V. Podana zywotnos¢ baterii odnosi si¢ do
pomiardéw bez uzycia podéwietlenia wyswietlacza i sygnatéw dzwigkowych.

Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer serii 20, znajdujacy si¢ na tabliczce znamionowej.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do

schematu urzadzenia pomiarowego, znajdujacego sie na stro-

nie graficznej.
1 Blokada koncowki
Przycisk ciagtej emisji wiazki
Przycisk zmiany funkgji
Przycisk do pomiaru odlegtosci, powierzchni i objetosci
Przycisk wyniku
Przycisk plus
Przycisk pomiaru i pomiaru ciagtego
Przycisk wyboru ptaszczyzny odniesienia
Wyswietlacz
Celownik przyrzadu powigkszajacego (GLM 250 VF)
Przycisk podswietlenia wyswietlacza
Przycisk minus
Przycisk do pomiaréw minimalnych i maksymalnych
Poziomnica
Przycisk listy wartosci pomiarowych
Przycisk wigczania/wytaczania i kasowania pamieci
Uchwyt paska na dton
18 Koncoéwka
19 Tabliczka ostrzegawcza lasera
20 Numer serii
21 Gwint 1/4"
22 Wneka na baterie
23 Blokada wneki na baterie
24 Przeziernik
25 Okienko przyrzadu powiekszajacego (GLM 250 VF)
26 Soczewka odbioru sygnatu
27 Wyjscie promieni laserowych
28 Futerat
29 Pasek na dfon
30 Statyw*
31 Okulary do pracy z laserem*
32 Laserowa tablica celownicza*

O oo ~NOOGhAWN

o e e e R e
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* Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie wchodzi w
sktad wyposazenia standardoweg:

Elementy wskaznikow
a Paski wartosci pomiarowych
b Wskaznik btedu »ERROR«
¢ Pasek wyniku
d Indykator listy warto$ci pomiarowych
e Funkcje pomiarowe
i Pomiar dtugosci
I Pomiar powierzchni
=)  Pomiar kubatury
- Pomiar ciagty
min
max Pomiar minimum/maksimum
%] Prosty pomiar Pitagorasa
37 Podwojny pomiar Pitagorasa
& taczony pomiar Pitagorasa
< Pomiar trapezowy
(D Samowyzwalacz
—/ Pomiar powierzchni $ciany
1T Funkcjatyczenia
f Alarm wytadowania akumulatora
g Plaszczyzna odniesienia dla pomiaru
h Laser wtaczony
i Alarm temperatury

Montaz

Wktadanie/wymiana baterii

Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy uzyciu
baterii alkaliczno-manganowych lub akumulatoréw.

Z akumulatorami 1,2 V mozna dokona¢ mniejsza ilo$¢ pomia-
row niz przy zastosowaniu baterii 1,5V.

Aby otworzy¢ wneke na baterie 22, nalezy przekrecic blokade
23, ustawiajac ja w pozycji g , a nastepnie wyja¢ wneke na
baterie.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Podczas wkfadania baterii lub akumulatoréw do wneki nalezy
zwréci¢ uwage na zachowanie prawidtowej biegunowosci,
zgodnie ze schematem umieszczonym wewnatrz wneki.

Gdy na wyswietlaczu po raz pierwszy ukaze si¢ symbol baterii
=, mozliwe jest dokonanie jeszcze co najmniej 100 pomia-
réw pojedynczych. Funkcja pomiaru ciagtego nie jest aktyw-
na.

Gdy symbol baterii = miga, nalezy wymienic baterie lub og-
niwa akumulatorowe. Dokonywanie pomiaréw nie jest juz
mozliwe.

Baterie lub akumulatory nalezy zawsze wymieniac¢ kompleta-
mi. Nalezy stosowad tylko baterie lub akumulatory pochodza-
ce od tego samego producenta i o jednakowej pojemnosci.

» Jezeli urzadzenie pomiarowe nie bedzie przez dtuzszy
czas uzywane, nalezy wyjac z niego baterie lub akumu-
latory. Nieuzywane przez dtuzszy czas baterie i akumula-
tory mogg ulec korozji i ulec samoroztadowaniu.

Praca urzadzenia

Wiaczenie

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed wilgocia i
bezposrednim napromieniowaniem stonecznym.

» Narzedzie nalezy chronié przed ekstremalnie wysokimi
lub niskimi temperaturami, a takze przed wahaniami
temperatury. Np. nie nalezy pozostawia¢ urzadzenia na
dtuzszy czas w samochodzie. W przypadku, gdy urza-
dzenie poddane byto wigkszym wahaniom temperatury,
nalezy przed uzyciem pozwoli¢ powracié¢ mu do normalnej
temperatury.

» Nalezy unikac silnych uderzeri i nie dopuszczac do
upadku urzadzenia pomiarowego. W przypadku silnego
oddziatywania zewnetrznego na urzadzenie pomiarowe,
nalezy przed dalszg praca przeprowadzi¢ kontrole doktad-
nosci (zob. »Kontrola doktadno$ci pomiaru urzadzeniac,
str. 133).

Wiaczanie/wylaczanie

» Nie wolno zostawia¢ wiaczonego urzadzenia pomiaro-
wego bez nadzoru, a po zakonczeniu uzytkowania nale-
2y je wytaczac. Wigzka lasera moze spowodowac o$lepie-
nie 0sob postronnych.

Aby wiaczyé urzadzenie pomiarowe, mozna wykonac jedng z

nastepujacych czynnosci:

- Wecisna¢ wiacznik/wytacznik 16: Urzadzenie pomiarowe
wigcza sie i ma ustawiong automatycznie funkcje pomiaru
odlegtosci (dtugosci). Laser nie jest wigczony.

- Po krétkim wcisnieciu przycisku »Pomiar« 7: urzadzenie
pomiarowe i laser waczaja sie. Urzadzenie pomiarowe ma
ustawiong automatycznie funkcje pomiaru odlegtosci (dtu-
gosci).

- Po dtugim wcisnieciu przycisku »Pomiar« 7: urzadzenie
pomiarowe i laser waczaja sie. Urzadzenie pomiarowe ma
ustawiong automatycznie funkcje pomiaru ciagtego.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone oséb i
zwierzat, jak rowniez spoglada¢ w wiazke (nawet przy
zachowaniu wigkszej odlegtosci).

—
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Aby wylaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy dtuzej nacisnaé
na wiacznik/wytacznik 16.

Jezeli przez ok. 5 min. na urzadzeniu pomiarowym nie zosta-
nie nacisniety zaden przycisk, urzagdzenie pomiarowe wytacza
sie automatycznie w celu oszczedzania baterii.

Po automatycznym wytaczeniu urzadzenia, wszystkie zapisa-
ne wartosci pozostaja zapamietane.

Pomiar

Po wiaczeniu, urzadzenie pomiarowe ma zawsze ustawiong
automatycznie badz funkcje pomiaru odlegtosci badz funkcje
pomiaru ciggtego. Pozostate funkcje pomiaru ustawia sie,
naciskajac na poszczegolne przyciski funkcyjne (zob. »Funk-
cje pomiaru, str. 128).

Po wtaczeniu urzadzenia pomiarowego automatycznie wyzna-
czana jest jego tylna krawedz jako ptaszczyzna odniesienia.
Naciskajac przycisk ptaszczyzny odniesienia 8 mozna zmienic¢
ptaszczyzne odniesienia (zob. »Wybdr ptaszczyzny odniesie-
nia (zob. rys. A- E)«, str. 127).

Po wyborze funkcji pomiarowej i ptaszczyzny odniesienia, na-
stepne czynnosci wykonywane s za pomocg przycisku po-
miaru 7.

Urzadzenie pomiarowe nalezy przytozy¢ wybrang ptaszczy-
zng odniesienia do zadanej linii pomiaru (np. $ciany).

Aby wiaczy¢ wiazke lasera nalezy nacisna¢ przycisk pomiaru
7.

» Nie wolno kierowa¢ wiazki laserowej w strone oséb i
zwierzat, jak réwniez spoglada¢ w wiazke (nawet przy
zachowaniu wiekszej odlegtosci).

Naprowadzi¢ wigzke lasera na cel. W celu rozpoczecia pomia-

ru ponownie krétko nacisna¢ na przycisk pomiaru 7.

Przy wiaczonej ciagtej emisji wigzki, pomiar rozpoczyna sie

juz po pierwszym nacisnieciu przycisku pomiaru 7. Przy uru-
chomionej funkcji pomiaru ciagtego, pomiar rozpoczyna sie
natychmiast po wtaczeniu funkcji.

Warto$¢ mierzona ukaze sie w przeciagu 0,5 do 4 sek. Czas
trwania pomiaru zalezy od mierzonej odlegtosci, od warun-
kow $wietlnych i refleksu $wietlnego obiektu pomiaru. Koniec
pomiaru sygnalizowany jest sygnatem akustycznym. Po
zakonczeniu pomiaru promien lasera wytaczany jest automa-
tycznie.

Jezeli przez ok. 20 sek. po naprowadzeniu promienia lasera

na cel nie zostanie dokonany pomiar, promien wytaczy sie

samoczynnie (oszczedzanie baterii).

Wyhor ptaszczyzny odniesienia (zob. rys. A - E)

Przed rozpoczeciem pomiaru mozliwy jest wyboér miedzy

czterema roznymi ptaszczyznami odniesienia:

- tylng krawedzig urzagdzenia pomiarowego wzglednie
przednig krawedzig odchylonej w bok koricowki 18 (np.
przy przyktadaniu do rogow zewnetrznych),

- czubkiem odchylonej do tytu koricowki 18 (np. przy po-
miarach z rogow),

- przednia krawedzig urzadzenia pomiarowego (np. przy po-
miarach od krawedzi stotu),

- gwintem 21 (np. przy pomiarach przy uzyciu statywu).

Wyboru ptaszczyzny odniesienia dokonuje sie przez kilkakrot-

ne wciskanie przycisku 8, az do ukazania na wy$wietlaczu po-

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

160992A 1YW|(8.7.16)

ﬁ&



éﬁ OBJ_BUCH-947-007.book Page 128 Friday, July 8,2016 10:44 AM

128 | Polski

7adanej ptaszczyzny odniesienia. Po kazdym wiaczeniu urza-

dzenia pomiarowego automatycznie wyznaczana jest jego tyl-

na krawed? jako ptaszczyzna odniesienia.

Pdzniejsza zmiana ptaszczyzny odniesienia dokonanych juz
pomiaréw (np. przy wyswietlaniu wartosci pomiarowej w ze-
stawieniu (liscie)) nie jest mozliwa.

Ciagta emisja wiazki

Wrazie potrzeby urzadzenie pomiarowe mozna przestawi¢ na

tryb pracy ciagtej. W tym celu nalezy nacisnac¢ przycisk ciagtej

emisjiwiazki 2. Wskaznik ,LASER" $wieci si¢ nawy$wietlaczu

Swiattem ciaglym.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone oséb i
zwierzat, jak réwniez spoglada¢ w wiazke (nawet przy
zachowaniu wiekszej odlegtosci).

W przypadku takiego ustawienia, wigzka lasera emitowana
jest takze i pomiedzy pomiarami. Aby rozpoczac¢ pomiar, wy-
starczy raz krétko nacisna¢ przycisk 7.

Aby wytaczy¢ emisje ciagta, nalezy ponownie nacisnaé przy-
cisk 2 lub wytgczy¢ urzadzenie pomiarowe.

Jezeli emisja ciggta wigzki lasera zostanie wytaczona podczas
pomiaru, pomiar jest automatycznie zakarczany.

Podswietlenie wyswietlacza

Aby uruchomi¢ pods$wietlenie wyswietlacza, nalezy wcisngc
przycisk 11. Jezeli przez 10 sekund od momentu waczenia
podswietlenia wy$wietlacza nie zostanie wcisniety zaden
przycisk, podswietlenie automatycznie wytacza sie w celu
oszczedzania baterii.

Sygnat dzwiekowy

oo

Aby wigczy¢ lub wytgczy¢ sygnat
dzwiekowy nalezy naciskac przycisk
3 az do ukazania sie na wyswietlaczu

przez wciskanie przycisku plus 6 lub

minus 12 dokonywany jest wybor po-

zadanej nastawy.

Wybrana funkcja sygnatu dzwigkowego jest podczas wytacza-

nia i wtaczania urzadzenia pomiarowego zapamietywana.

Zmiana jednostki miary

Dla prawidtowego wyswietlenia wartosci pomiarowych moz-
na dokonac zmiany jednostki miary.

Mozliwy jest wybdr miedzy nastepujacymi jednostkami miary:

- Pomiar odlegtosci: m, cm, mm,
- Pomiar powierzchni: m2,
- Pomiar kubatury (objetosci): m®.
Aby dokona¢ zmiany jednostki miary
B nalezy naciskac przycisk 3 az do uka-
zania sie na wyswietlaczu wskaznika
0,000 zmiany jednostki miary. Poprzez wci-
skanie przycisku plus 6 lub minus 12
dokonywany jest wybdr pozadanej
nastawy.

-

wskaznika sygnatu dZzwiekowego. Po-

—

Funkcje pomiaru

Pojedynczy pomiar odlegtosci
Aby dokonac pomiaru odlegtosci nalezy dotad naciskaé przy-
cisk 4, dopoki na wyswietlaczu nie ukaze sie wskaznik pomia-
ru odlegtosci —.

Aby nakierowac wigzke na cel, nalezy
EJ raz krétko nacisngé przycisk pomiaru

7
:[ Wartos¢ zostanie wyswietlona w pa-

sku wyniku c.
Ll 87 32 m W przypadku wiekszej iloéci pomia-
= roéw odlegtosci, nastepujacych jeden

po drugim, ostatnie wyniki pomiaréw wyswietlone zostang w
paskach wartosci pomiarowych a.
Pomiar ciagly
Podczas pomiaru ciagtego urzgdzenie pomiarowe mozna
przyblizy¢ relatywnie do celu, przy czym warto$¢ pomiarowa
aktualizowana jest co 0,5 sekundy. Mozliwe jest wiec na przy-
ktad odsunigcie sie od $ciany az do pozadanej odlegtosci, a
aktualng odlegto$¢ mozna bedzie nadal odczytac.
Aby dokonac pomiaru ciggtego nalezy najpierw wybrac funk-
cje »pomiar odlegtosci«, a nastepnie tak dtugo naciskac przy-

pomiaru ciagtego. Laser wiacza sie i rozpoczyna sie proces

pomiaru.
3 T LASER Aktualna warto$¢ pomiarowa zosta-
é nie wySwietlona w pasku wyniku c.

x Krétkie nacisniecie przycisku »po-
L miar« 7 przerywa pomiar ciggty. W

pasku wyniku ¢ wy$wietlona zostanie
204120m

ostatnio pomierzona warto$¢. Dtuz-
sze naci$niecie przycisku »pomiar« 7
uruchomi funkcje pomiaru ciagtego
nanowo.

Funkcja pomiaru ciggtego wytacza sie samoczynnie po 5 min.
W pasku wyniku ¢ pozostanie ostatnio pomierzona wartos¢.

Funkcja minimum/maksimum (zob. rys. F-G)

Funkcja pomiaru minimalnego stuzy do ustalenia najkrétszej
odlegtosci od statego punktu odniesienia. Pomaga ona np.
przy sprawdzaniu poziomu i pionu.

Funkcja pomiaru maksymalnego stuzy do ustalenia najdtuz-
szej odlegtosci od statego punktu odniesienia. Pomaga ona
np. przy wyznaczaniu przekatnych.

Aby dokonac pojedynczego pomiaru minimum/maksimum,
nalezy najpierw ustawi¢ funkcje »pomiar odlegtosci«, a na-
stepnie wcisna¢ przycisk 13. W pasku wyniku ¢ wy$wietlone
zostanie symbol »min« 0znaczajacy pomiar minimum. Aby
dokona¢ pomiaréw maksimum, nalezy ponownie wcisng¢
przycisk 13 tak, aby w pasku wyniku wyswietlony zostat sym-
bol »max«. Ponownie wcisna¢ przycisk »pomiar« 7. Laser
wiacza sie i rozpoczyna sie proces pomiaru.

Przesuwac laser nad wybranym obiektem (np. katem w po-
mieszczeniu, w przypadku ustalania przekatnych) w ten spo-
sob, aby punkt odniesienia (np. czubek koricowki 18) znajdo-
wat sie zawsze w tym samym miejscu.
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ﬁ-%

ﬁ-%

Bosch Power Tools

%(9



éﬁ OBJ_BUCH-947-007.book Page 129 Friday, July 8, 2016 10:44 AM

4574, ma W pasku wyniku ¢ wySwietlona zosta-
a

9676, mn nie (w zalezno$ci od dokonanego
7= MENEm S nrzednio wyboru) minimalna

R B Y )
- .
min
| ZIll | miarubedzie mniejszalub wigksza niz
dotychczasowa warto$¢ minimalna

lub maksymalna. W paskach wartosci pomiarowych a wy-
$wietlona zostanie warto$¢ maksymalna (»max«), minimalna
(»minc) i aktualna warto$¢ pomiarowa.

to$¢ ta zastepowana bedzie nowa za-

Aby zakonczy¢ pomiar minimum/maksimum nalezy krotko na-

cisna¢ na przycisk pomiaru 7. Ponowne nacisniecie przycisku
pomiaru uruchomi funkcje pomiaru na nowo.

Pomiar minimum/maksimum moze by¢ wykorzystywany tak-
ze podczas pomiaréw odlegtosci wchodzacych w sktad in-
nych funkcji pomiarowych (np. pomiaru powierzchni). W tym
celu nalezy - po ustaleniu pojedynczych wartosci

pomiarowych - jednokrotnie wcisna¢ przycisk 13 dla pomia-

ru minimum wzglednie dwukrotnie dla pomiaru maksimum.
Aby wiaczy¢ wiazke lasera nalezy nacisna¢ przycisk pomiaru
7. Urzadzenie pomiarowe nalezy przesuwac w taki sposob, by

pozadana warto$¢ minimum wzglednie maksimum zostata po-

mierzona, a nastepnie nalezy wcisna¢ przycisk pomiaru 7,
aby przeja¢ warto$¢ minimum wzglednie maksimum do aktu-
alnie dokonywanego obliczenia.

W przypadku pomiaru odlegto$ci przesunietego w czasie i
podczas funkcji tyczenia nie s3 mozliwe pomiary mini-
mum/maksimum.

Funkcja pomiaru minimum/maksimum wyfacza sie samo-
czynnie po 5 min.

Pomiar powierzchni

Aby dokona¢ pomiaru powierzchni nalezy dotad naciskac¢

przycisk 4, dopoki na wyswietlaczu nie ukaze sie wskaznik po-

miaru powierzchni .
Nalezy kolejno zmierzy¢ dtugos$c i szerokosé, jak w przypadku
pomiaru odlegtosci. Miedzy oboma pomiarami wiazka lasera
jest nieprzerwanie emitowana.

4573 Po zakorczeniu drugiego pomiaru,
B 3'259 powierzchnia obliczana jest automa-

LMSEM - tycznie | wySwietlana w pasku wyniku

c¢. Wartosci poszczegoinych pomia-

row wyswietlane sg w paskach warto-

148533 s

Pomiar objetosci (kubatury)

Aby dokonac pomiaru kubatury, nalezy dotad naciskac¢ przy-
cisk 4, dopoki na wyswietlaczu nie ukaze sie wskaznik pomia-
ru kubatury ().

Nastepnie nalezy zmierzy¢ dtugosé, szerokos$é i wysokosé,
tak jak w przypadku pomiaru odlegtosci. Miedzy wszystkimi
trzema pomiarami wigzka lasera jest nieprzerwanie emitowa-
na.

wzglednie maksymalna wartos¢. War-

wsze wtedy, gdy aktualna wartos$¢ po-

—
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Po zakorczeniu drugiego pomiaru,

kubatura obliczana jest automatycz-

34892 . nie i wyswietlana w pasku wyniku c.
Wartosci poszczegoélnych pomiaréw

(1) 187,
wyswietlane s w paskach wartosci
3 pomiarowych a.
]. 8&87 ﬁ M° wartosci przekraczajacych

999999 m® nie da sie wyswietli¢ -
na wyswietlaczu ukazuja sie komunikaty: nERROR« i
»=----«. Objeto$¢, ktéra ma zosta¢ pomierzona nalezy roz-
tozy¢ na kilka pomiardw pojedynczych. Kazda z wartosci nale-
2y wyliczy¢ oddzielnie, a nastepnie zsumowac.

EJ 4873w

Posredni pomiar odlegtosci (zob. rys. H-K)

Posredni pomiar odlegtosci stuzy do pomiaru odlegtosci, w
sytuacjach, kiedy nie s3 mozliwe pomiary bezposrednie, po-
niewaz bieg promienia zaktécony jest przez jakas przeszkode,
lub poniewaz do dyspozycji nie mamy zadnej ptaszczyzny mo-
gacej odbic refleks swietiny. Prawidtowe wyniki moga zosta¢
tylko wtedy osiagniete, gdy wymagane przy danym pomiarze
katy prosty zostang dokfadnie zachowane (twierdzenie Pita-
gorasa).

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, by punkt odniesienia dla danego
pomiaru (np. tylna krawedz urzadzenia pomiarowego) przy
wszystkich pomiarach wchodzacych w sktad danego procesu
pomiarowego zawsze znajdowat sie w doktadnie tym samym
miejscu (wyjatek: pomiar trapezowy).

Pomiedzy poszczegdlnymi pomiarami wigzka lasera pozosta-
nie wigczona.

Dla posredniego pomiaru odlegtosci do dyspozycji stoja czte-
ry funkcje pomiaru, za pomoca ktorych wyznaczy¢ mozna od-
cinki o réznej dtugosci. Aby wybrac jedna z funkcji pomiaro-
wych nalezy wciskac przycisk 3 tak dtugo, az na wyswietlaczu
pojawi sie symbol pozadanej funkcji pomiarowe;.

a) Pojedynczy pomiar Pitagorasa (zob. rys. H)
Wielokrotnie nacisnaé przycisk 3, dopoki na wyswietlaczu nie
ukaze sie wskaznik pojedynczego pomiaru Pitagorasa .:J.
Zmierzy¢, jak w przypadku pomiaru odlegtosci odcinki »1« i
»2« (w tej kolejnosci). Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, by od-
cinek »1« i mierzony odcinek »E« tworzyty kat prosty.

L7380 Po zakonczeniu ostatniego pomiaru,
B g.lflﬁ wynik mierzonego odcinka »E« wy-
;] o am

Swietlany jest w pasku wyniku c. War-
1824m

todci poszczegdlnych pomiaréw wy-

Swietlane s3 w paskach wartosci po-
miarowych a.

b) Podwéjny pomiar Pitagorasa (zob. rys. 1)

Wielokrotnie nacisna¢ przycisk 3, dop6ki na wyswietlaczu nie

ukaze sie wskaznik podwojnego pomiaru Pitagorasa “7; .

Zmierzy¢, jak w przypadku pomiaru odlegtosci, odcinki »1«,

»2« i »3« (w tej kolejnosci). Nalezy przy tym zwrdcic uwage,

by odcinek »1« i mierzony odcinek »E« tworzyty kat prosty.
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J 9499, ., Po zgkoﬁczeniu ostatn@ego pomiaru,
B 12376 wynik mierzonego odcinka »E« wy-
: M Swietlany jest w pasku wyniku c. War-
“2-\:" 3 16170 tosci poszczegoinych pomiardw wy-

$wietlane sg w paskach wartosci po-
miarowych a.
21075m
c) kaczony pomiar Pitagorasa (zob. rys. J)
Wielokrotnie nacisna¢ przycisk 3, dopoki na wyswietlaczu nie
ukaze sie wskaznik taczonego pomiaru Pitagorasa ;2.
Zmierzy¢, jak w przypadku pomiaru odlegtosci, odcinki »1«,
»2« i »3« (w tej kolejnosci). Nalezy przy tym zwrocic uwage,
by odcinek »1« i mierzony odcinek »E« tworzyty kat prosty.

J 14697 . Po zakonczeniu ostatniego pomiaru,
B 91743 wynik mierzonego odcinka »E« wy-

: M Swietlany jest w pasku wyniku c. War-

28941 tosci poszczegoinych pomiaréw wy-

$wietlane sg w paskach wartosci po-
miarowych a.

8909m

d) Pomiar trapezowy (zob. rys. K)

Wielokrotnie nacisngé przycisk 3, dopoki na wyswietlaczu nie
ukaze sie wskaznik pomiaru trapezowego .

Zmierzy¢, jak w przypadku pomiaru odlegtosci, odcinki »1«,
»2«in3« (w te]j kolejnosci). Nalezy przy tym zwrdcic uwage,
by pomiar odcinka »3« rozpoczynat sie doktadnie w punkcie
koricowym odcinka »1« i by odcinki »1«i»2« jak réwniez »1«
i n3« tworzyty idealny kat prosty.

J 3.624: Po zakonczeniu ostatniego pomiaru,

B 9456 wynik mierzonego odcinka »E« wy-
7 SSNEM L Syietlany jest w pasku wyniku ¢. War-
A gl 4872w | tosci poszczegoinych pomiardéw wy-

$wietlane sg w paskach wartosci po-
miarowych a.

4.356m

Przesuniety w czasie pomiar odlegtosci

Przesuniety w czasie pomiar odlegtosci przewidziany zostat
np. do pomiaréw w trudnodostepnym miejscach lub do po-
miaréw w sytuacjach, gdy konieczne jest uniknigcie porusze-
nia urzadzenia pomiarowego podczas pomiaru.

Aby dokonac przesunigtego w czasie pomiaru odlegtoscinale-
2y dotad naciskac przycisk 3, dopoki na wyswietlaczu nie uka-
ze sig wskaznik przesunietego w czasie pomiaru odlegtosciC.
W pasku wartosci pomiarowych a wyswietlony zostanie czas,
ktéry uptynat od momentu rozpoczecia az do chwili dokona-
nia pomiaru. Czas ten mozna ustawi¢ miedzy 1 sek. i 60 sek.,
naciskajac przycisk plus 6 lub minus 12.

—

Aby wigczy¢ wigzke lasera
EJ i namierzy¢ cel, nalezy wcisnac przy-
cisk pomiaru 7. Aby rozpocza¢ po-
@I 3= miar, nalezy ponownie wcisnaé przy-
cisk 7. Pomiar rozpocznie sie po
uprzednio ustawionym czasie. War-
2[1]_ 2[] M| tos¢pomiarowa zostanie wyswietlo-
naw pasku wyniku c.
Dodawanie i odejmowanie wynikdw jak réwniez pomiar mini-
mum i maksimum sg podczas pomiaru przesunigtego w czasie
niemozliwe.
Pomiar powierzchni $cian (zob. rys. L)
Pomiar powierzchni $cian stuzy do wyznaczania sumy kilku
pojedynczych ptaszczyzn, posiadajacych jedng wspdlng wy-
sokosc¢.
W odzwierciedlonym przykfadzie okreslona ma zostac wspdl-
na powierzchniakilku $cian, o tej samej wysokosci (wysokos¢
pomieszczenia) A, lecz roznych dtugosciach B.
Aby dokona¢ pomiaru powierzchni $cian, nalezy dotad naci-
skac przycisk 3, dopoki na wyswietlaczu nie ukaze sie wskaz-
nik pomiaru powierzchni $cian —/.
Zmierzy¢ wysoko$¢ pomieszczenia A, postepujac jak w przy-
padku prostego pomiaru odlegtosci. Warto$¢ pomiarowa

(»cst«) wySwietlona zostanie w gornym pasku wartosci po-
miarowych a. Laser pozostanie wigczony.

*JMSER 14574 ¢ Nastepnie nalezy zmierzy¢ dtugos¢
é 19494 B, pierwszej Sciany. Powierzchnia
: M $ciany zostanie automatycznie wyli-
19494 5™ czonaiukazana w pasku wyniku c.
Warto$c¢ odlegtosci wyswietlana jest
w $rodkowym pasku wartosci pomia-
28&1 []ﬁ m 2 rowych a. Laser pozostanie wiaczo-
ny.
Nastepnie nalezy zmierzy¢ dtugos¢
B, drugiej $ciany. Wyswietlona w
$rodkowym pasku a wartos$¢ pojedyn-
czego pomiaru dodawana jest do dtu-
gosci B,. Suma obu dtugosci (»sum,
wyswietlona w gérnym pasku a) mno-
6291 ﬁ[] m 2 zona jest przez zapamietang wyso-
kos¢ A. Catkowita warto$¢ pomiaru
powierzchni zostanie wy$wietlona w pasku wyniku c.
Mozliwy jest pomiar dowolnejilosci odcinkow (dtugosci) By,
ktore nastepnie zostang automatycznie sumowane i prze-
mnozone przez wysokosc¢ A.

Warunkiem prawidtowych wynikéw pomiaru powierzchni jest
to, by pierwsza pomierzona dtugo$¢ (w naszym przyktadzie
wysokos¢ pomieszczenia A) byfa identyczna dla wszystkich
powierzchni czastkowych.

Aby dokona¢ nowego pomiaru powierzchni $ciany (z nowa
wysokoscig pomieszczenia) A nalezy trzykrotnie wcisnac
przycisk 16.

T1 145745
éJ 23676
431705

Funkcja tyczenia (zob. rys. M)

Funkcja tyczenia stuzy do tyczenia danego odcinka (wartos¢

tyczenia), ktorego dtugos¢ moze zostac albo pomierzona, al-
bo podana. Pomaga ona np. przy zaznaczaniu odlegto$ci mie-

160992A 1YW|(8.7.16)

%ﬁ%

%$%

Bosch Power Tools

%§~ &



éﬁ OBJ_BUCH-947-007.book Page 131 Friday, July 8, 2016 10:44 AM

dzy $ciankami dziatowymi w konstrukcjach prefabrykowa-
nych.

Aby wybra¢ funkcje tyczenia, nalezy dotad naciskac przycisk
3, dopdki na wyswietlaczu nie ukaze sig wskaznik funkcji ty-
czeniaf?.

Warto$¢ tyczenia mozna ustawic¢ w nastepujacy sposob:

- Abywpisac znajoma warto$¢, nalezy weiskaé przycisk plus

6 lub minus 12 tak dtugo, az w gérnym pasku a wyswietlo-

na zostanie pozadana warto$¢. Dtuzsze wcisniecie przy-

cisku plus 6 lub minus 12 powoduje szybszy przebieg war-

todci. Laser nie jest wigczony.

- Aby pomierzy¢ wartos¢ tyczong, nalezy raz krétko weisngé
przycisk pomiaru 7, co spowoduje namierzenia, a nastep-
nie ponownie krotko, by rozpoczaé pomiar. Od tego mo-
mentu wiazka lasera pozostanie wtaczona.

- Pomierzona lub podang warto$¢ tyczona mozna skorygo-
wac naciskajac przycisk plus 6 lub minus 12.

Po ustaleniu wartosci tyczenia nalezy dtugo nacisngé na przy-

cisk pomiaru 7, co spowoduje rozpoczecie pomiaru.

W celu tyczenia nalezy przesuna¢ urzadzenie pomiarowe w
pozadanym kierunku. W pasku wyniku ¢ wyswietlana bedzie
stale aktualna warto$¢ pomiarowa catego mierzonego odcin-
ka. W gérnym pasku wartosci pomiarowej a wyswietlana be-
dzie nadal wartos¢ tyczenia.

W srodkowym i dolnym pasku a znajduje sie wspétczynnik
(»x«), ukazujacy ile razy wartos¢ tyczenia zawarta jest w cat-
kowitym odcinku i roznica (»dif«) miedzy wielokrotnoscia
wartosci tyczenia i catkowitym odcinkiem.

Jezeli odcinek catkowity jest nieco krotszy niz wielokrotnosc,
wys$wietlana jest wartos¢ negatywna i nastepna mozliwa wie-
lokrotno$¢ wartosci tyczenia.

Porusza¢ urzadzeniem pomiarowym tak dtugo, az w $rodko-
wym pasku wartosci pomiarowej a wyswietli sie pozgdana
wielokrotno$¢ wartosci tyczenia, a réznica, wySwietlona w

dolnym pasku warto$ci pomiarowej wyniesie a »0,0 m«. Wte-

dy nalezy wytyczy¢ punkt odniesienia pomiaru.

Na przyktad:

a) Pozytywna réznica:

7,4m=(12x0,6m)+0,2m

# J W0 p00s- W catkowitym odcinku wynoszacym
12.

i

7,4 m warto$¢ tyczenia 0,6 m jest za-

warta 12 razy. Oprdcz tego odcinek
catkowity zawiera jeszcze reszte wy-
noszacg 0,2 m. Nalezy wiec skroci¢

02007
1400m
noszaca 0,2 m, a nastepnie wytyczy¢
dtugosc.
b) Negatywna roznica:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m
FTWE 06005 W catkowitym odcinku wynoszacym
J '12 7,0 m brak 0,2 m, aby osiagna¢ war-
" to$¢ tyczenia 0,6 m zawartg 12 razy.
Nalezy wiec zwigkszy¢ odstep miedzy
urzadzeniem pomiarowyma punktem
wyjsciao 0,2 m, a nastepnie wyty-
czy¢ dtugosé.

T 0200

/000m

odstep miedzy urzadzeniem pomiaro-
wym a punktem wyjscia o réznice wy-

—
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Krétkie nacisniecie przycisku pomiaru 7 przerywa funkcje ty-
czenia. Dtuzsze nacisniecie przycisku pomiaru 7 uruchomi
funkcje pomiaru tyczenia na nowo (z tg sama wartoscia tycze-
nia).

Funkcja tyczenia wytgcza sie samoczynnie po 5 min. Aby
wezesniej wytaczyc te funkcje, nalezy weisnac jeden z przyci-
skow funkcji pomiarow.

Lista ostatnich wartosci pomiarowych

Urzadzenie pomiarowe zapamietuje 30 ostatnich wartosci i
ich obliczen i wyswietla je w odwrotnej kolejnosci (zaczynajac
od ostatniej wartosci).

J 6.245: Aby wywota¢ zapamietane pomiary
B 10245 nalezy nacisna¢ przycisk 15. Na wy-
d M- $wietlaczu ukaze sie wynik ostatniego
4327 pomiaru, wspotczynnik listy wartosci

16 pomiarowych d oraz licznik numeru-

3 jacy kolejno wyswietlone pomiary.
27 6881 M2 veseli po ponownym nacisnieciu

przycisku 15 nie zostaty zapamietane zadne inne pomiary,
urzadzenie pomiarowe powraca do ostatniej funkcji pomiaro-
wej. Aby opuscic liste wartosci pomiarowych, nalezy wcisnaé
jeden z przyciskow funkcji pomiarowych.

Aby skasowac aktualnie ukazywany zapis wartosci, nalezy
krétko wcisnaé przycisk 16. Aby skasowac cat liste, nalezy
wcisnac i przytrzymad w tej pozycji przycisk 15 naciskajac
jednoczesnie krétko przycisk 16.

Kasowanie wartosci mierzonych

Po krétkim nacisnieciu przycisku 16, kasowana jest we
wszystkich trybach pracy ostatnio pomierzona wartos¢ jed-
nostkowa. Przez wielokrotne krétkie nacisnigcie przycisku
mozna kasowac wartosci jednostkowe w odwrotnej kolejno-
Sci.

W trybie pracy pomiaru powierzchni $cian, pierwsze krétkie
nacisniecie przycisku 16 kasuje ostatnig warto$¢ jednostko-
wa, drugie nacisniecie wszystkie dtugosci By, trzecie nacis-
niecie usuwa wysoko$¢ pomieszczenia A.

Dodawanie wartosci pomiarowych

Aby dodac wartosci pomiarowe, nalezy najpierw przeprowa-
dzi¢ dowolny pomiar lub wybra¢ jaka$ pozycje z listy wartosci
pomiarowych. Nastepnie nalezy nacisna¢ przycisk 6. Na wy-

Swietlaczu pojawi sie »+«, 0znaczajacy potwierdzenie wybra-
nej funkcji. Nalezy wowczas przeprowadzi¢ drugi pomiar lub

wybrac kolejng pozycje z listy wartosci pomiarowych.

J 9645, Aby wywotaé sume obu wartosci, na-
B + lezy weisnag przycisk wyniku 5. Obli-
czenie wyswietlane jest w paskach
:[ 271327 wartosci pomiarowych a, a sumaw

pasku wyniku c.
Po zakoriczeniu dodawania do wyniku

3697 2 M moinadodawac kolejne wartosci lub
pozycje z listy. Przed kazdym pomiarem trzeba wcisna¢ przy-
cisk plus 6. Aby zakonczy¢ funkcje dodawania, nalezy wcis-
nac przycisk wyniku 5.

Wskazéwki dotyczace dodawania:
- Wartosci odlegtosci, powierzchni i kubatury nie mozna do-
dawad. Przy probie dodania wartosci odlegtosci i po-

Bosch Power Tools

A

ﬁ-%

160992A 1YW|(8.7.16)

%(9



é\b OBJ_BUCH-947-007.book Page 132 Friday, July 8, 2016 10:44 AM

132 | Polski

wierzchni (na przyktad), po nacisnieciu przycisku wyniku 5
na wyswietlaczu pojawi sie na krétko napis "ERROR«. Na-
stepnie urzadzenie pomiarowe przechodzi do funkcji po-
miarowej, ktora byta uaktywniona jako ostatnia.

Dodawany jest zawsze wynik jednego pomiaru (np. war-
to$¢ kubatury), w przypadku pomiaréw ciagtych warto$¢
pomiaru ukazana w pasku wyniku c. Dodawanie pojedyn-
czych wartosci pomiarowych z paskdéw a nie jest mozliwe.
W przypadku pomiaru odlegto$ci przesunietego w czasie i
w trybie tyczenia dodawanie nie jest mozliwe. Wszystkie
rozpoczete uprzednio obliczenia zostang przy przejsciu do
jednej z tych funkcji przerwane.

Odejmowanie wartosci mierzonych

J 197727 W celu odejmowania wartosci pomia-
B _ rowych nalezy wcisna¢ przycisk mi-
nus 12, na wyswietlaczu ukaze sie

:[ 1320 »-« Dalej nalezy postepowac analo-

gicznie do »Dodawanie warto$ci po-
miarowych«.

124043m

Wskazowki dotyczace pracy

Wskazowki ogolne
Soczewka laserowa 26 i otwor wyjsciowy wigzki laserowej 27
nie moga by¢ zastoniete podczas pomiaru.

Podczas pomiaru nie wolno poruszac urzadzenia pomiarowe-
go (wyjatek stanowia funkcje pomiaru ciagtego, funkcja mini-

mum/maksimum i funkcja tyczenia). Dlatego zaleca sie, by
w miare mozliwo$ci urzadzenie pomiarowe ustawic¢ na stabil-
nej powierzchni przytozenia.

Wplywy na zasieg pomiarowy

Zasieg pomiarowy zalezy od warunkéw oswietleniowych i od
refleksu $wietlnego obiektu pomiaru. Dla lepszej widocznosci
wigzki lasera podczas prac w terenie odkrytym i przy silnym
nastonecznieniu, nalezy uzy¢ okularéw do pracy z laserem 31
(osprzet) i tarczy celowniczej 32 (osprzet), lub zacieni¢
obiekt pomiaru.

Wplywy na wynik pomiaru

W wyniku uwarunkowanych fizycznie efektéw nie mozna wy-

kluczy¢, ze wyniki pomiaru niektdrych obiektéw docelowych

moga sie okazac¢ btedne. Do nich naleza:

- przezroczyste obiekty docelowe (np. szkto, woda),

- powierzchnie lustrzane (np. polerowany metal, szkfo),

- porowate powierzchnie (np. materiaty izolacyjne),

- powierzchnie o silnej fakturze (np. surowy tynk, kamien
naturalny).

W razie potrzeby nalezy uzyé w w/w przypadkach tarczy

celowniczej 32 (osprzet).

Btedy w pomiarach sg mozliwe réwniez w przypadku celéw

namierzonych z ukosa.

Wptyw na warto$¢ mierzong moga mie¢ tez warstwy powie-

trza o réznych temperaturach oraz posrednio odebrane re-

fleksy.

—

Pomiar za pomoca koncowki (zob. rys. B, C, F i G)

Uzycie koncowki 18 umozliwia wykonywanie pomiaréw z na-
roznikow (przekatne) lub z trudno dostepnych miejsc, takich
jak np. szyny rolet.

Aby roztozy¢ lub ztozy¢ koricowke, a takze aby zmienic jej po-
zycje nalezy nacisna¢ blokade 1 koricowki.

Dla pomiaréw od krawedzi zewnetrznych, kofcowke nalezy
odchyli¢ w bok, dla pomiaréw od krawedzi tylnej koricowki,
nalezy odchyli¢ ja do tytu.

Dla pomiaréw z koficéwka nalezy weisnag przycisk 8, aby od-
powiednio ustawi¢ ptaszczyzne odniesienia (dla pomiaréw z
koricdwka boczna od krawedzi tylnej urzadzenia pomiarowe-
g0).

Ustawianie za pomoca poziomnicy

Poziomnica 14 utatwia poziome ustawienie urzadzenia
pomiarowego. W ten sposéb mozna utatwi¢ sobie namierze-
nie obiektdw, zwtaszcza znajdujacych sie w duzej odlegtosci.
Poziomnica 14 w potaczeniu z wigzka lasera nie nadaje sie do
jego niwelacji.

Namierzanie przy pomocy przyrzadu powigkszajacego
(GLM 250 VF) (zob. rys. N)

Linia widoczno$ci widziana przez przyrzad powigkszajacy i
wiazka lasera przebiegaja rownolegle. Umozliwia to precyzyj-
ne namierzanie w przypadku wigkszych odlegtosci (gdy punkt
lasera nie jest juz widoczny gotym okiem).

Namierzy¢ cel spogladajac przez celownik 10 przyrzadu po-
wiekszajacego. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, by okienko
25 przyrzadu powigkszajacego byto czyste i aby nic go nie za-
sfaniato.

Wskazowka: W przypadku bliskich odlegtosci cel rzeczywisty
i cel wyswietlony nie pokrywaja sie.

Namierzanie za pomoca przeziernika (zob. rys. 0)
Przeziernik 24 utatwia namierzenie celu w przypadku wigk-
szych odlegtosci. W tym celu nalezy spoglada¢ wzdtuz prze-
ziernika, z boku urzadzenia pomiarowego. Wiazka lasera prze-
biega réwnolegle do tej linii.

Praca ze statywem (osprzet)

Uzycie statywu jest konieczne szczegolnie w przypadku wiek-
szych odlegtosci. Urzadzenie pomiarowe mozna przysrubo-
wac za pomoca gwintu 1/4" 21 do ptytki szybkiego mocowa-
nia statywu 30 lub kazdego dostepnego w handlu statywu fo-
tograficznego. Zamocowac je za pomoca $ruby ustalajacej,
znajdujacej sie na ptytce szybkiego mocowania.

Ptaszczyzna odniesienia dla pomiarow ze statywem powinna
zostac odpowiednio nastawiona poprzez nacisnigcie przyci-
sku 8 (ptaszczyzna odniesienia Gwint).
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Btedy - przyczyny i usuwanie

Przyczyna Usuwanie btedu

Alarm temperatury (i) miga, dokonywanie pomiaréw nie
jest juz mozliwe

—

Polski| 133

Urzadzenie pomiarowe samo kontroluje

b prawidtowe funkcjonowanie podczas kaz-
[ dego z pomiaréw. Gdy stwierdzony zosta-
h nie defekt, na wyswietlaczu widoczny jest

tylko migajacy symbol, odzwierciedlony

Temperatura urzadzenia Odczekac, azurzadzenie
pomiarowego przekroczytazale-  pomiarowe osiagnie
cang warto$¢ — miedzy - 10 °Ca  temperature robocza
+50 °C (w trybie pracy ciagtej do

+40°C).

Ukazuje sie alarm wytadowania akumulatora (f)
Napiecie baterii spada (pomiar nie Wymienic¢ baterie lub
jest mozliwy) akumulatory

Alarm wytadowania akumulatora (f) miga, dokonywanie
pomiaréw nie jest juz mozliwe

Zbyt niskie napiecie baterii Wymieni¢ baterie lub
akumulatory

Wskazniki ,,ERROR“ i ,,----- “na wyswietlaczu

Zbyt ostry kat miedzy wiazka Zwiekszy¢ kat miedzy

laseraicelem. wiazka lasera i celem

Obiekt pomiaru nadmiernie (np.
lustro) lub niedostatecznie (np.
czarny materiat) odbija, wzgl.
nastonecznienie jest zbyt silne.

Uzy¢ tarczy celowniczej
lasera 32 (osprzet)

Otwor wyjsciowy wigzki laserowej Wytrze¢ za pomoca
27 lub soczewka odbioru26 s3 ~ miekkiej tkaniny do
zaparowane (np. pod wptywem  sucha otwdr wyjsciowy

zbyt szybkiej zmiany wiazki laserowej 27 lub
temperatury). soczewke odbioru 26
Pomierzona warto$¢ jest wieksza  Obliczenie nalezy
niz 999999 m/m%/m3. roztozy¢ na kilka etapéw
Wskaznik ,,ERROR“ miga u gory wyswietlacza
Dodawanie/odejmowanie Dodawane i
wartosci mierzonychoréznych  odejmowane moga by¢
jednostkach miary tylko wartosci

o jednakowych

jednostkach miary

Niepewny wynik pomiaru
Obiekt pomiaru odbija $wiatto w
sposdb niewystarczajacy

(np. woda, szkto).

Otwor wyjsciowy wigzki laserowej Odstoni¢ otwor

Przykry¢ obiekt pomiaru

27 lub soczewka odbioru 26 jest ~ wyjsciowy wigzki
zakryta. laserowej 27 lub
soczewke odbioru 26

Przeszkoda na drodze wigzki Plamka lasera musi w

lasera catosci znajdowac sie na
obiekcie docelowym.

Ustawiona zostata niewtasciwa ~ Wybra¢ odpowiednig do

ptaszczyzna odniesienia rodzaju pomiaru
ptaszczyzne

obok. W tym przypadku, lub, gdy zaden
z wyzej wymienionych krokéw nie doprowadzit do usuniecia
btedu, urzagdzenie pomiarowe musi zosta¢ oddane do serwisu
Boscha (za posrednictwem punktu zakupu).

Kontrola doktadnosci pomiaru urzadzenia

Doktadno$¢ urzadzenia pomiarowego mozna sprawdzi¢ w na-

stepujacy sposob:

- Nalezy wybra¢ nie zmieniajacy si¢ odcinek o dtugosci od 1
do 10 m, ktdrego dugosé jest doktadnie znana (np. szero-
kos¢ pomieszczenia, otwdr drzwiowy). Odcinek ten musi
znajdowac sie w pomieszczeniu zamknigtym, a obiekt po-
miaru gtadki i dobrze odbijajacy $wiatto.

- Odcinek nalezy zmierzy¢ dziesieciokrotnie raz za razem.

Odchylenie poszczegolnych pomiaréw od wartosci sredniej

moze wynosi¢ maksymalnie + 1,5 mm. Pomiary nalezy

protokotowac, aby w pézniejszym czasie moc poréwnac ich
doktadnosc.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywac
i transportowac tylko w znajdujacej sie w wyposazeniu stan-
dardowym torbie ochronnej.

Narzedzie pomiarowe nalezy utrzymywac w czystosci.

Nie wolno zanurza¢ urzadzenia pomiarowego w wodzie ani in-
nych cieczach.

Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomocg wilgotnej, miek-
kiej $ciereczki. Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych
ani zawierajgcych rozpuszczalnik.

Soczewka odbioru sygnatu 26 wymaga takiej samej starannej
pielegnaciji, jak okulary lub soczewka aparatu fotograficzne-
go.

Przy wszystkich zapytaniach i zaméwieniach czesci zamien-
nych, prosze podac koniecznie 10 cyfrowy numer katalogowy
podany na tabliczce znamionowej urzadzenia pomiarowego.
W przypadku konieczno$ci naprawy, urzadzenie pomiarowe
nalezy odesta¢ w futerale 28.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace uzyt-
kowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-
ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz

informacje dotyczace czesci zamiennych mozna znalez¢ row-
niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zesp6t doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytaniazwiazane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.
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Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach cze$ci za-

miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru kata-

logowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37
02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Panstwo wszystkie szczegoty do-

tyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadow

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie powinny zosta¢
dostarczone do utylizacji zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska.

Urzadzen pomiarowych i akumulatoréw/baterii nie wolno wy-

rzucaé do odpadow domowych!
Tylko dla panstw nalezacych do UE:
Zgodnie z europejska wytyczng

2012/19/UE, niezdatne do uzytku urzadze-

nia pomiarowe, a zgodnie z europejska wy-
tyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte
akumulatory/baterie, nalezy zbiera¢ osob-
no i doprowadzi¢ do ponownego przetwo-

rzenia zgodnego z zasadami ochrony $rodo-

wiska.

Zastrzega si¢ prawo dokonywania zmian.

Cesky

Bezpecnostni upozornéni
Aby byla zajisténa bezpecna a spolehliva

prace s méricim pristrojem, je nutné si pre-

Cist a dodrzovat veskeré pokyny. Pokud se
méfrici pfistroj nepouziva podle téchto po-
kynii, miiZe to negativné ovlivnit ochranna
opatreni, ktera jsou integrovana v méficim
pristroji. Nikdy nesmite dopustit, aby byly
vystrazné stitky na méricim pristroji neci-
telné. TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE A POKUD BU-
DETE MERICi PRISTROJ PREDAVAT DALE, PRILOZTE JE.

» Pozor - pokud se pouzije jiné nez zde uvedené ovladaci
nebo sefizovaci vybaveni nebo provedou jiné postupy,
miiZe to vést k nebezpecné expozici zafenim.

—

» Méfici pristroj se dodava s varovnym stitkem (ve vyob-
razeni méficiho pristroje na grafické strané oznaceny
cislem 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635 nm

I_Laserstrahlung _I
nicht in den Strahl blicken
|_Laser Klasse 2 J

» Neni-li text varovného stitku ve Vasem narodnim jazy-
ce, pak jej pred prvnim uvedenim do provozu pielepte
dodanou samolepkou ve Vasem narodnim jazyce.

Laserovy paprsek nemifte proti osobam
nebo zvifatiim a nedivejte se do pfimého
ani do odrazeného laserového paprsku.
MizZe to zplsobit oslepeni osob, nehody
nebo poskozeni zraku.

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je tfeba védo-
mé zavfit oci a okamzité hlavou uhnout od paprsku.

» Nalaserovém zafizeni neprovadéjte Zadné zmeény.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro préci s laserem slouzi k lep§imu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-
prskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro pracis laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zafenim a snizuji
vnimani barev.

» Mé¥ici pristroj nechte opravit kvalifikovanym odbor-
nym personalem a jen originalnimi nahradnimi dily. Tim
bude zajisténo, Ze bezpecnost pristroje zlistane zachova-
na.

» Nenechte déti pouzivat laserovy méfici pristroj bez do-
zoru. Mohou nedmysIné osInit osoby.

» Nepracujte s méFicim pfistrojem v prostiedi s nebezpe-
¢im vybuchu, v némz se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. V méficim pristroji se mohou vytvaret
jiskry, jez zapali prach nebo plyny.

Popis vyrobku a specifikaci

Otocte vyklapéci stranu se zobrazenim méficiho pfistroje a
nechte tuto stranu béhem ¢teni ndvodu k obsluze oto¢enou.

Urcujici pouziti
Mérici pfistroj je urcen pro méreni vzdalenosti, délek, vysek,

rozestupd a k vypoctu ploch a objem. Méfici pfistroj je vhod-
ny pro méfeni ve vnitfnich a venkovnich prostorech.
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Technicka data

Digitalni laserovy méfic vzdalenosti

GLM 150

—

Cesky| 135

Objednaci ¢islo 3601K72000 3601K72100
Cilova optika - )
Rozsah méeni 0,05-150 m* 0,05-250m"
Presnost méfeni (typicky) +1,0mm® +1,0mm?
Nejmensi zobrazovana jednotka 0,1 mm 0,1 mm
Provozni teplota -10°C...+50°C? -10°C...+50°CY
Skladovaci teplota -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relativni vihkost vzduchu max. 90 % 90 %
Trida laseru 2 2
Typ laseru 635nm, <1 mW 635nm, <1 mwW
Priimér laserového paprsku (pfi 25 °C) ca.

- vevzdalenosti 10 m 6 mm® 6 mm®
- ve vzdalenosti 150 m 90 mm® 90 mm?

Baterie 4x1,5VLR03 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)
Akumulatorové ¢lanky 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Zivotnost baterii ca.

- jednotliva méfeni 300007 300009
- trvalé méfeni 5h® 5he
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Rozméry 66 x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Stupen kryti IP 54 (ochrana proti prachua  IP 54 (ochrana proti prachu a

stiikajici vodé)

stiikajici vodé)

A) Dosah je vétsi, ¢im lépe se svétlo laseru odrazi od povrchu cile (rozptylené, nikoli zrcadlené) a &im je jasnéjsi bod laseru viici svétlosti okoli (vnitini
prostory, $ero). Pfi nepfiznivych podminkéch (napf'. méreni venku za silného slune¢niho zafeni) mize byt nutné pouZiti cilové tabulky.

B) Pfi nepfiznivych podminkach jako napf. silné slune¢ni zareni nebo $patné odrézejici povrch ¢ini maximalni odchylka + 20 mm na 150 m. Pfi pfizni-

vych podminkach je tfeba poditat s vlivem + 0,05 mm/m.
C) Ve funkci trvalé méfeni ¢ini max. provozni teplota +40 °C.

D) Sitka laserové ¢ary je zavisla na tvaru povrchu a okolnich podminkach.

E) S akumulatorovymi ¢lanky 1,2 V je moznych méné méfeni nez s bateriemi 1,5 V. Uvddéna Zivotnost baterif se vztahuje na méfeni bez osvétleni dis-

pleje a bez ténu.

K jednoznacné identifikaci Vaseho méficiho pfistroje slouzi sériové ¢islo 20 na typovém stitku.

Zobrazené komponenty
Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni
meéficiho pfistroje na obrazkové strané.

1 Aretace dorazového koliku
Tlacitko trvalého laserového paprsku
Tlacitko zmény funkce
Tlagitko méreni délky, plochy a objemu
Vysledkové tlacitko
Tlacitko Plus
Tlacitko méreni a trvalého méreni
Tlacitko volby vztazné roviny
Displej
Hledacek cilové optiky (GLM 250 VF)
Tlacitko osvétleni displeje
Tlacitko Minus
Tla¢itko méfeni minima a maxima

O oo~NOOOGThA, WN

Tl el =
W NN RO

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Vodovaha

Tlacitko seznamu naméfenych hodnot
Tlacitko zapnuti-vypnuti a tlacitko vymazani paméti

Upevnéni nosného poutka

Dorazovy kolik
Varovny titek laseru
Sériové Cislo

Zavit 1/4"

Prihradka pro baterie

Aretace pfihradky pro baterie

Zamérovaci pomlicka

Okeénko cilové optiky (GLM 250 VF)

Prijimaci cocka

Vystup laserového paprsku

Ochranna taska
Nosné poutko
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30 Stativ*
31 Bryle pro praci s laserem*
32 Cilova tabulka laseru*
*Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi do standardni do-
davky.
Zobrazované prvky
a Radky naméenych hodnot
b Ukazatel chyby ,,ERROR"
¢ Vysledkovy radek
d Indikator seznamu naméenych hodnot
e Mefici funkce
i Mérenidélky
I Méreniplochy
=)  Méfeniobjemu
- Trvalé méfeni
min
max Méreni minima/maxima
%] Jednoduché méfeni podle Pythagorovy véty
"I Dvojité méfeni podle Pythagorovy véty
24 Kombinované méfeni podle Pythagorovy véty
£ Méfenilichobé&znika
@] Funkce ¢asovace Timer
— Méfeniplochy stén
1 Vytycovaci funkce
f Vystraha baterie
g Vztaznd rovina méfeni
h Laser zapnuty
i Vystraha teploty

Montaz

Nasazenifvyména baterii
Pro provoz méficiho pfistroje je doporuéeno pouzivani alka-
licko-manganovych baterii nebo akumulatord.

S akumulatory 1,2 V je moznych méné méfeni nez s bateriemi
1,5V.

K otevreni prihradky pro baterie 22 otocte aretaci 23 do polo-

hy g a piihradku pro baterie vytahnéte ven.

Pfi vkladani baterii resp. akumulatort dbejte na spravnou po-

laritu podle vyobrazeni v pfihradce pro baterie.

Objevi-li se symbol baterie = poprvé na displeji, pak je moz-
nych je$té minimalné 100 jednotlivych méfeni. Funkce trvalé-

ho méreni je deaktivovana.

Pokud symbol baterie = blika, musite baterie resp. akumula-

torové ¢lanky vyménit. Méreni uz nejsou mozna.

Nahradte vzdy vechny baterie resp. akumulatory soucasné.

Pouzijte pouze baterie nebo akumulatory jednoho vyrobce a

stejné kapacity.

» Pokud méfFici pristroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte
z néj baterie resp. akumulatory. Baterie a akumulatory
mohou pfi delSim skladovani korodovat a samy se vybit.

—

Provoz

Uvedeni do provozu

» Chraite méfici pristroj pred vihkem a pfimym slune¢-
nim zafenim.

» Nevystavujte méfici pristroj Zadnym extrémnim teplo-
tam nebo teplotnim vykyviim. Nenechavejte jej napf-. le-
Zet delsi dobu v auté. Nechte méfici pfistroj pri vétsich tep-
lotnich vykyvech nejprve vytemperovat, nez jej uvedete do
provozu.

» Vyhnéte se prudkym naraziim nebo padiim méficiho
pristroje. Po silnych vnéjsich Gc¢incich na méfici pfistroj
byste méli pred dalsi praci vzdy provést kontrolu pfesnosti
(viz ,Kontrola presnosti méficiho pristroje”, strana 142).

Zapnuti - vypnuti

» Neponechavejte zapnuty méfici pfistroj bez dozoru a
po pouzivani jej vypnéte. Mohly by byt laserovym pa-
prskem oslnény jiné osoby.

Pro zapnuti méficiho pfistroje mate nasledujici moznosti:

- Stisknuti tlacitka zapnuti-vypnuti 16: méfici pfistroj se za-
pne a nachazi se ve funkci méreni délky. Laser se nezapne.

- Kratké stisknuti tlaCitka méreni 7: méfici pristroj a laser se
zapnou. Mérici pristroj se nachazi ve funkci méreni délky.

- Dlouhé stisknutitlacitka méreni 7: méfici pristrojalaser se
zapnou. Méfici pristroj se nachazi ve funkci trvalého mére-
ni.

> Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a
nedivejte se sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

Pro vypnuti méficiho pfistroje zatlacte dlouze na tlacitko za-
pnuti-vypnuti 16.

Nestiskne-li ca. 5 min na méficim pfistroji Zadné tlacitko, pak
se kviili $etfeni baterii méfici pristroj automaticky vypne.

Pfi automatickém vypnuti zlistavaji vSechny uloZzené hodnoty
zachovany.

Postup méfeni

Po zapnuti se méfici pristroj vzdy nachazi ve funkci méreni

délky resp. trvalé méfeni. Jiné mérici funkce mizete nastavit

stisknutim prislusného funkcniho tlacitka (viz ,Méficifunkce®,

strana 137).

Jako vztaznd rovina pro méfeni je po zapnuti zvolena zadni

hrana méficiho pfistroje. Stlacovanim tlagitka vztazné roviny

8 miizete vztaznou rovinu zménit (viz ,Volba vztazné roviny

(vizobr. A-E)“, strana 137).

Po volbé méfici funkce a vztazné roviny nasleduji vechny dal-

Si kroky stlacovanim tlacitka méfeni 7.

Prilozte méfici pfistroj zvolenou vztaznou rovinou na pozado-

vanou mérenou linii (napf. sténu).

Pro zapnuti laserového paprsku zatlacte kratce na tlagitko

méfeni 7.

> Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a
nedivejte se sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

Zamirte paprskem laseru na cilovou plochu. Pro spusténi mé-

feni znovu kratce zatlacte na tlaCitko méreni 7.
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Pri zapnutém trvalém paprsku laseru za€ina méfeni jiz po prv-
nim stlaceni tlaCitka méreni 7. Ve funkci trvalého méreni star-

tuje méreni ihned pfi zapnuti funkce.

Namérena hodnota se typicky objevi béhem 0,5 s a nejpozdé-
jipo 4 s. Doba méfeni zavisi na vzdalenosti, svételnych pomé-

rech a odrazovych vlastnostech cilové plochy. Konec méfeni
jeindikovan signalnim ténem. Po ukonceni méreni se laserovy
paprsek automaticky vypne.

Pokud ca. 20 s po zaméreni nenasleduje zadné méreni, papr-

sek laseru se kviili $etfeni baterii automaticky vypne.

Volba vztazné roviny (viz obr. A - E)
Pro méreni mizZete volit mezi ¢tyfmi riiznymi vztaznymi rovi-
nami:

- zadni hranou méficiho pfistroje resp. pfedni hranou do bo-

ku vyklopeného dorazového koliku 18 (napf. pri pfilozeni
na vnéjsi rohy),

- hrotem dozadu vyklopeného dorazového koliku 18 (napf.
pro méfeni z rohd),

- predni hranou méficiho pfistroje (napr. pfi méfeni od hra-
ny stolu),

- zavitem 21 (napf. pro méfeni se stativem).

Prozménu vztazné roviny stisknéte tlacitko 8 tolikrat, az se na

displeji zobrazi pozadovana vztazna rovina. Po kazdém za-

pnuti méficiho pristroje je pfednastavena jako vztazna rovina

zadni hrana méficiho pfistroje.

Dodate¢na zména vztazné roviny u pravé provadénych mére-
ni (napf. pfi zobrazovani hodnot v seznamu namérenych hod-

not) neni mozna.

Trvaly laserovy paprsek

Podle potreby mlizete méfici pristroj pfepnout na trvaly lase-

rovy paprsek. K tomu stlacte tlaéitko trvalého laserového pa-

prsku 2. Na displeji se trvale rozsviti ukazatel ,,LASER®.

» Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a
nedivejte se sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

Laserovy paprsek zlistava v tomto nastaveni zapnuty i mezi

méfenimi, pro zméreni je nutné jen jediné kratké stlaceni tla-

Citkaméreni 7.

Pro vypnuti trvalého laserového paprsku stisknéte znovu tla-

Citko 2 nebo méfici pristroj vypnéte.

Vypne-li se béhem méfeni trvaly laserovy paprsek, pak se mé-

feni automaticky ukonci.
Osvétleni displeje
Pro zapnuti a vypnuti osvétleni displeje stisknéte tlacitko 11.

Nenasleduje-li 10 s po zapnuti osvétleni displeje stisknuti
Zadného tlacitka, pak se osvétleni kviili Setieni baterii vypne.

Pro zapnuti a vypnuti signalniho tonu

Signalni ton
g te tolikrat tlacitko zm
ce 3, az se na displeji objevi ukazatel
+- Eq pro nastaveni tonu. Stisknutim tlacit-
ka Plus 6 resp. Minus 12 zvolte poza-
dované nastaveni.
Zvolené nastaveni tonu zlistane pfi
vypnuti a zapnuti méficiho pristroje zachovano.

stisknéte tolikrat tlacitko zmény funk-

—
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Zména méficich jednotek
Pro zobrazeni namérenych hodnot mizete kdykoliv zménit
mérnou jednotku.
Na vybér jsou nasledujici mérné jednotky:
- méfeni délky: m, cm, mm,
- méfeni plochy: m?,
- méfeni objemu: m®.
Pro zménu mérné jednotky stisknéte
B tolikrat tlacitko zmény funkce 3, az se
na displeji objevi ukazatel pro zménu

b= 00005m | meme jednotky. Stisknutim tla¢itka
Plus 6 resp. Minus 12 vyberte poZa-
dovanou mérnou jednotku.

Méfici funkce

Jednoduché méreni délky
Pro méreni délky stisknéte tolikrat tlaCitko 4, aZ se na displeji
objevi ukazatel pro méfeni délky +—.

Pro namifeni a pro zméreni zatlacte
EJ pokaZdé jednou krétce na tlacitko

méfeni 7.
I Nameérena hodnota se zobrazi ve vy-
sledkovém fadku c.
Ll 87 32 m Pii nékolika méfenich délek za sebou
= se vysledky poslednich méreni zobra-
zi v fadcich namérenych hodnot a.

Trvalé méreni

Pri trvalém méreni Ize méficim pfistrojem pohybovat relativ-
né vidi cili, pricemz namérena hodnota se ca. kazdych 0,5 s
aktualizuje. Mlizete se napf. vzdalovat od stény az do pozado-
vané vzdalenosti, aktudlni hodnota je neustale Citelna.

Pro trvala méreni zvolte nejprve funkci méreni délky a poté
tisknéte tak dlouho tlaCitko méfeni 7, aZ se na displeji objevi

zaCina.
3 TLASER Aktudlni naméfend hodnota se zobra-
é zuje ve vysledkovém radku c.

T Kratkym stiskem tlaCitka méreni 7 tr-
A valé méfeni ukoncite. Posledni namé-
fend hodnota se zobrazi ve vysled-
2‘1 1 2[] kovém fadku c. Dlouhym stiskem tla-

" M citka mareni 7 startuje trvalé méfeni
Znovu.

Trvalé mérenise po 5 min automaticky vypne. Posledni namé-
fena hodnota zlistane zobrazena ve vysledkovém radku c.

Méreni minima/maxima (viz ob. F- G)

Méreni minima slouzi pro zjisténi nejkratsi vzdalenosti od pev-
ného vztazného bodu. Pomiize napf. pfi zjistovani svislic a ho-
rizontal.

Méreni maxima slouzi pro zjisténi nejvétsi vzdalenosti od pev-
ného vztazného bodu. Pomiize napf. pfi zjistovani Ghlopricek.
Pro jednoduché méreni minima/maxima zvolte nejprve funkci
mérfeni délky a poté stisknéte tlacitko 13. Ve vysledkovém
fadku ¢ se zobrazi ,min“ pro méreni minima. Pro méreni ma-
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xima stisknéte znovu tlaéitko 13, takze ve vysledkovém radku
se zobrazi ,max“. Poté stisknéte tlacitko méreni 7. Laser se

zapne a méfeni za¢ind.
Pohybuijte laserem sem a tam pres pozadovany cil (napf. roh
mistnosti pfi zjistovani Ghlopficek) tak, aby vztazny bod mé-
feni (napf. hrot dorazového koliku 18) ziistaval vzdy na stej-
ném miste.
J {574, ma Ve vysledkovém radku ¢ se zobrazi
B 9676, " (podle zvolené funkce) minimélni re-
7= MEMEM S sy maximalni namérend hodnota. Ta
: 3171, budendsledné vzdy prepsana, pokud
-t . Ny vy . 7
je aktualni namérena hodnota délky
min mensi resp. vétsi neZ stavajici mini-
267 ﬁ}‘ [l | mélniresp. maximalnihodnota. V féd-
cich namérenych hodnot a se objevi
maximalni (,,max*), minimalni (,,min“) a aktualni namérena
hodnota.
Pro ukonceni méfeni minima/maxima stisknéte kratce tlacit-
ko méreni 7. Novym stiskem tlacitka méreni startuje méreni
Znovu.
Méreni minima/maxima Ize pouzit i pfi méfeni délky uvnitf ji-
nych méfricich funkci (napf. méreni plochy). K tomu u pfislus-
ného zjistovani jednotlivych mérenych hodnot stisknéte tla-
Citko 13 jednou pro méreni minima resp. dvakrat pro méfeni
maxima. Poté stisknéte tlacitko méreni 7 pro zapnuti paprsku
laseru. Pohybujte méficim pfistrojem tak, aby se zméfila po-
Zadovana minimalni resp. maximalni hodnota, a stisknéte tla-
Citko méreni 7 pro prevzeti minimalni resp. maximalni hodno-
ty do probihajiciho vypoctu.
U ¢asové zpozdéného méreni délky a ve vytycovaci funkci nej-
sou méfeni minima/maxima mozna.
Méreni minima/maxima se po 5 min automaticky vypne.

Méreni plochy
Pro méreni plochy stisknéte tolikrat tlacitko 4, aZ se na disple-
ji objevi ukazatel pro méfeni plochy .
Nasledné zmérte po sobé délku a Sifku jako pfi méreni délky.
Mezi obéma méfenimi zlistava paprsek laseru zapnuty.

] 4573, . Po zakonceni druhého méreni se plo-
B 3969 chaautomaticky vypocita azobrazive

L8g8m - yysledkovém radku c. Jednotlivé na-

mérené hodnoty jsou v fadcich namé-
fenych hodnot a.

14953m?

Méreni objemu

Pro méfeni objemu stisknéte tolikrat tlacitko 4, az se na dis-
pleji objevi ukazatel pro méreni objemu (=7.

Nésledné zméfte po sobé délku, Sitku a vysku jako pfi méfeni
délky. Mezi témito tfemi mérenimi zdstava paprsek laseru za-
pnuty.

—

Po zakoncenitretiho méfeni se objem
automaticky vypocita a zobrazi ve
vysledkovém fadku c. Jednotlivé na-
mérené hodnoty jsou v fadcich namé-
fenych hodnot a.

(1) 187,
Hodnoty pres 999999 m?® nelze zob-
razit, na displeji se objevi ,ERROR"“ a

1848.76m?
»===="“.Rozdélte méfeny objem na

dil¢i méreni, jejichz hodnoty vypocitate oddélené a poté slou-
Cite.

4873 m
g 34892,

Nepiimé méieni délky (viz obrazky H-K)

Nepfimé méfeni délky slouzi pro zjisténi vzdalenosti, které
nejdou zméfit pfimo, protoze priichodu paprsku brani pre-
kazka nebo nenik dispozici zadna cilova plocha jako reflektor.
Korektnich vysledkii se dosahne pouze tehdy, pokud budou u
prislusného méreni presné dodrzeny pravé thly (Pythagorova
véta).

Dbejte na to, aby vztazny bod méfeni (napf. zadni hrana méfi-
ciho pristroje) zlistal u véech jednotlivych méreni béhem pro-
cesu méreni na presné stejném misté (vyjimka: méreni
lichobéznika).

Mezi jednotlivymi mérenimi zlistava paprsek laseru zapnuty.
Pro nepfimé méreni délky jsou k dispozici ¢tyfi méfici funkce,
pomoci nichZ Ize pokazdé vysetfit rizné drahy. Pro vybér mé-
fici funkce stisknéte tolikrat tlacitko zmény funkce 3, az se na
displeji zobrazi symbol pozadované méfici funkce.

a) Jednoduché méreni podle Pythagorovy véty

(viz obr. H)

Stisknéte tolikrat tlacitko zmény funkce 3, az se na displeji ob-
jevi ukazatel pro jednoduché méreni podle Pythagorovy véty

Zméite jako pri méreni délky Usecky ,1“a,2“ vtomto poradi.

Dbejte na to, aby mezi tiseckou ,,1“ a hledanou useckou ,E“

byl pravy dhel.

E] 4738
9146:

Po zakonceni posledniho méreni se
vysledek hledané usecky ,,.E“ zobrazi
ve vysledkovém fadku c. Jednotlivé
namérené hodnoty jsou v fadcich na-
mérenych hodnot a.

b) Dvojité méreni podle Pythagorovy véty (viz obr. 1)
Stisknéte tolikrat tlacitko zmény funkce 3, az se nadispleji ob-
jevi ukazatel pro dvojité méfeni podle Pythagorovy véty ~77 .
Zmérte jako pi méreni délky Usecky »1% ,2%a,,3“ v tomto
poradi. Dbejte na to, aby mezi iseckou ,,1“ a hledanou dsec-
kou ,E“ byl pravy thel.
EJ 9429 n
12326 .,
i 16170,

21075m

Po zakon¢eni posledniho méreni se
vysledek hledané usecky ,,E“ zobrazi
ve vysledkovém radku c. Jednotlivé
namérené hodnoty jsou v fadcich na-
mérenych hodnot a.
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c) Kombinované méreni podle Pythagorovy véty
(vizobr. J)

Stisknéte tolikrat tlacitko zmény funkce 3, az se na displeji ob-
jevi ukazatel pro kombinované méreni podle Pythagorovy vé-

ty 2.

Zméfte jako pfi méreni délky Usecky ,,1%, ,2“a,,3“ v tomto
poradi. Dbejte na to, aby mezi isec¢kou ,1* a hledanou Usec-
kou ,E* byl pravy dhel.

14697 »
] A
28941,

8909m

d) Méfeni lichobéznika (viz obr. K)

Po zakonceni posledniho méreni se
vysledek hledané usecky ,,E“ zobrazi
ve vysledkovém fadku c. Jednotlivé
namérené hodnoty jsou v fadcich na-
mérenych hodnot a.

Stisknéte tolikrat tlacitko zmény funkce 3, az se na displeji ob-

jevi ukazatel pro méfeni lichobéznika <.

Zmérte jako pi méreni délky Usecky »1% ,2%a,,3“ v tomto
poradi. Dbejte na to, aby méfeni dsecky ,,3“ zacinalo presné
nakoncovém bodeé tsecky ,,1“ a aby mezi Giseckami ,1“a,,2“
atéz,1“a,3“ byl pravy thel.

J 3624.., Po zakonceni posledniho méreni se
B 9456 vysledek hledané tsecky ,.E“ zobrazi
— S8 ve yysledkovém radku c. Jednotlivé
2_‘1(*3 4872:m | naméfené hodnoty jsou v fadcich na-

méfenych hodnot a.
4,356m

Casové zpozdéné méfeni délky

Casové zpozdéné méfeni délky pomaha napf. pfi méfeni na
tézce pristupnych mistech nebo kdyZz se ma zamezit pohyblim
meéficiho pfistroje béhem méreni.

Pro ¢asové zpozdéné méreni délky stisknéte tolikrat tlacitko

zmény funkce 3, az se na displeji objevi ukazatel casové zpoz-

déného méreni délky ©.

Vtadku namérené hodnoty a se zobrazi ¢asovy interval od ini-

cializace az do zméreni. Casovy interval Ize stlacenim tlaCitka
Plus 6 resp. Minus 12 nastavit mezi 1sa60s.
Poté stisknéte tlacitko méfeni 7, aby
B se zapnul paprsek laseru a zamifte na
@I +i-
e

cilovy bod. Stisknéte znovu tlacitko
24120m

feni nasleduje po zvoleném ¢asovém
intervalu. Namérend hodnota se zob-
razi ve vysledkovém fadku c.

Scitani a odéitani vysledkl méreni a

téz méreni minima/maxima nejsou pfi casové zpozdéném mé-

feni délky mozna.

Méreni ploch stén (viz obr. L)

Méreni ploch stén slouZi k tomu, aby se zjistil soucet nékolika
jednotlivych ploch se spole¢nou vyskou.

Ve vyobrazeném pfikladu ma byt zjisténa celkova plocha né-
kolika stén, jeZ maji stejnou vy$ku mistnosti A, ale riizné délky
B.
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Pro méfeni ploch stén stisknéte tolikrat tlacitko zmény funkce
3, aZ se nadispleji objevi ukazatel méfeni ploch stén—/.
Zmérte vysku mistnosti A jako pfi méreni délky. Namérena
hodnota (,,cst*) se zobrazi v hornim fadku namérenych hod-
not a. Laser zlistava zapnuty.

i L
éJ 19494
194945

280106m?

T1 145745
éJ 23676

Potom zmérte délku B, prvni stény.
Plocha se automaticky vypocita a
zobrazi ve vysledkovém fadku c. Na-
mérena hodnota délky je v prostred-
nim fadku namérenych hodnot a. La-
ser zlistava zapnuty.

Zméfte nyni délku B, druhé stény. V
prostfednim fadku namérenych hod-
not a zobrazena dil¢i naméfend hod-
nota se pfipocte k délce B,. Soucet

méreni 7, aby se spustilo méfeni. Mé-

43170 &
obou délek (,,sum®, zobrazeny v dol-
nim radku namérenych hodnot a) se
vynasobi ulozenou vyskou A. Celkova
hodnota plochy se zobrazi ve vysled-

629160m?

Mtizete zméfit libovolné mnoho dal3ich délek By, budou auto-
maticky secteny a vynasobeny vyskou A.

Predpokladem pro spravny vypocet ploch je, aby prvni zmé-
fena délka (v prikladu vyska mistnosti A) byla pro vsechny dil-
Ci plochy identicka.

Pro nové méreni ploch stén s novou vyskou mistnosti A stisk-
néte tfikrat tlacitko 16.

Vytycovaci funkce (viz obr. M)

Vytycovaci funkce slouzi pro nanaseni pevné tisecky (vytyco-

vaci hodnoty), ktera miize byt bud' zméfena nebo zadana. Po-

maha napf. privyznaceni rozestuptl pro mezistény v suché vy-
stavbé.

Pro vytycovaci funkci stisknéte tolikrat tlacitko zmény funkce

3, az se na displeji objevi ukazatel vytyCovaci funkce 1.

Vytyc€ovaci hodnotu Ize nastavit nasledovné:

- Pro zadani znamé hodnoty stlaCuijte tla¢itko Plus 6 resp.
tlacitko Minus 12 tak dlouho, aZ se poZadovana hodnota
zobrazi v hornim fadku namérenych hodnot a. Pfi dlouhém
stisku na tlacitko Plus 6 resp. na tla¢itko Minus 12 bézi
hodnoty nepretrZité dal. Laser se jeSté nezapne.

- Pro zméreni vyty¢ovaci hodnoty stisknéte tlacitko méreni
7 jednou kratce pro zamifeni a znovu kratce pro zméreni.
Poté ziistane laser zapnuty.

- Namérenou nebo zadanou vytyéovaci hodnotu Ize stlaco-
vanim tla¢itka Plus 6 resp. tlacitka Minus 12 zkorigovat.
Po stanoveni vyty¢ovaci hodnoty stlacte dlouze tlacitko mére-

ni 7, aby se s méfenim zacalo.

Nyni kvili vytyceni pohybujte méficim pristrojem v poZzadova-

ném sméru. Ve vysledkovém radku c se priibézné zobrazuje

aktualni namérena hodnota celkové mérené drahy. V hornim
fadku namérenych hodnot a je i nadale zvolena vytycovaci
hodnota.

V prostrednim a dolnim fadku naméfenych hodnot a je koefi-

cient (,x“), kolikrat je vytyCovaci hodnota obsazenav celkové
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mérené draze, arozdil (,,dif“) mezi celo¢iselnymi nasobky vy-

ty¢ovaci hodnoty a celkovou drahou.
Je-li celkova mérend draha o néco mensi nez celociselny na-

sobek, pak se zobrazi zaporna hodnota rozdilu a nejblizsi vys-

Si nasobek vytyCovaci hodnoty.

Pohybujte méficim pristrojem tak dlouho, az je v prostfednim

fadku namérenych hodnot a pozadovany nasobek vytycovaci

hodnoty a hodnota rozdilu v dolnim fadku namérenych hod-

not a ¢ini,,0,0 m*. Poté naneste vztazny bod méreni.

Priklady:

a) Kladna hodnota rozdilu:

7,4Am=(12x0,6m)+0,2m

E ] W) g0 V celkové draze 7,4 m je vytycovaci
12.

T o200

7 400m

b) Zaporna hodnota rozdilu:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m

EJMSER 0.600:- V celkové draze 7,0 m chybi 0,2 m,
12.

moto obsahuje celkova draha jesté

zi méficim pristrojem a vychozim bo-
dem o hodnotu rozdilu 0,2 ma délku
poté naneste.

aby byla vyty¢ovaci hodnota 0,6 m
obsazena 12-krat. Zvétsete vzdale-
nost mezi méficim pristrojem a vy-
chozim bodem 0 0,2 m a délku poté

T 0200
naneste.

7 [][][] m Kratkym stisknutim tlacitka méreni 7

prerusite vytyCovaci funkci. Dlouhym stisknutim tlacitka mé-
feni 7 startuje vytycovaci funkce znovu (se stejnou vytyCovaci
hodnotou).

Vytycovaci funkce se po 5 min automaticky vypne. Pro dfivéj-

$i opusténi funkce stisknéte jedno z tlacitek méficich funkci.

Seznam poslednich naméfenych hodnot

Méfici pfistroj uklada poslednich 30 namérenych hodnot a je-
jich vypocti a zobrazuje je v opacném poradi (posledni namé-

fenou hodnotu nejdfiv).

J 6.245; . Pro vyvolani ulozenych méreni stisk-
B 10245 néte tlaCitko 15. Na displeji se objevi
; M vysledek posledniho méfeni, k tomu

4327, | indikitor seznamu namérenych hod-

16 not d a téz pocitadlo Eislovani zobra-

27 6881 m 3 ;ZTZSETS :e;\j;ého stisknutf tlagitka

15 uloZena zadna dal$i méfeni, prejde méfici pfistroj zpét do
posledni méfici funkce. Pro opusténi seznamu namérenych
hodnot stisknéte jedno z tlacitek méricich funkci.

Pro smazani aktualné zobrazeného zaznamu ze seznamu na-
mérenych hodnot stisknéte kratce tlacitko 16. Pro smazani
celého seznamu namérenych hodnot podrzte stlacené tlacit-
ko seznamu namérenych hodnot 15 a soucasné stisknéte
kratce tlacitko 16.

Vymazani naméiené hodnoty
Kratkym stlacenim tlacitka 16 mlzete ve vsech funkcich mé-

feni smazat naposledy zjisténou jednotlivou namérenou hod-

hodnota 0,6 m obsazena 12-krat. Mi-

zbytek 0,2 m. Zkratte vzdalenost me-

—

notu. Vicenasobnym kratkym stla¢enim tlacitka se vopa¢ném
poradi smazou jednotlivé naméfené hodnoty.

Ve funkci méreni ploch stén se pfi prvnim kratkém stisku tla-
Citka 16 smaZe posledni dil¢i namérena hodnota, pfi druhém
stisku vSechny délky By, pfi tietim stisku vyska mistnosti A.

Scitani namérenych hodnot

Pro s¢itani naméfenych hodnot provedte nejprve libovolné
méfeni nebo vyberte zaiznam ze seznamu namérenych hod-
not. Poté stisknéte tlacitko Plus 6. Pro potvrzeni se na displeji
objevi,,+“. Potom provedte druhé méfeni nebo vyberte dalsi
zaznam ze seznamu namérenych hodnot.

J 9645, . Pro zjisténi souctu obou méreni stisk-
B + néte vysledkové tlacitko 5. Vypocet se
zobrazi v fadcich namérenych hodnot

:[ 21327+ a soucet je ve vysledkovém fadku c.

Po vypocitani souctu |ze k tomuto vy-
36 97 2 sledku pricist dal$i namérené hodno-
. m ty nebo zaznamy ze seznamu namére-
nych hodnot, pokud se pred mérenim pokazdé stiskne tlacit-

ko Plus 6. S¢itani se ukonéi stiskem vysledkového tlacitka 5.

Upozornéni ke scitani:

- Hodnoty délky, plochy a objemu nelze smi$ené scitat. Bu-
dou-li s¢itany napr. hodnota délky a hodnota plochy, obje-
vi se pfi stisknuti vysledkového tlacitka 5 na displeji kratce
»ERROR". Poté pejde méfici pfistroj do naposledy aktivni
méfici funkce.

- Pokazdé se pricte vysledek méreni (napf. hodnota obje-
mu), u trvalého méfeni namérena hodnota zobrazena ve
vysledkovém radku c. S¢itani jednotlivych namérenych
hodnot z fadki namérenych hodnot a neni mozné.

- U Casové zpozdéného méreni délky a ve vytycovaci funkci
nejsou Zadna sc¢itani mozna, zapocaté scitani se pfi pre-
chodu do téchto funkci prerusi.

Odecteni namérené hodnoty

19772 Pro od¢itani namérenych hodnot
EJ ~ =" stisknéte tlacitko Minus 12, pro po-
tvrzeni se na displeji objevi,,=“. Dalsi
:[ 1327 postup je analogicky ke ,S¢itani na-
= mérenych hodnot®.
12445m
Pracovni pokyny

Vseobecna upozornéni

Prijimaci Cotka 26 a vystup laserového paprsku 27 nesméji
byt pfi méreni zakryty.

Méfici pfistroj se nesmi béhem méreni pohybovat (s vyjimkou
funkci trvalé méreni, méfeni minima/maxima a vytycovaci
funkce). PoloZte proto méfici pfistroj pokud mozno na pev-
nou dosedaci nebo opérnou plochu.

Vlivy na rozsah méreni

Rozsah méreni zavisi na svételnych pomérech a odrazovych
vlastnostech cilové plochy. Pro lepsi viditelnost laserového
paprsku pfi praci venku a pfi silném slune¢nim svitu pouzivej-
te bryle pro praci s laserem 31 (pfislusenstvi) a cilovou tabul-
ku laseru 32 (prislusenstvi) nebo cilovou plochu zatemnéte.
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Vlivy na vysledek méfeni

Na zakladé fyzikalnich G¢inkl nelze vyloucit, Ze pfi méfeni na

rliznych povrsich nedojde k chybnym mérenim. K tomu nale-

Zeji:

- transparentni povrchy (napf. sklo, voda),

- lesknouci se povrchy (napf. lestény kov, sklo),

- porézni povrchy (napf. izolani materialy),

- strukturované povrchy (napf. hruba omitka, prirodni ka-
men).

Na téchto povrsich pripadné poutzijte cilovou tabulku laseru

32 (prislusenstvi).

Chybna méreni jsou kromé toho mozna na Sikmo zamérenych

cilovych plochach.

Namérenou hodnotu mohou rovnéz ovlivnit vrstvy vzduchu s

riznou teplotou nebo nepiimo pfijaté odrazy.

Méreni pomoci dorazového koliku
(viz obrazky B, C, F a G)

PouZiti dorazového koliku 18 je vhodné napf. pifi méfeni z ro-

hu (Ghlopricka mistnosti) nebo z téZce dostupnych mist jako
jsou kolejnicky rolet.

ZatlaCte na aretaci 1 dorazového koliku, aby se kolik vyklopil
resp. sklopil nebo zménil svou polohu.

Pro méreni od vnéjsiho rohu vyklopte dorazovy kolik na stra-
nu, pro méreni od zadni hrany dorazového koliku jej preklopte
dozadu.

Adekvatné nastavte vztaznou rovinu pro méfeni pomoci dora-
zového koliku stlacenim tlacitka 8 (pro méfeni's bocnim dora-

zovym kolikem na méreni od zadni hrany méficiho pristroje).

Vyrovnani pomoci vodovahy

Vodovéha 14 umoziiuje jednoduché vodorovné vyrovnani
meériciho pristroje. Tim Ize cilovou plochu leh¢eji zamérit,
zvIasté na vétsich vzdalenostech.

Vodovéha 14 neniv kombinacis paprskem laseru vhodna k ni-

velaci.

Zaméreni pomoci cilové optiky (GLM 250 VF) (viz obr. N)
Zamérovaci primka skrz cilovou optiku a laserovy paprsek
probihaji navzajem rovnobézné. Tim se umozni presné zamé-
feni na dlouhé vzdalenosti, kdyZ laserovy bod uz neni pouhym
okem viditelny.

Pro zaméreni se divejte skrz hledacek 10 cilové optiky. Dbejte
na to, aby okénko 25 cilové optiky bylo volné a Cisté.
Upozornéni: V blizkosti nejsou skute¢ny a prolinany cilovy
bod v zakrytu.

Zaméteni pomoci zaméfovaci pomiicky (viz obr. 0)
Prostrednictvim zamérovaci pomticky 24 Ize ulehcit zaméreni
na velké vzdalenosti. K tomu se divejte podél zaméfovaci po-
miucky na boku méficiho pfistroje. Laserovy paprsek probiha
rovnobézné viici této zaméfovaci primce.

Prace se stativem (pFisluSenstvi)

Pouziti stativu je zvlast nutné u vétsich vzdalenosti. Méfici pfi-
stroj nasad'te zavitem 1/4" 21 na rychlovyménnou desku sta-
tivu 30 nebo bézného fotostativu. Pevné jej prisroubujte po-
moci zajistovaciho Sroubu rychlovyménné desky.

—

Adekvatné nastavte vztaznou rovinu pro méfeni se stativem
stlacovanim tlacitka 8 (vztazna rovina zavit).

Cesky| 141

Chyby - pfi¢iny a napomoc

Pi¢ina Reseni
Vystraha teploty (i) blika, méfeni neni mozné

Mérici pristroj je mimo provozni  Vyckejte az méfici
teplotuod - 10 °Cdo +50 °C (ve pfistroj dosahne
funkci trvalé méfeni do +40 °C). provozni teploty

Objevila se vystraha baterie (f)

Klesa napéti baterie (méfeni je
jesté mozné)

Vyménite baterie resp.
akumulatory

Vystraha baterie (f) blika, méfeni neni mozné

Prili$ nizké napéti baterie Vymérte baterie resp.
akumulatory

Zobrazeni ,ERROR“a ,,----- “na displeji

Uhel mezi paprskem laseruacilem Zvétiete thel mezi
je prilis ostry. paprskem laseru a cilem

Cilova plocha odrazi prili§ silné ~ Pouzijte cilovou tabulku
(napr. zrcadlo) ev. prilis slabé laseru 32 (pfislusenstvi)
(napf. éerna latka) nebo je okolni

svétlo prilis silné.

Vystup laserového paprsku 27 ev. Mékkym hadrikem

pfijimaci cocka 26 jsou orosené  vytrete do sucha vystup

(napf. kvdli rychlé zméné teploty). laserového paprsku 27
ev. pfijimaci ¢ocku 26

Vypoctend hodnota je vétSinez  VypocCet rozdélte do
999999 m/m?/m?3. jednotlivych kroki

Nahore na displeji blika zobrazeni ,ERROR“

Scitani/od¢itani naméfenych Scitejte/odecitejte jen

hodnot s rozdilnymi mérnymi namérené hodnoty se

jednotkami stejnymi mérnymi
jednotkami

Nepfijatelny vysledek méfeni

Cilova plocha neodrazi
jednoznacné (napf. voda, sklo).

Cilovou plochu zakryjte

Vystup laserového paprsku 27 ev. Vystup laserového
pfijimaci cocka 26 jsou zakryté.  paprsku 27 ev. pfijimaci
¢ocku 26 odkryjte

Bod laseru musi
kompletné lezet na
cilové plose.
VztaZnou rovinu zvolte
vhodné k méreni

Prekazka v draze paprsku laseru

Nastavena $patna vztazna rovina

Meéfici pristroj hlida spravnou funkci pfi kaz-
dém méreni. Pokud je zjiSténa zavada, blika
na displeji vedle stojici symbol. V tom pfi-
padé nebo kdyZ nahore uvedend na-
pomocna opateni nemohou chybu odstra-
nit, predejte méfici pristroj pres Vaseho ob-
chodnika do zakaznického servisu Bosch.

Bosch Power Tools
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Kontrola presnosti méficiho pristroje

Presnost mériciho pristroje mizete zkontrolovat nasledovné:

- Zvolte siv ¢ase neménnou méfici iseckuod ca. 1do 10 m
délky, jejiz délka je Vam presné znama (napf. Sitka mist-

nosti, otvor dveri). Tato mérici Usecka musi lezet v interié-

ru, cilova plocha méreni musi byt hladké a dobre odrazeji-
ci.
- Usecku zméfte 10-krat za sebou.

Odchylka jednotlivych méfeni od stfedni hodnoty smi Cinit
maximalné + 1,5 mm. Méfeni zaprotokolujte, abyste mohli
pfesnost pozdéji porovnat.

Udrzba a servis

Udrzba a éisténi

Uskladrujte a prevazejte méfici pfistroj pouze v dodavané
ochranné tasce.

UdrZujte méfici pfistroj vzdy Cisty.

Méfici pristroj neponofujte do vody nebo jinych kapalin.

Necistoty otfete vihkym, mékkym hadfikem. NepouzZivejte
Zadné cistici prostredky a rozpoustédla.

Pecujte zvlasté o pfijimaci cocku 26 se stejnou peclivosti, s ja-

kou se musi zachazet s brylemi nebo ¢ockou fotoaparatu.

Privsech dotazech a objednavkach nahradnich dili nezbytné
prosim uvadéjte 10-mistné objednaci ¢islo podle typového
Stitku mériciho pristroje.

V pripadé opravy zaSlete méfici pfistroj v ochranné tasce 28.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zéakaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé Va-
$eho vyrobku atéz k nahradnim dilim. Technické vykresy ain-

formace k nahradnim dilim naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomze pii otazkach
k nasim vyrobkim a jejich prislusenstvi.

V pripadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dilGi
bezpodmineéné uved'te 10mistné vécné Cislo podle typového
Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si mlizete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: 519305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadii
Méfici pfistroje, pfisluSenstvi a obaly by mély byt dodany k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostiedi.

Neodhazujte méfici pristroje a akumulatory/baterie do do-
movniho odpadu!

—

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU mu-
seji byt neupotrebitelné méfici pristroje a
podle evropské smérnice 2006/66/ES vad-
né nebo opotiebované akumu-
latory/baterie rozebrané shromazdény a
dodany k opétovnému zhodnoceni nepo-
Skozujicimu Zivotni prostiedi.

Zmény vyhrazeny.

Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Aby bola zaistena bezpecna a spol'ahliva
praca s meracim pristrojom, je nevyhnutné
preditat si a dodrZiavat vietky pokyny. Po-
kial’ meraci pristroj nebudete pouzivat
v stlade s tymito pokynmi, moZete nepriaz-
nivo ovplyvnit integrované ochranné opat-
renia v meracom pristroji. Nikdy nesmiete
dopustit, aby boli vystrazné stitky na mera-
com pristroji necitatelné. TIETO POKYNY DOBRE USCHO-
VAJTE A POKIAL BUDETE MERACI PRISTROJ ODOVZDA-
VAT DALEJ, PRILOZTE ICH.

» Bud'te opatrny - ak pouzivate iné ako tu uvedené ob-
sluzné a aretacné prvky alebo volite iné postupy. Moze
to mat za nasledok nebezpeénii expoziciu Ziarenia.

» Tento meraci pristroj sa dodava s vystraznym Stitkom
(na grafickej strane je na obrazku meracieho pristroja
oznaceny Cislom 19).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng _I
nicht in den Strahl blicken
| Laser Klasse 2 _

» Ked' nie je text vystrazného Stitka v jazyku Vasej kraji-
ny, pred prvym pouzitim produktu ho prelepte doda-
nou nalepkou v jazyku Vasej krajiny.

Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na

zvierata, ani sami sa nepozerajte priame-
ho ¢i do odrazeného laserového lica. Mo-
7e to sposobit oslepenie 0sob, nehody ale-

bo poskodenie zraku.

» Pokial laserovy li¢ dopadne do oka, treba vedome za-
tvorit o¢i a okamZite hlavu otoéit od luéa.

160992A 1YW|(8.7.16)
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» Na laserovom zariadeni nevykonavajte Ziadne zmeny.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare sluzia na lepsie zviditelnenie laserového
li¢a, pred laserovym Ziarenim vSak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slnecné okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytuju Gplnt ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizujd vnimanie farieb.

» Meraci pristroj nechavajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouziva originalne nahradné su-
¢iastky. Tym sa zaruci, Ze bezpe¢nost meracieho pristroja
zostane zachovana.

» Zabraiite tomu, aby tento laserovy meraci pristroj
mohli bez dozoru pouzit deti. Mohli by neimyselne osle-
pit iné osoby.

Slovensky | 143

» Nepracujte s tymto meracim pristrojom v prostredi
ohrozenom vybuchom, v ktorom sa nachadzajti horfavé
kvapaliny, plyny alebo horl'avy pripadne vybusny
prach. V tomto meracom pristroji sa mozu vytvarat iskry,
ktoré by mohli uvedeny prach alebo vypary zapalit.

Popis produktu a vykonu

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami meracieho
pristroja a nechajte siju vyklopend po cely ¢as, ked Citate ten-
to Navod na pouZivanie.

Pouzivanie podla uréenia

Tento meraci pristroj je ur¢eny na meranie vzdialenosti,
dizok, vy3ok, odstupov a na vypocet ploch a objemov. Tento
meraci pristroj je vhodny na meranie rozmerov v ramci
vnutornych aj vonkajsich objektov.

Technické udaje
Digitalny laserovy dialkomer GLM 150
Vecné cislo 3601K72000 3601K72100
Cielova optika - )
Meraci rozsah 0,05-150 m” 0,05-250m?
Presnost merania (typicky) +1,0mm® +1,0mm®
Minimalna indikovana jednotka 0,1 mm 0,1 mm
Prevadzkové teplota -10°C...+50°C% -10°C...+50°C%
Skladovacia teplota -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Relativna vihkost vzduchu max. 90 % 90 %
Laserova trieda 2 2
Typ lasera 635 nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Priemer laserového ltica (pri teplote 25 °C) cca
- vovzdialenosti 10 m 6 mm® 6 mm?
- vovzdialenosti 150 m 90 mm® 90 mm®

Batérie 4x1,5VLRO3 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)
Akumulatorové ¢lanky 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)
Zivotnost batérii cca

- Jednotlivé merania 30000°) 30000"
- Trvalé meranie 5hE 5he
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01:2014 0,24 kg 0,24 kg
Rozmery 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm
Druh ochrany IP 54 (ochrana proti prachua  IP 54 (ochrana proti prachu a

proti striekajlicej vode) proti striekajlcej vode)

A) Dosah pristroja je tym vacsi, ¢im lepsie sa laserové svetlo odraza od povrchovej plochy ciela (rozptylené, nie zrkadliace) a ¢im je laserovy bod v po-
rovnani s jasom okolia svetlejsi (vnitorné priestory, pri stmievani). Za nepriaznivych podmienok (napr. pri merani vonku pri silnom sine¢nom Ziareni)
samoze ukazat potrebné pouZitie cielovej tabulky.

B) Za nepriaznivych vonkajsich podmienok, ako napr. za silného sine¢ného Ziarenia alebo v pripade zle odrazajicej povrchovej plochy je maximalna
odchylka + 20 mm na 150 m. Za priaznivych podmienok treba poéitat s rozpatim odchylky +0,05 mm/m.

C) Vo funkcii Trvalé meranie je maximalna prevadzkova teplota + 40 °C.

D) Sirka laserovej linie zavisf od vlastnosti povrchu a podmienok prostredia.

E) Pomocou akumulatorovych ¢lankov s napatim 1,2 V je mozné vykonat menej merani ako pomocou batérii s napatim 1,5 V. Uvedena doba Zivotnosti
batérii sa vztahuje na merania bez osvetlenia displeja a bez zvuku.

Na jednoznaénu identifikaciu Vasho meracieho pristroja slizi sériové ¢islo 20 na typovom stitku.

Bosch Power Tools 160992A1YW|(8.7.16)
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Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych zobrazenych komponentov sa vztahu-
je na vyobrazenie meracieho pristroja na grafickej strane toh-

to Navodu na pouZivanie.

1 Aretacia dorazového kolika

2 Tlacidlo pre permanentny laserovy Ii¢
3 Tlacidlo na zmenu funkcii
4

Tlatidlo na meranie vzdialenosti (dfzky), plochy a obje-
mu

Tlacidlo vyvolania vysledku

Tlacidlo Plus

Tlacidlo Meranie a Trvalé meranie
Tlacidlo Vol'ba vztaznej roviny

Displej

10 Hradacik cielovej optiky (GLM 250 VF)
11 Tlacidlo Osvetlenie displeja

12 Tlacidlo Minus

13 Tlacidlo na meranie minimalnej a maximalnej hodnoty
14 Libela

15 Tlac¢idlo Zoznam nameranych hodnét

16 Tlacidlo vypinaca a vymazavacie tla¢idlo pamate
17 Upevnovaci otvor pre slucku na nosenie
18 Dorazovy kolik

19 Vystrazny Stitok laserového pristroja

20 Sériové Cislo

21 Zavit1/4"

22 Priehradka na batérie

23 Aretdcia priehradky na batérie

24 Nastavovacia pomécka

25 Okienko cielovej optiky (GLM 250 VF)

26 Prijimacia SoSovka

27 Vystup laserového Ziarenia

28 Ochranna taska

29 Slucka na nosenie

30 Stativ*

31 Okuliare na zviditelnenie laserového li¢a*
32 Laserova cielova tabulka*

O oo ~NOo O

*Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do zakladnej vy-

bavy produktu.

Zobrazovacie (indikacné) prvky
a Riadky pre namerané hodnoty
b Indikécia poruchy ,,ERROR®
¢ Riadok pre vysledok
d Indikator Zoznam nameranych hodnét
e Meracie funkcie
—  Meranie dizky
I Meranie plochy
=7  Meranie objemu
- Trvalé meranie
min
max Meranie minima/maxima
%] Jednoduché meranie podla Pytagorovej vety
"3 Dvojité meranie podla Pytagorovej vety

—

22 Kombinované meranie podla Pytagorovej vety
£ Trapézové meranie
(D Funkcia ¢asovaca (timer)
—/ Meranie plochy stien
1 Porovnavacia funkcia
f Vystraha slabej batérie
g Vztazna rovina merania
h Laser zapnuty
i Vystraha nevhodnej teploty

Montaz

Vkladanie/vymena batérii

Pri prevadzke tohto meracieho pristroja odporti¢ame pouZi-
vanie alkalicko-mangéanovych batérii alebo akumulatorovych
Clankov.

Pomocou akumulatorovych ¢lankov s napatim 1,2 V je mozné

vykonat menej merani ako pomocou batérii s napatim 1,5 V.
Ak chcete otvorit priehradku na batérie 22 otocte aretaciu 23
do polohy g a priehradku na batérie vytiahnite.

Pri vkladani batérii resp. akumulatorovych ¢lankov davajte

pozor na spravne polovanie podla obrazka, ktory sanachadza

v priehradke na batérie.

0d okamihu, ked' sa na displeji prvykrat objavi symbol Baté-

ria, = mozete uskuto¢nit eSte minimalne 100 merani. Fun-

kcia Trvalé meranie je deaktivovana.

Ked symbol Batéria= blika, treba batérie resp. akumulato-

rové ¢lanky vymenit. Dal$ie merania uZ nie si mozné.

Vymienajte vzdy vSetky batérie, resp. vSetky akumulatorové

C€lanky sdcasne. Pri jednej vymene pouZzivajte len batérie jed-

ného vyrobcu a vzdy také, ktoré maju rovnaku kapacitu.

» Ked' meraci pristroj dIhsi ¢as nepouzivate, vyberte z
neho batérie, resp. akumulatorové ¢lanky. Pocas dlh-
Sieho skladovania by mohli batérie alebo akumulatorové
¢lanky korodovat a mohli by sa samocinne vybijat.

Pouzivanie

Uvedenie do prevadzky

» Meraci pristroj chraiite pred vlhkom a pred priamym sl-
necnym Ziarenim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam ani
kolisaniu teplot. Nenechavajte ho odloZeny dihsi ¢as na-
pr. v motorovom vozidle. V pripade va¢sieho rozdielu tep-
|6t nechajte najprv meraci pristroj pred jeho pouzitim tem-
perovat na teplotu pro-stredia, v ktorom ho budete pouzi-
vat.

» Zabraite prudkym narazom alebo padom meracieho
pristroja. V pripade intenzivnejSieho vonkajsieho zasahu
na meraci pristroj by ste mali predtym, ako budete pokra-
¢ovat v praci, vzdy vykonat skasku presnosti (pozri ,Kon-
trola presnosti merania meracieho pristroja“, strana 150).
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Zapinanie/vypinanie
» Nenechavajte zapnuty meraci pristroj bez dozoru a po

pouziti meraci pristroj vzdy vypnite. Laserovy IG¢ by mo-

hol oslepit iné osoby.
Ak chcete meraci pristroj zapnat, mate na vyber nasledujtice
mozZnosti:

- Stlacte tlacidlo vypina¢a 16: Meraci pristroj sa zapne a bu-

de sa nachadzat vo funkcii Meranie dizky. Laser sa nezap-
ne.
- Kratke stlacenie tlacidla Meranie 7: Meraci pristroj a laser

sa zapnu. Meraci pristroj sa bude nachadzat vo funkcii Me-

ranie dizky.

- DIhé stlacenie tlacidla Meranie 7: Meraci pristroj a laser sa
zapnU. Meraci pristroj sa bude nachadzat vo funkcii Trvalé
meranie.

» Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby anina zvierata, anisa
sami nepozerajte do laserového lii¢a, dokonca ani z
vacsej vzdialenosti.

Ak chcete meraci pristroj vypniit, stlacte na dlhiu dobu tla-

Cidlo vypinaca 16.

Ak sa poc€as cca 5 min. nestlaci Ziadne tlacidlo meracieho pri-

stroja, meraci pristroj sa kvoli Uispore spotreby energie batérii
automaticky vypne.

V pripade automatického vypnutia meracieho pristroja zosta-

nu véetky hodnoty uloZené do pamate zachované.

Meranie

Po zapnuti sa meraci pristroj vZdy nachadza vo funkcii Mera-
nie dizky resp. Trvalé meranie. Ostatné meracie funkcie mo-
Zete nastavovat stlacenim tlacidla prislusnej funkcie (pozri
,Meracie funkcie®, strana 146).

Ako vztazna rovina pre meranie bude po zapnuti pristroja vy-
brana zadna hrana meracieho pristroja. Stlacenim tlacidla
Vztazna rovina 8 mozete vztaznu rovinu zmenit (pozri ,Vyber
vztaznej roviny (pozri obrazky A - E)“, strana 145).

Po vybere meracej funkcie a vztaznej roviny nasleduja véetky
dalSie kroky stla¢enim tlacidla Meranie 7.

Prilozte meraci pristroj zvolenou vztaznou rovinou na pozado-

vanu liniu merania (napr. na stenu).

Na zapnutie laserového ltca stlacte nakratko tlacidlo Meranie
7.

» Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby anina zvierata, anisa
sami nepozerajte do laserového lii¢a, dokonca ani z
vacsej vzdialenosti.

Zamerajte laserovym licom cielovt plochu. Na spustenie me-
rania opat stlacte kratko tlacidlo Meranie 7.

Ak je zapnuty Permanentny laserovy ld¢, zacina meranie ih-
ned po stlaceni tlacidla Meranie 7. Vo funkcii Trvalé meranie
zaCina pristroj meranie ihned’ po zapnuti tejto funkcie.

Namerana hodnota sa objavi oby¢ajne po 0,5 sek., najneskor
véak po uplynuti 4 sek. Doba merania zavisi od vzdialenosti,
od svetelnych pomerov a od reflexnych vlastnosti meranej
plochy. Koniec merania je signalizovany zvukovym signalom.
Po skonceni merania sa laserovy (¢ automaticky vypne.

Ak sa cca 20 sek. po zamerani laserového Ii¢a neuskutocni
Ziadne meranie, laserovy 1U¢ sa kvoli Setreniu batérii auto-
maticky vypne.

—

Slovensky | 145

Vyber vztaznej roviny (pozri obrazky A - E)

Na uskutocnenie merania si mozete vyberat - volit spomedzi

$tyroch roznych vztaznych rovin:

- zadnahranameracieho pristrojaresp. predna hranabocne
vyklopeného dorazového kolika 18 (napriklad pri prilozeni
k nejakému vonkajsiemu rohu),

- hrot smerom dozadu vyklopeného dorazového kolika 18
(napr. pri meraniach z katov),

- prednd hranameracieho pristroja (napriklad pri merani od
hrany stola),

- zavit 21 (napr. pri meraniach so stativom).

Ak chcete zvolit vztaznd rovinu, stlacajte tlacidlo 8 dovtedy,

kym sa na displeji zobrazi pozadovana vztazna rovina. Po kaz-

dom zapnuti meracieho pristroja je ako vztazna rovina pred-

nastavena zadna hrana meracieho pristroja.

Dodato¢na zmena vztaznej roviny merani, ktoré uz boli usku-

tocnené, nie je mozna (napr. pri zobrazeni nameranych hod-

nét v zozname nameranych hodnét).

Permanentny laserovy li¢

V pripade potreby moZete meraci pristroj prepnut na perma-

nentny laserovy lG¢. Stlacte na tento Gcel tlacidlo Permanent-

ny laserovy li¢ 2. Na displeji sa objavi indikacia ,,LASER®, kto-
ra trvalo svieti.

» Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na zvierata, anisa
sami nepozerajte do laserového liica, dokonca ani z
vacsej vzdialenosti.

Pri tomto nastaveni zostava laserovu IG¢ zapnuty aj medzi jed-

notlivymi meraniami a na uskutocnenie merania je potrebné

iba jednorazové kratke stlacenie tla¢idla Meranie 7.

Ak chcete vypnat permanentny laserovy 1U¢, stlacte znova tla-
Cidlo 2 alebo vypnite meraci pristroj.

Ak sa poCas merania permanentny laserovy l4¢ vypne, mera-
nie sa automaticky ukonci.

Osvetlenie displeja

Ak chcete osvetlenie displeja zapnut alebo vypnt, stlacte tla-
Cidlo 11. Ak sa po zapnuti osvetlenia displeja neuskutoéni do
10 sek. stlacenie nejakého tlacidla, osvetlenie sa kvoli Setre-

niu batérii automaticky vypne.

Zvukovy signal

oo

Nastavenie zvukového signalu zostane zachované v pamati aj
po vypnuti a novom zapnuti meracieho pristroja.

Ak chcete zapnut a vypnt zvukovy
signdl, stlacajte tlacidlo na zmenu
funkcii 3 dovtedy, kym sa na displeji
objaviindikacia pre nastavenie zvuku.
Stlacenim tla¢idla Plus 6 resp. tlacid-
laMinus 12 zvolte poZadované nasta-
venie.

Zmena meracej jednotky

Pre indikaciu nameranych hodn6t mozete kedykolvek zmenit
zobrazovant jednotku miery.

K dispozicii mate nasledujice merné jednotky:

- Meranie dizky: m, cm, mm,

- Meranie plochy: m?,

- Meranie objemu: m®.
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Ak chcete jednotku miery zmenit,
B stlacajte tlacidlo na zmenu funkcii 3
dovtedy, kym sa na displeji zobrazi

fe- 00005 indikicia pre pozadovanu jednotku
miery. Stla¢enim tlacidla Plus 6 resp.
tlacidla Minus 12 zvol'te pozadovanu
jednotku miery.

Meracie funkcie

Jednoduché meranie dizky

Na meranie dizky stlacajte tla¢idlo 4 dovtedy, kym sa na disp-

leji objavi indikacia pre meranie dizky —.

J Na zameranie a na meranie stlacte vz-

dy po jednom raze kratko tlacidlo

Meranie 7.
:[ Namerana hodnota sa zobrazi v riad-

ku pre vysledok c.
Ll 87 32 m V pripade viacnasobného merania
= dizky za sebou sa vysledky posled-

nych merani zobrazia v riadkoch pre namerané hodnoty a.
Trvalé meranie
Pri trvalom merani sa mdze meraci pristroj relativne pohybo-
vat k cielu, pricom namerana hodnota sa aktualizuje kazdych
0,5 sek. MozZete sa napriklad vzdalovat od nejakej steny az do
poZadovanej vzdialenosti, na pristroji sa da v kazdom okami-
hu od¢itat aktualna vzdialenost.
Pre trvalé merania zvolte najprv funkciu Meranie dizky a po-
tom stlacajte tlacidlo Meranie 7 dovtedy, kym sa na displeji

zobrazi indikécia pre trvalé meranie . Laser sa zapne a me-

ranie sa zacina okamzite.

2 1 LASER
é} zivriadku pre vysledok c.

T Kratkym stlacenim tlacidla Meranie 7
o sa trvalé meranie ukonéi. Posledna
namerana hodnota sazobraziv riadku
2Ll 12[] pre vysledok ¢. DIhé stlacenie tlacidla
" M veranie7 spusti trvalé meranie zno-
va.
Trvalé meranie sa po 5 minttach automaticky vypne. Posled-
na namerana hodnota sa zobrazi v riadku pre vysledok c.

Meranie minima/maxima (pozri obrazky F - G)

Meranie minimainej hodnoty sluzi na meranie najkratsej
vzdialenosti od nejakého pevného bodu. Pomaha napriklad
pri zameriavani zvislic alebo vodorovnych Ciar.

Meranie maximalnej hodnoty slizi na meranie najvacsej
vzdialenosti od nejakého pevného vztazného bodu. Pomaha
napriklad pri zameriavani diagonal.

Pre jednoduché meranie minima/maxima zvolte najprv fun-
kciu Meranie dizky a potom stlacte tlacidlo 13. V riadku pre
vysledok ¢ sa zobrazi ,min“ pre meranie minima (minimalnej
hodnoty). Pre meranie maxima stlate tlacidlo 13 znova, aby
sa v riadku pre vysledok merania zobrazilo ,max“. Stlacte po-
tom tla¢idlo Meranie 7. Laser sa zapne a meranie sa za¢ina.
Pohybuijte laserom ponad Zelany ciel sem a tam (napriklad po
rohu miestnosti pri zameriavani diagonal) tak, aby zostaval

Aktualna namerana hodnota sa zobra-

vztazny bod merania (napriklad hrot dorazového kolika 18)
stale na tom istom mieste.
J {574, ma Vriadku pre vysledok ¢ sa (podla zvo-
B 9676, " lenej funkcie) zobrazi minimalna
7= AEMEM . resp. maximalna namerand hodnota.
_i_ 3171, Tato hodnotasa prepise vzdy vtedy,
ked bude aktuélna namerana hodno-
min tadlzky menSiaalebo vacsia ako dote-
267 ﬁ}‘ [l rajsiaminimaina resp. maximélna
hodnota. V riadkoch pre namerané
hodnoty a sa zobrazi maximalna namerana hodnota (,,max“),
minimélna namerana hodnota (,,min“) a aktualna namerana
hodnota.
Ak chcete ukoncit meranie minima/maxima, stlacte kratko tla-
Cidlo Meranie 7. Nové stlacenie tlaCidla Meranie spusti mera-
nie znova.
Meranie minima/maxima sa dd vyuZit aj pri merani dizky v
ramci inych meracich funkcii (napr. pri merani plochy). Na
tento (cel stlacte pri prislusnom zistovani jednotlivych
nameranych hodnét jedenkrat tlaCidlo 13 pre meranie mini-
ma resp. dvakrat pre meranie maxima. Potom stlacte tlacidlo
Meranie 7 na zapnutie laserového lica. Pohybujte meracim
pristrojom tak, aby sa odmerala poZzadovana minimalna resp.
maximalna hodnota a stlacte tlacidlo Meranie 7, aby ste pre-
vzali minimalnu resp. maximalnu hodnotu do prebiehajiceho
vypoctu.
Pri ¢asovo oneskorenom merani dizky a v porovnavacej fun-
kcii nie je mozné meranie minima/maxima.
Meranie minima/maxima sa po 5 minttach automaticky vy-
pne.

Meranie plochy

Na meranie plochy stlacajte tlacidlo 4 dovtedy, kym sa na

displeji objavi indikécia pre meranie plochy .

Potom postupne premeraijte za sebou dizku a $irku ako pri me-

rani vzdialenosti. Laserovy Ii¢ zostava medzi oboma merania-

mi zapnuty.

EJ 45732 m
3269: n

Po skonceni druhého merania sa plo-
cha automaticky prepocita a zobrazi

sa nadispleji v riadku pre vysledok c.
Jednotlivé namerané hodnoty st zo-

brazené v riadkoch pre namerané

14953m2 "

Meranie objemu

Na meranie objemu stlacajte tlaCidlo 4 dovtedy, kym sa na
displeji objavi indikacia pre meranie objemu (.

Potom postupne premerajte za sebou dizku, $irku a vyku ako
pri merani vzdialenosti. Laserovy IU¢ zostava medzi tymito
troma meraniami zapnuty.
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Po skonceni tretieho merania sa ob-

jem automaticky prepocita a zobrazi

34892 v sanadispleji v riadku pre vysledok c.
Jednotlivé namerané hodnoty st zo-

(1) 187,
brazené v riadkoch pre namerané
3 hodnoty a.
]. 8&87 ﬁ IN®  Hodnoty vyssie ako 999999 m® sa

nadaju zobrazit, v takom pripade sa
nadispleji zobrazi indikacia ,,ERROR® a ,,- == =“. Rozdelte
objem, ktory potrebujete odmerat, na jednotlivé merania,

EJ 4873w

ktorych hodnoty vypocitate osobitne a potom ich zhrniete do-

hromady.

Nepriame meranie dizky (vzdialenosti) (pozri obrazky
H-K)

Nepriame meranie dizky (vzdialenosti) slii na zistovanie ta-
kych vzdialenosti, ktoré sa nedajui merat priamo, pretoze la-
serovy |a¢ by bol preruseny prekazkou, alebo v takom pripa-

de, ak nie je k dispozicii Ziadna cielova plocha, ktora by poslu-

Zila ako reflexna plocha. Korektné vysledky sa mozu dosiah-
nut iba vtedy, ked'sa pri prislusSnom merani exaktne dodrzi
pozadovany pravy uhol (podla Pytagorovej vety).

Dévajte pritom pozor na to, aby sa vztazny bod merania (nap-

riklad zadna hrana meracieho pristroja) nachadzal pri vset-

kych jednotlivych meraniach v ramci jedného meracieho tko-

nu presne na tom istom mieste (vynimka: trapézové mera-
nie).

Laserovy li¢ zostava medzi tymito jednotlivymi meraniami za-

pnuty.
Pre nepriame meranie dizky st k dispozicii $tyri meracie fun-
kcie, pomocou ktorych sa daju zistovat prislusné rozdielne

trasy. Ak chcete zvolit niektorti meraciu funkciu, stlacajte tla-

¢idlo na zmenu funkcii 3 dovtedy, kym sa na displeji zobrazi
symbol pozadovanej meracej funkcie.

a) Jednoduché meranie podl'a Pytagorovej vety
(pozri obrazok H)

Stlacajte tlacidlo na zmenu funkcii 3 dovtedy, kym sa na disp-

leji zobrazi indikécia pre jednoduché meranie podla Pytago-

rovej vety ]

Ako pri merani dizky odmerajte trasy ,1“a ,2% v uvedenom

poradi. Davajte pozor na to, aby medzi trasou ,,1“ a hladanou

trasou ,E* existoval pravy uhol.

47380 Po skonceni posledného merania sa

9'1 46 vysledok pre hladanu trasu ,E“ zo-
SANEM S brazivriadku pre vysledok c. Jed-

notlivé namerané hodnoty st zobra-

zené v riadkoch pre namerané hodno-

1824m "

b) Dvojité meranie podla Pytagorovej vety
(pozri obrazok I)

Stlacajte tlacidlo na zmenu funkcii 3 dovtedy, kym sa na disp-

leji zobrazi indikacia pre dvojité meranie podla Pytagorovej
vety I .

—

Ako pri merani diiky odmerajte trasy ,1%, ,2“ a ,3“ v uvede-
nom poradi. Davajte pozor na to, aby medzi trasou ,,1“ a hla-
danou trasou ,,E“ existoval pravy uhol.

Slovensky | 147

J 9499, ., Po skonceni posledného merania sa
B 123% vysledok pre hladant trasu ,E“ zo-

: M| brazi v riadku pre vysledok c. Jed-
“2-\: 3 16170 | notlivé namerané hodnoty st zobra-

zené v riadkoch pre namerané hodno-

21075m "

c) Kombinované meranie podla Pytagorovej vety
(pozri obrazok J)
Stlacajte tlacidlo na zmenu funkcii 3 dovtedy, kym sa na disp-
leji zobrazi indikdacia pre kombinované meranie podla Pytago-
rovej vety 2.
Ako pri merani diiky odmerajte trasy ,,1%, ,2“ 2,3 v uvede-
nom poradi. Davajte pozor na to, aby medzi trasou ,,1“ a hla-
danou trasou ,,E“ existoval pravy uhol.
Po skonceni posledného merania sa

EJ %igg; 4 vysledok pre hladanu trasu ,E“ zo-

: M brazivriadku pre vysledok c. Jed-
28941, notlivé namerané hodnoty st zobra-
zené v riadkoch pre namerané hodno-

8909m

d) Trapézové meranie (pozri obrazok K)

Stlacajte tlacidlo na zmenu funkcii 3 dovtedy, kym sa na disp-
leji zobrazi indikécia pre trapézové meranie <.

Ako pri merani diiky odmerajte trasy ,1%, ,2“ a ,3“ v uvede-
nom poradi. Davajte pritom pozor na to, aby meranie trasy
»3" zacinalo presne na koncovom bode trasy ,,1“ a aby medzi
trasami,,1“a,,2“ ako aj medzi trasami ,1“ a ,,3“ existoval pra-
vy uhol.

J 3624.., Po skonceni posledného merania sa
B 9456 vysledok pre hladant trasu ,E“ zo-
— SSNEM S brazivriadku pre vysledok c. Jed-
£ & b872:n| notlivé namerané hodnoty st zobra-

zené v riadkoch pre namerané hodno-
43%6m "

Casovo oneskorené meranie dizky

Casovo oneskorené meranie dizky pomaha napr. pri merani
na tazko pristupnych miestach alebo vtedy, ked' sa ma zabra-
nit pohybom meracieho pristroja pocas merania.

Ak chcete nastavit asovo oneskorené meranie dizky, stla¢aj-
te tlaCidlo nazmenu funkcii 3 dovtedy, kym sa na displeji zo-
brazi indikécia pre ¢asovo oneskorené meranie dizky (.
Vriadku pre namerand hodnotu a sa zobrazi ¢asovy tsek od
spustenia az do merania. Tento Casovy Usek sa da stlacanim
tlacidla Plus 6 resp. tlacidla Minus 12 nastavit v rozsahu

1 sek. az 60 sek.
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Stlacte potom tlacidlo Meranie 7, aby
al

@I i
24120m

ste zapli laserovy lU¢ a zamerali ciel'o-

vy bod. Znova stlacte tlacidlo Meranie
7 aby ste spustili meranie. Meranie sa
uskutocni po uplynuti zvoleného ¢a-
sového Gseku. Namerana hodnota sa
zobrazi v riadku pre vysledok c.

Séitavanie a odpocitavanie vysledkov

merania ani meranie minima a maxima nie st mozné pri mera-

niach dlzky s ¢asovym oneskorenim.

Meranie plochy steny (pozri obrazok L)
Meranie plochy stien sliZi na to, aby sa zistil sucet jednotli-
vych ploch, ktoré maju rovnaku vysku.

Na zobrazenom priklade treba odmerat celkovi plochu viace-

rych stien, ktoré maji rovnaku vysku miestnosti A, ale sicas-
ne maju rozdielne dizky B.

Ak chcete merat plochu stien, stlacajte tlacidlo na zmenu fun-

kcii 3 dovtedy, kym sa na displeji objavi indikacia pre meranie
plochy stien —/.

Odmerajte vy&ku miestnosti A ako pri merani dizky (vzdiale-
nosti). Namerana hodnota (,,cst) sa zobraziv hornom riadku
pre nameranu hodnotu a. Laser zostava zapnuty.

TSR G7E S8 Potom odmerajte dizku B, prvej ste-
19.-‘39-‘3 ny. Plocha sa vypocita automaticky a
B m

194945

280106m?

*‘J“‘““ 145745
23676
431705

merana hodnota dlzky sa zobrazi v
strednom riadku pre nameranu hod-
notu a. Laser zostava zapnuty.

rant hodnotu a sa pripocita k dizke

B,. Stcet oboch dlzok (,,sum®, zobra-

zeny v dolnom riadku pre namerant
6291 ﬁ[] m 2 hodnotu a) sa vynasobi hodnotou
vy$ky A uloZenou v pamati. Hodnota
celej plochy sa zobrazi v riadku pre vysledok c.

Mozete odmeriavat fubovolné mnozstvo dalsich dizok By,
ktoré sa budu automaticky spocitavat a nasobit vyskou A.

Predpokladom pre korektny vypocet plochy je to, aby bola pr-

va odmerand dika (napriklad vyska miestnosti A) rovnaka
pre vSetky dalsie Ciastkové plochy.

Ak chcete vykonat nové meranie plochy stien s novou vyskou
miestnosti A, stlacte trikrat tlacidlo 16.

Porovnavacia funkcia (pozri obrazok M)

Porovnavacia funkcia sltzi na prenasanie pevnej vzdialenosti
(porovnavacia hodnota), ktora sa moze odmerat alebo zadat.
Pomaha pri oznaCovani vzdialenosti pre medzisteny pri su-
chej stavbe.

Ak chcete nastavit porovnavaciu funkciu, stlacajte tlacidlo na
zmenu funkcii 3 dovtedy, kym sa na displeji zobrazi indikacia
pre porovnavaciu funkciu 1.

Porovnavacia funkcia sa da nastavit nasledujicim sp6sobom:

zobrazi sa v riadku pre vysledok c. Na-

Potom odmerajte dizku B, druhej ste-
ny. Hodnota jednotlivého merania zo-
brazend v strednom riadku pre name-

—

- Ak chcete zadat zndmu hodnotu, stlacajte tlacidlo Plus 6
resp. tlacidlo Minus 12 tak dlho, az sa zobrazi indikdcia po-
Zadovanej hodnoty v hornom riadku a pre namerant hod-
notu a. Ak podrzite stlatené tlacidlo Plus 6 resp. tlacidlo
Minus 12 dlhsie, hodnoty pokracuju kontinudlne dalej. La-
ser sa este nezapne.

- Ak chcete odmerat porovnavaciu hodnotu, stlacte tlacidlo
Meranie 7 jedenkrat kratko na zameranie aznova kratko na
meranie. Potom zostava laserovy IG¢ zapnuty.

- Namerana alebo zadana porovnavacia hodnota sa da kori-
govat pomocou tlacidla Plus 6 alebo tlacidla Minus 12.

Po stanoveni porovnavacej hodnoty stlacte dlho tlacidlo Me-
ranie 7, aby ste zacali s meranim.

Pohybuijte teraz meracim pristrojom na prenesenie hodnoty

pozadovanym smerom. V riadku pre vysledok ¢ sa priebezne
zobrazuje aktualna namerané hodnota celej meranej trasy. V
hornom riadku pre namerand hodnotu a sa nadalej zobrazuje
zvolena porovnavacia hodnota.

V strednom a v dolnom riadku pre namerand hodnotu a sa zo-
brazuje faktor (,x*), kolkokrat je porovnavacia hodnota ob-
siahnutd v celej meranej trase, a rozdiel (,,dif“) medzi celoci-
selnym nasobkom porovnavacej hodnoty a medzi celou tra-
sou.

Ak je celda merana trasa o nieco mensia ako celociselny naso-

$i nasobok porovnavanej hodnoty.

Pohybujte meracim pristrojom tak dlho, kym sa v strednom

riadku pre nameran( hodnotu a zobrazi poZzadovany nasobok

porovnavacej hodnoty a hodnota rozdielu bude v dolnom

riadku pre nameranu hodnotu a,,0,0 m*. Preneste potom

vztazny bod merania.

Priklady:

a) Kladna hodnota rozdielu:

7,4m=(12x0,6m)+0,2m

*JL"SER 0G00E Na celej trase dizky 7,4 m je porovna-

é 12 vacia hodnota 0,6 m obsiahnuta 12-
7= # krat. Okrem toho celd trasa obsahuje

% _._ este zvySok 0,2 m. Skratte vzdiale-

nost medzi meracim pristrojom a vy-

chodiskovym bodom o hodnotu roz-

dielu 0,2 m a potom tuto dizku pre-

0.200%
neste.

1.400m
b) Zaporna hodnota rozdielu:

7,0m=(12x0,6m)-0,2m
*JMSER 06005 Na celej trase dizky 7,0 m chyba
é 12 0,2 m, kym porovnavacia hodnota
= # | 0,6 mjeobsiahnuta 12-krat. Zvacsite
% e 02003  vzdialenost medzi meracim pristro-
jom a vychodiskovym bodom o hod-
notu 0,2 m a potom tudto dizku pre-
7[][][] Il neste.
Kratkym stlac¢enim tlacidla Meranie 7 Porovnavaciu funkciu
prerusite. DIhé stlacenie tlacidla meranie 7 spusti Porovnava-
ciu funkciu znova (s rovnakou porovnavacou hodnotou).
Porovnavacia funkcia sa po 5 minttach automaticky vypne.
Ak chcete opustit tato funkciu skor, stlaéte niektoré z tlacidiel
pre meracie funkcie.
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Zoznam poslednych nameranych hodnét

Meraci pristroj ma v pamati uloZzenych poslednych 30 name-
ranych hodnét aich vypoctov a zobrazuje ich v obratenom po-
radi (poslednt namerant hodnotu na prvom mieste).

J 6.245: Ked chcete vyvolat merania ulozené v
B 10245 paméti, stlacte tlacidlo 15. Nadispleji
; M sa objavi vysledok posledného mera-

4327.w | nia, ktomu indikator pre zoznam na-

16 meranych hodn6t d a takisto pocitad-

27 ﬁ 88]_ 3 lo pre ¢islovanie zobrazenych merani.
5 m: A pri novom stlaceni tlacidla 15 nie

st uz ulozené v pamati Ziadne dalSie merania, meraci pristroj

sa vrati do povodnej meracej funkcie. Ak chcete opustit zo-

znam nameranych hodnot, stlacte niektoré z tlacidiel pre me-
racie funkcie.

Ak chcete aktualnu na displeji indikovand hodnotu zoznamu
nameranych hodnot vymazat, stlacte kratko tlacidlo 16. Ak
chcete vymazat cely zoznam nameranych hodnét, podrzte
stlacené tlacidlo Zoznam nameranych hodnét 15 a sicasne
stlacte kratko tlacidlo 16.

Vymazanie nameranych hodnét

Kratkym stlacenim tlacidla 16 méZete vo v3etkych meracich
funkciach vymazat naposledy odmerané jednotlivé hodnoty.
Viacnasobnym kratkym stlacenim tohto tlacidla sa vymazava-
ja jednotlivé namerané hodnoty v opaénom poradi.

Vo funkcii Meranie plochy stien sa pri prvom kratkom stlaceni
tlacidla 16 vymaZe posledna jednotliva namerana hodnota,
pri druhom stlaceni sa vymazu vietky dizky By, a pri trefom
stlaceni sa vymaze vySka miestnosti A.

Scitavanie nameranych hodnot

Ked' chcete s¢itavat namerané hodnoty, vykonaijte najprv ne-
jaké lubovolné meranie alebo zvolte niektory zaznam v zozna-
me nameranych hodn6t. Potom stlacte tlacidlo Plus 6. Na
displeji sa na potvrdenie zobrazi ,+“. Potom vykonajte druhé
meranie alebo vyberte nejaky dal$i zaznam zo zoznamu name-
ranych hodnét.

J 9645, Ak chcete vyvolat sti¢et oboch mera-
B + ni, stlacte tlacidlo vyvolania vysledku
5. Vypocet sa zobrazi v riadkoch pre

:[ 27327 | nameranéhodnoty aastéet sazobra-

zi vriadku pre vysledok c.
Po vypocitani suctu samozu k tomuto

3697 2 m vysledku pripoéitavat dal$ie namera-
né hodnoty alebo hodnoty zapisané v zozname nameranych
hodnét, ked'sa pred meranim vzdy stlaci tlacidlo Plus 6. Spo-
Citanie sa ukonci stlacenim tlacidla pre vysledok 5.

Upozornenie k sCitavaniu:

- Hodnoty dlZok, ploch a objemov sa nedaju s¢itavat pomie-
$ané dohromady. Ak sa napriklad spocita nejaka hodnota
dizky a nejaka hodnota plochy, prikratkom stlaceni tlacidla
pre vysledok 5 sa na displeji na chvilu objavi indikacia
»ERROR". Potom prejde meraci pristroj do tej meracej
funkcie, ktora bola aktivovana naposledy.

- Pripocitava sa vzdy vysledok jedného merania (napr. hod-
nota objemu), pri trvalych meraniach namerana hodnota
indikovanav riadku pre vysledok ¢. S¢itavanie jednotlivych

—

nameranych hodnét z riadkov pre namerané hodnoty a nie
je mozné.

~ Pri tasovo oneskorenom merani dizky a v porovnavacej
funkcii Ziadne scitavanie nie je mozné, ak bolo s¢itavanie
zacaté, pri prepnuti do tychto funkcii sa prerusi.
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Odcitavanie nameranych hodnét

19772 Ak chcete odpocitavat namerané
EJ ~ =" hodnoty, stlacte tlacidlo Minus 12 a
na potvrdenie sa na displeji objavi in-

:[ 1327, dikacia .- Dalsi postup je analo-

gicky ako pri ,S¢itavanie nameranych
hodn6t*.

124043m

Pokyny na pouzivanie

Vseobecné upozornenia

Prijimacia $o$ovka 26 a vystup laserového li¢a 27 nesmd byt
pocas merania zakryté.

Pocas merania nesmiete meraci pristroj pohybovat (s vynim-
kou funkcii Trvalé meranie, Meranie minima/maxima a Porov-
navacia funkcia). Prikladajte vZdy preto meraci pristroj podla
moznosti na pevnud dorazovi alebo podkladovi plochu.

Co ovplyviiuje meraci rozsah

Meraci rozsah zavisi od svetelnych pomerov a reflexnych

vlastnosti cielovej plochy. Aby ste laserovy lG¢ lepSie videli,

pouZzite pri merani vonku a pri silnom sine¢nom Ziareni okulia-

re na zviditelnenie laserového lica 31 (prislusenstvo) a lase-

rovUi cielovi tabulku 32 (prislusenstvo), alebo cielovi plochu

nejakym vhodnym spsobom zatiente.

€o ovplyviiuje vysledok merania

Na zaklade fyzikalnych efektov sa neda vylucit, aby sa pri me-

rani na rozli¢énych povrchovych plochach neobjavili chyby

merania. Sem patria nasledovné:

- priehladné povrchové plochy (napr. sklo, voda),

- zrkadliace povrchové plochy (napr. lesteny kov, sklo),

- pordzne povrchové plochy (napr. rozne izolacné materia-
ly),

- Strukturované povrchové plochy (napr. hruba omietka,
prirodny kameri).

V pripade potreby pouZite na tychto povrchovych plochach

laserovd cielovu tabulku 32 (prislusenstvo).

Chybné merania sa okrem toho moZzu vyskytovat na Sikmych

zameranych cielovych plochach.

Namerant hodnotu mozu takisto ovplyviiovat vzduchové

vrstvy s rozliéne vysokou teplotou alebo nepriamo prijimané

reflexie (odrazy) nameranej hodnoty.

Meranie pomocou dorazového kolika (pozri obrazky B, C,
F,G)

PouZivanie dorazového kolika 18 je vhodné napr. na meranie
z kitov (uhlopriecka miestnosti) alebo na meranie tazko
dostupnych miest, ako st napr. roletové kolajnicky.

Stlacte aretaciu 1 dorazového kolika, ked' chcete kolik vyklo-
pit von alebo zaklopit spat, alebo ked chcete zmenit jeho po-
lohu.
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Pre merania od vonkajsich rohov mdzete vyklopit dorazovy
kolik smerom do strany, pre merania od zadnej hrany dorazo-
vého kolika ho vyklopte smerom dozadu.

Nastavte primerane vztazn(i rovinu pre merania s dorazovym
kolikom stlac¢enim tlacidla 8 (pre merania s dorazovym koli-
kom umiestnenym bo¢ne na meranie od zadnej hrany mera-
cieho pristroja).

Nastavenie pomocou libely (vodovahy)

Libela 14 umozriuje jednoduché nastavenie vodorovnej polo-
hy meracieho pristroja. Takymto spésobom méZete jedno-
duchsie zameriavat cielové plochy, predovsetkym na vacsie
vzdialenosti.

Libela 14 v kombinacii s laserovym li¢om nie je vhodna na ni-
velovanie.

Zameranie pomocou ciel'ovej optiky (GLM 250 VF)
(pozri obrazok N)

Zrakova linia cez cielov optiku a laserovy I4¢ prebiehaju na-
vzajom rovnobezne. Vd'aka tomu sa méZe dosiahnut precizne
zameranie na dlhé vzdialenosti v pripadoch, ked' uz laserovy
14¢ prestal byt viditelny volnym okom.

Na zameranie pozrite cez hladacik 10 cielovej optiky. Davajte
pozor na to, aby bolo okienko 25 cielovej optiky volné a aby
bolo isté.

Upozornenie: V blizkej vzdialenosti sa skutocny a zobrazeny
cielovy bod neprekryvaju.

Zameranie pomocou nastavovacej pomacky

(pozri obrazok 0)

Pomocou nastavovacej pomdcky 24 sa mdze zameranie na
velké vzdialenosti ulahéit. Pozerajte preto pozdlz nastavova-
cej pomdcky na hornej strane meracieho pristroja. Laserovy
IG¢ prebieha paralelne k tejto zrakovej linii (rovnobezne).

Praca so stativom (Prislusenstvo)

vzdialenostiach. Umiestnite meraci pristroj zavitom 1/4" 21
narychlupinaciu platnic¢ku stativu 30 alebo nejakého bezného
fotografického stativu. Aretacnou skrutkou ho dobre priskrut-
kujte na rychloupinaciu platnicku stativu.

Stlacanim tlacidla 8 nastavte prislusnd vztazni rovinu pre me-
ranie so stativom (vztazna rovina zavit).

Poruchy - priciny a ich odstranenie

Vystraha nevhodnej teploty (i) blika, meranie nie je

mozné

Meraci pristroj sa nachadza mimo Pockajte, kym meraci

ramca prevadzkovej teplotyod  pristroj dosiahne

-10°Cdo +50 °C (vo funkcii prevadzkovu teplotu

trvalé meranie do +40 °C).

Indikovana vystraha slabej batérie (f)

Napétie batérie klesa (meranie je  Vymena batérii resp.

este mozné) akumulatorovych
¢lankov

—

Pric¢ina Odstranenie

Indikacia vystraha slabej batérie (f) blika, meranie nie je
mozné

Napitie batérie je prili$ nizke Vymena batérii resp.
akumulatorovych

C¢lankov

Indikacie ,ERROR“ a ,,- - - -~ “nadispleji

Uhol medzi laserovym Iic¢om a Zvacsite uhol medzi
cielom je prili$ ostry. laserovym li¢om a
ciefom

Pouzite cielovt tabulku
32 (prislusenstvo)

Cielova plocha reflektuje prili§
intenzivne (napriklad zrkadlo)
alebo prilis slabo (napriklad Cierna
latka), pripadne vtedy, ak je
okolité svetlo prilis silné.

Vystup laserového Iti¢a 27 resp.  Pomocou makkej
prijimacia SoSovka 26 st zarosené handricky vytrite vystup
(napriklad nasledkom rychlej laserovéholic¢a 27 resp.
zmeny teploty). prijimaciu SoSovku 26
dosucha
Vypocitana hodnota je vacSiaako Vypocet rozdelte na
999999 m/m?/m®, jednotlivé giastkové
kroky
Indikacia ,ERROR* blika hore na displeji
Scitavanie/odcitavanie Scitavajte/odcitavajte
nameranych hodn6t s rozdielnymi len namerané hodnoty s
meracimi jednotkami rovnakymi meracimi
jednotkami

Vysledok merania je nepravdepodobny

Cielova plocha nereflektuje Zakryte cielovl plochu
jednoznacne (napriklad voda,
sklo).

Vystup laserového Ii¢a 27 resp.  Vystup laserového lica
prijimacia SoSovka 26 su prikryté. 27 prijimaciu $oSovku
26 uvolnite

Laserovy bod sa musi
cely nachadzat na
cielovej ploche.
Vyberte tak( vztazni

rovinu, ktora sa hodi pre
dané meranie

Na dréhe laserového lica je
prekazka

Nastavena nespravna vztazna
rovina

Meraci pristroj kontroluje korektné fungo-
vanie pri kazdom merani. Ked'sa zisti poru-
cha, nadispleji blika uz len symbol, ktory sa
nachadza vedla. V takomto pripade, alebo
ak vysSie uvedené opatrenia nevedia od-
stranit poruchu, doructe meraci pristroj
prostrednictvom svojho predajcu autorizovanému servisné-
mu stredisku Bosch.

Kontrola presnosti merania meracieho pristroja

Presnost meracieho pristroja moZete prekontrolovat nasle-

dovne: )

- Zvoltetrvalonemennt meraciu vzdialenostvdlzke cca1az
10 m, ktorej dizku presne poznate (napriklad $irku miest-
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nosti, otvor dveri a podobne). Tato meracia vzdialenost sa

musi nachadzat vo vnitri miestnosti, cielova ploche mera-

nia musi byt hladka a musi mat dobry odraz.
- Odmerajte tito vzdialenost 10-krat za sebou.

Odchylka jednotlivych merani od strednej hodnoty smie byt
maximalne + 1,5 mm. Zaprotokolujte si tieto merania, aby ste
neskor mohli presnost merani porovnavat.

Udrzba a servis

Udrzba a Cistenie

Meraci pristroj skladujte a transportujte v ochrannej taske,
ktora sa dodava spolu s meracim pristrojom.

UdrZiavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.

Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.
Znecistenia utrite vihkou makkou handri¢kou. Nepouzivajte
Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpastadla.

Predovsetkym prijimaciu SoSovku 26 osetrujte rovnako
starostlivo, ako treba oSetrovat napriklad okuliare alebo $o-
Sovku fotoaparatu.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach nahradnych stciastok
uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo uvedené
na typovom stitku vyrobku.

V pripade potreby zasielajte meraci pristroj do opravy v
ochrannej taske 28.

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani
Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlice sa opravy

a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych suciastok. Rozlo-

Zené obrazky ainformacie k nahradnym stciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajucich sa nasich produktov a ich prislusenstva.
V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych su-
Ciastok uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo
uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia
Vyrobok, prislusenstvo a obal treba dat na recyklaciu $etriacu
Zivotné prostredie.

Neodhadzujte opotrebované meracie pristroje ani akumulato-

ry/batérie do komunalneho odpadu!

—

Magyar | 151

Len pre krajiny EU:

Podla Eurdpskej smernice 2012/19/EU sa
musia uz nepouzitelné meracie pristroje a
podla eurdpskej smernice 2006/66/ES sa
musia poskodené alebo opotrebované aku-
mulatory/batérie zbierat separovane a tre-
ba ich davat na recyklaciu zodpovedajticu
ochrane Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.

Magyar

Biztonsagi eloirasok

Olvassa el és tartsa be valamennyi utasi-
tast, hogy veszélymentesen és biztonsago-
san tudja kezelni a méromiiszert. Ha a mé-
romiiszert nem a mellékelt eldirasoknak
megfelelden hasznalja, ez befolyassal lehet
améromiiszerbe beépitett védelmi intéz-
kedésekre. Soha ne tegye felismerhetet-
lenné a méroémiiszeren talalhaté figyelmez-
tetd tablakat. BIZTOS HELYEN ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT, ES HA AMEROMUSZERT TOVABBADJA,
ADJA TOVABB EZEKET AZ UTASITASOKATIS.

» Vigyazat - ha azitt leirtaktol eltéré kezelo vagy bealli-
t6 berendezéseket hasznal, vagy mas eljarasokat alkal-
maz, ez veszélyes sugarterheléshez vezethet.

» A méromiiszer egy figyelmeztetd tablaval keriil szalli-
tasra (a képes oldalon a mérémiiszer rajzan a 19 szam-
mal van jeldlve).

IEC 60825-1:2014
<1mW, 635nm

rLaserstrathng _I
nicht in den Strahl blicken
| Laser Klasse 2 _

» Ha a figyelmeztet6 tabla szovege nem az On nyelvén
van megadva, ragassza at azt az elso iizembe helyezés
elotta késziiléklggl szallitott ontapado cimkével, ame-
lyen a szoveg az On orszagaban hasznalatos nyelven ta-
lalhato.
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Ne iranyitsa a lézersugarat mas szemé-
lyekre vagy allatokra és sajat maga se
nézzen bele sem a kozvetlen, sema
visszavert lézersugarba. Ellenkez6 eset-
benaszemélyeket elvakithatja, baleseteket
okozhat és megsértheti az érintett személy
szemét.

> Ha a szemét lézersugarzas éri, csukja be a szemét és
lépjen azonnal ki a lézersugar vonalabol.

» Ne hajtson végre a lézerberendezésen semmiféle val-
toztatast.

» Ne hasznaljaalézerpontkereso szemiiveget védészem-
iivegkeént. A lézerpontkeresd szemiiveg a lézersugar felis-
merésének megkonnyitésére szolgal, de nem nyujt védel-
met a lézersugarral szemben.

» Ne hasznilja a lézerpontkeresé szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedéshen egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresd szemiiveg nem nyUijt teljes védel-
met az ultraibolya sugdarzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.

Miiszaki adatok

—

» A méromiiszert csak szakképzett személyzet csak ere-
deti potalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biz-
tositja, hogy a mérémiiszer biztonsagos miszer maradjon.

» Ne hagyja, hogy gyerekek a lézersugarral felszerelt
méromiiszert feliigyelet nélkiil hasznaljak. Ezzel akarat-
lanul elvakithatnak mas személyeket.

» Ne dolgozzon a méromiiszerrel olyan robbanas-
veszélyes kornyezetben, ahol égheté folyadékok, ga-
zok vagy porok vannak. A mérémiszerben szikrak kelet-
kezhetnek, amelyek a port vagy a gbzoket meggyujthatjak.

A termék és alkalmazasi lehetoségei-
nek leirasa

Kérjiik hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a mérémliszer képét
tartalmazo kihajthato lapjat, mikozben a Kezelési Utasitast ol-
vassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

A mérémiszer tavolsagok, hosszlisag és magassag mérésére
és feliiletek és térfogatok kiszamitasara szolgal. A mérémd-
szer mind beltéri, mind a szabadban végzett mérésekhez
hasznalhato.

GLM 150

Digitalis lézeres tavolsagméro

Cikkszam 3601K72000 3601K72100
Céloptika - )
Mérési tartomany 0,05-150m* 0,05-250m"
Mérési pontossag (tipikusan) +1,0mm® +1,0mm?
Legkisebb kijelezhetd egység 0,1 mm 0,1 mm
Uzemi hémérséklet -10°C...+50°C% -10°C...+50°C®
Tarolasi hémérséklet -20°C...+70°C -20°C...+70°C
Alevegd megengedett legmagasabb nedvességtartalma,

max. 90 % 90 %
Lézerosztaly 2 2
Lézertipus 635nm, <1 mW 635nm, <1 mW
Lézersugar atmérd (25 °C mellett) kb.

- 10 m tavolsagban 6 mmP 6 mm®
- 150 m tavolsagban 90 mm® 90 mm®

Elemek 4x1,5VLRO3 (AAA) 4x1,5VLR03 (AAA)

Akkumulatorcellak 4x1,2VHRO3 (AAA) 4x1,2VHRO3 (AAA)

Az elem élettartama kb.

- Egyedi mérések 30000° 300009

- Tartds mérés 5 6rat) 5 6ra®)

Suly az ,.EPTA-Procedure 01:2014”

(01:2014 EPTA-eljaras) szerint 0,24 kg 0,24 kg

Méretek 66x120x 37 mm 66x120x 37 mm

Védettségi osztaly IP 54 (por és froccsend viz ellen 1P 54 (por és froccsend viz ellen
védett kivitel) védett kivitel)
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A) Akésziilék hatotavolsaga annal nagyobb, minél jobban visszaveri a felilet a lézerfényt (szorva, nem tiikrzve) és minél jobban kivalik a lézerfénypont
akornyezetbdl (bels6 helyiségek, alkonyodas). Hatranyos feltételek mellett (példaul a szabadban erés napsugarzas mellett végrehajtott mérések ese-

tén) sziikség lehet a célz6tabla alkalmazasara.

B) Hatranyos koriilmények, példaul erés napsugarzas vagy rossz visszaverd tulajdonsagu feliilet esetén a maximélis eltérés 150 m tévolsagban
+20 mm. Elényos koriilmények esetén +0,05 mm/m eltérésre lehet szamitani.

C) Tartés mérés iizemmodban a maximalis megengedett tizemi hémérséklet +40 °C.

D) Alézervonal szélessége a feliilet tulajdonsagaitol és a kornyezeti feltételektdl fiigg.
E) 1,2-Vakkumulatorokkal kevesebb mérést lehet végrehajtani, mint 1,5-V elemekkel. Az elem megadott élettartama kijelzé megvilagitas és hangjelzés

nélkiili mérésekre vonatkozik.

Az 6n mérémliszere a tipustablan talalhatd 20 gyartasi szammal egyértelmden azonosithatd.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az dbrdzolasra keriil6 alkatrészek szamozasa a mérémiiszer-
nek az abrakat tartalmazd oldalon taldlhatd abraira vonatko-
zik.

[y

Az iitkbzdcsap reteszeldje

Tartds lézersugar billenty(

Funkcio atkapcsold gomb
HosszUsag, feliilet és térfogat mérési gomb
Eredmény gomb

Plusz gomb

Mérési és tartds mérési gomb
Vonatkoztatasi sik kijelolé gomb
Kijelzé

A céloptika kereséje (GLM 250 VF)
Kijelz6 megvilagitas gomb

Minusz gomb

Minimum- és maximum-mérési billentyt
Vizszintezé

Mérési érték lista gomb
Be-/Ki-gomb és memoria térlégomb
Tartéheveder rogzit6

18 (tkdzdcsap

19 Lézerfigyelmeztetd tabla

20 Gydrtasi szam

21 1/4"-menet

22 Elemtartd

23 Elemtarto reteszelés

24 Iranyzék

25 Céloptika ablak (GLM 250 VF)

26 Vevdlencse

27 Lézersugar kilépési pontja

28 Védodtaska

29 Tartopant

30 Tartodllvany*

31 Lézerpont keresd szemiiveg*

32 Lézer-céltabla*

* Aképekenlathato vagy aszéveghen leirt tartozékok részben nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz.

O oo ~NOOGhAWN

O e e e R e
N hA WDNRO

Kijelzo elemek
a Mérési érték sorok
b Hibakijelzés ,ERROR”

¢ Eredmény sor
d Mérési érték lista kijelzé
e Meérésifunkciok

+—  Hosszmérés
0 Feliiletmérés
=) Térfogatmérés
- Tartés mérés
min

max Minimum-/Maximum-mérés

; Egyszer( Pitagorasz-mérés
Dupla Pitagorasz-mérés
Kombinalt Pitagorasz-mérés
Trapéz-mérés

ii;\;N;3_f|h_

O |d6zitési funkcio
7 Falfelilet-mérés
T Kijelolési funkcio

f Akkumulator figyelmeztetés
g Meérésivonatkoztato sik
h Alézer be van kapcsolva
i Homérséklet figyelmeztetés

Osszeszerelés

Elemek behelyezése/kicserélése

A mérémdszer izemeltetéséhez alkali-mangan-elemek vagy

akkumulatorok hasznalatat javasoljuk.

1,2-Vakkumulatorokkal kevesebb mérést lehet végrehajtani,

mint 1,5-V elemekkel.

A 22 elemfiok kinyitasahoz forgassa el a 23 reteszelésta g

helyzetbe és hlizza ki az elemfiokot.

Az elemek, illetve akkumulatorok behelyezésekor ligyeljen az

elemfiokban talalhaté abranak megfelel helyes polaritasra.

Amikor a kijelz6n eldszor megjelenik a= elem-szimbdlum,

akkor még legalabb 100 egyedi mérésre van lehetdség. A tar-

tos mérési funkcid ekkor deaktivalva van.

Ha az elemszimbolum = villog, ki kell cserélni az elemeket, il-

letve az akkumulatorcellakat. A mérémdszerrel ekkor mar

nem lehet tobb mérést végrehajtani.

Mindig valamennyi elemet, illetve akkumulatort egyszerre

cserélje ki. Csak egyazon gyarto cégtél szarmazo és azonos

kapacitasu elemeket vagy akkumulatorokat hasznaljon.

» Vegye ki az elemeket, illetve az akkumulatorokat a mé-
romiiszerbdl, ha azt hosszabb ideig nem hasznalja. Az
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elemek és akkumulatorok egy hosszabb tarolas soran kor-
rodalhatnak, vagy maguktdl kimeriilhetnek.

Uzemeltetés

Uzembevétel

» Ovjamegamérémiiszertanedvességtél ésakozvetlen
napsugarzas behatasatol.

» Netegye kia méromiiszert extrém homérsékletek vagy
hémérsékletingadozasok hatasanak. Példaul ne hagyja
hosszabb ideig a mérémdszert egy autdban. Nagyobb
hémérsékletingadozasok esetén hagyja hogy a méré-
miiszert el6bb temperalodjon, mielétt hasznlatba venné.

» Ugyeljenarra, hogy amérémiiszer ne eshessen le és ne
legyen kitéve erésebb lokéseknek vagy iitéseknek. Ha
amérémiszert ers kiilsé hatds érte, a munka folytatasa
elétt ellendrizze annak pontossagat (lasd ,,A mérémiiszer
pontossaganak ellendrzése”, a 160. oldalon).

Be- és kikapcsolas

» Sohase hagyja a bekapcsolt méromiiszert feliigyelet
nélkiil és hasznalat utan mindig kapcsolja ki a méré-
miiszert. A lézersugar mas személyeket elvakithat.

A mérémszer bekapcsolasahoz a kdvetkez6 lehetdségek

allnak rendelkezésre:

- Nyomja meg a 16 Be-/Ki-gombot: A mérémiszer bekap-
csolasra kertiil és a hosszmérési funkcidban van. A lézer
nem keriil bekapcsolasra.

- Nyomja meg réviden a 7 mérési gombot: A mérémdiszer és
alézer bekapcsolasra keriil. A mérémiszer a hosszmérési
funkcidban van.

- Nyomja meg hosszabb idére a 7 mérési gombot: A méré-

miiszer ésalézer bekapcsolasra keriil. Amérémdiszer a tar-

tds mérési funkcidban van.

» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy alla-

tokra, és sohase nézzen bele kozvetleniil, - még na-
gyobb tavolsaghol sem - a lézersugarba.
Amérémuszer kikapcsolasahoz nyomja meg hosszabb idére
a 16 be-/kikapcsolo billentyit.
Haamérémiszerenkb. 5 percigegyik billenty(it sem nyomjak
meg, amérémuszer az elemek kimélésére automatikusan ki-
kapcsol.

Egy automatikus kikapcsolas esetén minden tarolt érték meg-

marad.

Mérési folyamat

Amérémliszer a bekapcsolas utan mindigahosszmérési, illet-

ve tartos mérési funkcioban van. Mas mérési funkciokat a
mindenkori funkcidbillenty(ivel lehet beallitani (lasd ,Mérési
funkciok”, az 155. oldalon).

A mérémlszer minden egyes bekapcsolasa utan a mérémda-
szer hatso éle van vonatkoztatd sikként bedllitva. A 8 vonat-
koztatd sik billentyd megnyomasaval a vonatkoztato siot meg
lehet valtoztatni (lasd ,,A vonatkoztato sik kijelolése

(lasd az ,A” - ,E” abrat)”, a 154. oldalon).

A mérési funkcio és a vonatkoztatd sik kijelolése utan vala-

mennyi tovabbi Iépést a 7 mérési billentyi megnyomasaval le-

het végrehajtani.

—

Fektesse hozza a mérémliszert a kijelolt vonatkoztatd sikkal a
kivant mérési vonalra (példaul a falra).

Alézersugar bekapcsolasahoz nyomjamegrovididérea 7 mé-

rési billenty(t.

» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy alla-
tokra, és sohase nézzen bele kozvetleniil, - még na-
gyobb tavolsaghdl sem - a lézersugarba.

Iranyitsa a lézersugat a célfeliiletre. A mérés kivaltasahoz
nyomja meg ismét a 7 mérési billenty(it.

Folyamatosan bekapcsolt Iézersugar esetén a mérés mara 7
mérési gomb elsé megnyomasakor elkezdédik. A tartés mé-
rés funkcio esetén a mérés a funkcio bekapcsolasakor azon-
nal megkezdédik.

A mérési eredmény tipikusan 0,5 masodpercen beliil és leg-
késébb 4 masodperc elteltével jelenik meg. A mérés idétarta-
ma a tavolsagtol, a megvilagitasi viszonyoktol és a célfeliilet
visszaverési tulajdonsagaitol fiigg. A mérés befejezését egy
hangjel jelzi. A mérés befejezése utan a lézer automatikusan
kikapcsolodik.

Haalézersugdr iranyanak beallitasa utan kb. 20 masodpercig
nem torténik mérés, a lézersugar az elemek kimélésére auto-
matikusan kikapcsolodik.

A vonatkoztato sik kijelolése (lasd az ,A” - ,E” abrat)

A méréshez négy kiilonbdz4 vonatkoztatd sik kozott lehet va-

lasztani:

- amérémiliszer hatsd éle, illetve az oldalra kihajtott 18 iitko-
z6csap elso éle (példaul kiilsé sarkokra valo felfektetés
esetén),

- ahatrafelé kihajtott 18 (itkdzécsap csticsa (példaul sar-
kokbol kiindulo mérések esetén),

- amérémliszer elsé éle (példaul egy asztal élétél kiinduld
méréshez),

- a21 menet (példaul a haromlaba miszerallvany alkalma-
zasaval végzett méréshez).

A vonatkoztatasi sik kijeloléséhez nyomja meg annyiszor egy-

mas utan a 8 gombot, amig a kijelzén megjelenik a kivant vo-

natkoztatasi sik. A mérémdiszer minden egyes bekapcsolasa
utan amérémiiszer hatso éle van vonatkoztaté sikként beallit-
va.

Amar végrehajtott méréseknél a vonatkoztatasi sikot (példaul

amérési eredményeknek a mérési érték listaban valo kijelzé-

séhez) utélag mar nem lehet megvaltoztatni.

Tartos lézersugar

Sziikség esetén at lehet allitani a mérémiiszert a lézersugar

tartés kibocsatasara. Nyomja meg ehhez a 2 tartos lézersugar

billentydt. A kijelz6n most a ,LASER” kijelzés folyamatosan
vilagit.

» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy alla-
tokra, és sohase nézzen bele kozvetleniil, - még na-
gyobb tavolsaghdl sem - a lézersugarba.

Alézersugar ennél a bedllitdsnal az egyes mérések kozott is

bekapcsolt allapotban marad, a méréshez csak a 7 mérési bil-

lentyli egyszeri révid megnyomasara van sziikség.

Atartos lézersugar kikapcsolasahoz nyomja meg még egyszer

a 2 billenty(it vagy kapcsolja ki a mérémdszert.

160992A 1YW|(8.7.16)
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Ha a folyamatos lézersugarat egy mérés kozben lekapcsolja,
akkor ezzel a mérés automatikusan befejezédik.

AKkijelz6 megvilagitasa

A kijelz6 megvilagitasanak be- és kikapcsolasahoz nyomja
meg a 11 gombot. Ha a kijelz6 megyvilagitasanak bekapcsola-

sa utan 10 masodpercen beliil nem nyom meg egyetlen gom-

bot sem, a kijelz6 megvilagitasa az elemek kimélésére kikap-
csolasra kerdil.

A hangjelzés be- és kikapcsolasara
nyomja meg annyiszor egymas utan a
3 funkcio atkapcsold gombot, amig a

Hangjelzés
B
+- Eq
litas jele. A 6 plusz gomb, illetve a 12
minusz gomb megnyomasaval jeldlje
ki a kivant beallitast.
Akijelolt hangbedllitas a mérémuszer ki- és bekapcsolasakor
megmarad.
A mérési egység atvaltasa
A mérési eredmények kijelzéséhez hasznalt mértékegységet
barmikor meg lehet valtoztatni.
A kovetkezd mértékegységek allnak rendelkezésre:
- Hosszmérés: m, cm, mm,
- Feliiletmérés: m?,
- Térfogatmérés: m®.
Nyomja meg annyiszor egymas utan a
B 3 funkcio atkapcsold gombot, amig a
kijelzon megjelenik a mértékegység

+e- 00005 atkapcsolasanak jele. A6 pluszgomb,
illetve a 12 minusz gomb
megnyomasaval jeldlje ki a kivant
mértékegységet.

Mérési funkciok

Egyszerii hosszmérés
A hosszméréshez nyomja meg annyiszor egymas utdn a 4
gombot, amig a kijelz6n megjelenik a hosszmérés — jele.

Acélzashoz, - ésaméréshezis,
B -nyomja meg rovid idére 7 a mérés

billenty(it.
I A mérési eredmény az ¢ eredmény

sorban keriil kijelzésre.
Ll 87 32 m Tébb, egymas utan végrehajtott hos-
. szmérés esetén az utolsé mérések

eredményei a a mérési érték sorokban keriilnek kijelzésre.
Folyamatos mérés
A folyamatos mérés alatt a mérémiiszert a célhoz viszonyitva
el szabad mozgatni, a késziilék a mért értéket kb. félmasod-
percenként aktualizalja. A felhasznal6 példaul eltavolodhat

egy faltol, amig el nem éri a kivant tavolsagot; az aktualis tavol-

sag a késziiléken mindig leolvashato.

Atartos mérésekhez eldszor jeldlje ki a hosszmérési funkciot,
majd nyomja be annyiszor a 7 mérési gombot, amig megjele-
nik a tartos mérés -+ jele. A lézer bekapcsolodik és a mérés
azonnal megkzedédik.

kijelz6n megjelenik a hangjelzés beal-

—

Magyar | 155

3 T LASER Az aktudlis mérési eredmény az ¢
é eredmény sorban kerdil kijelzésre.

x AT mérési gomb révid meg-
A nyomasaval be lehet fejezni a tartos

mérést. Az utolsé mérési eredmény
24120m

az ¢ eredmény sorban keriil kijelzés-
re. A7 mérési gomb hosszu ideju
megnyomasa Ujrainditja a tartds mé-
rést.

Atartds mérés 5 perc elteltével automatikusan kikapcsolodik.
Az utolsé mérési eredmény az ¢ eredmény sorban tovabbrais
kijelzésre keriil.

Minimum-/maximum-mérés (lasd az ,,F” -,,G” abrat)

A minimum-mérés egy rogzitett vonatkozasi ponttdl mért leg-
kisebb tavolsag meghatarozasara szolgal. Ez a mérés példaul
fliggdleges vagy vizszintes vonalak hosszanak (legkisebb ér-
ték) meghatarozasara lehet hasznalni.

A maximum-mérés egy rogzitett vonatkozasi ponttol mért leg-
nagyobb tavolsag meghatarozasara szolgdl. Ez a mérés példa-
ul atlok hosszanak (legnagyobb érték) meghatarozasara lehet
hasznalni.

Az egyszeri minimum-/maximum-méréshez el6szor jelolje ki
a hosszmérési funkciét, majd nyomja meg a 13 gombot. Az ¢
eredmény sorban megjelenik a ,min” kijelzés, ez a minimum-
mérést jelzi. A maximum-mérésekhez nyomja meg még egy-
szera 13 gombot, ekkor azeredmény sorban a ,,max” kijelzés
jelenik meg. Ezutan nyomja meg a 7 mérési gombot. A lézer
bekapcsolddik és a mérés megkezdddik.

Mozgassa a lézert a kivant cél felett gy ide-oda (példaul a he-
lyiség sarkanal az atlé hosszanak meghatarozasahoz), hogy a
mérési vonatkozasi pont (példaul az 18 iitkdzécsap cstcsa)
mindig egy helyben maradjon.

J E57Gam Az ceredmény sorban (a kivalasztott
B 9676, oo funkciotol fliggen) megjelenik a mi-
= AEMEM nimdlis, illetve maximalis mérési
_i_ 3171w eredmény. Ez az érték minden olyan

esetben feliilirasra keriil, ha az aktua-

min | lis hosszmérési érték kisebb, mint az

267 ﬁ}‘ [Il| eddigi minimum, illetve nagyobb,
mind az eddigi maximum. A a mérési

érték sorokban megjelenik a maximalis (,,max”), a minimalis
(,»min”) és az aktualis mérési eredmény.
Aminimum-/maximum-mérés befejezéséhez nyomja be rovid
id6re a 7 mérési gombot. A mérés ismételt elinditidsahoz
nyomja meg ismét a mérési gombot.
A minimum-/maximum-mérést akkor is lehet hasznalni, ha az
ember mas mérési funkciok (példaul feliletmérés) keretein
beliil végez hosszmérést. Ehhez a kiilonallo mérési értékek
mindenkori meghatarozasahoz nyomja meg a minimum-mé-
réshez egyszer, illetve a maximum-méréshez kétszera 13
gombot. Ezutan a lézersugar bekapcsolasahoz nyomja meg a
7 mérési gombot. Mozgassa ligy a mérémdszert, hogy az meg-
mérje a kivant minimalis, illetve maximalis értéket, és nyomja
meg a 7 mérési gombot, hogy a minimalis, illetve maximalis
érték a folyamatban levé szamitashoz atvételre kertiljon.
Késleltetett hosszmérés esetén és a kijelolési funkcioban mi-
nimum- és maximum-mérésre nincs lehetéség.
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A minimum-/maximum-mérés 5 perc elteltével automatiku-
san kikapcsolasra kerdil.

Feliiletmérés

Afeliiletméréshez nyomja meg annyiszor egymas utan a 4
gombot, amig a kijelz6n megjelenik a feliiletmérés T jele.

Ezutan a hosszméréshez hasonléan egymas utan mérje mega
meérésre kerilG felllet hosszlisagat és szélességét. A két mé-
rés kozott a lézersugar bekapcsolt llapotban marad.

J 4573, A masodik mérés befejezése utan a
B 3969 berendezés automatikusan kiszamit-
LMLEM 3 és az ¢ eredmény sorban kijelzia
feliiletet. Az egyedi mérésiértékekaa
mérési érték sorokban talalhatok.

14953m?

Térfogatmérés
Atérfogatméréshez nyomja meg annyiszor egymas utan a 4
gombot, amig a kijelz6n megjelenik a térfogatmérés (=) jele.

Ezutdn a hosszméréshez hasonldan egymas utan mérje mega
mérésre keriil6 térfogat hosszlsagat, szélességét és
magassagat. A harom mérés kozott a lézersugar bekapcsolt
dllapotban marad.

EJ 4873w

A harmadik mérés befejezése utan a
berendezés automatikusan kiszamit-
ja és az ¢ eredmény sorban kijelzi a

34392 n
@ 10873 » térfogatot. Azegyedimérésiértékek a
a mérési érték sorokban talalhatok.

1 8[18 7 ﬁ 3 A999999 mS3 meghaladé értékeketa
- M= berendezés nem tudja kijelezni, a ki-

jelz6n ekkor megjelenik az ,ERROR”

(HIBA) kijelzés és ,,- - --". Ossza fel a mérésre kertil6 térfo-

gatot tobb részre, szamitsa ki kiilon-kiilon ezek értékét, majd
adja 6ssze azokat.

Kozvetett hosszmérés (lasd a ,,H” -,,K” abrat)

Akozvetett hosszmérés olyan szakaszok hosszanak meghata-
rozasara szolgal, amelyeket kozvetleniil nem lehet megmérni,
mert vagy valami akadaly van a szakasz két vége kozott, amely
megszakitana a lézersugarat, vagy nem all rendelkezésre
megfeleld fényvisszaverd feliilet. Helyes eredményeket csak
akkor lehet elérni, ha pontosan betartja a mindenkori mérés-
hez sziikséges derékszoget (Pitagorasz-tétel).

Ugyeljen arra, hogy amérés vonatkozasi pontja (példaul a mé-
rémszer hatsd éle) egy mérési eljarason beliil minden egyes
mérésnél pontosan ugyanazon a helyen maradjon (kivétel:
trapéz mérés).

Akét kiilon mérés kozott a lézersugar bekapcsolt allapotban
marad.

Akozvetett hosszméréshez négy mérési funkcio all rendelke-
zésre, amelyekkel kiilonboz6 szakaszok hosszat lehet megha-
tarozni. A mérési funkcio kijeloléséhez nyomja meg annyiszor
egymas utan a funkcid atkapcsold gomb 3 funkcid dtkapcsold
gombot, amig a kijelzén megjelenik a kivant mérési funkcio je-
le.

—

a) Egyszerii Pitagorasz-mérés (lasd a ,H” abrat)
Nyomja meg annyiszor egymas utan a 3 funkcio atkapcsold
gombot, amig a kijelz6n megjelenik az egyszert Pitagorasz-
mérés | jele.
Mérje meg - egy hosszméréshez hasonléan - az,,1” és ,2”
szakaszt, pontosan ebben a sorrendben. Ugyeljen arra, hogy
az,,1” szakasz és a keresett ,E” szakasz pontosan derékszo-
get zarjon be egymassal.

J 4738 Az utolsé mérés befejezése utan a ke-
B 9146 resett szakasz ,,E” hossza az ¢ ered-
: SA8EM . mény sorban kerdil kijelzésre. Az
r] egyedi mérési értékek a a mérési ér-

- ték sorokban talalhatok.
1824m

b) Dupla Pitagorasz-mérés (lasd az ,,|” abrat)

Nyomja meg annyiszor egymas utan a 3 funkcio atkapcsold
gombot, amig a kijelz6n megjelenik a dupla Pitagorasz-mérés
I3 jele.

Mérje meg - egy hosszméréshez hasonldan - az,1”, ,,2” és
»3” szakaszt, pontosan ebben a sorrendben. Ugyeljen arra,
hogy az ,1” szakasz és a keresett ,,E” szakasz pontosan de-
rékszoget zarjon be egymassal.

9429 Az utolsé mérés befejezése utan a ke-
d 2m »
B 123%6 resett szakasz ,E” hossza az ¢ ered-

: M mény sorban kertil kijelzésre. Az
"5t 1670w egyedimérési értékek aamérési ér-

ték sorokban talalhatok.

21075m

c¢) Kombinalt Pitagorasz-mérés (lasd a ,,J” abrat)
Nyomja meg annyiszor egymas utan a 3 funkcié atkapcsold
gombot, amig a kijelz6n megjelenik a kombinalt Pitagorasz-
mérés 2 jele.
Mérje meg - egy hosszméréshez hasonldan - az,1”, ,,2” és
»3” szakaszt, pontosan ebben a sorrendben. Ugyeljen arra,
hogy az ,1” szakasz és a keresett ,,E” szakasz pontosan de-
rékszoget zarjon be egymassal.

J 14697 .. Az utolsd mérés befejezése utan a ke-
B 91742 resett szakasz ,,E” hossza az ¢ ered-

; M mény sorban kertil kijelzésre. Az

28941

egyedi mérési értékek a a mérési ér-
8909m

ték sorokban talalhatok.
d) Trapézmérés (lasd a ,,K” abrat)
Nyomja meg annyiszor egymas utan a 3 funkcié atkapcsold
gombot, amig a kijelz6n megjelenik a trapéz mérés - jele.
Mérje meg - egy hosszméréshez hasonléan - az,,1”, ,,2” és
»3” szakaszt, pontosan ebben a sorrendben. Ugyeljen arra,
hogy a ,,3” szakasz mérése pontosan az ,,1” szakasz végpont-
jaban kezdddjon, és hogy az ,,1” és ,,2”, valamint az,,1” és
»3” szakasz pontosan derékszoget zarjon be egymassal.
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J 3624: Az utolsé mérés befejezése utan a ke-

B BlisH resett szakasz ,,E” hossza az ¢ ered-
7 SSMEm S mény sorban kerdil kijelzésre. Az

2l 3 U810 m  egyedimérési értékekaamérésiér-

ték sorokban taldlhatok.
4,356m

Késleltetett hosszmérés
Akésleltetett hosszmérés példaul nehezen hozzaférhetd he-
lyeken végrehajtandd méréseknél, vagy olyan esetekben le-
het hasznos, amikor meg akarja gatolni a mérémiszernek a
mérés kozben val6 elmozduldsat.
A késleltetett hosszméréshez nyomja meg annyiszor egymas
utan a 3 funkcid atkapcsold gombot, amig a kijelz6n megjele-
nik a késleltetett hosszmérés (> jele.
A amérési érték sorban megjelenik a mérés kivaltasaig meg-
maradd idé. Ezt azid6tartamot a 6 plusz gomb, illetve a 12 mi-
nusz gomb benyomasaval 1 masodperc és 60 masodperc ko-
z6tt lehet bedllitani.
Ezutan nyomja meg a 7 mérési gom-
B bot, hogy bekapcsolja a lézersugarat
és beirdnyozza a célpontot. A mérés
@I #2  elinditisihoznyomjamegegyszera?
mérési gombot. A mérés a kijelolt idé
leteltével keriil végrehajtasra. A mé-
2[1]_ 2[] [Nl | résieredményazceredmény sorban
keril kijelzésre.
Késleltetett hosszmérés esetén a mérési eredmények dssze-
adasara és kivonasara, valamint minimum-/maximum-mérés-
re nincs lehetdség.
Falfeliilet-mérés (lasd az ,,L” abrat)
Afalfeliilet-mérés segitségével tobb kiilonallo, de azonos ma-
gassagl feliilet egyiittes felliletét lehet kiszamitani.
Az &bran lathato példanal tobb azonos A magassagu, de kii-
16nb6z6 B hosszusag fal egyiittes feliilete keriil kiszamitasra.
Afalfeliilet-méréshez nyomja meg annyiszor egymas utana 3
funkcio atkapcsold gombot, amig a kijelz6n megjelenik a falfe-
lilet-mérés—/ jele.
Mérje meg a helyiség A magassagat, ehhez egy egyszert hos-
szmérést kell végrehajtania. A mérési eredmény (,,cst”) afel-

s6 a mérési érték sorban kertiil kijelzésre. A 1ézersugar bekap-
csolvamarad.

i L
éJ 19494
194945

280106m?

Mérje meg ezutan az els6 fal By hos-
szlisagat. A berendezés automatiku-
san kiszamitja és az ¢ eredmény sor-
ban kijelzi a fellletet. A hosszmérés
eredménye a k6zéps6 a mérési érték
sorban talalhato. A lézersugar bekap-
csolva marad.

—
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Mérje meg ezutdn a masodik fal B,
hosszlsagat. Aberendezés akdzépsd
amérési érték sorban kijelzett egyedi
43170 5™  mérési értéket hozzaadja a By hos-
szlisaghoz. A berendezés a két hos-

9 szlisag 0sszegeét (,sum”, ez aza mé-
6291 ﬁ[] IS résiérték sorban keriil kijelzésre)

megszorozza az elébbiekben eltarolt

A magassaggal. A teljes feliilet értéke az ¢ eredmény sorban
kertil kijelzésre.
Ezutan tetszdleges szamu tovabbi By hosszlisagot lehet meg-
mérni, ezeket a berendezés mindig automatikusan hozzaadja
az addigi 0ssz-hosszlisaghoz és megszorozza az A magassag-
gal.
Az eldirasszeru feliiletmérésnek az eléfeltétele, hogy az elsé
meért hosszusag (a példaban ez a helyiség A magassaga)
mindegyik részfeliiletre azonos legyen.
Hamost egy Uj A magassaggal akar falfeliilet-mérést végrehaj-
tani, akkor nyomja meg haromszor a 16 gombot.

T1 145745
éJ 23676

Kijeldlési funkcio (lasd az ,M” abrat)

Akijelolési funkcio egy rogzitett hossz (kijelolési érték) atvite-

lére szolgal, amelyet vagy méréssel lehet meghatarozni, vagy

be lehet adni. Ezt a funkciot példaul a szaraz épitészetben a

kozfalak kozotti tavolsagok kijelolésére lehet hasznalni.

Akijelolési funkcio bekapcsolasahoz nyomja meg annyiszor

egymas utan a 3 funkcid atkapcsolé gombot, amig a kijelz6n

megjelenik a kijel6lési funkcio F1 jele.

Akijelolési értéket a kovetkezGképpen lehet bedllitani:

- Egy ismert érték beviteléhez nyomja meg annyiszor a 6
plusz gombot, illetve a 12 minusz gombot, amig a kivant ér-
ték a felsG a mérési érték sorban kijelzésre keriil. Ha hos-
szabb idére nyomja be a 6 plusz gombot, illetve a 12 mi-
nusz gombot, az értékek folyamatosan tovabb valtoznak. A
|ézer még nem keriil bekapcsolasra.

- Akijelolési érték megméréséhez nyomja meg egyszer rovi-
dena 7 mérési gombot (ez a beiranyzasra szolgal), majd
nyomja meg még egyszer roviden ugyanezt a gombot (a
mérés ekkor keriil végrehajtasra). A lézersugar ezutan be-
kapcsolt dllapotban marad.

- Akijelolési érték mért vagy kézi Uton bevitt értékét a 6
plusz gomb, illetve a 12 minusz gomb megnyomasaval mo-
dositani lehet.

Akijelolési érték rogzitéséhez nyomja be hosszabb idére a 7
mérési gombot, ezzel a mérés megkezdddik.

Mozgassa mostamérdmliszertakijeloléshez akivantiranyba.
Az c eredmény sorban folytonosan kijelzésre kertil a teljes mé-
rési szakasz aktualis mért értéke. A a felsé mérési érték sor-
ban tovabbra is a kivalasztott kijelolési érték talalhatd.

Akozépso és az also a mérési érték sorban egy tényez6 (,x”)

talalhato, amely azt mutatja, hanyszor talalhaté meg a kijel6-

|ési érték a teljes mérési szakaszban, és mekkora a kiilonbség
(»dif”) akijelolési érték egy egészszami tobbszordse és a tel-
jes szakasz kozott.

Ha a teljes mérési szakasz csak kevéssel kisebb, mint a kijelo-
1ési érték egy egészszam tobbszordse, akkor egy negativ ki-
lonbség és a kijelolési érték kovetkezd egészszami tobbszo-

rose keril kijelzésre.
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Mozgassa addig a mérémliszert, amig a kdzépsd a mérési ér-
ték sorban a kijelolési érték kivant egészszamu tobbszordse
all és az alsé a mérési érték sorban kijelzett kiilonbség értéke
,0,0m”. Ekkor jel6lje fel a mérés vonatkoztatasi pontjat.

Peldak:
a) pozitiv kiillonbség érték:
7,4m=(12x0,6m) +0,2m
it Jmssn 0B00E" Esy7.4m-es teljes mérési szakasz-
é 12 bana 0,6 m kijelolési érték 12-szer
7= :_f vanmeg. Ateljes mérési szakasz ezen
%_._ 02008 felil még egy 0,2 m-es maradékot is
tartalmaz. Roviditse le a mérémszer
és akiindulasi pont kozotti tavolsagot
7‘[[][] Il a0.,2mkiildnbséggel, majd jelélje fel
a hosszusagot.
b) negativ kiilonbség érték:
7,0m=(12x0,6m)-0,2m
# J W) g0 Egy 7,0 m-es teljes mérési szakaszbol
é 0,2 m hidnyzik ahhoz, hogy abban a
7= 12 # 0,6 mkijelolési érték 12-szer legyen
% i -02008° meg. Novelje mega mérémiiszer és a
kiindulasi pont kozotti tavolsagot a
0,2 mkiilonbséggel, majd jeldlje fel a
7[][][] Il hosszisagot.
A7 mérési gomb révid megnyomasaval meg lehet szakitani a
kijelolési funkciot. A 7 mérési gomb hosszabb ideig torténd
megnyomasakor a kijel6lési funkcio tjra indul (azonos kijelo-
1ési értékkel).
Akijelolési funkcio 5 perc elteltével automatikusan kikapcso-
lodik. Ha ennél gyorsabban ki akar lépni ebbdl a funkciobdl,
nyomja meg valamelyik mérési funkcio gombjat.
Az utolso mérési eredmények listaja
A mérémdszer a 30 utolsé mérési eredményt és az ezekkel

kapcsolatos szamitasokat tarolja és forditott sorrendben (a
legelsd helyen a legutolso méréssel) megjeleniti.

J 6.245: Atarolt mérések lehivasahoz nyomja
B 10245 meg a 15 gombot. A kijelz6n megjele-
d M nik az utols6 mérés eredménye és a
83270 mérési értek listad jele, valamint egy
B 16 szamlald, amely a kijelzett mérések

4mozasa Igal.
27 6881 m 3 ;Z: ;“ ;;agscjrr:bsiz;géielt megnyomasa-

kor mar nincsenek tovabbi tarolt mérések, a mérémdszer vis-
szadll az utolsé mérési funkciora. A mérési lista funkciobol va-

16 kilépéshez nyomja meg valamelyik mérési funkcié gombjat.

A mérési érték lista aktualisan kijelzésre keriil6 elemének tor-

|éséhez nyomja meg révid idére a 16 gombot. A teljes mérési
érték lista torléséhez tartsa benyomva a 15 mérési érték lista
gombot és ezzel egyidejileg nyomja be révid idére a 16 gom-
bot.

A mérési eredmények torlése

A 16 billentyd rovid megnyomasaval valamennyi mérési
funkcional a legutoljara mért egyedi mérési eredményt lehet
kitorolni. A torld billentyd tébbszori egymas utani rovid

megnyomasaval az egyedi mért értékek a méréshez viszonyit-

va forditott sorrendben torlésre keriilnek.

—

Afalfeliilet mérési funkcional a 16 gomb elsé révid megnyo-
masakor az utols6 egyedi mérési érték keriil torlésre, a maso-
dik megnyomaskor valamennyi By hosszlisag, a harmadik
megnyomasnal pedig a helyiség A magassaga.

A mérési értékek dsszeadasa

A mérési eredmények dsszeadasahoz elészor hajtson végre
egy tetszGleges mérést, vagy jel6ljon ki egy értéket a mérési
érték listabol. Ezutan nyomjamega 6 plusz gombot. Akijelzén
anyugtazashoz megjelenik a ,+” kijelzés. Ezutan hajtson vég-
re egy masodik mérést, vagy jeldljon ki egy tovabbi értéket a
mérési érték listabol.

J 9645, . Akét mérés Osszegének lekérdezésé-
B + hez nyomja meg a 5 eredmény gom-
bot. A szamitas a a mérési érték
I 21327 | sorokban, az 6sszeg az c eredmény

sorban keriil kijelzésre.
Az 6sszeg kiszamitasa utan ehhez az

3697 2 m eredményhez tovabbi mérési értéke-
ket vagy a mérési érték listabol lehivott eredményeket lehet
hozzdadni, ha a mérés el6tt mindig megnyomja a 6 plusz gom-
bot. Az 6sszeadas az 5 eredmény gomb megnyomasaval kerdil
befejezésre.

Osszeadasi tajékoztato:

- Hosszlsag-, feliilet- és térfogatértékeket nem lehet vegye-
sen 0sszeadni. Ha példaul egy hosszusag- és egy feliiletér-
téket akar 6sszeadni, akkor az 5 eredmény gomb meg-
nyomasakor a kijelzén révid idére megjelenik az,,ERROR”
(HIBA) kijelzés. A mérémiiszer ezutan atkapcsol a legutol-
jara aktiv mérési funkciora.

- Egyszerre mindig egy mérés eredménye (példaul egy térfo-
gatérték) keriil hozzaadasra, tartos mérés eseténaz ¢
eredmény sorban kijelzett mérési eredmény. A a mérési
érték sorokbol nem lehet egyedi mérési eredményeket ki-
venni és hozzaadni.

- Késleltetett hosszmérés esetén, valamint a kijelolési funk-
cidban 6sszeadasra nincs lehetdség, a mar megkezdett os-
szeaddasok az ezen funkcidkra val¢ atkapcsolaskor megsza-
kitasra keriilnek.

Mért értékek levonasa a memoria tartalmahol

J 19772, A mérési eredmények kivonasahoz
B _ nyomja meg a 12 minusz gomb, en-
nek nyugtazasara a kijelzn megjele-
:[ 71321 nika,-"jel. Atovabbi eljards hasonld

a,,A mérési értékek dsszeadasa”-ban
leirtakhoz.

124043m

Munkavégzési tanacsok

Altalanos tajékoztaté

A 26 vevélencsét és a lézersugar 27 kimeneti pontjat mérés
kozben nem szabad letakarni.

A mérémiszert mérés kozben nem szabad mozgatni (a tartos
mérési funkciok, a minimum-/maximum-mérés és a kijelolési
funkcio kivételével). Ezért a mérémiszert lehetéleg egy szi-
lard iitkozo vagy felfekvd feliiletre helyezze.

160992A 1YW|(8.7.16)

ﬁ-%

ﬁ-%

Bosch Power Tools

ﬁ-}



%E OBJ_BUCH-947-007.book Page 159 Friday, July 8, 2016 10:44 AM

Befolyasok a mérési tartomanyra

A mérési tartomany a megvilagitasi viszonyoktdl és a célfelii-
let visszaverési tulajdonsagaitol fiigg. A szabadban és erés
napsugarzas mellett végzett munkakhoz a lézerpont meg-
taldlasanak megkonnyitésére hasznaljaa 31 lézerpont keresd
szemiiveget (kiilon tartozék) és a 32 lézer-céltablat (kilon
tartozék), illetve vessen valamivel arnyékot a célfeliiletre.

Befolyasok a mérési eredményre

Fizikai behatasok kovetkeztében nem lehet kizarni, hogy a ki-

16nb6z6 feliileteken végzett mérések soran hibas ered-

mények is fellépjenek. Ezek:

- atlatszo feliiletek (pl. tveg, viz),

- tiikrozo feliiletek (pl. fényezett fém, iiveg),

- pordzus feliiletek (pl. rezgéscsillapito vagy szigetel6 anya-
gok),

- strukturalt feliletek (pl. nyersvakolat, terméské).

Sziikség esetén ezeken a feliileteken hasznalja a 32 lézer-cél-

tablat (kiilon tartozék).

Ezen kiviil a ferdén beiranyozott célfeliiletek is hibas eredmé-

nyekhez vezethetnek.

Amért értéket kiilonboz6 hémérsékleti levegrétegek, vagy a
vev6hoz kozvetett tton eljutd visszavert sugarak is meg-
hamisithatjak.

Mérés az iitkozocsap alkalmazasaval

(lasd a ,,B”, ,,C”, ,F” és,,G” abrat)

A 18 (itkdz6csapot példaul sarkokbol kiinduld mérésekhez
(példaul egy helyiség atlos hosszanak kimérésekor) vagy ne-

hezen elérhetd helyeken (példaul roldsinek) végzett mérések-

hez célszer(i alkalmazni.

Nyomja meg az {itkdzdcsap 1 reteszelését, ha ki vagy be akar-
jahajtani az litk6zécsapot, vagy meg akarja valtoztatni a hely-
zetét.

AKkiils6 sarkokon végrehajtandd mérésekhez hajtsa oldalra az
litk6zécsapot, az litkozécsap hatso éléhez viszonyitott méré-
sekhez hajtsa hatra az itkozécsapot.

Aziitk6zécsappal végzett mérésekhez a vonatkoztatasi sikota
8 gomb megfelelé megnyomasaval kell bedllitani (oldalra ki-
hajtott litk6z6csappal végrehajtott mérésekhez a mérémii-
szer hats élére).

Beallitas a vizmértékkel

A14libellaamérémliszer egyszer(ivizszintes bedllitasat teszi
lehetdvé. Ezzel a célfeliileteket konnyebben be lehet célozni,
kiilondsen nagyobb tavolsagok esetén.

A14libella a lézersugarral kombinalva nem alkalmas a szin-
tezésre.

Beiranyzas a céloptika alkalmazasaval (GLM 250 VF)
(lasd az ,,N” abrat)

Akezeld szeméhez a céloptikan keresztiil haladd fény és a lé-
zersugar parhuzamosak egymassal. gy a berendezést na-
gyobb tavolsagokra is pontosan be lehet iranyozni, amikor a
lézerpont szabad szemmel mar nem lathatd.

A beiranyzashoz nézzen keresztiil a céloptika 10 kereséjén.
Ugyeljen arra, hogy a céloptika 25 ablaka szabad és tiszta le-
gyen.

—

Megjegyzés: A kozeli tartomanyban a tényleges és a megjele-
nitett célpont nem fedi at egymast.

Magyar | 159

Célzas az iranyzék segitségével (lasd az ,,0” abrat)

A 24 iranyzék megkonnyiti a nagyobb tavolsagban talalhaté
felliletek beiranyozasat. Ehhez nézzen a mérémdszer oldalan
taldlhatd iranyzék mentén elére. A lézersugar ezzel a vonallal
parhuzamos helyzetben van.

Munkavégzés a haromlabu miiszerallvannyal (kiilon tarto-
zék)

Egy haromlabd miiszerallvanyra kiilondsen nagyobb tavolsa-
gok esetén van sziikség. Tegye fel a mérémiszerta 21 1/4"-
menettel a 30 haromlaba miszerallvany gyorsvaltdlemezére
vagy egy a kereskedelemben kaphatd fényképezd allvanyra. A
gyorsvaltolap csavarjaval rogzitse szorosan a berendezést.
Allitsa be a 8 billenty(i megnyomasaval a haromlabt miiszer-
allvany hasznalataval végzett mérésekhez sziikséges vonat-
koztato sikot (vonatkoztat6 sik = a menet).

Hiba - Okok és elharitasuk

Ahiba oka Elharitas modja

A (i) hmérséklet figyelmeztetd villog, mérés nem
lehetséges

Amérémlszer hémérsékletea  Varjameg, amiga
megengedett — 10 °Cés +50 °C  mérémliszer eléri az
(a tartos mérés iizemmodban {izemi hémérsékletet
+40 °C) kozotti tizemi

hémérséklet tartomanyon kiviil

van.

Megjelenik az akkumulator figyelmeztetés (f)

Az elem fesziiltsége csokken Elemek, illetve
(még lehet méréseket akkumulatorok kicser-
végrehajtani) élése

A (f) akkumulator figyelmeztet villog, mérés nem
lehetséges

Az elem fesziiltsége tal alacsony ~ Elemek, illetve
akkumulatorok
kicserélése

A kijelzon megjelenik az ,ERROR” és ,,- - - - - ” lizenet

Alézersugar és a célfeliilet kozotti Novelje meg a lézer-
szog tul kicsi. sugar és a célfeliilet ko-
z0tti szoget

A célfeliilet tul er6sen (példaul Hasznaljaa 32
tiikor), illetve tul gyengén (példaul 1ézer-céltablat

fekete anyag) veri visszaa (tartozék)
|ézersugarat, vagy tul erds a

kornyezeti megvilagitas.

A 27 |ézersugarzas kilépési pont, Egy puha kenddvel

illetve a 26 vevolencse (példaula torolje szarazraa

gyors hémérsékletvaltozas miatt) |ézersugar 27 kilépési

beparasodott. pontjat, illetve a 26 vevé
lencsét

A kiszamitott érték nagyobb, mint Ossza fel kozbensd
999999 m/m?/m3. lépésekre a szamitast
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Ahiba oka Elharitas modja

Akijelzo felsé részén villog az ,,ERROR” iizenet

Kiilonboz6 mértékegységlimért  Csak azonos

értékek hozzaadasa/kivondsa mértékegységben
megadott mérési
eredményeket szabad
Osszeadni, illetve
kivonni

A mérési eredmény nem plauzibilis

A célfeliilet (példaul vizfeliilet, Takarja le a célfeliiletet
liveg) nem veri vissza
egyértelmlien a lézersugarat.

Tartsa szabadon a
|6zersugar 27 kilépési
pontjat, illetve a 26 vevd
lencsét

Alézersugar 27 kilépési pontjat,
illetve a 26 vevé lencsét valami
letakarja.

Akadaly a lézersugar Utjaban Ateljes Iézerpontnak a
célfeliileten kell

fekiidnie.

Allitson be a méréshez
ill6 vonatkoztatd sikot

Hibas vonatkoztat6 sik van
beadllitva

A mérémiszer minden egyes mérés soran
sajatmagafeliigyel ahelyes mlikodésre. Egy

t6 szimbolum villog. Ebben az esetben,
vagy ha a fent leirt hibaelharitasi eljarasok
nem vezetnek eredményre, kiildje el a
mérémiiszert a kereskeddn keresztiil a Bosch-vevészol-
galatnak.

A méromiiszer pontossaganak ellenérzése

A mérémlszer pontossagat a kovetkezéképpen lehet feliil-
vizsgalni:

- Valasszon ki egy megvaltoztathatatlan,

kb 1 - 10 m hosszdsagu mérési vonalat, amelynek hosszu-

saga pontosan ismert (pl. egy helyiség szélessége, egy aj-
tonyilas sth.). A mérési szakasznak belsé térben kell lennie
amérési célfeliiletnek simanak kell lennie és j6 visszaverd
tulajdonsagokkal kell rendelkeznie.
- Mérje meg 10-szer egymas utan ennek a mérési szakasz-
nak a hosszat.
Az egyedi méréseknek a kozépértéktdl vald eltérése legfel-
jebb +1,5 mm lehet. Készitsen a mérésrél jegyz6konyvet,
hogy a késziilék pontossagat egy késébbi idépontban 6ssze
tudja hasonlitani a pillanatnyi pontossaggal.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

A mérémiszert csak az azzal egyiitt szallitott véd6taskaban
tarolja és szallitsa.

Tartsa mindig tisztan a mérémdszert.

Ne meritse vizbe vagy mas folyadékokba a mérészerszamot.

AszennyezGdéseket egy nedves, puha kendével tordlje le. Ne
hasznaljon tisztitd- vagy olddszereket.

hiba észlelésekor a kijelz6n csak az itt latha-

—

Mindenekel6tt a 26 vevd lencsét ugyanolyan gondosan apol-
ja, mint a szemiivegét, vagy a fényképezégépe lencséjét.

Ha kérdései vannak, vagy pétalkatrészeket akar megrendelni,
okvetleniil adja meg a mérémuiszer tipustablajan talalhato
10-jegy(i rendelési szamot.

Ha javitasra van sziikség, a 28 véddtaskaba csomagolva kiild-
je be amérémiiszert.

Vevoszolgalat és hasznalati tanacsadas

AV