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Cordless Plate Joiner INSTRUCTION MANUAL

[ st | Brezziéni spajalnik plosé NAVODILO ZA UPORABO
Bashkues pllakash me bateri MANUALI | PERDORIMIT
AxymMmynaTtopHa HyT cpesa PBKOBOACTBO 3A EKCMNOATALIUA
Bezicni spajac ploca PRIRUCNIK S UPUTAMA

@ Be3xuuyHa rnopanka 3a xne6osu YNATCTBO 3A YNOTPEBA
Magina de frezat nuturi MANUAL DE INSTRUCTIUNI
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Button 6-4. Center of blade thickness 11-1. Slide switch
1-2. Red indicator 7-1. Fence 12-1. Lock nut

1-3. Battery cartridge 7-2. Angle scale 12-2. Plate joiner blade
2-1. Star marking 7-3. Lock lever 12-3. Blade cover
3-1. Indication lamp 7-4. Tighten 12-4. Inner flange
4-1. Pointer 7-5. Loosen 12-5. Clamp screw
4-2. Stopper 8-1. Lock lever 12-6. Shaft lock

4-3. Adjusting screw 8-2. Pointer 12-7. Loosen

4-4. Rubber spike 8-3. Angle scale 12-8. Tighten

5-1. Lock lever 8-4. Center of blade thickness 13-1. Dust bag

5-2. Angle guide 8-5. Blade cover 13-2. Fastener

5-3. Knob 9-1. Lock lever 13-3. Dust nozzle
5-4. Scale 9-2. Pointer 28-1. Exhaust vent
5-5. Pointer 9-3. Angle scale 28-2. Inhalation vent

5-6. Tighten 9-4. Set plate 29-1. Limit mark
5-7. Loosen 9-5. Thickness of set plate 30-1. Holder cap cover
6-1. Knob 9-6. Center of blade thickness 30-2. Screwdriver
6-2. Down 9-7. Blade cover 31-1. Brush holder cap
6-3. Up 10-1. Set plate 31-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model DPJ140 DPJ180
Type of blade Plate joiner
Max. grooving depth 20 mm
No load speed (min™") 6,500
Overall length 351 mm
Net weight 3.0 kg
Rated voltage D.C. 144V D.C.18V

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications and battery cartridge may differ from country to country.
« Weight, with battery cartridge, according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
Intended use
The tool is intended for cutting crescent shaped slots for
the placement of flat wooden dowels or biscuit by a
plunging action.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model DPJ140

Sound pressure level (Lya) : 73 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model DPJ180

Sound pressure level (Lya) : 74 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.



Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Cordless Plate Joiner
Model No./ Type: DPJ140,DPJ180
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.7.2011
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB093-1

CORDLESS PLATE JOINER
SAFETY WARNINGS

1. Blades must be rated for at least the speed
marked on the tool. Blades running over rated
speed can fly apart and cause injury.

2. Always use the guard. The guard protects the
operator from broken blade fragments and
unintentional contact with the blade.

3.  Use only the blades specified for this tool.

4.  Never operate the tool with the blade locked
in exposed position or without the blade
cover secured properly in place.

5. Make sure that the blade slides smoothly
before operation.

6. Check the blades carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blades immediately.

7. Make sure that the flange fits in the arbor hole
when installing the blade.

8. Inspect for and remove all nails or foreign
matter from the workpieces before operation.

9. Always place the workpieces on a stable
workbench.

10. Secure the workpieces firmly with clamp or
vise.

11. NEVER wear gloves during operation.

12. Hold the tool firmly with both hands.

13. Keep your hands and body away from the
grooving area.

14. Run the tool for a while without the blade
pointing toward anybody. Watch for vibration
or wobbling that could indicate poor
installation or a poorly balanced blade.

15. Never reach your hands underneath the
workpieces while the blade is rotating.

16. Do not leave the tool running unattended.

17. Always be sure that the tool is switched off
and the battery cartridge is removed before
making any adjustments or replacing the
blade.

18. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

19. Do not use blunt or damaged blades.

20. Do not use the tool with damaged guards.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction manual
may cause serious personal injury.



ENCO007-8

IMPORTANT SAFETY
INSTRUCTIONS

FOR BATTERY CARTRIDGE

1. Before using battery cartridge, read all
instructions and cautionary markings on (1)
battery charger, (2) battery, and (3) product
using battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical
attention right away. It may result in loss of
your eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any
conductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a
container with other metal objects such
as nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current flow,

overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50° C (122° F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn

out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Tips for maintaining maximum battery life

1. Charge the Dbattery cartridge before
completely discharged.
Always stop tool operation and charge the
battery cartridge when you notice less tool
power.

2. Never recharge a fully charged battery cartridge.

Overcharging shortens the battery service life.

3. Charge the battery cartridge with room
temperature at 10" C-40° C (50° F -104° F).
Let a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4. Charge the battery cartridge once in every six
months if you do not use it for a long period
of time.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before adjusting or
checking function on the tool.
Installing or removing battery cartridge
Fig.1
A\CAUTION:
Always switch off the tool before installing or
removing of the battery cartridge.
Hold the tool and the battery cartridge firmly
when installing or removing battery cartridge.
Failure to hold the tool and the battery cartridge
firmly may cause them to slip off your hands and
result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.
To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
it into place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

/\CAUTION:

Always install the battery cartridge fully until the
red indicator cannot be seen. If not, it may
accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

Do not install the battery cartridge forcibly. If the
cartridge does not slide in easily, it is not being
inserted correctly.

Battery protection system

The tool is equipped with a battery protection system.

This system automatically cuts off power to the motor to

extend battery life.

The tool will automatically stop during operation if the

tool and/or battery are placed under one of the following

conditions:

Overloaded:
The tool is operated in a manner that causes
it to draw an abnormally high current.
In this situation, turn the tool off and stop the
application that caused the tool to become
overloaded. Then turn the tool on to restart.
If the tool does not start, the battery is
overheated. In this situation, let the battery
cool before turning the tool on again.
Low battery voltage:

The remaining battery capacity is too low
and the tool will not operate. In this situation,
remove and recharge the battery.



NOTE:

The overheat protection works only with a battery
cartridge with a star mark.

Fig.2

Indication lamp with multi function

Fig.3

Indication lamps are located in two positions.

When the battery cartridge is inserted on the tool with
the slide switch positioned in the "O (OFF)" position, the
indication lamp flickers quickly for approximately one
second. If it does not flicker so, the battery cartridge or
indication lamp has broken.

- Overload protection

- When the tool is overloaded, the indication
lamp lights up. When the load on the tool is
reduced, the lamp goes out.

- If the tool continues to be overloaded and the
indication lamp continues to light up for
approximately two seconds, the tool stops.
This prevents the motor and its related parts
from being damaged.

- In this case, to start the tool again, move the
slide switch to the "O (OFF)" position once
and then to the "I (ON)" position.

- Battery cartridge replacing signal

- When the remaining battery capacity gets
small, the indicator lamp lights up during
operation earlier than enough capacity
battery use.

- Accidental re-start preventive function

- Even if the battery cartridge is inserted on
the tool with the slide switch in the "I (ON)"
position, the tool does not start. At this time,
the lamp flickers slowly and this shows that
the accidental re-start preventive function is
at work.

- To start the tool, first slide the slide switch
toward the "O (OFF)" position and then slide
it toward the "l (ON)" position.

Adjusting the depth of groove

Fig.4

6 grooving depths can be preset according to the size of
biscuit to be used.

Refer to the table below for the correspondence
between the sizes marked on the stopper and the
biscuit size. Fine adjustments to the grooving depth can
be made by turning the adjusting screw after loosening
the hex nut. This may become necessary after the blade
has been resharpened a few times.

Size on stopper 0 10 20 S D MAX
Biscuit size 0 10 20 — — -

Depth of groove | 8 mm |10 mm [12.3mm| 13 mm |14.7mm| 20 mm

* With the rubber spikes removed.

Angle guide
The angle guide height can be moved up and down to
adjust the position of the blade in relation to the top of
the workpiece.

Fig.5

To adjust the angle guide height, loosen the lock lever
down and rotate the knob until the pointer points to the
desired scale graduation marked on the angle guide.
Fig.6

Then tighten the lock lever up to secure the angle guide.
The scale on the angle guide indicates the distance
from the top of the workpiece to the center of the blade
thickness.

The angle guide is removable from the fence according
to the need of your work. To remove the angle guide,
loosen the lock lever and turn the knob clockwise until it
comes out of the upper end of the fence.

Fence

NOTE:
Remove the angle guide according to the need of
your work when using the tool with the angle of the
fence adjusted to other than 0°. When you need
to use the angle guide under the above condition,
be sure to adjust the depth of groove to get a
proper depth.

Fig.7

Fig.8

The angle of the fence can be adjusted between 0° and

90° (positive stops at 0°, 45° and 90°). To adjust the

angle, loosen the lock lever and tilt the fence until the

pointer points to the desired graduation on the angle

scale. Then tighten the lock lever to secure the fence.

When the fence is set at 90°, both the distance from the

center of the blade thickness to the fence and the

distance from the center of the blade thickness to the

bottom of the blade cover are 10 mm.

Set plate
Fig.9
Fig.10

Use the set plate as shown in the figures when cutting
slots in thin workpieces.

Switch action
Fig.11

A\CAUTION:

Before installing the battery cartridge into the tool,
always check to see that the slide switch actuates
properly and returns to the "OFF" position when
the rear of the slide switch is depressed.

Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.



To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the front
of the slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before carrying out
any work on the tool.

Removing or installing the blade
Fig.12

A\CAUTION:
When installing the plate joiner blade, mount the
inner flange with the side marked "22" facing
toward you.
To remove the blade, loosen the clamp screw and open
the blade cover. Push the shaft lock and loosen the lock
nut using the lock nut wrench. To install the blade, first
mount the inner flange.
Then mount the blade and the lock nut. Securely tighten
the lock nut using the lock nut wrench. Close the blade
cover and tighten the clamp screw to secure the blade
cover.

/\CAUTION:
Use only Makita lock nut wrench provided to
remove or install the blade.
Always check the depth of groove after replacing
the blade. Reajust it if necessary.

Dust bag

Fig.13

To attach the dust bag, fit it onto the dust nozzle. If the
dust bag becomes an obstacle to your work, turn the
dust nozzle to change the dust bag position.

When the dust bag is about half full, switch off and
remove the battery cartridge. Remove the dust bag from
the tool and pull the bag's fastener out. Empty the dust
bag by tapping it lightly to remove as much of the dust
as possible.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your
plate joiner, more efficient and cleaner operations
can be performed.

OPERATION

How to make joints

/AWARNING:
Always clamp the workpiece to the workbench
before each operation.

Fig.14
Fig.15

Corner Joint (Fig. A)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

T-Butt Joint (Fig. B)
Fig.19
Fig.20
Fig.21

Miter Joint (Fig. C)
Fig.22
Fig.23

Frame Joint (Fig. D)
Fig.24
Fig.25

Edge-To-Edge Joint (Fig. E)
Fig.26
Fig.27

To make joints, proceed as follows:
1. Fit the two workpieces together as they will
appear in the finished joint position.
2. Mark the center of the intended biscuit grooves
on the workpiece using a pencil.

NOTE:

- The center of grooves should be at least 50
mm from the outer edge of the workpieces.
Allow 100 mm - 150 mm between grooves in
multiple biscuit application.



3. For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the vertical workpiece
workbench.

For Miter Joint only
Clamp one workpiece to the workbench with
the mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp one workpiece to the workbench.

Set the depth of groove according to the size of
biscuit to be used. Refer to the table in the
"Adjusting the depth of groove" section.

5.  Adjust the angle guide height so that the blade is

centered in the board thickness.

Align the center mark on the base with the pencil

line on the workpiece.

7. Switch on the tool and gently push it forward to
extend the blade into the workpiece.

to the

8.  Gently return the tool to the original position after
the adjusting screw reaches the stopper.
9.  For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the horizontal workpiece to the
workbench.
For Miter Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench
with the mitered edge facing up.
For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench.
10. For Corner Joint only
Place the tool on the workpiece so that the
blade is facing down.
For T-Butt Joint only
Remove the angle guide from the tool. Place
the tool on the workpiece so that the blade is
facing down.
11. Repeat the steps 6 - 8 to groove in the horizontal

or the other workpiece.

If you do not need to center the blade in the board
thickness, proceed as follows:
For Corner Joint, Miter Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint only
Remove the angle guide from the tool. Set the
fence at 90° for Corner Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint or at 45° for Miter Joint.
Follow steps 1 - 11 excluding steps 5 and 10
described above.
For T-Butt Joint only
Fit the two workpieces together as they will appear
in the finished joint position.
Lay the vertical workpiece on the horizontal one.
Clamp both workpieces to the workbench.
Remove the angle guide from the tool.
Follow the steps 2, 4, 6, 7, 8 and 11 described
above.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and the
battery cartridge is removed before attempting to
perform inspection or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Fig.28

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

Replacing carbon brushes

Fig.29

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Insert the top end of slotted bit screwdriver into the
notch in the tool and remove the holder cap cover by
lifting it up.

Fig.30

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.31

Reinstall the holder cap cover on the tool.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments
might present a risk of injury to persons. Only use
accessory or attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Angle guide
Dust bag
Set plate
Lock nut wrench
Plate joiner blades
Makita genuine battery and charger

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Gumb 6-4. Sredina debeline rezila 11-1. Drsno stikalo
1-2. Rde¢i indikator 7-1. Prislon 12-1. Zasko¢na matica
1-3. Baterijski vioZzek 7-2. Kotna lestvica 12-2. Rezilo spajalnika plos¢
2-1. Oznaka z zvezdico 7-3. Zaklepna rogica 12-3. Pokrov rezila
3-1. Kontrolna lu¢ka 7-4. Priviti 12-4. Notranja prirobnica
4-1. Kazalec 7-5. Zrahljati 12-5. Vpenjalni vijak
4-2. Omejevalnik 8-1. Zaklepna rogica 12-6. Zapora vretena
4-3. Nastavitveni vijak 8-2. Kazalec 12-7. Zrahljati
4-4. Gumijasta konica 8-3. Kotna lestvica 12-8. Priviti
5-1. Zaklepna rocica 8-4. Sredina debeline rezila 13-1. Vrecka za prah
5-2. Kotno vodilo 8-5. Pokrov rezila 13-2. Pritrjevalnik
5-3. Rodica 9-1. Zaklepna rogica 13-3. Sesalna Soba
5-4. Merilna letev 9-2. Kazalec 28-1. Izpusna odprtina
5-5. Kazalec 9-3. Kotna lestvica 28-2. PrezraCevalna odprtina
5-6. Priviti 9-4. Fiksna plos¢a 29-1. Meja obrabljenosti
5-7. Zrahljati 9-5. Debelina fiksne plosce 30-1. Pokrov kapice drzala
6-1. Rocica 9-6. Sredina debeline rezila 30-2. lzvija¢
6-2. Dol 9-7. Pokrov rezila 31-1. Pokrov krtacke
6-3. Gor 10-1. Fiksna plo3¢a 31-2. lzvija¢
TEHNICNI PODATKI
Model DPJ140 DPJ180
Vrsta rezila Spajalnik plos¢
Najvedja globina izdelave utora 20 mm
Hitrost brez obremenitve (min'1) 6.500
Celotna dolzina 351 mm
Neto teza 3,0 kg
Nazivna napetost D.C.144V D.C.18V

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki in baterijski viozki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

« Teza z baterijskim viozkom je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE013-1
Namen uporabe

ENG900-1

Orodje je namenjeno rezanju utorov v obliki polmeseca Vibracije
za names$canje ravnih lesenih moznikov ali viozkov v Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
obliki polmeseca s pogrezanjem. EN60745:

ENG905-1
Hrup
Tipi€ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Model DPJ140

Raven zvocnega tlaka (Lya): 73 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

Model DPJ180

Delovni nacin : rezanje utorov v plos¢e MDF
Oddajanje tresljajev (an): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

Raven zvoénega tlaka (Lya): 74 dB (A) /\OPOZORILO:

Odstopanje (K): 3 dB (A)
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

Uporabljajte zas¢ito za sluh

1"

Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektriénega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe
orodja.



Upravljavec mora za lastno za$¢ito poznati varnostne
ukrepe, ki temeljijo na oceni izpostavljenosti v
dejanskih pogojih  uporabe (upo$tevajo¢ celoten
delovni proces v trenutkih, ko je orodje izkljuéeno in
ko deluje v prostem teku z dodatkom €asa sproZitve).

ENH101-16
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti
Makita Corporation kot odgovorni
izjavlja, da je naslednji stroj Makita:
Oznaka stroja:
Brezzi¢ni spajalnik plo$¢
St. modela / tip: DPJ140,DPJ180
del serijske proizvodnje in
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES
In je izdelan v skladu z naslednjimi standardi ali
standardiziranimi dokumenti:
EN60745
Tehni¢no dokumentacijo hrani:
Makita International Europe Ltd.
Tehni¢ni oddelek,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

proizvajalec

11.7.2011

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektriéno orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko vodi do
elektri¢nega udara, pozara, in/ali hudih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB093-1

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
BREZZICNI SPAJALNIK PLOSC

1. Rezila morajo biti primerna najmanj za hitrost,
oznaceno na orodju. Rezila, ki delujejo s
¢ezmerno hitrostjo, lahko razpadejo in povzrocijo
telesne poskodbe.

2. Vedno uporabljajte $¢itnik. Sgitnik  &giti
upravljavca pred odlomljenimi delci rezila in
nenamernim stikom z rezilom.

3. Uporabljajte samo rezila, ki jih posebej za
vase orodje priporoc¢a proizvajalec.

4. Nikoli ne uporabljajte orodja z rezilom
zataknjenim v odprtem polozaju ali brez trdno
namesc¢enega pokrova rezila.

5. Pred uporabo se prepricajte, ali se rezilo
gladko premika.

6. Pred uporabo skrbno preverite rezila glede
obrabe, razpok ali poSkodb. Takoj zamenjajte
pocena ali poskodovana rezila.

7. Kadar namescate rezilo, zagotovite, da se
prirobnica prilega v osno luknjo.

8. Pred delom poiséite in odstranite vse Zeblje
ali tujke iz obdelovancev.

9. Obdelovanec vedno namestite na stabilno

delovno mizo.

Trdno pritrdite obdelovanca s sponko ali

primezem.

11.  Med uporabo NIKOLI ne nosite rokavic.

12. Orodje trdno drzite z obema rokama.

13. Ne priblizujte rok in telesa obmocju izdelave
utorov.

14. Orodje naj nekaj ¢asa deluje tako, da rezilo ni

obrnjeno proti nikomur. Pazite na tresljaje ali
majanje, ki bi lahko nakazovali slabo
namestitev ali slabo uravnotezeno rezilo.

15. Nikoli ne vstavljajte rok pod obdelovanec,
kadar se rezilo vrti.

16. Ne pusScéajte orodja nenadzorovanega,
medtem ko deluje.

17. Pred prilagajanjem orodja ali zamenjavo rezila

se vedno prepricajte, ali je orodje izkljuc¢eno
in akumulatorska baterija odstranjena.
Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih rezil.
Ne uporabljajte orodja s poskodovanimi
$¢itniki.

SHRANITE TA NAVODILA.

19.
20.

/AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



ENCO007-8

POMEMBNA VARNOSTNA
NAVODILA

ZA BATERIJSKE VLOZKE

1. Pred uporabo baterijskega vlozka preberite
vsa navodila in opozorilne oznake na (1)
polnilniku akumulatorja, (2) akumulatorju in
(3) izdelku, ki uporablja akumulator.

Ne razstavljajte baterijskega viozka.

Ce se je ¢as delovanja obéutno skrajsal, takoj

prekinite z uporabo. V nasprotnem primeru je

lahko rezultat pregretje, morebitne opekline in
celo eksplozija.

Ce pride elektrolit v o¢i, jih sperite s &isto

vodo in takoj poiscite zdravniSko pomoé¢.

Posledica je lahko izguba vida.

Ne povzrodite kratkega stika baterijskega vlozka:
(1) Ne dotikajte se prikljuckov s kakrsnim
koli prevodnim materialom.
lzogibajte se shranjevanju baterijskega
viozka v posodo z drugimi kovinskimi
predmeti kot so zeblji, kovanci itn.

Ne izpostavljajte baterijskega vlozka vodi
ali dezju.

Kratek stik akumulatorja lahko povzroéi velik tok,
pregretje, morebitne opekline in celo eksplozijo.

Ne shranjujte orodja in baterijskega vlozka na

lokacijah, kjer lahko temperatura doseze ali

preseze 50 ° C (122° F).

Ne sezigajte baterijskega vlozka, tudi ce je

hudo poskodovan ali v celoti izpraznjen.

Baterijski viozek lahko v ognju eksplodira.

Bodite previdni, da vam akumulator ne pade

in ga ne udarjajte.

Ne uporabljajte poSkodovanih akumulatorjev.

Upostevajte lokalne uredbe glede odlaganja

akumulatorja.

SHRANITE TA NAVODILA.

Nasveti za maksimalno zivljenjsko dobo
akumulatorja

1. Napolnite baterijski vlozek preden se v celoti
izprazni.
Ko opazite, da ima orodje manjSo mo¢, vedno
ustavite delovanje orodja in napolnite
baterijski viozek.
Nikoli  znova ne polnite
napolnjenega baterijskega viozka.
Prenapolnjenje skrajSa Zivljenjsko
akumulatorja.
Napolnite baterijski vlozek pri sobni temperaturi
med10° Cin40° C (50" F - 104" F). Pocakajte, da
se vro¢ baterijski vlioZek pred polnjenjem ohladi.
Napolnite baterijski viozek enkrat vsakih Sest
mesecev, ¢e ga ne uporabljate dlje ¢asa.

@)

@)

9.
10.

popolnoma

dobo

OPIS DELOVANJA

/A\POZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom delovanja
orodja se prepricajte, da je le to izklju¢eno in da je
akumulatorska baterija odstranjena.

Namescanje ali odstranjevanje
akumulatorske baterije

Sl.1

/A\POZOR:
Vedno izklopite orodje, preden namestite ali
odstranite akumulatorsko baterijo.
Kadar namescate ali odstranjujete
akumulatorsko baterijo, trdno drzite orodje in
akumulatorsko  baterijo. Ce orodja in
akumulatorske baterije ne drzite trdno, se lahko
zgodi, da vam zdrsneta iz rok, posledica pa je
posSkodba orodja in akumulatorske baterije ter
telesna poskodba.
Za odstranitev akumulatorske baterije iz orodja jo
premaknite iz orodja, ob tem pa premaknite gumb na
sprednji strani akumulatorske baterije.
Pri vstavljanju akumulatorske baterije poravnajte jezi¢ek
na akumulatorski bateriji z utorom na ohi§ju in ga
potisnite v leziS€e. Akumulatorsko baterijo vstavite do
konca, da se razloéno zaskoéi. Ce vidite rdedi indikator
na zgornji strani gumba, ta ni popolnoma zaklenjen.

/A\POZOR:

Vedno namestite akumulatorsko baterijo, tako da
rdedi indikator ni veg viden. Ce tega ne upostevate,
lahko akumulator nepri¢akovano izpade iz orodja
in poskoduje vas ali osebe v neposredni blizini.

Ne names$dajte akumulatorske baterije s silo. Ce
se akumulatorska baterija ne zaskoci zlahka, ni
pravilno vstavljena.

Sistem za zas¢ito akumulatorja
Orodje je opremlieno s sistemom za za$¢ito
akumulatorja. Sistem samodejno prekine napajanje
motorja, da se podalj$a Zivljenjska doba akumulatorja.
Orodje se bo samodejno zaustavilo med delovanjem, ¢e
sta orodje in/ali baterija zamenjana pod naslednjimi
pogoji:
Preobremenjeno:
Orodje deluje na nacin, ki povzro¢a, da
povle¢e nenormalno visok tok.
V tem primeru izklopite orodje in prenehajte
z izvajanjem dela, ki je povzrocilo
preobremenitev orodja. Nato vklopite orodje
za vnovi¢ni zagon.
Ce se orodje ne zaZene, se je akumulator
pregrel. V tem primeru pred vnovi¢nim
vklopom orodja poc¢akajte, da se akumulator
ohladi.



Nizka napetost akumulatorja:
Preostala zmogljivost akumulatorja je
prenizka in orodje ne bo delovalo. V tem
primeru odstranite in napolnite akumulator.

OPOMBA:
Zasc¢ita pred pregrevanjem deluje samo pri baterijskih
vlozkih z zvezdico.

Sl.2
Vecéfunkcijska opozorilna lucka

S1.3

Opozorilne lu¢ke se nahajajo na dveh mestih.

Kadar je baterijski vlozek vstavljen v orodje s stikalom v

polozaju "O (IZKLOP)", opozorilna lu¢ka hitro utripa

priblizno eno sekundo. Ce ne utripa tako, je baterijski
vloZek ali opozorilna lu¢ka pokvarjena.

Zascita pred preobremenitvijo

- Ce je orodje preobremenjeno, se opozorilna
lucka osvetli. Ko zmanjSate obremenitev
orodja, lu¢ka ugasne.

- Ce je orodje 8e naprej preobremenjeno in
opozorilna lucka $e naprej sveti priblizno dve
sekundi, se orodje zaustavi. S tem se
preprecijo poskodbe motorja in povezanih
delov.

- V tem primeru za ponovni zagon orodja
premaknite drsno stikalo v polozaj "O
(IZKLOP)" in nato v polozaj "l (VKLOP)".

Signal za menjavo baterijskega viozka
Ko se zmogljivost baterije priblizuje koncu,
se opozorilna lu¢ka med delovanjem dovolj
hitro osvetli.
Funkcija preprecevanja
vnoviénega zagona
Tudi e je baterijski vloZek vstavljen v orodje
in je drsno stikalo v polozaju "I (VKLOP)", se
orodje ne zazene. V tem Casu lucka utripa
poc¢asi in s tem kaze, da funkcija za
prepreCevanje nenamernega vnoviénega
zagona deluje.

Za zagon orodja najprej povlecite drsno

stikalo proti polozaju "O (IZKLOP)", nato pa

ga povlecite proti polozaju "l (VKLOP)".

nenamernega

Nastavitev globine utora

Sl.4

Vnaprej je mogoce nastaviti 6 globin utora glede na
velikost vlioZka v obliki polmeseca, ki ga boste uporabili.
Glejte spodnjo tabelo, ¢e se velikost, oznacena na
ustavljalu, ujema z velikostjo vloZzka v obliki polmeseca.
Fine prilagoditve globine utora lahko izvedete z
vrtenjem nastavljalnega vijaka, potem ko ste odvili
Sestrobo matico. To bo morda potrebno, ko ste rezilo ze
nekajkrat naostrili.

Velikost na ustavljalu 0 10 20 S D MAKS
Velikost polmeseca 0 10 20 - —
Globina utora 8mm (10 mm [12,3 mm| 13 mm (14,7 mm| 20 mr;

* Z odstranjenimi gumijastimi konicami.

Kotno vodilo
Visino kotnega vodila lahko premikate gor in dol, da
prilagodite polozaj rezila glede na vrh obdelovanca.

Sl.5

Za prilagoditev viSine kotnega vodila sprostite zaklepno
rocico navzdol in zavrtite gumb, dokler kazalka ne kaze
na Zeleno oznako na lestvici na kotnem vodilu.

Sl.6

Nato zategnite zaklepno rocico navzgor, da pritrdite
kotno vodilo.

Lestvica na kotnem vodilu prikazuje razdaljo od vrha
obdelovanca do sredine debeline rezila.

Kotno vodilo lahko odstranite s prislona glede na
potrebe vaSega dela. Za odstranitev kotnega vodila
sprostite zaklepno rocico in obrnite gumb v smeri
urinega kazalca, dokler ne izstopi na zgornjem koncu
prislona.

Prislon

OPOMBA:
Odstranite kotno vodilo glede na potrebe svojega
dela in kadar uporabljate orodje s kotom prislona,
ki ni 0°. Kadar morate uporabiti kotno vodilo pod
zgoraj navedenimi pogoji, morate prilagoditi
globino utora, da dobite ustrezno globino.

S1.7

Sl1.8

Kot prislona lahko prilagajate med 0° in 90° (pozitivha
ustavljala na 0°, 45° in 90°). Za prilagoditev kota
sprostite zaklepno rocico in nagnite prislon, dokler
kazalka ne kaze na zeleno oznako na kotni lestvici.
Nato zategnite zaklepno ro¢ico, da pritrdite prislon.
Kadar je prislon nastavljen na 90°, sta razdalja od
sredine debeline rezila do prislona in razdalja od
sredine debeline rezila do dna pokrova rezila 10 mm.

Fiksna plosca

Sl.9

S1.10

Kadar rezete zareze v tanke obdelovance, uporabite
fiksno plos¢o, kot je prikazano na slikah.

Delovanje stikala

SI.11

/A\POZOR:
Pred namesc€anjem akumulatorske baterije v
orodje se vedno prepriajte, da drsno stikalo
pravilno deluje in da se vraga v polozaj za izklop
(OFF), ko ga spustite.



Stikalo lahko zaklenete v polozaju za vklop "ON"
za enostavnejSo upravljanje med podaljSano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
polozZaju za vklop "ON" in dobro drzite orodje.
Za zagon orodja, premaknite drsno stikalo proti poloZaju
o (VKLOP)“. Za neprekinjeno delovanje, pritisnite
sprednjo stran drsnega stikala, da se zaskodi.
Za ustavitev orodja pritisnite zadnji del drsnega stikala,
nato pa ga premaknite v polozaj ,O (IZKLOP)“.

MONTAZA

/A\POZOR:
Pred vsako izvedbo dela na orodju se prepricajte,
da je le to izklju¢eno in da je akumulatorska
baterija odstranjena.

Odstranjevanje ali names¢anje rezila
S1.12

APOZOR:
Kadar namesSCate rezilo spajalnika ploS¢E,
namestite notranjo prirobnico tako, da je stran z
oznako ,22"“ obrnjena proti vam.
Za odstranjevanje rezila odvijte vpenjalni vijak in odprite
pokrov rezila. Potisnite zaporo vretena in odvijte
zasko¢no matico z uporabo klju¢a za zasko¢no matico.
Za namestitev rezila najprej namestite notranjo
prirobnico.
Nato namestite rezilo in zasko¢no matico. Trdno
zategnite zasko¢no matico s kljuéem za zaskoc¢no
matico. Zaprite pokrov rezila in zategnite vpenjalni vijak,
da pritrdite pokrov rezila.

APOZOR:
Za odstranjevanje ali namestitev rezila uporabite
samo priloZeni klju¢ za zasko¢ne matice Makita.
Kadar zamenjate rezilo, vedno preverite globino
utora. Po potrebi znova prilagodite.

Vrecka za prah

S1.13

Kadar prikljucujete vre¢ko za prah, jo namestite na
sesalni nastavek. Ce vas vretka za prah med delom
ovira, zavrtite sesalni nastavek, da spremenite polozaj
vre€ke za prah.

Ko je vre¢ka za prah napolnjena do priblizno polovice,
izklopite orodje in odstranite akumulatorsko baterijo.
Odstranite vre¢ko za prah z orodja in izvlecite pritrdilo
vreCke. lzpraznite vrecko za prah, tako da jo lahno
udarjate, da odstranite ¢im ve¢ prahu.

OPOMBA:
Ce na spajalnik plo$¢ prikljutite sesalnik za prah
Makita, bo vase delo ucinkovitejSe in Cistejse.

DELOVANJE

Kako izdelati spoje

/\OPOZORILO:
Pred vsakim delom vedno pritrdite obdelovanec na
delovno mizo.

Sl.14
SI.15

Vogalni spoj (sl. A)
SI.16
S1.17
S1.18

T-spoj (sl. B)
SI.19
Sl.20
Sl.21

Zajeralni spoj (sl. C)
Sl.22
Sl.23

Okvirni spoj (sl. D)
Sl.24
Sl.25

Spoj od roba do roba (sl. E)
Sl.26
Sl.27

Za izvedbo spojev postopajte,
nadaljevanju:
1. Nastavite dva obdelovanca skupaj, kot bosta
pritrjena po konénem spajanju.
2.  Oznacite sredino na utorov v obliki polmeseca na
obdelovancu z uporabo svin¢nika.

kot je opisano v

OPOMBA:
Sredina utorov mora biti najmanj 50 mm od
zunanjega roba obdelovanca.
Med utori pustite 100 - 150 mm, kadar
izdelujete vec utorov v obliki polmeseca.



3. Samo za vogalne in T-spoje
Pritrdite navpi¢ni obdelovanec na delovno
mizo.
Samo za zajeralni spoj
Pritrdite en obdelovanec na delovno mizo,
tako da je zajeralni rob obrnjen navzgor.
Samo za okvirne spoje in spoje od roba do
roba
Pritrdite en obdelovanec na delovno mizo.

4.  Nastavite globino utora glede na velikost viozka v
obliki polmeseca, ki ga boste uporabili. Glejte
tabelo v razdelku ,Nastavitev globine utora®.

5.  Prilagodite viSino kotnega vodila, tako da je rezilo
usredinjeno glede na debelino deske.

6.  Poravnajte sredinsko oznako na osnovni plos¢i z
narisano ¢rto na obdelovancu.

7. Vklopite orodje in ga nezno potisnite naprej, da
podaljsate rezilo v obdelovanec.

8. Ko nastavljalni vijak doseze ustavljalo, nezno
vrnite orodje v prvotni polozaj.

9. Samo za vogalne in T-spoje
Pritrdite vodoravni obdelovanec na delovno
mizo.

Samo za zajeralni spoj
Pritrdite drugi obdelovanec na delovno mizo,
tako da je zajeralni rob obrnjen navzgor.

Samo za okvirne spoje in spoje od roba do

roba
Pritrdite drugi obdelovanec na delovno mizo.

Samo za vogalni spoj
Postavite orodje na obdelovanec tako, da je
rezilo obrnjeno navzdol.

Samo za T-spoj
Odstranite kotno vodilo z orodja. Postavite
orodje na obdelovanec tako, da je rezilo
obrnjeno navzdol.

Ponovite korake 6 - 8 za izdelavo utora v
vodoravni ali drugi obdelovanec.

10.

1.

Ce ni treba usrediniti rezila glede na debelino deske,
postopaijte kot sledi:
Samo za vogalne, zajeralne, okvirne spoje in
spoje od roba do roba
QOdstranite kotno vodilo z orodja. Nastavite prislon
na 90° za vogalni, okvirni spoj in spoj od roba do
roba oziroma na 45° za zajeralni spoj.
Sledite korakom 1 - 11, pri tem pa izpustite zgoraj
opisana koraka 5 in 10.
Samo za T-spoj
Nastavite dva obdelovanca skupaj,
pritriena po konénem spajanju.
Polozite navpi¢ni obdelovanec na vodoravnega.
Pritrdite oba obdelovanca na delovno mizo.
QOdstranite kotno vodilo z orodja.
Sledite zgoraj opisanim korakom 2, 4, 6, 7, 8 in 11.

kot bosta

VZDRZEVANJE

A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in akumulatorska baterija odstranjena.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razredgila, alkohola ali
podobnega. V tem primeru se orodje lahko razbarva,
deformira, lahko pa tudi nastanejo razpoke.

S1.28

Orodje in prezracevalne reze morajo biti Ciste. Redno
Cistite prezraCevalne reze orodja ali ko so ovirane.

Menjava oglenih krtack

Sl1.29

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtatki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Vstavite zgornji konec nastavka izvijaca z rezo v zarezo
v orodju in odstranite kapico drzala, tako da jo dvignete.
S1.30

Z izvijacem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova
krtack.

S1.31

Znova namestite kapico drzala na orodje.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, €e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve prepustili pooblad¢enemu servisu za orodja
Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poskodb.  Dodatni pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Kotno vodilo
Vrecka za prah
Fiksna plos¢a
Klju¢ za zasko€no matico
Rezila spajalnika plos¢
Originalna akumulator in polnilnik Makita

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZzeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

1-1. Butoni

1-2. Treguesi i kuq

1-3. Kutia e baterisé

2-1. Shénim me ylI

3-1. Llamba e treguesit
4-1. Treguesi

4-2. Ndaluesi

4-3. Vida rregulluese

4-4. Kunji prej gome

5-1. Leva bllokuese

5-2. Udhézuesi pér kéndin
5-3. Celési

5-4. Shkalla

5-5. Treguesi

5-6. Shtrénguesi

5-7. Liruesi

6-1. Celési

6-2. Poshté

6-3. Lart

6-4. Qendra e trashésisé sé diskut

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

7-1. Riga

7-2. Shkalla e kéndit
7-3. Leva bllokuese
7-4. Shtrénguesi

12-2. Disku i bashkuesit té pllakés
12-3. Kapaku i tehut

12-4. Flanxha e brendshme

12-5. Vida e shtréngimit

7-5. Liruesi 12-6. Bllokimi i boshtit
8-1. Leva bllokuese 12-7. Liruesi
8-2. Treguesi 12-8. Shtrénguesi

8-3. Shkalla e kéndit

8-4. Qendra e trashésisé sé diskut
8-5. Kapaku i tehut

9-1. Leva bllokuese

9-2. Treguesi

9-3. Shkalla e kéndit

9-4. Pllaka e vendosjes

9-5. Trashésia e pllakés sé vendosjes
9-6. Qendra e trashésisé sé diskut
9-7. Kapaku i tehut

10-1. Pllaka e vendosjes

11-1. Celési me rréshqitje

12-1. Dadoja e bllokimit

13-1. Qese e pluhurit

13-2. Mbérthyesi

13-3. Hundéza e pluhurit

28-1. Ventilatori dalés

28-2. Ventilatori hyrés

29-1. Shenja kufizuese

30-1. Mbulesa e kapakut t& mbajtéses

30-2. Kagavida

31-1. Kapaku i mbajtéses sé
karboncinave

31-2. Kagavida

SPECIFIKIMET
Modeli DPJ140 DPJ180
Lloji i diskut Bashkuesi i pllakés
Thellésia maksimale e kanalit 20 mm
Shpeijtésia pa ngarkesé (min™") 6500
Gjatésia e pérgjithshme 351 mm
Pesha neto 3,0 kg
Tensioni nominal DC 14,4V DC 18V

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.

« Specifikimet dhe kutia e baterisé mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

« Pesha me kutiné e baterisé sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE013-1
Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér té preré té€ cara né formé
gjysméhéne pér vendosjen e kunjave té sheshté prej

druri ose galeté me ané té njé veprimi zhytjeje.
ENGQ05-1

Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Modeli DPJ140

Niveli i presionit té zérit (L,a): 73 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Modeli DPJ180

Niveli i presionit té zérit (L,a): 74 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)
Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Mbani mbrojtése pér veshét

ENG900-1
Dridhjet

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Regjimi i punés : prerja e brazdave né MDF
(Dérrasa prej fibre me trashési mesatare)

Emetimi i dridhjeve (ay): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.

Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

/APARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t&€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, qgé bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré€, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-16
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né
Ne, Makita Corporation, si prodhuesi pérgjegjés
deklarojmé qé makineria(t€) e méposhtme Makita:
Emértimi i makinerisé:
Bashkues pllakash me bateri
Nr. i modelit/ Lloji: DPJ140,DPJ180
jané té prodhimit né seri dhe
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE
Dhe jané prodhuar né pérputhje me standardet e
méposhtme ose me dokumentet e standardizuara:
EN60745
Dokumentacioni teknik ruhet nga:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.7.2011

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/N PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB093-1

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E BASHKUESIT ME
BATERI TE PLLAKAVE

1. Disqet duhet té vendosen té paktén pér
shpejtésiné e shénuar né vegél. Disget gé
punojné mbi shpejtésiné nominale mund té
shképuten me vrull e té shkaktojné léndim.

2. Pérdorni gjithmoné mbrojtésen. Mbrojtésja
mbron pérdoruesin nga copézat e thyera té diskut
dhe nga kontakti i pagéllimshém me diskun.

3. Pérdorni vetém disqget e specifikuara pér kété
vegél.

4.  Mos e pérdorni asnjéheré veglén me diskun té
bllokuar né pozicionin e ekspozuar ose kur
kapaku i diskut nuk éshté siguruar si¢ duhet
né vend.

5. Sigurohuni qé disku té
véshtirési pérpara pérdorimit.

6. Kontrollojini disqet me kujdes pér krisje ose
démtim pérpara pérdorimit. Zévendésoni
menjéheré disqet e krisura ose té démtuara.

7.  Sigurohuni gé flanxha té futet né vrimén e
boshtit kur instaloni diskun.

8. Kontrolloni pér gozhdé ose materiale té huaja
dhe higni té gjitha ato nga materialet e punés
pérpara pérdorimit.

9. Materialet e punés vendosini gjithmoné né njé
tavoliné pune té géndrueshme.

rréshqasé pa

10. Siguroni miré materialet e punés me njé
morseté ose morsé.

11.  ASNJEHERE mos mbani doreza gjaté punés.

12. Mbajeni veglén fort me té dyja duart.

13. Mbajini duart dhe trupin larg zonés ku do té
béhet kanali.

14. Veéreni veglén né puné pér pak kohé pa ia

drejtuar diskun askujt. Béni kujdes pér dridhje
ose lékundje gé mund té tregojné instalim té
gabuar ose disk té pabalancuar miré.

15. Mos i zgjatni kurré duart poshté materialeve té
punés ndérkohé qé disku rrotullohet.
16. Mos e lini veglén té funksionojé pa mbikéqyrje.

17. Gjithmoné sigurohuni qé vegla té jeté e fikur
dhe kutia e baterisé té jeté hequr pérpara se té

béni ndonjé rregullim ose té ndérroni diskun.



18. Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i

materialit.

19. Mos pérdorni disqe jo té mprehura ose té
démtuara.

20. Mos e pérdorni veglén me mbrojtése té
démtuara.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

/APARALAJMERIM:
MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té

zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime

personale serioze.
ENC007-8

UDHEZIME TE RENDESISHME
PER SIGURINE

PER KUTINE E BATERISE

1. Pérpara se ta pérdorni kutiné e baterisé,
lexoni té gjitha udhézimet dhe shénimet e
masave parandaluese te (1) ngarkuesi i
baterisé, (2) bateria dhe (3) produkti qé pérdor
bateriné.

2. Mos e higni kutiné e baterisé.

3.  Nése koha e pérdorimit éshté shkurtuar jashté
mase, ndalojeni punén menjéheré. Kjo mund
té rezultojé né rrezik mbinxehjeje, djegie té
mundshme, madje edhe shpérthim.

4. Nése ju futen elektrolite né sy, shpélajini syté
me ujé té pastér dhe kérkoni ndihmé
mjekésore menjéheré. Kjo gjé mund té
rezultojé né humbje té shikimit.

5.  Mos béni lidhje té shkurtér me kutiné e

baterisé:
(1) Mos i prekni polet me materiale té tjera
pércjellése.

(2) Shmangni ruajtjen e kutisé sé baterisé né

njé kuti me objekte té tjera metalike, si

gozhdé, monedha etj.

Mos e ekspozoni kutiné e baterisé né ujé

ose shi.
Qarku i shkurtér i baterisé mund té shkaktojé
qarkullim té madh té rrymés elektrike,
mbinxehje, djegie té mundshme dhe madje
prishje.

6. Mos e ruani pajisjen dhe kutiné e baterisé né
vende ku temperatura mund té arrijé ose
tejkalojé 50 ° C (122° F).

©)

7. Mos e digjni kutiné e baterisé, edhe nése
éshté shumé e démtuar ose éshté konsumuar
plotésisht. Kutia e baterisé mund té
shpérthejé né zjarr.

8. Béni kujdes gé té mos e rrézoni ose ta godisni

bateriné.

Mos pérdorni bateri té démtuar.

Zbatoni rregulloret lokale rreth asgjésimit té

baterisé.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

Késhilla pér té ruajtur jetégjatésiné

maksimale té baterisé

1.  Ngarkojeni bateriné pérpara se té shkarkohet
plotésisht.
Gjithmoné ndaloni punén me pajisjen dhe
ngarkoni bateriné kur véreni ulje té fuqgisé sé
pajisjes.

10.

2. Asnjéheré mos e ringarkoni bateriné e
ngarkuar plotésisht.
Mbingarkimi shkurton jetégjatésiné e

shérbimit té baterisé.

3. Ngarkojeni bateriné né& temperaturén e
dhomés né 10° C-40° C (50 ° F - 104 ° F).
Léreni kutiné e nxehté té baterisé té ftohet
pérpara se ta ngarkoni até.

4.  Ngarkojeni bateriné njé heré né gjashté muaj
nése nuk e pérdorni pér njé kohé té gjateé.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Sigurohuni gjithmoné gé vegla té jeté e fikur dhe
kutia e baterisé té jeté hequr pérpara se ta
rregulloni apo t'i kontrolloni funksionet e veglés.
Instalimi ose hegja e kutisé sé baterisé
Fig.1
/AAKUJDES:
Fikeni gjithmoné veglén pérpara se té instaloni
ose higni kutiné e baterisé.
Mbajeni fort veglén dhe kutiné e baterisé kur
vendosni ose higni kutiné e baterisé.
Mosmbaijtja fort e veglés dhe kutisé sé baterisé
mund té béjé gé ato t'ju rréshqasin nga duart dhe
té sjellé démtimin e veglés dhe té kutisé sé
baterisé, si dhe Iéndimin e personit.
Pér té hequr kutiné e baterisé, rréshqiteni até nga vegla
ndérsa rréshqisni butonin né pjesén e pérparme té
kutisé sé baterisé.
Pér té vendosur kutiné e baterisé, bashkérenditni
gjuhézén e kutisé sé baterisé me kanalin e folesé dhe
rréshqiteni pér ta futur. Futeni deri né fund, derisa té
kércasé dhe té bllokohet né vend. Nése shikoni
treguesin e kug né anén e sipérme té butonit, ajo nuk
éshté bllokuar plotésisht.

/\KUJDES:

Vendoseni gjithnjé plotésisht kutiné e baterisé
derisa treguesi i kug t&é mos duket. Nése jo, ajo
mund té bjeré aksidentalisht nga vegla duke ju
|énduar ju ose personat prané.

Mos e vendosni me forcé kutiné e bateris€. Nése
kutia nuk rréshget me lehtési brenda, ajo nuk
éshté futur si¢ duhet.

Sistemi i mbrojtjes sé baterisé
Vegla éshté e pajisur me njé sistem pér mbrojtien e
baterisé. Ky sistem ndérpret automatikisht energjiné né
motor pér té zgjatur jetégjatésiné e baterisé.
Vegla do té ndalojé automatikisht gjaté punés nése
vegla dhe/ose bateria jané vendosur sipas njé prej
kushteve t& méposhtme:
| mbingarkuar:
Vegla pérdoret né njé ményré qé e bén até
té marré rrymé té larté anormale.
Né kété rast, fikeni veglén dhe ndaloni
aplikacionin qé ka shkaktuar mbingarkesén e
veglés. Mé pas, ndizeni veglén pér té rifilluar.
Nése vegla nuk ndizet, bateria éshté
mbinxehur. Né kété rast, |éreni bateriné té
ftohet pérpara se ta ndizni veglén sérish.
Tension i ulét i baterisé:
Kapaciteti i mbetur i baterisé éshté shumé i
ulét dhe vegla nuk do té punojé. Né kété
situaté, higni dhe ngarkoni bateriné.
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SHENIM:

Mbrojtja kundér mbinxehjes funksionon vetém me njé
kuti baterie me shenjé ylli.

Fig.2

Llamba sinjalizuese me shumé funksione
Fig.3

Llambat sinjalizuese ndodhen né dy pozicione.

Kur kutia e baterive futet né vegél me celésin rréshqités
né pozicionin "O (FIKUR)", llamba sinjalizuese pulson
shpejt pér aférsisht njé sekondé. Nése ajo nuk pulson,
kutia e baterive ose llamba sinjalizuese jané té prishura.
Mbrojtja ndaj mbingarkesés

Kur vegla éshté e mbingarkuar, ndizet llamba
sinjalizuese. Kur ngarkesa né vegél ulet,
llamba fiket.

Nése vegla vazhdon té jeté e mbingarkuar
dhe llamba sinjalizuese vazhdon té ndizet
pér aférsisht dy sekonda, vegla ndalon. Kjo
parandalon démtimin e motorit dhe pjeséve
té lidhura me té.

Né kété rast pér ta ndezur veglén sérish,
lévizeni njé heré celésin e rréshqities né
pozicionin “O (fikur)” dhe pastaj né pozicionin
“I (ndezur)”.

Sinjali pér zévendésimin e kutisé sé baterive
Kur kapaciteti i mbetur i baterive zvogélohet,
llamba sinjalizuese ndizet gjaté punés mé
herét sesa mbarimi i gjithé kapacitetit té
baterive.

Funksioni parandalues i rindezjes aksidentale
Edhe nése kutia e baterive éshté futur né
vegél dhe celési i rréshqities éshté né
pozicionin “l (ndezur)’, vegla nuk ndizet.
Kété heré llamba pulson me ngadalé dhe kjo
tregon se funksioni parandalues i rindezjes
aksidentale punon.

Pér té ndezur veglén, né fillim rréshqisni
celésin e rréshqities drejt pozicionit “O
(fikur)” dhe mé pas rréshgiteni né pozicionin
"l (ndezur)".

Rregullimi i thellésisé sé kanalit

Fig.4

6 thellési kanali mund té caktohen paraprakisht sipas
madhésisé sé galetés qé do té pérdoret.

Referojuni tabelés s& méposhtme pér pérshtatjen
ndérmjet madhésive té€ shénuara né ndalues dhe
pérmasés sé galetés. Rregullime té sakta té thellésisé
sé kanalit mund té béhen duke rrotulluar vidén
rregulluese pasi té keni liruar dadon hekzagonale. Kjo
mund té béhet e nevojshme pasi disku €shté mprehur
disa heré.



Pérmasa né ndalues 0 10 20 |S (e vogél) D
Pérmasa e galetés 0 10 20 — - -
Thellésia e kanalit| 8 mm {10 mm [12,3 mm| 13 mm [14,7 mm| 20 mm

* Me kunjat e gomés té hequra.

Udhézuesi pér kéndin

Lartésia e udhézuesit pér kéndin mund té lévizet lart
dhe poshté pér té rregulluar pozicionin e diskut né lidhje
me pjesén e sipérme té materialit t& punés.

Fig.5

Pér té rregulluar lartésiné e udhézuesit pér kéndin, lironi
levén e bllokimit nga poshté dhe rrotulloni dorezén
derisa treguesi té tregojé shkallén e déshiruar té
gradimit t& shénuar né udhézuesin pér kéndin.

Fig.6

Mé pas shtréngoni levén e bllokimit lart pér té siguruar
udhézuesin pér kéndin.

Shkalla né udhézuesin pér kéndin tregon distancén nga
pjesa e sipérme e materialit t& punés deri né gendrén e
trashésisé sé diskut.

Udhézuesi pér kéndin mund té higet nga riga sipas
punés gé ju nevojitet. Pér t€ hequr udhézuesin pér
kéndin, lironi levén e bllokimit dhe rrotulloni dorezén né
drejtim orar deri sa ajo té dalé nga skaji i sipérm i rigés.

Riga

SHENIM:
Higni udhézuesin pér kéndin sipas punés qé ju
nevojitet t&€ béni kur pérdorni veglén kur riga éshté
vendosur né njé kénd ndryshe nga 0°. Kur keni
nevojé té pérdorni udhézuesin pér kéndin sipas
kushteve té& mésipérme, sigurohuni qé té rregulloni
thellésiné e kanalit pér té arritur njé thellési té
pérshtatshme.

Fig.7

Fig.8

Kéndi i rigés mund té rregullohet midis 0° dhe 90°

(ndalesa pozitive né 0°, 45° dhe 90°). Pér té rregulluar

kéndin, lironi levén e bllokimit dhe anoni rigén derisa

treguesi té tregojé né gradimin e déshiruar né shkallén

e kéndit. Mé pas shtréngoni levén e bllokimit pér té

siguruar rigén.

Kur riga éshté caktuar né 90°, si distanca nga gendra e

trashésisé sé diskut deri né rigé dhe distanca nga

gendra e trashésisé sé diskut deri né pjesén e poshtme

té kapakut té diskut jané 10 mm.

Pllaka e kompletit
Fig.9
Fig.10

Pérdorni pllakén e kompletit si¢ tregohet né figura kur
prisni t& cara né materiale pune té holla.
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Veprimi i ndérrimit
Fig.11

/NKUJDES:
Pérpara se ta vendosni kutiné e baterisé né vegél,
kontrolloni gjithmoné nése c¢elési i rréshqitjes
éshté né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur shtypet pjesa e pasme e
celésit té rréshgqitjes.
Celési mund té bllokohet né pozicionin “ndezur”
pér lehtési t€ pérdoruesit gjaté pérdorimit té
zgjatur. Tregoni kujdes kur bllokoni veglén né
pozicionin “ndezur” dhe shtréngojeni fort veglén
gjaté gjithé kohés.
Pér ta ndezur veglén, rréshqitni gelésin e rréshqitéses
drejt pozicionit "I (NDEZUR)". Pér puné té
vazhdueshme, shtypni pjesén e pérparme té celésit té
rréshqitéses pér ta bllokuar.
Pér ta ndaluar veglén, shtypni pjesén e pasme té celésit
té rréshqitjes dhe rréshqiteni drejt pozicionit "O (FIKUR)".

MONTIMI

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté e fikur dhe
kutia e baterisé té jeté hequr pérpara se té kryeni
ndonjé puné né vegél.

Hegja ose instalimi i diskut
Fig.12

/\KUJDES:
Kur instaloni diskun e bashkuesit té pllakés
montoni flanxhén e brendshme qé ana ku éshté
shénuar “22” té jeté drejtuar nga ju.
Pér té hequr diskun, lironi vidén shtrénguese dhe hapni
kapakun e diskut. Shtypni bllokuesin e boshtit dhe lironi
dadon e bllokimit me ané té celésit pér dadon e bllokimit.
Pér té instaluar diskun, né fillim montoni flanxhén e
brendshme.
Mé pas montoni diskun dhe dadon e bllokimit.
Shtréngoni né ményré té sigurt dadon e bllokimit me
ané té celésit pér dadon e bllokimit. Mbylini kapakun e
diskut dhe shtréngoni vidén shtrénguese pér té siguruar
kapakun e diskut.

/\KUJDES:
Pérdorni vetém celésa pér dadon e bllokimit nga
Makita pér té€ hequr ose instaluar diskun.
Kontrolloni gjithmoné thellésiné e kanalit pas
zévendésimit t€ diskut. Rregullojeni sérish nése
nevojitet.

Qese e pluhurit

Fig.13

Pér té instaluar gesen e pluhurit, vendoseni até né hundézén
pér shkarkimin e pluhurit. Nése gesja e pluhurit ju pengon
gjaté punés suaj, rrotulloni hundézén pér shkarkimin e
pluhurit pér té ndryshuar pozicionin e geses sé pluhurit.



Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé plot, fikeni
veglén dhe higni kutiné e baterisé. Higni gesen e
pluhurit nga vegla dhe nxirrni jashté mbérthyesen e
qgeses. Zbrazni gesen e pluhurit duke e goditur lehté pér
té hequr sa mé shumé pluhur qgé té jeté e mundur.

SHENIM:
Nése e lidhni bashkuesin e pllakés me njé fshesé
me korrent Makita, puna mund té rezultojé mé
efikase dhe mé e pastér.

PERDORIMI
Si té béhen bashkimet

/A\PARALAJMERIM:
Pérpara ¢do pune shtréngoni gjithmoné materialin
e punés né tavolinén e punés.

Fig.14
Fig.15

Bashkime né qoshe (Fig. A)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Bashkim formé T-je (Fig. B)
Fig.19
Fig.20
Fig.21

Bashkime me kénd (Fig. C)
Fig.22
Fig.23

Bashkime né skelet (Fig. D)
Fig.24
Fig.25

Bashkim nga cepi né cep (Fig. E)
Fig.26
Fig.27

Pér té béré bashkime veproni si mé poshté:
1. Puthitni bashké dy materiale pune si¢ tregohen
né pozicionin e bashkimit t€ pérfunduar.

2. Me ané té njé lapsi shénoni gendrén e kanaleve
té synuara té galetés né materialin e punés.

SHENIM:
Qendra e kanaleve duhet té jeté té paktén 50 mm
larg nga skaji i jashtém i materialeve té punés.
Lini njé hapésiré prej 100 mm — 150 mm
ndérmjet kanaleve gjaté pérdorimit té
galetave té shuméfishta.

3. Vetém pér bashkimin né qoshe dhe bashkimin
né formé T-je
Mbértheni materialin e punés né formé
vertikale me tavolinén e punés.
Vetém pér bashkimin me kénd
Mbértheni njé material pune né tavolinén e
punés me skajin me kénd té drejtuar lart.
Vetém pér bashkimin né skelet dhe bashkimin
nga cepi né cep
Mbértheni materialin e punés né tavolinén e
punés.

4. Pércaktoni thellésiné e kanalit sipas pérmasés sé
galetés qé do té pérdoret. Referojuni tabelés né
seksionin “Rregullimi i thellésisé sé kanalit”.

5. Rregulloni lartésiné e udhézuesit pér kéndin né
ményré té tillé gé disku té jeté né gendér té
trashésisé sé dérrasés.

6. Bashkérendoni shenjén e gendrés né bazé me
vizén e lapsit né materialin e punés.

7. Ndizni veglén dhe shtyjeni lehté pérpara qé disku
té preké materialin e punés.

8.  Kthejeni me ngadalé veglén né pozicionin fillestar
pasi vida rregulluese té preké ndaluesin.

9.  Vetém pér bashkimin né qoshe dhe bashkimin
né formé T-je

Mbértheni materialin e punés né formé
horizontale me tavolinén e punés.
Vetém pér bashkimin me kénd
Mbértheni materialin tjetér t€ punés né tavolinén
e punés me skajin me kénd té drejtuar lart.
Vetém pér bashkimin né skelet dhe bashkimin
nga cepi né cep
Mbértheni materialin tjetér té& punés né
tavolinén e punés.

10. Vetém pér bashkimin né qoshe

Vendosni veglén né materialin e punés né
ményré té tillé qé disku té jeté i drejtuar nga
poshté.
Vetém pér bashkimin né formé T-je

Higni udhézuesin pér kéndin nga vegla.
Vendosni veglén né materialin e punés né
ményré té tille qé disku té jeté i drejtuar nga
poshté.

11.  Pérséritni hapat 6-8 pér té hapur kanale né materialin
e punés horizontal ose materialin tjetér té punés.



Nése nuk keni nevojé té vendosni diskun né gendér té

trashésisé sé dérrasés, vazhdoni si mé poshté:
Vetém pér bashkimin né goshe, bashkimin me
kénd, bashkimin né skelet dhe bashkimin nga
cepi né cep
Higni udhézuesin pér kéndin nga vegla. Vendoseni
rigén né 90° pér bashkim né qoshe, bashkim né
skelet dhe bashkim nga cepi né cep ose né 45°
pér bashkim me kénd.
Ndigni hapat 1-11 me pérjashtim té hapave 5 dhe
10 té pérshkruara mé lart.
Vetém pér bashkimin né formé T-je
Puthitni bashké dy materiale pune sig¢ tregohen né
pozicionin e bashkimit t& pérfunduar.
Vendosni materialin vertikal t€ punés mbi até
horizontal. Mbértheni té dy materialet e punés né
tavolinén e punés.
Higni udhézuesin pér kéndin nga vegla.
Ndigni hapat 2, 4, 6, 7, 8 dhe 11 té pérshkruar mé
lart.

MIREMBAJTJA

/AAKUJDES:
Sigurohuni gjithmoné qé vegla té jeté fikur dhe té
jeté hequr nga bateria pérpara se té kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢gngjyrosje, deformime ose krisje.

Fig.28

Vegla dhe ventilatorét e saj duhen mbajtur pastér.
Pastrojini rregullisht vrimat e ajrit té veglés ose kurdo qé
nisin té bllokohen.

Zévendésimi i karbonginave

Fig.29

Higini  dhe  kontrollojini  rregullisht  karbonginat.
Zévendésojini kur t&€ konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. T€ dyja karbonginat duhen zévendésuar
né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém karbongina identike.
Futeni majén e kacgavidés me punto me kanal né
dhémbézén e veglés dhe higni mbulesén e kapakut té
mbajtéses duke e ngritur lart.

Fig.30

Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Fig.31

Instalojeni sérish mbulesén e kapakut t€ mbajtéses né
vegeél.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&¢ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.
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AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té€ shérbimit té
Makita-s.
« Udhézuesi pér kéndin
Qese e pluhurit
Pllaka e kompletit
Celési i dados sé bllokimit
Disqget e bashkuesit t€ pllakés
Bateri dhe ngarkues origjinal Makita

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. ByToH 7-1. OrpanuuunTen 11-1. MyckoB npekbCBaYy
1-2. YepBeH nHamkaTop 7-2. Ckana 3a brbna 12-1. 3akpengaLua ranka
1-3. Akymynarop 7-3. bnokupatyo nocrye 12-2. Pexely, anck 3a HyT pesa
2-1. MapkupoBka 3se3aa 7-4. 3atsraHe 12-3. Kanak Ha Hoxa
3-1. CBeTnuHeH nHankaTop 7-5. Paaxnabeare 12-4. BuTpelueH cnaHel
4-1. Kypcop 8-1. briokupalwo noctye 12-5. MpuTtuckateneH BUHT
4-2. Ctonep 8-2. Kypcop 12-6. briokvpoBka Ha Bana
4-3. Perynupaly BUHT 8-3. Ckana 3a brbna 12-7. PasxnabeaHe
4-4. TymeH wmn 8-4. LleHTbp Ha febennHata Ha 12-8. 3atsraHe
5-1. bnokumpallo noctye pexeLums auck 13-1. Topbuuka 3a npax
5-2. OrpaHnuuTen 3a brbna 8-5. Kanak Ha Hoxa 13-2. 3akpengaly enemeHT
5-3. byToH 9-1. briokupalwo noctye 13-3. LLlyuep 3a npax
5-4. Ckana 9-2. Kypcop 28-1. M3xopsLy, BEHTUNALMOHEH OTBOP
5-5. Kypcop 9-3. Ckana 3a brbna 28-2. BxogsLy BeHTMNALUMOHEH OTBOP
5-6. 3arsraHe 9-4. Perynupalia nnactvHa 29-1. OrpaHuunTeneH 6ener
5-7. Pa3xnabsaHe 9-5. [lebenuHa Ha nnaHkaTa ot 30-1. Kanayka Ha Hocava
6-1. ByToH KoMnnekTa 30-2. OteepTka
6-2. Hapony 9-6. LleHTbp Ha gebenuHata Ha 31-1. Kanayka Ha yeTkogbpxay
6-3. Harope pexeLuns auck 31-2. OtBepTka
6-4. LleHTbp Ha pebenuHata Ha 9-7. Kanak Ha Hoxa
pexeLims anck 10-1. Perynupalya nnactuHa
CNELUNDOUKALINAN
Mogpen DPJ140 DPJ180
Tun pexeLy auck HyT ¢ppesa
Makc. abn6ounHa Ha BpsiaBaHe 20 Mm
O6opotn 6e3 ToBap (MMH‘1) 6 500
O6wa abmkuHa 351 Mm
Herto Terno 3.0 kr
HomuHanHo HanpexeHue MocTosiHHO HanpexeHue 14.4 V MocTosiHHO Hanpexexune 18 V

« Mopaau HalwaTa HenpekbCHaTa Hay4HO-Pa3BoHa AENHOCT MOCOYEHUTE TyK CrneuuduKalmm Morat Aa Gbaat npomeHeHmn Ges

npeguseectune.

« CneumdurKkaLmnTe 1 akymyrnaTopuTe Morar Aa ca pasiuyHu B pasnnuH1Te Lbpxasu.

« Terno, ¢ akymynatop, cbrnacHo lMNpoueaypara EPTA 01/2003

ENE013-1
MpeaHasHavyeHne
WHCTPYMEHTBT € npefHasHayveH 3a psi3aHe Ha npopesu
C nonykpbrna popma 3a NocTaBsiHE Ha MOCKN AbpPBEHN

anénu unu T.H. ,buckemTa“ Ypes Bpsi3BaHe.
ENG905-1

Lym
O6nYanHOTO CpegHO MNpPETErNeHo HUMBO Ha  LWyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen DPJ140

HvBo Ha 3BykoBO HansiraHe (Lpa): 73 dB (A)
KoedmumeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpw pabota HMBOTO Ha Lwyma Moxe Aa npesuwumn 80 dB (A).
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Mogen DPJ180

Huveo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 74 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpu pabota HMBOTO Ha Wyma Moxe Aa npesulun 80 dB (A).

W3nonsBanTe aHTUOHU

ENG900-1
Bubpauum

O6wara CTOMHOCT Ha BUbpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBU
BekTopa), onpeaeneHa cbrnacHo EN60745:

Pab6oTeH pexum : n3pssBaHe Ha kaHanv B MDF
HuBo Ha BubpauuuTe (an): 2.5 M/C? MR no-marnko
KoedumumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?




ENG901-1

. O6sIBEHOTO HMBO Ha BUOpaLuMTE € U3MEepPeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTHWM MeToau  3a
M3NMTBaHe W MOXe Ja Cce Uu3non3eBa 3a
CpaBHsIBAHE Ha MHCTPYMEHTU.

. OcBeH TOBa, 00SBEHOTO HMBO Ha BuOpauumTe
MOXe [a Cce M3non3sa 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BPeJHOTO Bb3AeNCTBME.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- HuBoto Ha BuGpauuute npu pabota cC
enekTPUYeCkUsi  UHCTPYMEHT MoXe fda  ce
pasnuyaBa oT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCKHMOCT
OT HauMHa Ha M3Mon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.

- 3afgb/mkuTenHo onpegeneTe npeanasHu Mepku 3a
3aliMTa Ha ornepatopa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycrosus (kato ce
B3emMaT npeaBu BCUYKM CbCTaBHU YacTu Ha
paBoTHUSA LMKbLM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha
M3KMIOYBaHE Ha WHCTpymeHTa, paboTtata Ha
npaseH xof, KaKTo U BPEMETO Ha 3aAeiicTBaHe).

ENH101-16
Camo 3a cTpaHuTe ot EC

EO [Jeknapauua 3a cboTBeTCTBUE
Moanucanute, Makita Corporation, kato oTroBopeH
npousBoAuTen Ageknapupame, Ye cnegHuUTe MawuUHU
¢ mapkaTta Makita:
HavnmeHoBaHue Ha MaluvHaTa:
AKymynatopHa HyT dpesa
Mogen Ne/Tun: DPJ140,DPJ180
ce npouseexaaT CepuinHo 1
CboTBeTCTBaT HA MW3UCKBaHUATa Ha CcrnegHuTe
eBpoNencKU ANPEKTUBU:

2006/42/EO
M ce npousBexgaT B CbOTBETCTBME CbC CREAHUTE
cTaH4apTy UM HOPMaTUBHU [OKYMEHTU:

EN60745
TexHuuyeckaTa OKyMEHTaLMsi Ce CbXpaHsiBa OT:

Makita International Europe Ltd.

TexHuyeckn otaen,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anrnus

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wm npeaynpexpeHna 3a
6e3onacHocCT npu paboTtac

€NeKTPUYECKU UHCTPYMEHTHU

A NPEQYNPEXOEHUE MpoueTeTte BCUYKMN
npegynpexaeHuss 3a 6e30MacHOCT UM BCUYKM
VMHCTpYKUumuK. MNpy HecnassaHe Ha npedynpexaeHusTa
W VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, rnoxap
W/MNn TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM npeaynpexgeHuna wm

MHCTPYKLMU 3a crpaBka B 6baeLue.
GEB093-1

NPEAYNPEXOEHNA 3A
BE3OINACHA PABOTA C
AKYMYJTATOPHA HYT ®PE3A

1. Pexewure AauckoBe Tpsab6bBa pa OGbaar
npegHasHayeHn 3a pabora ¢ o6opoTu, He no-
Marnku OoT HOMUHaNHUTe 06OpPOTU, MapKUpPaHU
BbpXy MHCTpyMeHTa. [lpn pabota ¢ obopoTu
Ha[, HOMUHarHWUTE pexeLuuTe AuckoBe moraT Aa
ce pasneTAT U Aa NPeav3BuKaT HapaHABaHWS.

2. BuHarn nocraBanTe npeanasuTens.
Mpepnasutenar sawwuTtaBa pabotewms  or
OTKbCHaNMW ce mapyeTa OT pexelus AUCK U OT
CcnyyaiiHO AOoNUpaHe [0 pexeLLmns ANCK.

3. U3anonseante camo pexelum
npeaHa3sHa4eHn 3a TO3U UHCTPYMEHT.

4. Hukora He paboTeTe C MHCTPyMEHTa, Korato
peXewmnsaT AUCK e B U3BaAeHO NonoXeHue Unm
KoraTo KanakbT Ha mnpeanasuTenss He e
3aKpeneH NpaBuITHO Ha MSICTOTO CU.

5. Mpenu paGorta ce yBepeTe, Ye pexeLmaT AUCcK
ce ABWXW NnaBHO.

6. nMNpeam pa npucTbnure KbM  pabora,
npoBepeTe BHMWMAaTENHO 3a NYKHAaTUHWU WK
noBpeaM no pexewmre auckoBe. Ako uma
NyKHaTUHN UNKU NoBpeAn, He3abaBHO cMeHeTe

[Auckose,

[ucKa.

7. YBepete ce, 4Ye (pnaHeubT nacBa Ha
LeHTparHUsA OTBOpP, Korato MOHTUpaTe
pexeLinsa auck.

8. Mpeou pabora npoBepsABanTe "
oTCTpaHsABanTe BCUYKMN NUPOHU unu

3aMbpcsiBaHUA OT o6paboTBaHUTe AeTannu.

9. BwuHaru nocraBsiiTe o6pabGoTBaHUTe AeTannu
BbpXYy CTabuneH Te3rsx.

10. 3akpenBauTe 3apaBo obpaboTBaHuTe
[AeTannu c noMmolyTa Ha ckoba unu meHreme.

11. HE pa6oreTe ¢ pbkaBULM.

12. [pbXTe MHCTPYMEeHTa 34paBo C ABeTe pbLe.

13. [OpbXTe pbLeTe M TANOTO CU Aaney OT 3oHaTa
Ha KaHana.



14. BknioyeTe  MHCTpyMeHTa fAa  nopabotu
W3BeCTHO BpeMe, 6e3 pexewusaT AUCK Aa e
Haco4yeH KbM xopa. CrnepeTte 3a BuGpauumn
unu 6ueHe BCTpaHU, KOETO MOXe Aa O3Ha4YaBa,
Yye pexewmsaT OAUCK e HenpaBUITHO MOHTUPaH
Wnu He e 6anaHcupaH.

Hukora He nocsrante Cc pbue nop
obpaboTBaHWTe AeTaunu, AOKaTO PeXeWUsT
ANCK Ce BbpPTH.

He ocrtaBsiite MHCTpymeHTa Aa pabotu Ges
Hagsop.

Mpean pa m3BbplIBaTE HAKAKBU HACTPOMKMU
NO WHCTPYMEHTa WNKU 3aMsHa Ha pexeLms
AUCK, BMHarM 3agbimKUTENHO npoBepsiBanUTe
Aanu akymynaTtopbT € M3BafeH.

Hskou matepuanu cbAabpXaT XUMUKanM,
KOUTO MoraT pna ca TOKCU4HKU. Baemerte
npeanasHW Mepku, 3a fga npepoTBpaTuTe
BAMLUBAHETO Ha Npax M KOHTaKTa C KoXara.
CnepBaiiTe MH(popmaLmaTa Ha AOCTaBYMKA Ha
MaTtepuan 3a 6e3onacHarta pa6ora ¢ Hero.

He wu3nonsBaiTe M3HOCEHW UNM NoBpeAeHU
pexeLun AuckoBe.

He u3nonsBaiTe MHCTpPyMeHTa C noBpeAeHn
npeanasutenu.

3AMNA3ETE HACTOALLUUTE
MHCTPYKLIUW.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

AHPE,EIYI'IPE)KD,EHME:
HE nosBonsiBanTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHETO
Ha npoaykta (npupobuto npuM AbArata My

ynotpeba) pga 3ameHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunaTa 3a 6e30nNacHOCT 3a BLNPOCHUS NPOAYKT.
HEMPABUITHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, NOCOYeHU B
HaCTOALLOTO PHLKOBOACTBO 3a eKcnnoarauus, morat
Aa AoBeAaT A0 TeXKW HapaHsiBaHUS.

ENC007-8

BAXXHU MHCTPYKLUUUN 3A

BE3OMNACHOCT

AKYMYITATOPA

1. MNpepn Aa u3non3seare aKkymynaTtopa
npouyerete BCUYKM MHCTPYKUUK n
npeaynpeautenHn  MapkupoBku  Ha (1)

3apAAHOTO YCTPOMCTBO 3a akymynartopuTe, (2)
3a akymynatopute M (3) 3a wusnonssawms
aKymynaTtopuTe NpoAyKT.

He pasrno6sBaiTe akymynaropure.

AKO MOLLUHOCTTa Ha MalulMHaTa Hamarnee MHOro,
BeAHara cnpete Aa pa6otute. ToBa Moxe Aa
AoBeAe [0 PpUCK OT nperpsiBaHe, Ao
Bb3MOXHM U3rapsiHMA 1 Aaxe A0 eKCNo3Uu.
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4. Ako B ouudTe BM TMNoOMagHe eneKTPonuT,
u3nNnakHeTe rM € 4ucTa BoAa W BepdHara
norbpceTe nekapcka nomoil. ToBa Moxe Aa
poBeAe A0 3ary6a Ha 3peHneTo BU.

He paBaiiTe Ha KbCO akyMynaTopuTe:

(1) He pokocBaWTe knemute ¢ NPOBOAUMM
marepuanm.

U3bsareanTte CbXpaHsiBaHETO Ha
aKkymynatopute B KOHTEWHep C Apyru
MeTanHu npegMeTU KaTo MMPOHU, MOHETH
WU Apyrv nogo6Hu.

He wusnaraite akymynatopute Ha BoAa
WUnu ObXA.

3akbcsiBaHETO Ha aKymynaTtop Moxe pfa
AoBeAe A0 NpoTUYaHe Ha MHOTO CUMeH ToK, A0
nperpsisaHe, A0 Bb3MOXHMW M3rapsiHus u paxe
[0 pa3nagaHe Ha aKkymynartopa.

He CbXpaHsiBalTe MHCTPYMEHTa "
akymynaTtopute Ha MecTa, KbAeTo
TemMnepaTtypata MoXe JfAa [AOCTUTHe, WNU
HagmuHe 50 ° C (122° F).

He usrapsinte akymynatopute, gaxe u ako Te
ca Cepuvo3HO MOBpedeHW UMM HanmbiHO
WU3HOCEHU. AkymynaTtopbT Moxe Aa
eKcnnoaupa B OrbH.

BHumaBaiiTe ga He wusnyckate wunu yapsite
aKymynaTopa.

He nsnonsBaiiTe noBpeaeHn akymynaTtopm.
CnasBalTe  MeCTHUTe  pasnopenodu
U3XBbPAHe Ha aKkyMynaTopu.

3ANA3ETE HACTOALLUTE
MHCTPYKLUW.

CbBeTH 3a nogabpXaHe Ha MaKCMMarnHo
ABbIBLI XXUBOT Ha aKkymynaTtopute

3apexaanTte akymynatopuTte npeau Te aa ca
ce pa3peAunu HanbIHO.

Korato 3abenexuTte, 4e MoOWHOCTTa Ha
WHCTPYMeHTa HamansiBa, BWHaru cnupanTte
pabotata C MHCTpymMeHTa U 3apegeTte
akymynaTopa.

Hukora He npesapexpgaiiTe HanbIHO 3apeaeH
akymynatop.
Mpe3apsaabT ckbesBa
XWBOT Ha akymynaTtopuTe.
3apexpanTe aKymynatopute Ha CcTalHa
Temnepatypanpu10° C-40° C (50° F -104°
F). OctaBeTe 3arpetute akymynartopu aa ce
oxnagsT npeAu Aa rv 3apexaare.

Korato HAmMa Aa mu3nonsBaTe akymynaTtopute
3a npoAbNXUTeneH nepuoa OT BpeMme,
3apexpanTe M no BeAHBLX Ha BCEKU LiecT
meceua.

5.

@

@)

6.

7.

9.
10. 3a

eKcnnoaTauMoOHHUA



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTPYMEHTAa, 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe ganu
TOM € M3KMioYeH M akymynatopHata Gatepus e
u3BaaeHa.

MocTaBsiHe 1 u3BaXxaaHe Ha akymynaTopHaTta
6arTepus

dur.1

/A\BHUMAHME:

«  BuHarm  wusknouBaniTe  MHCTpymeHTa
NnocTaBsdAHe Unn n3BaxxgaHe Ha 6aTepV|9|Ta.

. Mpu uHCTanupaHe wnM wu3BaxaaHe Ha
aKymynaTtopa XxBaHeTe 34paBO UHCTPyMeHTa u
akymynatopa. AKO He YycneeTe 3apaBo Aa
3a4bpXnUTe UHCTpyMEeHTa W akymynartopa, Te
MoraT da ce U3Nb3HaT OT pbueTe BWU, KOeTo Aa

npeau

foBefe [0 NOBpeXdaHe Ha  WMHCTPYMeHTa,
aKymyrnaropa unu HapaHsiBaHe.

3a pa  u3BaguTe  akymynatopHata  Garepus,

NPUNMb3HETE S W3BbH  WHCTPYMEHTA,  MiTb3ranku

cblUeBpeMeHHo OyToHa B npegHaTa yacT Ha baTtepusiTa.
3a fa noctaeuTe akymynaTtopa, U3paBHeTe e3u4eTo Ha
akymynaTtopa c >mneba B Koprnyca M ro nib3HeTe Ha
MSACTOTO My. BMbKHETE ro Aokpai, AokaTo Knovasnkara
o 3a4bpXK Ha MACTO C Marnko npuiipakeaHe. B cnyyan,
Ye BWXKAATE YepBEHVS MHAOMKATOP B ropHata 4acT Ha
OyToHa, ToBa O3Ha4YaBa, Ye TOW He e 3aKmoyeH
HambHo.

/A\BHUMAHME:

- BwuHarm BMbKBaliTe akymynartopa fokpau, Taka ye
YepBEHUST MHAMKaTOp Aa ce ckpue. B npoTtuseH
cryyai, TOM MOXe HEBONHO Aa u3nagHe, KOeTo
MOXe /ia HapaHW Bac UMK HAKOrO OKOMO Bac.

. He wvHcTanuparnte akymynatopa cbC cuna. Ako
aKkymynaTopbT He ce ABWXM cBOGOAHO, TOi He e
6un noctaBeH NpaBUIHO.

MpeanasHa cuctema Ha akymynartopa
MHCcTpymeHTBT € obopyaBaH C mpegnasHa cuctema Ha
akymynaTtopa. Tasu cucTema aBTOMaTW4HO MNpekbcBa
3axpaHBaHETO Ha erieKTpoMOoTopa, 3a Aa OCUrypu fo-
ObMTbI XUBOT Ha akymynaTopa.
VIHCTPYMEHTBT Lie chpe aBTOMAaTM4HO MO Bpeme Ha
pabota, ako WHCTPyMEHTbT w/wnn 6Gatepusta ca
NOCTaBEHMW NPU eHO OT CIieHWUTE YCMOoBUS:
. [NpeToBapBaHe:
VIHCTPYMEHTBLT Ce 13nonsea no Ha4uH, KONTo
Hanara “3non3BaHeTo Ha HaAHOPMEH TOK.
B Tasu cutyauus, n3knodeTe MHCTPYMEHTa U
npekpatete  onepauusTa, Adosena Ao
npeToBapBaHe Ha MHCTpymeHTa. Cnen ToBa
BKIOYETE  MHCTPyMeHTa, 3a Jda [o
pecTapTupare.

AKO  VHCTPYMEHTBT He ce cTapTupa,
GaTtepuaTa e nperpsna. B Tasu cutyauus,
ocraBeTe baTepusTa fa ce oxnaav npeau ga
BKITOYMTE MHCTPYMEHTa OTHOBO.
Hucko HanpexeHue Ha batepusita:

OcraBawmatr B 6GaTtepusita Kanauuter e
TBbPAE Mamnbk, 3a [a MOXe [Aa ocurypu
paborta Ha nHcTpymeHTa. MNpun TakbB cnyyan,
n3Bagete u 3apefete batepusiTa.

3ABEJIEXKA:
BawwTata oT nperpsiaHe pabotu camo ¢ GatepuiiHa
KaceTa, o6o3HaveHa CbC 3Be3aa.

dur.2
MynTtudyHKUMOHaNeH cBeTonHauKaTop

dwur.3

CBeToMHAVKaTOpUTE Ca PasmnorioXeHN Ha ABe MecTa.

Mpu noctaesiHe Ha BaTepwuitHaTa kaceTa B UHCTPyMeHTa,

c nnb3rad B nonoxexwne "O (OFF)" (Uskn.)

CBETOMHAMKATOPLT npumurea 6bp3o 3a npubn. egHa

cekyHaa. Ako He npumwurHe, GatepunHaTta kacera wunu

CBETOMHANKATOPLT Ca NOBPEAEHMU.

- 3awwmra cpeLlly npetoBapBaHe

- Mpu npetoBapBaHe Ha  WHCTpymMeHTa

cBeToMHAMKaTOPBT  lWe  cBeTHe. [pu
HamansiBaHe Ha ToBapa, CBETOMHAMKATOPbT

yracsa.
- AKkO npeToBapBaHETO Ha WHCTPyMeHTa
npogbrxasa " CBETOMHAMKATOPbLT

npogb/ixaBa Aa CBETU B MPOAbLIMKEHWE Ha

npvbn. ABe CEeKyHAW, MHCTPYMEHTBT Lie crpe
pabora. ToBa npegnasea OT nospeaa
eneKTPoOMOTOpa U CBbP3aHWUTE C HEro YacTu.

- B TOo3n cnyyan, 3a pa crapTtuparte
MHCTPYMEHTa OTHOBO, NPUABWXETE NiTb3rava
Ha npeBkntoyBatens B nonoxexue "O (OFF)"
(MN3kn.), cneg koeTo obpaTtHO B nornoxexue "l
(ON)" (Bkn.).

- CwurHan 3a cMsAiHa Ha 6aTepuiiHaTa KaceTa

- Korato octaBawms 3apsg B Gatepusita
Hamanee, CBETOMHAMKATOPBLT CBeTBa MO
Bpeme Ha paborta, no-paHo OT MbLMHOTO
nsTollaBaHe Ha 3apsga.

®DyHKUMA 3a npepoTBpaTABaHe Ha HEBONHO

pecTapTupaHe

- WHCTpYMeHTBLT HAMa Aa ce cTaptupa, Aopw
ako OaTepuiiHata kaceTa e MocTaBeHa B
WHCTPYMEHTa, Npu Nnb3ra4y B nonoxeHue "l
(ON)" (Bkn.). B TO31n cnyyan
cBeToMHAMKaTOPBLT npumurea 6aBHO, 3a da
rokaxe, Ye ce e BKMouMna (yHKumsTa 3a
npegoTepaTsiBaHe Ha HEBOMHO
pectapTupaHe.

- 3a pga crapTupate WHCTPYMEHTa, MbpBO
npuaBMXETE MiTb3raya Ha npeBkIoYBaTens
B nonoxenwve "O (OFF)" (M3kn.), cnen koeto
obpatHo B nonoxexue "l (ON)" (Bkn.).



PerynupaHe Ha Abn6GoYMHaTa Ha BpsiaBaHe

dur.4

Bb3moxHO e npegBapuTtenHo ga 6baart 3agaBaHu 6
ObNO0oYNHM Ha Bpsi3BaHe B CbOTBETCTBUE C pa3Mepa Ha
,ouckBuTaTa“, KoaTo e 6bae uanonssaHa.

Bwkte ponHata Tabnuua 3a CbOTBETCTBME MexXay
pa3mepuTe, 0603HaYEHN BbPXY CTOMepa v pasmepa Ha
Louckeutata“. duHa HacTpoilka Ha AbnboyvHaTa Ha
Bpsi3BaHe MOXe [a Ce W3BbplUBa Ype3 BbpTEHE Ha
perynupaLums BUHT  cneq pa3xnabsaHe Ha
LLEeCTOCTEHHAaTa rarika. ToBa MOXe [a Ce Hanoxu cneq
KaTo pexeLnsT AncK e Bun npe3aToyBaH HAKOMKO MbTU.

Pa3wep Ha cTonepa 0 10 20 S D MAKC.
Paswiep Ha ,bickenrara’ 0 10 20 — — —

Abn6ounHa Ha *
BpRA3BaHe 8mm [10mMm (123 Mm| 13 MM |14.7 Mm| 20 MM

* C OTCTpaHeH! ryMeHu LIMnoBe.

OrpaHuuuTen 3a brbna

BucounHata Ha orpaHuyuTens 3a brbna no3Bonsisa
npeMecTBaHe Harope W Hagony 3a perynupaHe Ha
MOJIOKEHUETO Ha pexeluus AUCK CMPsSIMO ropHaTa 4yacT
Ha obpaboTBaHus getann.

dur.5

3a perynupaHe Ha BWCOYMHATa Ha OrpaHuW4uTens 3a

brbna, pasxnabere Hagony O6nokvpawmss noct u
3aBbpTETE BbpPTENMBaTa PbKOXBATKA, JOKATO CTpenkara
nocoym kermaHata OTMEeTKa Ha ckanata Bbpxy
orpaHu4uTens 3a brona.

dur.6

Cnep TOBa 3aTerHeTe Onokupawmsi noct, 3a Aa

chuKCUpaTe orpaHNuMTENS 3a brbhna.

Ckanata BbpXy OrpaHuyuTensi 3a brbfa Mnokassa
pa3CTOsHMETO OT ropHaTa 4acT Ha obpaboTBaHus
[AeTaiin Ao ueHTbpa Ha AebenvHaTa Ha pexeLLms AucK.
OrpaHnuuTensT 3a brbfa MoXe [fa ce cBans OT
orpaHuuuTens, ako pabotata uancksa ToBa. 3a cBansiHe Ha
orpaHuuuTENst 3a brbna, pasxnabere Grnokupalyms noct n
3aBbpTeETE BbpTENMBaTa pbKoOXBaTka MO YacOBHUKOBATa
CTpenka, JoKaTo U3ne3e OT FOPHUS Kpaii Ha OrpaHnimUTEns.

OrpaHuuuTen
3ABENEXKA:

. Ceanete orpaHuuuTensl 3a brbna, ako pabortara
M3KCKBA TOBA, KOraTo MHCTPYMEHTBLT Ce U3nonasa

noA b Ha 6nok orpaHunymnTend, pasnmyeH ot 0°.

AKO Ce Hanara 3a W3ronssate OrpaHuyuTens 3a
brbfla B [OPHUTE  YCIOBWSI,  HEMPEeMEeHHO
perynupaiite gbnbounHaTta Ha Bpsi3BaHe, 3a Aa
NOCTUTHETE HyXHaTa AbnGoumHa.

dur.7
dur.8
bronbT Ha OrpaHUUNTENS MOXE Aa ce perynvpa mexay

0° 1 90° (C NpMHYAWTENHM 3acTonopsBaHus Ha 0°, 45° n
90°). 3a perynupaHe Ha brbna pasxnabere
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GnokupaLLmMs NIOCT M HAKIIOHETe OrpaHUYMTens, AoKaTo
cTpenkata MocoyM >XeraHaTa OTMeTKa BbpXy ckanata
3a brona. Cnep ToBa 3aterHete 6rnokupawms nocrt, 3a
[a 3aKpenuTe orpaHnYmTensl.

Korato orpaHuuutenat e HacTtpoeH 3a 90°, kakTo
pascTosiHMETO OT LeHTbpa Ha AebenvHaTta Ha pexeLuus
OUCK [0 OrpaHuuMTens, Taka W pasCTOSHWUETO OT
LeHTbpa Ha aebenunHata Ha pexeLuns Auck Ao JonHata
4YacT Ha kanaka Ha pexewms auck e 10 mm.

MnaHka oT KoMnnekTa
dur.9

®ur.10

M3nonsgaiiTe nnaHkata OT KOMMMEKTa KakTo € noka3aHo
Ha durypaTa, korato u3paboTBaTte npope3nt B TbHKM
obpaboTtBaHu geranu.

BknrouBaHe

dur.11

/ABHUMAHME:

. Tpean pa noctaeuTe akymynatopHata 6atepusi B
WHCTPpYMEHTa, BUHarun npOBepHBaVITe Aann

nnb3raybT paboTM HOpManHO W ce Bpblia B
nonoxexnne "OFF" (Mskn.), korato ce HaTucHe
3aJHUAT Kpaln Ha nnbarava.

- TMpeBknioyBaTenaT Moxe [fAa ce 3aknioyBa BbB
BkroyeHo "ON" nonoxeHue 3a ygo6GCTBO Ha
onepatopa ¥ KOMOPT NpU NPOABIDKATENHA
paboTa. bbaere BHUMATENHW, KOrato 3akrnouute
MHCTpyMeHTa B mnonoxeHve "ON" (Bkn.) u ro
ApbXTE 34paBo.

3a [a BKMOYMTE MHCTPYMEHTa, Nib3HETe npekbeBava

kbM nonoxenue | (ON)“ (Bkn.). 3a HenpekbcHaTa

paboTa HaTuCHeTe NpeaHUs Kpaw Ha nNpekbcBaya, 3a ga
ro 6nokupare.

3a [da W3KNYUTE MHCTPYMEHTa, HaTucHeTe 3adHus

Kpaihi Ha npekbcBaya W nocrne ro nNib3HeTe KbM

nonoxexue ,0 (OFF)* (U3kn.).

CIrMOBABAHE

/A\BHUMAHME:

. MMpeay [nOa M3BbPLIMTE HAKAKBM OEWHOCTU MO
MNHCTPYMEHTa 3aAbJIKUTENHO NpoBepeTe Aanu Ton
€ WV3KMIYeH W akymynatopHata 6Gatepusi e
n3BageHa.

OTcTpaHsABaHe UM UHCTaNMUpaHe Ha pexeLy
ANCK

dur.12

/\BHUMAHME:

- KoraTto wHcTanupate pexewmsi AUCK Ha HyT
dpesata, nocraeanTe BbLTPELIHWUA naHel, CbC
cTpaHata ¢ 0bo3HayeHue ,22, obbpHaTa KbM Bac.

3a cBansHe Ha pexewus Ouck, pa3sxnabete

3acTonopsiBaLLMs BUHT U OTBOPETE Kamnaka Ha pexeLuust
auck. HatucHete 6nokupoBkaTta Ha WNvHAena wu



pasxnabete KoHTparaikata C MOMoLiTa Ha kniova 3a
KOHTparamkata. 3a WHCTanupaHe Ha pexelms AWcK
MbPBO MOHTUpPAWiTE BbTPELLUHUS dnaHeL.

Crnep  ToBa  MOHTUpalTe  pexels  OUCK W
KOHTparankata. [puTerHete 3gpaBoO KOHTparaiikata c
noMoliTa Ha Knova 3a KOHTparaiikara. 3aTBopeTe
Kanaka Ha  pexewmss  AUCK U NpuUTerHete
3acTonopsiBaluMa BUHT, 32 [a 3aKpenute kanaka Ha
pexeLums uCK.

/A\BHUMAHME:

- 3a MOHTaX M [EMOHTaX Ha pexelumst [Ouck
M3MNon3BanTe €eAVHCTBEHO NpeaocTaBeHus  oT
Makita kntoy 3a KOHTparankara.

. Cnepg 3amsHa Ha pexewwuss AUCK BWHarm
npoeepsiBaiiTe  AbnbounHata Ha  Bpsi3BaHe.
MoBTapsinTe HacTponkaTta, ako e Heobxogumo.

MpaxockLb6upaTenHa Top6a

dur.13

3a pa npukpenuTe npaxocbbupaTtenHata Topba, s
noctaBete  BbpXy lyuepa 3a npax. Ako
npaxocbbupatenHata Topba Bu npeun npu pabora,
3aBbpTeTe llyuepa 3a npax, 3a Aa npoMeHuTe
NonoXeHMeTo Ha npaxocbbuparenHara Topba.

Korato  npaxocvbupatenHata Topba e MbfHa
HarmoroBnHa, W3KMIOYeTE WHCTPyMeHTa U u3BajeTe
aKkymynaTtopHata 6atepus. Ceanere
npaxocbbupatenHata Topba OT WHCTpPyMEHTa W
nsgbpnante npucrnocobneHneTo 3a 3akpernsaHe Ha
Topbata. Wa3npasBaiiTe npaxocbbupatenHata Topba
ype3 neko MoyykeaHe, 3a Aa Ce OTCTPaHW Bb3MOXHO
noseye npax.

3ABENEXKA:

. Cnepn cBbp3BaHe Ha npaxocMykayka Makita kbMm
BaluaTta HyT ¢ppe3a paboTtaTta craBa no-egukacHa
1 no-yucra.

PABOTA

Kak ce ocbliecTBABaT CbeAUHEHUATa

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:
. Mpeon Bcsika onepauusi BuHarM 3axsaljanTe
06paboTBaHus AeTann KbM Tearsx.

dur.14
dur.15

‘brnoBo cbeanHeHue (Pur. A)
dur.16
dur.17
dur.18
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T-o6pa3Ho cbeauHeHue (dur. B)
dur.19
dur.20
dur.21

CbeavHeHue 3a psisaHe nop brun (Pur. C)
dur.22
®ur.23

PamkoBo cbeauHenune (Pur. D)
dwur.24
dur.25

CbeauHeHue oTkpan aokpan (Pur. E)
dur.26
dur.27

3a OCbLIECTBABAHETO Ha CbEAUHEHWSI W3BbpLUETE

crnegHoTo:
1. TocrtaBeTe gBaTa o6paboTBaHu AeTavina 3aegHo
KaKTo TpsibBa Aa U3rMeXaar B rOTOBO CbCTOsIHME.

2. MapkupaiiTe C MOMMB LEHTbpa Ha XenaHute
KkaHanu 3a ,bucksuTta“ BbpXy 06paboTBaHus
netann.

3ABEJEXKA:

- LeHTbpbT Ha kaHanute TpsibBa pnOa ce
Hamupa Ha Hai-manko 50 MM OT BbHLUHUSA
pbb Ha 06paboTBaHus AeTannu.

. Ocrapsite 100 mMm - 150 mm  wmexay
KaHanwWTe, Korato Cce W3non3BaT HSKOJIKO
LonckBuT®,

3. Camo 3a brmoBo chbeauHeHue u T-ob6pasHo
cbeAuHeHue
3axBaljante  BepTMKarHus
[AeTaiin KbM Tearsixa.

Camo 3a cbeanHeHue 3a ps3aHe noA bibn
3axBawanTe o6paboTBaHUs [eTann KbM
Tesrsixa CbC CKOCEHUs pbb, 0GbpHAT Harope.

Camo 3a paMKOBO ChbeAuHeHue U chbeavHeHue

oTKpau pokpan
3axBaHeTe eouH obpaboTBaH aetann KbM
Tesrsxa.

3apaiite gbnbounHaTa Ha Bpsi3BaHE B CbOTBETCTBUE
C pasvmepa Ha ,bucksutata“, kosiTo e 6Gbae
u3nonssaHa. HanpaBeTe cnpaska B Tabnuuata B
pasgena ,PerynupaHe Ha gbnbounHata Ha BpsiaBaHe".

obpaboTBaH



5.  HactpoiTte orpaHnuutens 3a brbna, Taka 4e
pexewmaT guck Aa 6bAae LEeHTpupaH cnpsiMo
nebenuHarta Ha gbckara.

M3paBHeTe 060O3HAYEHNETO 3a LEHTbP BbPXY

OCHOBaTa C JIMHUATA, HaHeCeHa C MOMMB BbPXY

ob6paboTBaHus getann.

7. BknioyeTe  MHCTPyMEHTa W 0 HaTUCHeTe
BHMMATENHO, 3a Ja MOXe pexelmMsT AUCK Aa
pocturHe obpaboTteaHus geTann.

8. BHumarenHo BbpHeTe NHCTPYMEHTa B
MbPBOHAYaNHOTO My TOMOXEeHWe crnep  Kato
perynupaLumaT BUHT AOCTUTHE cTonepa.

9. Camo 3a brMoBo cbeAuHeHue u T-obpasHo
cbeAuHeHue
3axBaHeTe  XxOpu3OHTanHus  obpaboTsaH
netann KkbMm Tesrsixa.
Camo 3a cbeAUHeHue 3a pA3aHe Nof brbn
3axBaHeTe apyrus obpaboTtBaH AeTann KbM
Tesrsixa CbC CKOCeHust pbb, 06bpHAT Harope.
CaMo 3a paMKOBO CbeAuHeHue U cCbeAuHeHue
OTKpau fokpan
3axBaHeTe apyrus obpaboTBaH AeTann KbM
Tesrsixa.
10. Camo 3a BLrMoBO CbeAuHeHue
MocraBete MHCTpYMEHTa BbPXY
06paboTBaHWs AeTaiin, Taka Ye pexeLumsT
avck faa 6bae obbpHaT Hagony.
Camo 3a T-o6pa3Ho cbeauHeHue
CeaneTte orpaHuuuTenst 3a brbna ot
MHCTpyMeHTa.  [locTaBeTe  MHCTPyMeHTa
BbpXy 0OpaboTBaHus [Jetawn, Taka 4e
pexewmaT auck Aa 6bae ob6bpHaT Haaony.
11. TlloBTopeTe cTbnNkM 6 - 8 3a KaHana B

XOPWU3OHTaNHWs Unu apyrust obpaboTteaH getann.

AKO e HYXHO Ja LeHTpupaTe pexelyns OWUCK Cnpsimo
nebenuHara Ha Abckata, HanpaseTe CregHoTo:
Camo 3a brnMoBO CheanHeHue, CbeauHeHue 3a
psAisaHe noA brbfl, PaMKOBO CbeAWHEHMe U
cbeAMHeHWe OoTKpawn AoKpan

- Csanere orpaHu4uTens 3a brbna oT UHCTPYMEHTa.

Hactpoiite orpaHuuntenss Ha 90° 3a BrNoBo
cbeauHeHue, pamkoBo cbeuHeHvne "
cbeduHeHWe OTKpal [fdokpal wumn Ha 45° 3a
cbeuHEeHWe 3a psisaHe Nof brbi.

. Cnepggaiite onucaHuTe no-rope ctbnku 1 — 11, 6e3
cTbnkn 5 1 10.
Camo 3a T-o6pa3Ho cbeauHeHue

. MoctaBete aBata o6paboTBaHM AeTaina 3aeqHo
KakTo TpsibBa Aa M3rnexaaT B rOTOBO CbCTOSIHUE.

- Pasnonoxete BepTukanHus obpaboTBaH Aetaiin
BbpXy  XOpWU3OHTanHusi.  3axBaHeTe  [ABaTa
0o6paboTBaHM AeTanna KbM Tesrsixa.

. Ceanete orpaHnymnTend 3a brbfa OT MUHCTPYMEHTa.

. CnepngaiiTe onucaHuTe no-rope CTunkn 2, 4, 6, 7,
8u11.
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NOoAAPBXKKA

/\BHUMAHME:

. Mpean pa nposepsBate WU M3BbpLUBaTE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KMIOYEH U akymynaTopHaTta 6atepus e ussageHa.

. He wu3nonsBavite 6eH3uH, HadTa, paspeguTen,
crMpT un Aap. noa. ToBa MOxe pJda MNpUYKMHK
obesuBeTsiBaHe, Aedopmauusi Unu NyKHaTUHW.

dur.28

MHCTPYMEHTBT W HEroBuUTE BEHTUMALMOHHWU OTBOPU
TpsbBa p[a ce nogabpxat uuctu. [ouucTBante
BEHTUNALMOHHUTE OTBOPYM HA WHCTPYMEHTa PefoBHO
Wnu KoraTo 3anoyHaT Aa ce 3anyLuBar.

CMsiHa Ha YyeTKuTe

dur.29

PepoBHo cBansiite uyeTkuTe 3a npoBepka. Korato ce
W3HOCAT [0 orpaHuuuTenHus Gener, M cmeHeTe.
MopabpxanTe YeTkUTE YACTU 1 Aa ce ABMKaT CBOGOAHO
B yeTkogbpxaTtenute. [iBeTe ueTku TpsibBa pa ce
CMEeHAT eHOBPEMEHHO. M3nonssaite camo
OPUrMHAMHN YETKM.

BMbKHETE ropHus Kpaw Ha nnocka OTBepTKa B Linvua
Ha MHCTPYMEHTa M CHEMETE KanayeTo Ha Abpxada Kato
ro NOBAUrHEeTE Harope.

®ur.30

C nomolwiTa Ha oOTBepTka pasBuWiiTe KanaykuTe Ha
yeTkoabpxatenute. M3Bagete U3HOCEHWUTE  YeETKM,
CrioXeTe  HOBUTE W 3aBWiTE  Kanaykute Ha
yeTKoAbpXKaunTe.

dur.31

[MoctaBeTe o6OpaTHO Kana4eto Ha Jdbpxada B
VHCTpYyMeHTa.

3a pa ce noggobpxa BE3OMNACHOCTTA wn
HAOEXXKOHOCTTA Ha  VWHCTpYMEHTa, pPeMOoHTuUTe,

obcnyxBaHeTo unNuM  perynupaHeto TpsibBa pfna ce
M3BbPLIBAT OT YMbIHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kaTto
ce n3nonseat pe3epBHM yactu ot Makita.

AOONBbNHUTENHU AKCECOAPH

/\BHUMAHME:

- [lpenopbyBa ce M3MNON3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
VNN HaKpalHULM C BalMs MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HacTosLLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  unm
HakpalHULUM MoXe [da [oBede [0 OnacHOCT oT
TenecHW HapaHsiBaHus. V3nonaeaiite CbOTBETHUS
akcecoap nnm HakpanHuK camo no
npepHasHayeHue.

AKO MMaTe Hyxzda OT fmomoly 3a noseye nogpobHocTU

OTHOCHO Te3N akcecoapu, ce ObbpHeTe KbM MEeCTHUS

cepBu3eH LeHTbP Ha Makita.



OrpaHuyuTen 3a brbna

MpaxocbbupatenHa Topba

MnaHka ot KomnnekTa

Kntoy 3a 3akpensalua ravka

Pexeluy auckoBe 3a HyT dpesa

OpurmMHanHa akymynatopHa Gatepus U 3apsigHo
ycTponcTeo Ha Makita

3ABEJIEXKA:

Hsikon apTukynu OT cnuMcbka Moxe fga ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTA Ha WHCTPYMEHTa, Kato
cTaHgapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasnuyHu
B pasfnMyHUTe AbPKaBU.
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HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Gumb 6-4. Srediste presjeka ostrice 11-1. Klizni prekida&(sklopka)
1-2. Crveni indikator 7-1. Graniénik 12-1. Pri¢vrsna matica
1-3. Baterija 7-2. Kutna skala 12-2. Ostrica spajaca ploc¢a
2-1. Zvjezdasta oznaka 7-3. Poluga za blokadu 12-3. Poklopac za ostricu
3-1. Indikacijska svijetilika 7-4. Stegnuti 12-4. Unutarnja prirubnica
4-1. Pokaziva¢ 7-5. Otpustiti 12-5. Pritegnite vijak
4-2. Grani¢nik 8-1. Poluga za blokadu 12-6. Blokada vretena
4-3. Vijak za podeSavanje 8-2. Pokazivad 12-7. Otpustiti
4-4. Gumeni Siljak 8-3. Kutna skala 12-8. Stegnuti
5-1. Poluga za blokadu 8-4. Srediste presjeka ostrice 13-1. Vrecica za praSinu
5-2. Kutna vodilica 8-5. Poklopac za ostricu 13-2. Zatvara¢
5-3. Gumb 9-1. Poluga za blokadu 13-3. Mlaznica prasine
5-4. Ljestvica 9-2. Pokaziva¢ 28-1. Ispusni otvor
5-5. Pokaziva¢ 9-3. Kutna skala 28-2. Usisni otvor
5-6. Stegnuti 9-4. Plo¢a za postavljanje 29-1. Grani¢na oznaka
5-7. Otpustiti 9-5. Debljina ploce za postavljanje 30-1. Poklopac drzaca
6-1. Gumb 9-6. Srediste presjeka ostrice 30-2. Odvija¢
6-2. Dolje 9-7. Poklopac za oStricu 31-1. Poklopac drZaca Cetkica
6-3. Gore 10-1. Ploa za postavljanje 31-2. Odvija¢
SPECIFIKACIJE
Model DPJ140 DPJ180
Vrsta ostrice Spajac ploca
Maks. dubina Zlijeba 20 mm
Brzina bez opterecenja (min'1) 6.500
Ukupna duzina 351 mm
Neto masa 3,0 kg
Nazivni napon DC 14,4V DC 18V

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci i baterija mogu se razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa s baterijom prema EPTA postupku 01/2003

ENE013-1
Namjena
Alat je predviden za rezanje utora u obliku polumjeseca
za postavijanje ravnih drvenih ¢epova ili umetaka
uranjanjem u radni materijal.

ENG905-1

Buka
Tipi€na jagina buke oznadena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model DPJ140

Razina zvuénog tlaka (Lpa): 73 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

Model DPJ180

Razina zvuénog tlaka (Lya): 74 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).
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Nosite zastitu za usi

ENG900-1
Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraGunata u skladu s EN60745:
Nacin rada : rezanje utora u MDF-u
Emisija vibracija (an): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s®
ENG901-1
Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je

izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/\UPOZORENJE:
Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja elektrinog
ruénog alata se moze razlikovati od deklarirane
vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na koji se alat rabi.



Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelja koje se temelje na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-16
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Mi, Makita Corporation, kao odgovorni proizvodaé¢
izjavljujemo da su sljede¢i Makita strojevi:
Oznaka stroja:
Bezi¢ni spajac ploca
Br. modela/tip: DPJ140,DPJ180
serijske proizvodnje i
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
| proizvedeni su u skladu sa sljede¢im standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ku dokumentaciju izdaje:
Makita International Europe Ltd.
Tehnicki odjel,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Engleska

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Opc¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ru¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbilinom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB093-1

BEZICNI SPAJAC PLOCA
SIGURNOSNE NAPOMENE

1. Ostrice moraju imati barem nazivnu brzinu
oznacenu na alatu. OStrice koje rade brzinom
veéom od nazivne mogu se raspasti i uzrokovati
ozljede.
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2. Uvijek upotrijebite titnik. Stitnik sluzi za zastitu
korisnika od odlomljenih djelica oStrice te
nenamjernog kontakta s oStricom.

3. Rabite samo ostrice predvidene za ovaj alat.

4. Alat nemojte upotrebljavati ako je oStrica
blokirana u izlozenom polozaju ili ako pokrov
ostrice nije dobro postavljen.

5.  Prije rada provjerite moze li se ostrica glatko
kretati.

6. Prije rada pazljivo provjerite ima li oStecenja
na ostricama. Odmah zamijenite ostecene ili
napuknute ostrice.

7. Provjerite pristaje li prirubnica u otvor
osovine prilikom postavljanja ostrice.

8. Provjerite ima li ¢avala ili stranih tvari te ih
uklonite s radnog materijala prije rada.

9.  Radni materijal uvijek stavite na stabilan radni

stol.

Radni materijal dobro ucvrstite s pomocu

stezaljke ili Skripca.

NIKADA nemojte nositi rukavice tijekom rada.

Alat drzite ¢vrsto, objema rukama.

Drzite ruke i tijelo podalje od podrucja izrade

zlijeba.

Pustite alat da neko vrijeme radi slobodno, ali

tako da ostrica nije usmjerena prema nikome.

Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje bi

moglo ukazivati na loSu instalaciju ili lose

balansiranu ostricu.

1.
12.
13.

14.

15. Nikad ne zavladite ruke ispod radnih
materijala dok se ostrica okrece.

16. Ne ostavljajte alat da radi bez nadzora.

17. Obavezno provjerite je li stroj iskljuéen i
baterija uklonjena prije preinaka ili zamjene
lista.

18. Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti

toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza
da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s
kozom. Slijedite sigurnosne podatke od
dobavlja¢a materijala.

Nemojte rabiti tupe ili oStecene ostrice.

Alat nemojte rabiti ako su osteceni stitnici.

19.
20.

CUVAJTE OVE UPUTE.

/AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste€eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.



ENCO007-8

VAZNE SIGURNOSNE UPUTE
ZA BATERIJU

1. Prije uporabe baterije procitajte sve upute i
oznake upozorenja na (1) punjaéu za baterije,
(2) bateriji i (3) proizvodu koji koristi bateriju.

2. Ne rastavljajte bateriju.

3. Ako se vrijeme rada znatno skratilo, odmah

prestanite raditi. Moze postojati rizik od
pregrijavanja, mogucih opeklina, a ¢ak i
eksplozije.

4.  Ako vam elektrolit dospije u oci, isperite ih
bistrom vodom i odmah se obratite lije¢niku.
Tako mozete izgubiti vid.

5. Ne spajajte kratko bateriju:

(1) Ne dodirujte terminale
provodljivim materijalima.

(2) Ne cuvajte bateriju u spremniku s drugim
metalnim predmetima poput cavala,
kovanica itd.

(3) Ne izlazite bateriju vodi ili kisi.

Kratki spoj baterije moze uzrokovati velik

protok struje, pregrijavanje, moguce opekline,

a c¢ak i kvar.

6. Ne cuvajte alat i bateriju na mjestima gdje
temperatura moze prekoragiti 50 ° C (122° F).

7. Ne spaljujte bateriju ¢ak ni ako je ozbiljno
ostecena ili potpuno potroSena. Baterija moze
eksplodirati na vatri.

8. Pazite da vam baterija ne ispadne ili da je ne
udarite.

9. Ne koristite oStecene baterije.

10. Pridrzavajte se lokalnih propisa pri odlaganju
baterije.

CUVAJTE OVE UPUTE.

Savjeti za odrzavanje najduljeg vijeka trajanja
baterije

1. Napunite bateriju prije nego Sto se potpuno
isprazni.

Uvijek zaustavite alat i napunite bateriju kad
primijetite da alat slabije radi.

2. Nikad ne punite potpuno punu bateriju.
Prepunjenje skracuje radni vijek baterije.

3.  Punite bateriju na sobnoj temperaturi od 10°
C-40° C (50" F - 104 ° F). Ostavite da se
vrucéa baterija ohladi prije punjenja.

4.  Punite bateriju svakih Sest mjeseci ako je ne
dugo ne Kkoristite.

nikakvim

FUNKCIONALNI OPIS

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljucen i baterija
uklonjena prije podesavanja ili provjere funkcije na
alatu.

Instalacija ili uklanjanje baterije
Sl.1

A\OPREZ:
Uvijek iskljucite alat prije instalacije ili uklanjanja
baterije.
Cvrsto drzite alat i bateriju dok instalirate ili
uklanjate bateriju. Ako ne drzite Evrsto alat i
bateriju, mogu vam iskliznuti uz ruku, $to moze
uzrokovati Stetu alata ili baterije i ozljede.
Za uklanjanje baterije, gurnite je iz alata, pritiskom tipke
na prednjoj strani uloska.
Za instalaciju baterije poravnajte jezi€ac na bateriji s
utorom na kucistu i gurnite ga na mjesto. Gurajte ga do
kraja dok ne sjedne na mjesto uz mali klik. Ako mozete
vidjeti crveni indikator na gornjoj strani tipke, to znaci da
baterija nije zaklju¢ana u potpunosti.

/\OPREZ:
Uvijek instalirajte bateriju dok kraja tako da ne
mozete vidjeti crveni indikator. U suprotnom moze
sluéajno ispasti iz alata, $to moze dovesti do
ozljede vas ili nekog u blizini.
Ne instalirajte bateriju silom. Ako baterija ne klizne
lagano, znaci da nije ispravno umetnuta.

Zastitni sustav baterije
Alat je opremljen sustavom za zastitu baterije. Ovaj
sustav automatski prekida napajanje motora da bi
produzio vijek trajanja baterije.
Alat automatski prestaje raditi ako se alat i / ili baterija
nadu u sljede¢im uvjeta:
Pod opterecenjem:
Alat radi na nacin koji uzrokuje abnormalno
visoku struju.
U toj situaciji iskljucite alat i zaustavite
primjenu koja je uzrokovala preopterecenje
alata. Zatim ukljucite alat da biste ga ponovo
pokrenuli.
Ako se alat ne pokrene, baterija se pregrijala.
U toj situaciji pustite da se baterija ohladi, a
tek onda opet ukljucite alat.
Slab napon baterije:
Preostali kapacitet baterije je prenizak i alat
nece radit. U ovoj situaciji, uklonite i
napunite akumulator.

NAPOMENA:
Zastita od pregrijavanja radi samo ako je akumulatorski
ulozak oznacen zvjezdicom.



Sl.2
Zaruljica indikatora s vise funkcija

SI.3

Zaruljice indikatora nalaze se u dva poloZaja.

Kad je akumulatorski ulozak umetnut na alatu s kliznim
prekidatem postavljenim u polozaj "O (OFF)"
(isklju¢en), Zaruljica indikatora brzo trepti u trajanju od
otprilike jedne sekunde. Ako ne trepti na taj nacin,
akumulatorski ulozak ili Zaruljica indikatora su pokvareni.
Zastita od preopterecenja

Kada je alat preoptereéen, Zaruljica
indikatora se ukljuCuje. Kako se optere¢enje
alata smaniji, Zaruljica ¢e se iskljugiti.

Ako je alat i dalje preopterecen, a Zaruljica
indikatora i dalje svijetli tijekom otprilike dvije
sekunde alat se zaustavlja. To sprjeCava
ostec¢enje motora i povezanih dijelova.

U ovom sluéaju, za ponovno pokretanje alata,
pomaknite klizni prekida¢ na polozaju "O
(OFF)" (iskljuen) jedanput, potom ga vratite
u polozaj "I (ON)" (uklju¢en).

Signal za zamjenu akumulatorskog uloska
Kada je preostali kapacitet akumulatora mali,
Zaruljica indikatora se uklju€uje tijekom rada
ranije  nego kod dovoljnog koristenja
kapaciteta baterije.

Funkcija sprje¢avanja sluéajnog ponovnog
pokretanja

- Cak i ako je akumulatorski ulozak umetnut s
kliznim prekidaéem u polozaju "I (ON)"
(uklju€en), alat se ne pokrece. U ovom
trenutku, Zaruljica trepti polako $to ukazuje
da funkcija za sprjeCavanje ponovnog
pokretanja radi.

Za pokretanje alata, prvo pomaknite klizni
prekida¢ u polozaj "O (OFF)" (isklju¢en), a
zatim ga povucite prema polozaju "I (ON)"
ukljuéen.

Podesavanje dubine zZlijeba

Sl.4

6 dubina Zlijeba mozZe se unaprijed postaviti u skladu s
veli¢éinom umetka.

U tablici u nastavku prikazan je odnos izmedu veli¢ina
oznacenih na stoperu i veliCine umetka. Fino
podesSavanje dubine Zlijeba moguce je obaviti s pomoc¢u
vika za pode$avanje nakon otpustanja Sesterokutne
matice. To moZe biti potrebno nakon Sto nekoliko puta
ponovno naostrite ostricu.

Veli¢ina na stoperu 0 10 20 S D MAKS.

Veli¢ina umetka 0 10 20 — — —
A B

Dubina Zlijeba | 8 mm {10 mm (12,3 mm| 13 mm [14,7 mm| 20 mm

* S uklonjenim gumenim Siljicima.
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Kutna vodilica

Visina kutne vodilice moze se povecati i smanijiti kako bi
se podesio polozaj ostrice u odnosu na vrh radnog
materijala.

SI.5

Da biste podesili visinu kutne vodilice, spustite ru€icu za
blokiranje prema dolje i zakrenite gumb tako da
pokaziva pokazuje na Zeljeni stupanj na skali
oznacenoj na kutnoj vodilici.

Sl1.6

Zatim pritegnite rucicu za blokiranje kako biste ucvrstili
kutnu vodilicu.

Skala na kutnoj vodilici oznaava razmak od vrha
radnog materijala do sredista presjeka ostrice.

Kutna vodilica moZe se po potrebi odvojiti od grani¢nika.
Kako biste uklonili kutnu vodilicu, otpustite rucicu za
blokiranje i zakrenite gumb u smjeru kazaljke na satu
tako da izade izvan gornjeg kraja grani¢nika.

Graniénik

NAPOMENA:
Po potrebi uklonite kutnu vodilicu prilikom uporabe
alata s kutom grani¢nika koji nije 0°. Ako trebate
upotrijebiti kutnu vodilicu pod navedenim uvjetima,
podesite dubinu Zlijeba kako biste postigli
odgovarajucu dubinu.

SI.7

Sl1.8

Kut grani¢nika mozZe se postaviti izmedu 0° i 90°
(zaustavne tocke u 0°, 45° i 90°). Da biste podesili kut,
otpustite rucicu za blokiranje i zakrenite grani¢nik tako
da pokaziva¢ pokazuje Zeljenu vrijednost na skali kuta.
Zatim pritegnite rucicu za blokiranje kako biste ucvrstili
granicnik.

Kada je grani¢nik postavljen pod 90°, udaljenost od
srediSta presjeka oStrice do grani¢nika i udaljenost od
sredista presjeka oStrice do dna poklopca ostrice iznosi
10 mm.

Plo¢a za postavljanje

Sl.9

S1.10

Upotrijebite plo€u za postavljanje kao $to je prikazano

na slikama prilikom rezanja utora u tankim radnim

materijalima.

Uklju€ivanje i iskljucivanje

SI.11

A\OPREZ:
Prije postavljanja baterije u alat, uvijek provjerite
radi li klizni prekida¢ i vraca li se u polozaj za
iskljucivanje ,OFF” kad pritisnete straZnju stranu
kliznog prekidaca.



Ukljuénof/isklju¢éna sklopka moze se blokirati u
polozaju "ON" da bi korisniku bilo udobnije koristiti
alata tijekom duljeg vremena. Budite oprezni
prilikom blokade alata u polozaj "ON" i za to
vrijeme CEvrsto drzite alat.
Da biste pokrenuli alat, gurnite kliznu sklopku u polozZaj
“l (ON)”. Za neprekidni rad, blokirajte prednju stranu
klizne sklopke.
Da biste zaustavili alat, pritisnite straznju stranu klizne
sklopke, zatim gurnite kliznu sklopku u polozaj “O
(OFF)".

MONTAZA

/\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuéen i baterija
uklonjena prije nego $to izvedete bilo kakav rad na
alatu.

Uklanjanje ili postavljanje ostrice

Sl.12

A\OPREZ:
Prilikom postavijanja oStrice spajata ploca
postavite unutarnju prirubnicu s oznakom

,22“ okrenutom prema vama.

Da biste uklonili o$tricu, otpustite opruzni vijak i otvorite
poklopac ostrice. Pritisnite blokadu osovine i otpustite
priévrsnu maticu s pomocu klju¢a za pri€vrsnu maticu.
Da biste postavili ostricu, prvo postavite unutarnju
prirubnicu.

Zatim postavite oStricu i pri€vrsnu maticu. Dobro
zategnite priévrsnu maticu s pomocu klju¢a za pri¢vrsnu
maticu. Zatvorite poklopac oStrice i pritegnite opruzni
vijak kako biste ucvrstili poklopac oétrice.

A\OPREZ:
Upotrijebite samo isporu€eni klju¢ za priévrsne
matice tvrtke Makita kako biste uklonili ili postavili
ostricu.
Uvijek provjerite dubinu Zlijeba nakon zamjene
ostrice. Po potrebi podesite.
Vreca za prasinu
S1.13
Da biste pri€vrstili vreCicu za praSinu, postavite je na
mlaznicu za prasinu. Ako vrec¢ica za prasinu poCne
smetati tijekom rada, zakrenite mlaznicu za prasinu
kako biste promijenili polozaj vrecice za prasinu.
Kada je vrecica za praSinu dopola puna, iskljucite alat i
uklonite bateriju. Uklonite vrecicu za prasinu iz alata i
izvucite priévrS¢ivaé vrecCice. lIspraznite vrecicu za
prasinu laganim udaranjem da biste uklonili $to vise
moguce prasine.

NAPOMENA:
Ako prikljuite usisava¢ tvrtke Makita na spajac
plo¢a, rad ¢e biti u€inkovitiji i CiS¢i.

36

RAD SA STROJEM

Kako napraviti spojeve

/\UPOZORENJE:
Prije svakog postupka pritegnite radni materijal za
radni stol.

Sl.14
SI.15

Kutni spoj (SI. A)
SI.16
S1.17
S1.18

T-spoj (Sl. B)
SI.19
Sl.20
Sl.21

Kosi spoj (SI. C)
Sl.22
Sl.23

Okvirni spoj (Sl. D)
Sl.24
Sl.25

Spoj od ruba do ruba (SI. E)
Sl.26
Sl.27

Spojeve napravite na sljedeéi nacin:
1. Postavite dva radna materijala zajedno, kao $to
ée biti kada se spoj dovrsi.

2. Olovkom oznacite srediste planiranih Zljebova za
umetke na radnom materijalu.

NAPOMENA:
- Srediste Zljebova treba se nalaziti najmanje

50 mm od vanjskog ruba radnog materijala.
Ostavite 100 — 150 mm izmedu Zljebova ako
koristite viSe umetaka.



3.  Samo za kutni spoj i T-spoj

Pritegnite okomiti radni materijal za radni stol.

Samo za kosi spoj
Pritegnite radni materijal za radni stol s
kosim rubom okrenutim prema gore.
Samo za okvirni spoj i spoj od ruba do ruba
Pritegnite jedan radni materijal za radni stol.
Postavite dubinu Zlijeba ovisno o veli¢ini umetka
koji ¢ete koristiti. Pogledajte tablicu u odjeljku
,PodeSavanje dubine Zlijeba"“.
5. Podesite visinu kutne vodilice tako da oStrica
bude u srediStu presjeka daske.
Poravnajte sredi$nju oznaku na bazi s linijom
olovke na radnom materijalu.
7.  Ukljucite alat i lagano ga gurnite prema naprijed
kako biste umetnuli oStricu u radni materijal.

8.  Lagano vratite alat u pocetni polozaj kada vijak za
podeSavanje dode do stopera.
9. Samo za kutni spoj i T-spoj

Pritegnite vodoravni radni materijal za radni
stol.
Samo za kosi spoj
Pritegnite drugi radni materijal za radni stol s
kosim rubom okrenutim prema gore.
Samo za okvirni spoj i spoj od ruba do ruba
Pritegnite drugi radni materijal za radni stol.
10. Samo za kutni spoj
Postavite radni materijal tako da oStrica bude
okrenuta prema dolje.
Samo za T-spoj
Odvojite kutnu vodilicu od alata. Postavite
radni materijal tako da oStrica bude okrenuta
prema dolje.
Ponovite korake 6 — 8 kako biste napravili
vodoravni Zlijeb ili Zlijeb u drugom radnom
materijalu.

1.

Ako ne trebate centrirati
napravite sljedece:
Samo za kutni spoj, kosi spoj, okvirni spoj i
spoj od ruba do ruba
Odvojite kutnu vodilicu od alata. Postavite
grani¢nik pod 90° za kutni spoj, okvirni spoj i spoj
od ruba do ruba ili pod 45° za kosi spoj.
Slijedite korake 1 — 11 bez prethodno opisanih
koraka 51 10.
Samo za T-spoj
Postavite dva radna materijala zajedno, kao $to ¢e
biti kada se spoj dovrsi.
Postavite okomiti radni materijal na vodoravni.
Pritegnite oba radna materijala za radni stol.
QOdvoijite kutnu vodilicu od alata.

ostricu u presjeku ploce,

Slijedite prethodno opisane korake 2, 4, 6, 7,8 11.
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ODRZAVANJE

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljucili stroj i uklonili bateriju.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga moze
se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili pukotine.
Sl.28
Alat i njegovi ventilacijski otvori se moraju drzati Gistim.
Redovito Cistite ventilacijske otvore ili kad god se otvori
zaglave.
Zamjena ugljenih cetkica
Sl1.29
Ugliene cetkice zamijenjujte i provjeravajte redovno.
Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne oznake.
Vodite raéuna da su ugljene Cetkice Ciste i da ne mogu
skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba zamijeniti
istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.
Umetnite gornji kraj nastavka odvijaca s utorima u usjek
u alatu i uklonite poklopac drzaga podizu¢i ga.
S1.30
Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih
Cetkica. lzvadite istroSene ugliene cetkice, umetnite
nove i pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

S1.31

Ponovno postavljanje poklopca drza¢a na alat.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrzavanje ili namje$tanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VaSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Kutna vodilica
Vrec¢a za praSinu
Plo¢a za postavljanje
Klju€ za sigurnosnu maticu
Oéstrice spajaca plo¢a
Izvorna Makita baterija i punja¢

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

LleHTap Ha pebennHa Ha ceumnoTo

LleHTap Ha pebenuHa Ha ceumnoTo

12-1. HaBptka 3a cTerare

12-2. Ceunno Ha rnoganka sa xne6osu
12-3. Kanak Ha ceunnoTo

12-4. BHaTpewHa naHwa

12-5. Wpadp-cTera

12-6. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO
12-7. PasnabaseTe

12-8. Creray

13-1. Bpeka 3a npas

13-2. MpuupcTyBay

13-3. PacnpckyBay Ha npas

28-1. NapyseH oTBOp

28-2. Bnese otBop

29-1. [paHnyHa o3Haka

30-1. Kanak Ha gpxay

30-2. OpBpTka

31-1. Kanaue Ha Apxay Ha YeTknyka
31-2. OpBpTka

1-1. Konue 7-1. TpaHW4HKK

1-2. LipeH nHaukatop 7-2. Arnomep

1-3. batepuja 7-3. Pauka 3a briokupate
2-1. O3Haka co sBe3fa 7-4. Cteray

3-1. MHankaTopcka nambuyka 7-5. Pasnabasete

4-1. Mokaxysay 8-1. Pauka 3a briokuparse
4-2. Conupay 8-2. Mokaxysay

4-3. 3aBpTka 3a AoTEpYBatbe 8-3. Arnomep

4-4. TymMeH kpamnoH 8-4.

5-1. Pauka 3a Grokvpatrbe 8-5. Kanak Ha ceuynnoto
5-2. AroneH Haco4HuK 9-1. Pauka 3a briokupate
5-3. Konye 9-2. MNokaxyBay

5-4. N\nHunjap 9-3. Arnomep

5-5. Mokaxysay 9-4. Tnova 3a nocTasyBame
5-6. Cteray 9-5. [lebenvHa Ha nnova 3a
5-7. Pasnabasete nocTaByBarbe

6-1. Konye 9-6.

6-2. fony 9-7. Kanak Ha ceunnoto

6-3. Mope 10-1. Mnoya 3a noctaByBare

6-4. LleHTap Ha aebennHa Ha ceunnoTo

11-1. Knu3eH npekuHysay

TEXHUYKU NOOATOLIN

Mopen DPJ140 DPJ180
Twn Ha ceunno Mopanka 3a xne6osun
MakcumanHa anaboynHa Ha xne6osu 20 Mm
HeontoeapeHa 6panHa (MuH.™) 6.500
BkynHa gomkuHa 351 mum
HeTo TexuHa 3,0 kr
HomuHaneH HanoH D.C. 144V D.C.18V

« Mopazau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWUTE NOAATOLM AaZeHN TyKa MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 N3BecTyBatbe.

« Cneundpumkauuute n 6atepujata Moxe Aa ce pasnukyBaaT of 3emja 40 3emja.

« TexxuHa co 6atepwja cnopen, EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
HameHa
AnaToT e HameHeT 3a ceyetbe xnebosu BO BUA Ha
noriymMeceumMHa 3a MOCTaByBak€ paMHW  OPBEHU
KMUHOBW Un GUCKBUTM CO Ayn4yekse.

ENG905-1

ByyaBa
TunuyHata A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpeaeHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

Moaen DPJ140

HuBo Ha 3By4HMOT NpUTUCOK (Lpa): 73 AB (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)
HwuBoTo Ha HyyaBa npu pabota moxe aa HagmuHe 80 ab (A).

Mogen DPJ180

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lpa): 74 OB (A)
Otcranysamne (K): 3 a6 (A)
HwuBoTo Ha HyyaBa npu pabota moxe aa HagmuHe 80 ab (A).
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HoceTe wtutHuum 3a ywwuTte

ENG900-1
Bubpauum

BkynHa BpeaHOCT Ha BuGpauuuTe (BekTopcka cyma Ha
Tpw ockun) oapeneHa cnopen EN60745:

PaGoTteH pexum : cedvetbe xnebosn so MOP —
nnoYv of ApBO CO CpeaHa 3GMEeHOCT.
LLnpetse BUGPaLWMM (an): 2,5 M/C? nM Nomarnky

Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

HomuHanHarta jaunHa Ha BubpauunTe e u3mepeHa Bo
COTMacHOCT CO CTaHAApAHUTE METOAM 3a UCTIUTYBaHe
1 MOXe [ia Ce KOPUCTU 3a CriopefyBakbe Ha anatyl.
HomuHanHata jaunmHa Ha BubpauunTte mMoxe ga ce
KOPUCTM U Kako MpenMMuHapHa mnpoLeHka 3a
N3MOXEHOCT.



AI‘IPEHYI‘IPEJJVBAH:E:

. JauvmHata Ha BubpauumTe nNpu  HAKTUYKOTO
KOPUCTEHE Ha anaToT MOXe Ja ce pasnukyBa of
HOMUWHarnHaTa BpeAHOCT, 3aBUCHO Of Ha4MHOT Ha
KOjLITO Ce KOPUCTW anaTor.

« Morpwxete ce aa v yTBpauTe 6e36eAHOCHUTE MEpKM
33 3alTWTa Ha onepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpOLieHKa
Ha M3noxeHocTa npu akTUIKUTe YCroBM Ha ynoTpeba
(3emajkv M npenBua cuTe EnoBM Ha pabOTHUOT
LMKNYC, Kako MepuoauTe Kora anatoT € WCKIyYyeH U
kora paboTu BO Npa3eH ofl, He CaMo Kora € aKTUBEH).

ENH101-16
Cawmo 3a 3emjuTe Bo EBpona
Heknapaumja 3a coo6pa3sHocT 3a EY
Hue, Makita Corporation, kako opgroBopeH
npoussoauTen, usjaBsyBame aeka crnegHuBe

mawwnHu Makita:
OsHaka Ha MaluunHaTa:
BeaxwnyHa rmopanka 3a xnebosun
Mogaen 6p./Tun: DPJ140,DPJ180
Ce 0/} CepycKo NPOM3BOACTBO 1
YcornaceHu ce co crnegHMBe eBPONCKU [UpPeKTUBK:
2006/42/EC
M ce npousBedeHW BO COMMACHOCT CO CregHuBe
CTaHAapav U cTaHgapAn3MpaHn JOKYMEHTM:
EN60745
TexHnykaTa JOKyMeHTauuja ja vysa:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnuja

11.7.2011

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

OnwTK ynatcTBa 3a 6e36egHoCT

3a eNeKTpu4yHuTe anatum

A NPEAYNPEAYBAWE Mpouutajte rm  cute
6e3beqHOCHM NpeaynpegyBaka M CUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nounTyBaaT npepynpeayBakata U
ynatctarta, Moxe Aa Aojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TeLLKV NOBPeau.

YyBajtre rm cuTe npeaynpeayBawma WU
ynaTcTBa 3a Aa MOXeTe NOBTOPHO Aa rm
npouunTtare.
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GEB093-1

BE3BEAHOCHMU
NPEOYNMPEOYBAHA 3A
BE3XXU4YHA IMOAOAIJKA 3A
XIEBOBMU

1. Ceuunata mMopa ga MMaaT HOMUHanHa 6p3uHa
HajManky efHakBa Ha Gp3vHaTa o3HayeHa Ha
anator. Ceuunata wrto pabotat co 6p3uHa
nororieMa of HOMWMHanHaTa Moxe pAa ce
pacnapuart 1 fa npeaussukaat nospega.

2. Cekorawl KopucTeTe ro WTUTHUKOT. LLTuTHMKOT
TO LUTWUTU ONepaTopoT Of CKPLUEHN dparMeHTu of,
CEYUNOTO U HEHaMEpPEH AOMMUP CO CeYUoTo.

3. Kopuctete camo ceuuna HameHeTM 3a OBOj
anar.

4.  Hukoraw He pa6oTeTe co anaTtoT CO CEYUNIOTO
6nokumpaHo BO M3noxeHa nonox6a wnu Ge3
KanakoT Ha Ce4MnoTo NpaBUIIHO NoCTaBeH Ha
MecTo.

5. OcwurypeTe ce AeKka CEYMNOTO MOXe NecHo Aa
nusra npepa pga 3ano4vHerte co pabora.

6. Mpen pab6orarta, BHMMaTenHo npoBepeTe Aanu

Ha  ceuunarta “Ma  NyKHaTUHU unm
owTeTyBaka. AKO Ha ceuunata uMma
NYKHaTUHW WU OlWITeTyBaka, 3ameHeTe n
BeAHall.

7. Ocwurypete (pnaHwarta pa oproesapa BO
Aynkata 3a BpaTUNOTO Kora Fo MOHTUpaTe
ceuunoro.

8. MpoBepeTe panu Uma WajkM UNu HagBOPELLHU
maTepujanu Bo paGOTHMOT mMaTepujan U ako
“Ma, oTCTpaHeTe M npea Aa 3anoyHeTe co
pa6ora.

9. Cekoraw nocTtaByBajte M  paboTHUTe
MaTtepujanu Ha ctabunHa paboTHa maca.

10. TMpuuBpcTyBajTe M paboTHUTe MaTepujanun
LBPCTO CO MOMOLU Ha CTera unv MeHreme.

11. HUKOFAWl He HoceTe pakaBuUM Aopeka
pa6otuTe.

12. [pxeTe ro anaToT LUBPCTO CO ABeTe paue.

13. [OpxeTe rv pauete M TenoTo HacTpaHa of
MecTOTO Kafie ce 3aceKyBaaT XneboBuTe.

14. OctaBeTe ro anaror ga nopaboTu KpaTko
BpemMe npuTtoa He HacouyBajku ro cevyunoro
KOH Hukoro. Bupgete panu uma Bu6paumm nnmn
ocuMnauMm WTO MOXe Aa yKaxyBaaT Ha oo
MOHTUpaHe NN HensbanaHcMpaHo Ce4unno.

15. Hukoraw He nocerHyBajTe €O paueTe nog
paboTHMTe MaTepujanu p[opeka CevyurnorTo
BPTU.

16. He ocTaBajTe ro anatoT Bkny4eH 6e3 Haa3op.

17. Tpepn pa BpwMTe KakBO 6Uno npunaroayBake

WM 3aMeHa Ha  CeuyunoTo,  ceKorau
ocurypyBajTe geka anatoT € WCKNy4YeH W
GaTepumjaTa e usBageHa.



18. Hekou maTepmjanu cogpxaT XeMUKanuu LITO
MoxaT pa 6upar oTpoBHU. WU3GerHyBajTe
BAVUIyBakbe Ha npawimHata v usberHysajte

KOHTAaKT Ha npaliMHaTa Co KoxaTta. CnepeTe rm

ynaTtcTeara oa npousBoauTenoT Ha
maTepmjanor.

19. He Kopuctete wuCTaneHW WU OLUTETEHU
ceyuna.

20. He KopucteTe ro anartor CcO OLITETEHU
WTUTHALIN.

YYBAJTE I'O YMNATCTBOTO.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI-bE:
HE OO3BONYBAJTE yAob6HocTa unu
3ano3HaeHocTa CO NpPouM3BOAOT (CTeKkHaTa Cco

noponra ynortpe6a) Aa Be HaBege pa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npowussoa. 3JIOYMOTPEBATA wunu
HenouutyBaweTo Ha 6e3bepgHocHUTe npaBuna
HaBeZileHM BO OBa ynaTcTBO MOXe Aa npeAussBukaaT

TEeLKN TenecHn nospean.
ENC007-8

BAXXHU BE3SBEJHOCHMU
YNATCTBA

3A BATEPUJA

1. MMpep kopuctewe Ha GaTepujaTa, npouuTajte

r'M cuTe ynaTtcTBa M O3HaKW 3a NpeTnasnmeocT

Ha (1) nonHavoT 3a 6aTepujaTa, (2) 6aTtepujaTa

1 (3) npou3BoOAOT WITO ja KOpUCTK GaTepujaTta.

He packnonyBajrte ja 6aTepujara.

3.  Ako BpemeTo BO paboTta cTaHano npeKymepHo
KpaTKo, mpecTaHeTe BegHaw co pabora. Toa

N

MoXe fAa pe3ynTUpa CO  PU3MK oA
npesarpeBake, MOXHU M3rOPEHULM U AypU U
ekcnnosuja.

4. AKO eneKkTponuT HaBne3e BO BallMTe OuM,
U3MMjTe M co uucta Boga M nobGapajre
MeAMUMHCKa Hera BeAHaw. Toa Moxe pAa
pe3ynTupa co rydoeswe Ha BawMoT BUA.

5. He packnonyBajte ja kaceTaTa 3a 6aTtepujata.
(1) He ponupajte rM KOHTaKTUTE CO HMKaKOB

npoBoANMB mMaTepumjan.

(2) WUsberHyBajTe pa ja yyBaTe GarTepuja BO
cag co Apyru MeTanHu npeamMeTv Kako
LUTO Ce LUAjK1, MOHETU U CIl.

(3) Ha usnoxyBajte ja 6aTepujata Ha Boga

Wnu Aoxa,.
Kpatknor cnoj Ha 6artepmjata Moxe pAa
npeausBMKa rorieM MNpoOTOK Ha enekTpu4iHa
eHepruja, npesarpeBaibe, MOXHU U3ropeHUun
M AypV 1 Naj Ha HanojyBaHeTo.

6. He cknagupajte rm anatot u Gatepmjata Ha
MecTa Kage TemnepaTtypata Moxe fAa
AOCTUrHe unu HagMuHyBa 50° C (122° F).
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7. He cnanyBajte ja 6atepujata Aypu u kora e
MHOTy oOlITeTeHa MU LEeNOoCHO MOTpoLleHa.
Batepujata mMoxe pAa ekcnnoaupa ako ce
cTaBM BO OraH.

8. BHuMmaBajTe Aa He ja ucnywTATe UNKU yapuTte

6aTtepumjaTa.

He kopucTeTe owTeTeHa 6aTtepuja.

MouunTyBajTe rm NokanHUTe 3aKOHCKM NPONUCKU

WTO ce oaHecyBaaT Ha ¢hpnawe BO oTnag Ha

6aTtepumjaTa.

YYBAJTE 'O YMNATCTBOTO.

CoBeTu 3a ogpKyBake MakcCumaneH paboreH

BeK Ha G6aTepujaTa

1. 3ameHeTe ja GaTtepujaTta npen LieNIOCHO Aa ce
ncnpasHu.
Cekoralu 3anupajte ja paborata co anaToT u
3ameHeTe ja GaTepujaTa kora ke 3abenexuTe
[AeKa anaToT AaBa nomarna MOKHOCT.

2. Hukoraw HemojTe Aa NONHWUTE LIENTOCHO NonHa

6artepuja.
MpekymepHOTO  nomnHewe Fo  cKpaTyBa
paboTHMOT Bek Ha 6aTepujaTa.

3. MNonHete ja 6atepmjata Ha cobHa

Temneparypa ogq 10° C -40° C (50° F - 104°
F). Do3Bonete 3arpeaHata GaTepuja Aa ce
onaav npepa Aa ja cTaBUTE Ha NMoSHeke.

4. TonHeTe ja GaTepujaTa egHall CeKoMu LuecT
MeceLuM aKo He ja KopucTuTe nogonr
BPEMEHCKM nepuoa.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/A\BHUMAHME:

- Tpen cekoe npunarofgyBare WNM NpoBepka Ha
anaTtoT, nNpoBepyBajTe fanuM € WCKIy4YeH W
6aTepujaTa e n3BageHa.

MoHTupare unu orcTpaHyBame Ha
6aTtepujaTa
Cnukal

/\BHUMAHME:

. Cekoralu UcknyvyBajTe ro anaTtoTt npes CTaBakeTo
Unn BageHeTo Ha baTtepujata.

. [pxeTe ru anator u GaTepujaTa LUBPCTO Kora ja
MOHTMpaTe wnuM oTcTpaHyBaTe 6aTepwujaTa.
[lokonky He v ApxuTe LBPCTO anaToT u Gatepujara,
Toa MOXe Aa [oBede A0 HUBHO NU3HYBare of
BallMTe pale M Aa pesyntupa CO OWTeTyBare Ha
anatot u Ha 6aTepujaTta, Kako 1 CO TENECHW NOBPEAM.

3a ga ja ussagute GatepujaTa, noene4veTe ja og anarot

Jofdeka ro nusrate KOMYETO Ha NpefHata cTpaHa Ha

6atepujara.

3a fa ja MoHTMpaTe GaTtepujaTta, NopamHETe ro ja3nyeTo

Ha GaTtepwujaTa co xneboT BO KyKULUTETO U TypHeTe ja aa

3acTaHe BO mecTo. BmeTHeTe ja oo kpaj foadeka He ce

3aKnmyyM BO MECTO MpU LWITO Ke ce ChylHe Mano

KNUKHYBare. AKO MOXeTe [fa ro BUAUTE LPBEHUOT

MHOMKATOP Ha ropHata CTpaHa of KOM4yeTo, Toa 3Haun

[eKa He e 3aknyyeHa LienocHO BO MeCTO.

/\BHUMAHME:

. Cekoraw MoHTMpajTe ja 6aTepujata LEMNOCHO
fofeka LpBEHWOT WHAWKaTop He ce usracHe. Bo
CMpOTUBHO, MOXe Cry4ajHO Aa UCMafHe Of anaror,
CO Toa Mnpeaus3BMKYBajku nospeda Bam  MNn
HekoMy OKofy Bac.

- Hewmojte pa ja moHTupaTe Gatepujata Ha cuna.
Ako baTepujaTa He MOXe Ja ce NIM3He NMecHo, Toa
3Ha4M Aeka He e NocTaBeHa NpaBUITHO.

CucTtem 3a 3awTuta Ha 6aTepujaTta

OBoj anaT e onpemeH CO CWCTEM 3a 3alWTWTa Ha

Gartepujata. OBOj cuCTeM aBTOMAaTCKM O MNpPEKUHyBa

HanojyBakeTo Ha MOTOPOT 3a Aa [0  NPoAoImKN

paboTHWOT Bek Ha baTepujaTa.

AnaTtoT aBTOMaTCKM ke 3anpe 3a Bpeme Ha paborereTo

ako anartoT u/vnu Gatepujata ce NocTtaBeHW NMoa eneH

o[, crefHvBe YCroBu:

«  [NpeonTtoBapeHocT:
Co anatoT ce paKkyBa Ha HayuH LITO
npen3vBrKyBa T0j na noBenekysa
HeHOpMarHo BUCOKa enekTpuyHa eHepruja.
Bo oBaa cutyauwja, ucknyyete ro anartot u
3anpeTe CO MpUMeHaTa koja npeausBukana
anatoT fda ce npeonTtoBapu. [lotoa,
NOBTOPHO  BKMyyeTe ro  anatoT  3a
pecTtapTupatse.

Ako anaTtor He crapTyBa, Oatepujata e
npesarpeaHa. Bo oBaa cutyauuja, octaBete
6aTepujata ga ce onagv npen NOBTOPHO Aa
ro BKMy4YuTe anaTor.
. Hu3ok HanoH Ha 6aTepwjaTta:

MpeocTaHaTnoT kanauuTeT Ha Gatepujata e
NpPeHn3ok M anatoT Hema pa pabotun. Bo
TakBa cuTyauuja, u3sageTe ja U HanonHeTe
ja batepwujara.

HAMOMEHA:
BawTuTtata op nperpesate pabotn camo co bartepuja
CO O3HaKa Ha sBe3fa.

Cnuka2
MNoBekedyHKLMOHANHO MHAUKALIMCKO CBETIIO

Cnuka3

MHpavkauuckuTe cBeTna ce noumpaHy Ha ABe nosvumm.
Kora ke ce ctasu BaTepujaTa BO anartoT, CO NU3raqknoT
npekMHyBay nocTaBeH Ha nosuuyujata ,0 (OFF)Y,
VHOMKALWCKOTO CBETNIo Tpenepu 6p3o okony eaHa
cekyHga. Ako He Tpenepu Taka, GaTtepwjata wnm
MHOMKALWCKOTO CBETIIO Ce pacunaHu.

- 3awTtuTa op npeonTtepeTyBake

- Kora anator e npeonToBapeH, CBeTHyBa
vHauKaumckoto ceetno. Kora ke ce Hamanu
OnTOBapyBawE€TO Ha anatoT, CBETNOoTO ce
racu.

- Ako anatoT 1 noHatamy e npeonToBapeH, a
MHAMKALMCKOTO CBETNO MpOAOMKyBa fAa ce
nanu oTnpunuka [fABe CeKyHaw, anartot
3acTaHyBa. OBa cripeyyBa OLUTETyBah€e Ha
MOTOPOT 1 CO Hero NoBp3aH1Te AenoBu.

- Bo 0Boj cnyuaj, 3a ga ro BKkIy4ute noBTOPHO
anaTtot, MoMecTyBajTe [0  CTpaHUYHWOT
npeknHyBay Ha nosuuujata ,O (OFF)" egHaly,
a notoa Ha nosuumjata | (ON)".

- CwurHan 3a 3ameHyBame Ha 6aTepumjaTa

- Kora ke ce Hamanu KanauutetoT Ha
bGatepujata, Ke CBeTHe wHAMKaTopckara
nambuyka BO TEKOT Ha paboTereTo yuiTe
Kora 6aTepwjata ©Ma AOBOMHO KanauuTeT.

- @yHKumja 3a cnpeyyBake Ha cnyvajHo

NOBTOPHO BKIy4YyBate

- W pa ce crtaBu Gatepuja BO anartot co
CTPaHUYHMOT MpeKMHyBay BO nosuumjarta |
(ON)*, anatotr He ce BknyyyBa. Bo o0Boj
MOMEHT, CBET/IOTO Tpernepu noneka u Toa
nokaxyea Aeka e BkiyyeHa cyHkuujaTa 3a
Crny4ajHo NMOBTOPHO BKIyYyBakse.

- 3a aa ro BkyuWTe anatot, NPBO M3nu3rajte
ro CTPaHUYHWOT MPEeKVWHyBay KOH noauuujaTta
,O (OFF)‘, a noTtoa wusnu3rajte ja KoH
nosuuujata ,| (ON)“.



MpunarogyBake Ha AnaboynHaTta Ha
xneéoBurte

Cnukad

MoxaTt opHanpen Aa ce noctaeaT 6 AnaboynHu Ha
*rne6 BO COrMacHOCT CO roremMuHaTa Ha GUCKBUTOT LUTO
ke ce KopucTu.

Ha ponHata Tabena, gageHun ce coogHocute mnomery
rofieMVMHUTE O3HAYeHW Ha 3anupayvoT M roneMuHaTa Ha
6ucksuToT. PMHO NpunarogyBawe Ha AnabounHata Ha
xneboBuTe MOXe fOa ce BpWM MpPeKy BpTewe Ha
3aBpTKaTa 3a npunarofyBake OTKako ke ja onabaBute
LecToaronHaTta HaepTka. Toa moxe Aa 6uge notpebHo
N0 OCTPEH-E Ha CEYUIIOTO HEKOIKY NaTu.

TonemyHa Ha sanupasor 0 10 20 C D MAKC.
TonemuHa Ha buckaut 0 10 20 — — —
Anabouuwa ra 8mm |10mm (12,3 Mm| 13 Mm 14,7 Mmm| 20 MNT
xneb 4 g

* CO n3BaEHN ryMeH KpammnoHu.

AroneH HaCoO4HUK
BucounHata Ha arofiHMOT HACOYHWK MOXe [gda ce
noMecTyBa Harope W Hagony 3a fda ce npuiarogu
nonoxéara Ha CeYMrnoTo BO OAHOC Ha FOPHUOT Aen Ha
paboTHUOT MaTepujan.

Cnuka5

3a pa ja npunarogute BUCOYMHATA Ha  aroflHMOT
HacouYHuK, onabaseTe ja paykaTta 3a briokupare BpTejku
ja Hagony v BpTeTe ro TpKanueTo Aofdeka NokaxysadoT
He MoKaXke Ha cakaHaTa Mnogeska Ha ckanara o3HayeHa
Ha arorHMOT HACOYHWK.

Cnuka6

Motoa, cTerHeTe ja paykarta 3a Gnokvpawe 3a ga ro
NPVLBPCTUATE arofTHNOT HACOYHUK.

Ckanata Ha arofHMOT  HaCOYHWK O  MOKaxyBa
pactojaHMeTo of ropHata cTpaHa Ha paboTHUOT
martepujan Ao LeHTapoT Ha AebennHaTta Ha cevymnnoTo.
ATOMHMOT ~ HacCOYHUK MOXe fAa ce u3Bagu of
rPaHUYHMKOT BO COFMAacHOCT CO MoTpebute 3a Balwarta
pabota. 3a fOa ro u3BaguTe aroflIHUOT HACOYHWK,
onabaseTe ja paykata 3a Onokvparwe U BpTETE O
TpKarnueTo HaJecHo Aofeka He u3nese of ropHUOT Kpaj
Ha rpaHNYHUKOT.

MpaHU4HUK

HAMNOMEHA:

- WsBapgete ro aronHWOT HACOYHUK BO COMMACHOCT
co notpebute 3a Bawata pabota kora ro
KOPUCTUTE anaToT CO aronoT Ha TrPaHUYHUKOT
npunarogeH Ha aron novHakos og 0 ° . Kora umare
notpeba Aa ro KOPUCTUTE arofHUOT HACOYHUK MOA
ropeHaBeeHMOT  YCIOB, npunarogete  ja
anabounHata Ha xneboBuTe Taka WTO Aa ja
nobverte cooaseTHaTa AnaboynHa.
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Cnuka7

Cnuka8

AroroT Ha rpaHUYHUKOT MOXe Aa ce npunarogu nomery 0° u
90° (nosutmBHM 3anmpawa Ha 0°, 45° u 90°). 3a pa ro
npunaroauTe arorot, onabaseTe ja paykata 3a Brnokupare u
HaBarnyBajTe ro rpaHUYHUKOT [JofeKa NOKaXyBa4oT He Mokaxe
Ha cakaHaTa nogenka Ha arnomepor. [loToa, cTerHeTe ja
paykarta 3a brokvpare 3a Aa ro NPULBPCTUTE rPaHNYHUKOT.
Kora rpaHuyHuKoT e nocTtaBeH nop aron og 90°, u
pacTojaHneTo oA UeHTapoT Ha pgebenvHata Ha
CEYUNOTO [0 rPaHUYHUKOT U PacTOjaHNETO Of LieHTapoT
Ha pgebGenuHaTta Ha CeYMNOTO O AHOTO Ha KamakoT Ha
ceunnoto nsHecysaat 10 mm.

Mnoya 3a noctaByBake
Cnuka9

Cnuka10

Kopuctete ja nnovata 3a nocraByBawe Kako LITO €
NnoKaXKaHO Ha CIVKUTEe Kora ceyerte »neboBu BO TEHKM
paboTHW maTepujanu.

BknyuyyBawe
Cnukall

/\BHUMAHME:

. Mpen pa ja MoHTupaTte 6GaTepujata BO anaror,
ceKkorawl npoBepyBajTe nanu - pyHKUMOHMpa
NpaBUMHO KIM3HUOT NPeKnHyBaY 1 Janu ce Bpaka
Bo nonoxb6ara ,OFF" kora ke ce npuTucHe
3aAHVOT Aen of KNU3HWOT NPeKuHyBau.

. MpekuHyBa4oT MoXe Aa 6uae 3aknyyeH Ha nosuuujata
L,BKIYYEHO" (,ON*) 3a noronema ygo6HoCT 3a nuueTo
LUTO paKyBa CO anaTtoT, Npu NoAonroTpajHa ynotpeba.
BrumaBajTe Kora ro 3aknydyBaTte anaToT BO nosuuujara
LBKITYYEHO" (,ON*) u npopomxeTe uUBpCTO Aa ro
[pXu1Te anaror.

3a fAa ro ctapTyBaTe anator, KIU3HeTe ro NpekMHyBadYoT

Bo nonox6a ,| (ON)‘. 3a HenpekuHata paboTa,

NpUTUCHETE O NPEAHVOT Aen Ha KMU3HUOT NpekuHyBaY

3a ga ro 3abpasuTe.

3a fa ro ucknyuuTe anatoT, NpUTUCHETe o 3agHMOT

Aen of KMU3HUOT NpeKkuHyBad, noToa KNu3HeTe ro BO
nonox6a ,0 (OFF)".

COCTABYBAKE

/\BHUMAHMVE:

- [pep cekoe goTepyBatbe UMK NpoBepka Ha anaror,
ceKkorawl npoBepyBajTe fanv € WCKIy4YeH W
GaTepujaTa e n3BageHa.

Bapgewe nnm MoHTMpawe Ha Ce4YnnoTo
Cnukal2

/A\BHUMAHVE:

- Kora ro mMoHTMpaTe ceuunoTo Ha rnopankara 3a
XneboBn, MOHTUpAjTe ja BHaTpellHaTa dnaHwa
CO CTpaHaTta 03HayeHa ,22" cBpTeHa KOH Bac.



3a pa ro n3eagute ceumnoto, onabaeeTe ja knemacTara
3aBpTka W OTBOpETE [0 KanakoT Ha CevyunoTo.
MpuTucHeTe ja bnokagata Ha ockata v onabaseTe ja
HaBpTkaTa 3a OGnokuparbe CO MOMOLI Ha Kny4yoT 3a
HaBpTkaTa 3a Onokupare. 3a [pda ro MOHTUpaTe
CeyunnoTo, NPBO MOHTMPAjTE ja BHaTpeluHaTa dnaHLa.
MoToa, MOHTMpajTe M Ceuynunioto W HaepTkata 3a
6nokupare. LiBpcto cTerHete ja HaBpTkata 3a
Grnokvpake CO MOMOLL Ha KMy4oT 3a HaBpTkata 3a
6rokupare. 3aTBopeTe o KanakoT Ha Cevyunoto u
CTerHeTe ja knemacrtata 3aBpTka 3a Ja ro npuuspcTute
KanakoT Ha Ce4unnoTo.

/\BHUMAHME:

. Kopucrete camo knyy 3a HaBpTka 3a Griokupane
Makita 3a Bagere nnm MOHTMpake Ha Ce4nnoTo.

. Cekoraw npoBepyBajTe ja AnabounHata Ha
xneboBuTe MO 3aMeHyBakeTO Ha CeyunoTo.
MoBTOpHO NpunarogeTe ja ako e noTpebHo.

Bpeka 3a npaB

Cnukail3

3a pa ja npukaunTe BpekaTta 3a npas, MOCTaBeTe ja Ha
MnasHuuarta 3a npas. AKo BpekaTa 3a npas rnoyHe Aa Bu
npeun Bo paborarta, cBpTETE ja MNasHuLuaTa 3a npas 3a
fa ja npomennTe nonoxbata Ha Bpekata 3a npas.
OTkako ke ce HamonHu OO MOMoBMHA BpeKkaTa 3a npas,
ucknyyetTe ro anator U wu3BageTe ja 6Gartepujata.

M3Bagerte ja Bpekara 3a npaB of anatoT U U3BMeYeTe ro

Ha[BOp Ap>KayoT Ha BpeKata. M3npasHeTe ja BpekaTa 3a
npaB HEXHO MOTYYKHYBAjkW ja 3a Aa OTCTPaHWUTE KOMKy
LUTO € MOXHO noBeKe npas.

HAMOMEHA:

- Ako noBp3seTe npaBocMmykanka Makita Ha Bawarta
rnopanka 3a xnebosu, MoXe Aa ce u3BpLuyBaaT
noedukacHu 1 nonpeumsHn paboTHu onepaumu.

PABOTEHE

Kako pa n3pepyBsarte cnoesu

AI‘IPEHYI‘IPEAVBAH:E:

. lpen cekoe 3anoyHyBawe cO paboTa, cekoralu
npuuUBpCTYyBajTe ro paboTHMOT MaTtepujan Ha
paboTHaTa maca.

Cnukal4
Cnukails

AroneH cnoj (Cn. A)
Cnuka16
Cnukal7
Cnukal8
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T-cnoj (Cn. B)
Cnuka19
Cnuka20
Cnuka21

HanpeueH koc cnoj (Cn. C)
Cnuka22
Cnuka23

PamkoBeH cnoj (Cn. D)
Cnuka24
Cnuka25

Cnoj oa pab go pa6 (Cn. E)
Cnuka26
Cnuka27

3a foa HanpaBwuTe Cnoj, nocTanete Ha CNeAHNOB HaYMH:
1. Cnojte gBa paboTHM maTepwjana eneH co Apyr
oHaka kako wwTo Tpeba Aa narnedaart Bo rotoBara
nonox6a Ha cnojor.
2. OsHaueTe ro LeHTapoT Ha nnaHupaHuTe xnebosu
3a 6UCKBUTM Ha pabOTHWMOT MaTepujan co NoMoLl
Ha Monus.

HAMOMEHA:

- LleHTapot Ha xne6osute Tpeba fa buae Ha
Hajmanky 50 mm of HagBopelwHuoT pab Ha
paboTHWTe maTepujanu.

. OcTtaBete pacrtojaHue og 100 mm - 150 mMm
nomery xneboBute nNpu  noBeKkekpaTHa
npvmeHa Ha GUCKBUTU.

3. Camo 3a aroneH cnoj u T-cnoj
MpuuBpcTeTe ro BepTUKanHWOT paboTeH
maTepujan Ha paboTHata maca.

Camo 3a Hanpe4eH Koc cnoj
MpuuBpcTeTe eneH paboteH maTepujan Ha
paboTHata Maca CO HampeyHuoT koc pab
CBpTEH Hagony.

Camo 3a paMmKOBEH CMoj 1 cnoj oa pab go pa6
MpuuBpcTeTe eneH paboteH MmaTepuwjan Ha
paboTtHaTa maca.

MoctaBeTe ja panabounHata Ha neboT BO
COrNacHoCT CO rorneMuHaTa Ha GUCKBUTOT LUTO ke
ce kopuctu. MNorneaHeTe ja Tabenata BO Aenot
Lpunarogysate Ha nnaboynHarta Ha
xne6osute".



Mpunarogete ja BWcouMHaTa Ha  arofHUOT
HaCOYHMK Taka LUTO CEeYMNoTo Aa € LieHTpUpaHo
BO AebenuHara Ha Wwruuara.
[MopamHeTe ja ueHTpanHaTa 03Haka Ha ocHoBaTa
CO NnVHWjaTa HaupTaHa co MONMB Ha paboTHWOT
marepujan.
Bkrnyuyete ro anartoT U HeXHO TypHeTe HaHanpen
3a [a ro M3gomkuTe Cevnnoto Bo paboTHMOT
matepwujan.
HexxHo BpaTeTe ro anartoT Bo noyeTHata nonoxota
OTKaKo 3aBpTkaTta 3a npunarogyBawe Ke ro
[OCTUTHe 3anMpaYor.
Cawmo 3a aroneH cnoj 1 T-cnoj
MpuuBpcTeTe ro XOpu3oHTanHMOT paboTeH
matepujan Ha paboTHaTa maca.
Camo 3a Hanpey4eH Koc cnoj
MpuuspcTeTe ro ApyrMoT paboTeH mMaTepujan
Ha paboTHaTa mMaca co HanpeyHuoT koc pab
CBpTeH Hapony.
Camo 3a paMKOBeH cnoj u cnoj oa pa6 ao pa6
MpuuspcTeTe ro ApyrMoT paboTeH mMaTepwjan
Ha paboTHaTa maca.
10. Camo 3a aroneH cnoj

MoctaBete ro anator Ha  paBoTHWOT
marepujan Taka LUTO CeYUrioTo Aa € CBPTEHO
Hagony.

Cawmo 3a T-cnoj
W3BageTe ro aronHUOT HACOYHUK Of anaror.

MoctaBete ro anator Ha  paGOTHUOT
marepujan Taka LUTO Ce4YUrioTo Aa € CBPTEHO
Hagony.

11. TlosTopeTe rn Yekopute 6 Ao 8 3a Aa HanpasuTe
Xneb6 BO XOPWU3OHTaNMHWMOT WM BO APYrMOT

paboteH maTtepujarn.

Ako Hema noTpeba fa ro LEHTpupaTe CeuunoTo BO
pebenuHata Ha WTuuata, nocraneTe Ha CrnegHWoT
HauvH:
Camo 3a aroneH Ccnoj, HanpeyeH Koc cCnoj,
pPaMKOBeH cnoj u cnoj pa6 go pa6

+  VsBapete ro aronHWOT HACOYHWK O anaror.
MocTaBeTe ro rpaHnyHUKOT nop aron og 90° 3a
aroneH crnoj, pamkoBeH cnoj u cnoj pab go pab
unu nog aron og 45° 3a HanpeyeH koc cnoj.

- Cnepete v yekopute 1 go 11 wucknydyBajku rm
yekopute 5 1 10 onuwaHm norope.

Camo 3a T-cnoj

. CnojTe gBa paboTHM maTtepujana efeH co Apyr
oHaka kako wwTo Tpeba Aa usrnegaart Bo rotoBata
nonox6a Ha cnojoT.

- ToctaBete ro BepTMKanHuoT paboTeH matepujan
Ha xopu3oHTanHuot. [puuBpcTeTe M [ABaTta
paboTHu mMaTepwujana Ha paboTHaTa Maca.

«  W3BapeTe ro aronH1OT HACOYHWK Of anartoT.

. CnepneTe rm yekopute 2, 4, 6, 7, 8 n 11 onuwanu
norope.
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OOPXYBAHE

/\BHUMAHMVE:

- [pen cekoja npoBepka MnNn oapXyBare, cekorall
npoBepyBajTe fanu anator € WCKNy4YeH W
GaTepujaTa e n3BageHa.

. 3a uuncTere, He kopuctete Hadra, OEH3MH,
pa3peayBay, ankoxon unu cnnyHo. Tue cpeacTea
ja Bapar 6ojaTa M MOxe pfa npegusBMKaart
nedopmaummn unu nykHaTuHu.

Cnuka28

AnatoT u oTBOpuTE 3a Bo3ayx Tpeba da ce odpxysaat
yuctu. PegoBHO uucTeTe M OTBOpWTE 3a BO3AyX Ha
anartoT, UNn cekorall Kora ke ce usBankaar.

3ameHa Ha jarnechMTe HYeTKUYKHn

Cnuka29

PenoBHo BafeTe M U NpoBepyBajTe I jarneHckuTe
yeTknukn. 3ameHeTe M kora Ke ce wcTpowart Ao
rpaHvyHaTa osHaka. OppXyBajTe v YeTKUYKUTE YMCTU
3a fa BrneryBaaT BO [JpxayuTe HerpedyeHo. [igeTe
jarneHcku yeTkuuku Tpeba Aa ce 3aMeHaT NCTOBPEMEHO.
Kopuctete camo MAEHTUYHM jarneHCKN YeTKUYKN.
BmeTHeTe ro ropHuOT Kkpaj og u3peukaHata Oypruja Ha
WwpadumrepoT BO 3aceKoT BO anatoT W OTCTpaHeTe ro
KanakoT Ha ApXayoT CO Toa LUTO Ke ro NoAurHeTe Harope.

Cnuka30
M3Bagete v kanauvkbaTta Ha ApXayuuTe Ha YEeTKUYKUTE

CO opBpTKa. M3BageTe M UCTPOLUEHUTE jarneHcku
YeCTWYKM, CTaBeTe [M HOBWUTE U CTerHeTe M
KanayvkbaTta Ha gpxauute.

Cnuka31

lMpenHcTanupajte ro kanakoT Ha ApXayoT Ha anaTorT.

3a ga ce ogpxu BESBEOHOCTA n CUINYPHOCTA Ha
npousBoaoT, nonpaekuTe, ofpxXyBamaTta unm
potepyBawara Tpeba Aa ce BplAT BO OBMAaCTEHU
cepBUCHU LUEHTpU Ha Makita, cekoraw co pesepBHU
nenoswu og Makita.

OMNMUUOHATNEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

. OBoj npnbop unu gogatouy ce npenopavysBaar 3a
Kopucterwe co anartoT og Makita aedpuHmpaH Bo
ynatctBoto. Co kopucTete [Apyr npubop wnu
[ofaToun Moxe [a Ce M3NOXUTe Ha pusnK of
TernecHn nospean. Kopuctete rm npubopor
fofaTouuTe caMo 3a HMBHaTa HameHa.

Ako Bu Tpeba nomolu 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajte BO NOKanHNOT CepBUCEH LieHTap Ha Makita.

- AroneH HaCoYHUK

- Bpeka 3a npas

- Mnoua 3a noctaByBare

. Knyy 3a creramwe

. Ceunna Ha rnoganka 3a »xne6osu

- OpwuruHanHa 6atepuja 1 nonHay Makita



HAMNOMEHA:

. Hekou cTaBku Ha nucTaTta MoXe [a Ce BKIy4YeHu
CO anaroT Kako cTaHAapheH npubop. Toa Moxe aa
ce pasnuKyBa of 3emja 4o 3emja.
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ROMANA (Instructiuni originale)
Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton 7-1. Opritor 12-2. Panza pentru masina de frezat
1-2. Indicator rosu 7-2. Scala unghiulara nuturi

1-3. Cartusul acumulatorului 7-3. Levier de blocare 12-3. Apératoarea panzei

2-1. Marcaj in stea 7-4. Strangere 12-4. Flansa interioara

3-1. Lampa indicatoare 7-5. Desurubati 12-5. Surub de strangere

4-1. Indicator 8-1. Levier de blocare 12-6. Parghie de blocare a axului
4-2. Opritor 8-2. Indicator 12-7. Desurubati

4-3. Surub de reglare 8-3. Scala unghiulara 12-8. Strangere

4-4. Piron din cauciuc 8-4. Grosimea la centrul panzei 13-1. Sac de praf

5-1. Levier de blocare 8-5. Aparatoarea panzei 13-2. Inchizatoare

5-2. Ghidaj unghiular 9-1. Levier de blocare 13-3. Duza de praf

5-3. Buton rotativ 9-2. Indicator 28-1. Fanta de evacuare

5-4. Scala 9-3. Scala unghiulara 28-2. Fanta de aspiratie

5-5. Indicator 9-4. Placa de fixare 29-1. Marcaj limita

5-6. Strangere 9-5. Grosimea placii de fixare 30-1. Aparatoarea capacului suportului
5-7. Desurubati 9-6. Grosimea la centrul panzei 30-2. Surubelnitd

6-1. Buton rotativ 9-7. Aparatoarea panzei 31-1. Capacul suportului pentru perii
6-2. Jos 10-1. Placa de fixare 31-2. Surubelnitd

6-3. Sus 11-1. Comutator glisant

6-4. Grosimea la centrul panzei 12-1. Contrapiulitd

SPECIFICATII
]
Model DPJ140 DPJ180
Tipul panzei Masina de frezat nuturi
Adancime max. de rindeluire 20 mm
Turatie in gol (min™") 6.500
Lungime totala 351 mm
Greutate neta 3,0 kg
Tensiune nominala 14,4V cc. 18 V cc.

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.
« Specificatiile si ansamblul baterie pot diferi de la tara la tara.
« Greutatea, cu ansamblul baterie, conform procedurii EPTA 01/2003

ENE013-1
Destinatia de utilizare Model DPJ180
Magina este destinata taierii fantelor semicirculare
pentru amplasarea diblurilor plate de lemn sau a

federelor printr-o actiune de plonjare.

Nivel de presiune acustica (Lpa): 74 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model DPJ140

Nivel de presiune acustica (Lya): 73 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: taiere nuturi in MDF
Emisie de vibratii (an): 2,5 m/s sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de frezat nuturi

Modelul nr. / Tipul: DPJ140,DPJ180

este in productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari gi instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB093-1

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU MASINA
DE FREZAT NUTURI FARA
CABLU

1. Panzele trebuie folosite la viteza marcata pe
masina. Panzele utilizate la viteze prea mari se
pot desprinde si pot cauza raniri.

2. Folositi intotdeauna aparatoarea. Aparatoarea
protejeaza utilizatorul impotriva fragmentelor de
panza si a contactului accidental cu panza.

3. Folositi numai panzele specificate pentru
aceasta masina.

4. Nu folositi niciodatd magina cu panza blocata
in pozitie expusad sau fara ca aparatoarea
panzei sa fie fixata corespunzator.

5.  Asigurati-va ca panza gliseaza ugor inainte de
utilizare.

6. Verificati atent cutitele cu privire la fisuri sau

deterioréri inainte de folosire. inlocuiti imediat
cutitele fisurate sau deteriorate.

7.  Asigurati-va ca flanga se angreneaza in gaura
arborelui cand instalati panza.

8. Inspectati piesele de prelucrat si eliminati
toate cuiele sau materiile straine din acestea
inainte de inceperea lucrarii.

9.  Asezati intotdeauna piesele de prelucrat pe un
banc de lucru stabil.

10. Fixati ferm piesele de prelucrat cu o brida sau
o menghina.

11. Nu purtati NICIODATA minusi in timpul
operatiei.

12. Tineti masina ferm cu ambele maini.

13. Feriti mainile si corpul de zona de rindeluire.

14. Lasati masina sa functioneze un timp fara a
indrepta panza spre nicio persoana. incercati
sa identificati orice vibratie sau oscilatie care
ar putea indica o instalare inadecvata sau o
panza neechilibrata.

15. Nu introduceti niciodata mainile sub piesele
prelucrate in timp ce panza se roteste.

16. Nu lasati masina sa  functioneze
nesupravegheata.



17. Asigurati-va intotdeauna ca magina este oprita,
iar cartusul de acumulator scos inainte de
efectuarea oricaror reglaje de inlocuirea panzei.
Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

Nu folositi panze uzate sau deteriorate.

Nu folositi masina cu aparatoare deteriorate.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

18.

19.
20.

ENC007-8

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA

PENTRU CARTUSUL
ACUMULATORULUI

1. Inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
() incarcatorul acumulatorului, (2)
acumulator si (3) produsul care foloseste
acumulatorul.
Nu dezmembrati cartugul acumulatorului.
3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv,
intrerupeti imediat functionarea. Aceasta
poate prezenta risc de supraincalzire, posibile
arsuri si chiar explozie.
Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine
ochii cu apa curata si consultati imediat un
medic. Exista risc de orbire.
5. Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.
Evitati depozitarea cartugului
acumulatorului la un loc cu alte obiecte
metalice cum ar fi cuie, monede etc.
Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.
Un scurtcircuit al acumulatorului poate
provoca un flux puternic de curent electric,

@

@)

supraincalzire, posibile arsuri si chiar
defectarea masinii.
6. Nu depozitati masina si cartusul

acumulatorului in spatii in care temperatura
poate atinge sau depasi 50° C (122° F).
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7. Nu incinerati cartusul acumulatorului chiar
daca acesta este grav deteriorat sau complet
uzat. Cartusul acumulatorului poate exploda
in foc.

8.  Aveti grija sa nu scapati pe jos sau sa loviti
acumulatorul.

. Nufolositi un acumulator uzat.

10. Respectati normele nationale  privind
eliminarea la deseuri a acumulatorului.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNL.

Sfaturi pentru obtinerea unei durate maxime
de exploatare a acumulatorului

1. Incércati cartusul acumulatorului inainte de a

se descarca complet.

intrerupeti intotdeauna functionarea masinii si
incarcati cartugsul acumulatorului  cénd
observati o scadere a puterii masinii.

2. Nu reincarcati niciodatda un acumulator
complet incarcat.
Supraincarcarea va scurta
exploatare a acumulatorului.
incarcati  cartusul  acumulatorului la
temperatura camerei, intre 10° C-40" C (50°
F - 104° F). Lasati un acumulator fierbinte sa
se raceasca inainte de a-l incarca.
incarcati cartusul acumulatorului o data la
fiecare sase luni daca nu il utilizati pentru o
perioada lunga de timp.

durata de



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos fnainte de a
ajusta sau verifica functionarea masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

Fig.1

/\ATENTIE:

« Opriti intotdeauna unealta inainte de montarea
sau demontarea cartusului de acumulator.

+  Tineti ferm masgina si cartusul acumulatorului
la montarea sau demontarea cartusului. in caz
contrar, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea lor si posibile accidentari.

Pentru a scoate cartugul acumulatorului, glisati-l din
unealta in timp ce glisati butonul de pe partea frontala a
cartusului.
Pentru a instala cartugul acumulatorului, aliniati limba
de pe cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa si
introduceti-l in locas. Introduceti-l complet, pana cand
se inclicheteaza in locas. Daca puteti vedea indicatorul
rosu din partea superioara a butonului, acesta nu este
blocat complet.

A\ATENTIE:

- Instalati intotdeauna cartusul acumulatorului
complet, pana cand indicatorul rosu nu mai este
vizibil. in caz contrar, acesta poate cadea
accidental din  masind provocand ranirea
dumneavoastra sau a persoanelor din jur.

+ Nu fortati cartusul de acumulator la montare. Daca
acesta nu gliseazd usor, inseamna ca a fost
introdus incorect.

Sistemul de protectie a acumulatorului
Masina este prevazuta cu un sistem de protectie a
acumulatorului. Sistemul intrerupe automat alimentarea
motorului pentru a extinde durata de viatd a
acumulatorului.
Masina se va opri automat in timpul functionarii cand
masina si/sau acumulatorul se afla intr-una din situatiile
urmatoare.
. Suprasarcina:
Masina este operata intr-o maniera care
determina atragerea wunui curent de o
intensitate anormal de ridicata.
in aceasts situatie, opriti masina, iar apoi
opriti aplicatia care a dus la suprasolicitarea
masinii. Apoi reporniti masina.
Daca masina nu porneste, acumulatorul este
supraincélzit. Tn aceastd situatie, lasati
acumulatorul sa se raceasca inainte de a
reporni masina.
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- Tensiune scazuta acumulator:
Capacitatea ramasa a bateriei este prea
micé, iar masina nu va functiona. Tn aceasta
situatie, scoateti si reincarcati acumulatorul.

NOTA:

Protectia impotriva supraincalzirii functioneaza doar cu
un cartus de acumulator prevazut cu un marcaj in stea.
Fig.2

Lampa indicatoare cu functie multipla

Fig.3

Lampile indicatoare sunt amplasate in doua pozitii.
Atunci cand cartusul acumulatorului este introdus in
masina cu comutatorul glisant in pozitia "O (OFF)"
(oprit), lampa indicatoare clipeste rapid timp de circa o
secunda. Daca nu clipeste in acest mod, cartusul
acumulatorului sau lampa indicatoare sunt defecte.
Protectie la suprasarcina

Cand masina este suprasolicitata, lampa
indicatoare se aprinde. Cand fincarcarea
masinii se reduce, lampa se stinge.

Daca masina continua sa fie suprasolicitata
si lampa indicatoare continua sa fie aprinsa
timp de circa doua secunde, masina se
opreste. Se previne astfel avarierea
motorului si a pieselor corespunzatoare.

In acest caz, pentru a reporni masina,
deplasati comutatorul glisant o data in pozitia
"O (OFF)" (oprit) si apoi in pozitia "I (ON)"
(pornit).
Semnal de
acumulatorului
Cand capacitatea acumulatorului se reduce,
lampa indicatoare se aprinde fin timpul
functionarii cu suficient timp fnainte ca
acumulatorul sa se descarce complet.
Functia de prevenire a repornirii accidentale

- Chiar daca se introduce cartusul
acumulatorului in masind cu comutatorul
glisant aflat in pozitia "I (ON)" (pornit), masina
nu porneste. In acest caz, lampa clipeste lent
semnaland faptul ca functia de prevenire a
repornirii accidentale este activata.

Pentru a porni masina, deplasati intai
comutatorul glisant catre pozitia "O (OFF)"
(oprit) si apoi catre pozitia "l (ON)" (pornit).

schimbare a cartusului

Reglarea adancimii canelurii

Fig.4

Pot fi presetate 6 adancimi de rindeluire, corespunzator
dimensiunii federului care va fi utilizat.

Consultati tabelul de mai jos pentru corespondenta
dintre dimensiunile marcate pe opritor si dimensiunea
federului. Pot fi efectuate reglari fine ale adancimii de
rindeluire rotind surubul de reglare dupa slabirea piulitei
hexagonale. Acest lucru poate fi necesar dupa ce panza
a fost reascutita de cateva ori.



Dimensiunea opritorului 0 10 20 S D MAX
Dimensiunea federului 0 10 20 — — —
Adancimea caneluriil 8 mm {10 mm 12,3 mm| 13 mm [14,7mm| 20 mm

* Cu piroanele din cauciuc demontate.

Ghidaj unghiular

Tnél;imea ghidajului unghiular poate fi deplasata in sus
si in jos pentru a regla pozitia panzei in raport cu fasa
superioara a piesei de prelucrat.

Fig.5

Pentru a regla inaltimea ghidajului unghiular, slabiti
parghia de blocare n jos si rotiti butonul rotativ pana
cand indicatorul indica gradatia de scala dorita pe
ghidajul unghiular.

Fig.6

Apoi, strangeti parghia de blocare in sus pentru a fixa
ghidajul unghiular.

Scala de pe ghidajul unghiular indica distanta dintre fata
superioara a piesei de prelucrat si centrul panzei.
Ghidajul unghiular poate fi detagat de opritor, in functie
de lucrarea de efectuat. Pentru a detasa ghidajul
unghiular, slabiti parghia de blocare si rotiti butonul
rotativ in sensul acelor de ceasornic pana la iesirea din
capatul superior al opritorului.

Opritor

NOTA:
Detasati ghidajul unghiular in functie de lucrarea
de efectuat atunci cand utilizati masina cu unghiul
opritorului reglat la o altd pozitie decat 0°. Cand
trebuie sa utilizati ghidajul unghiular sub nivelul
mentionat mai sus, asigurati-va ca reglati
adancimea de rindeluire pentru a obtine o
adancime corespunzatoare.

Fig.7

Fig.8

Unghiul opritorului poate fi reglat intre 0° si 90°

(opritoare fixe la 0°, 45° si 90°). Pentru a regla unghiul,

slabiti parghia de blocare si inclinati opritorul pana cand

indicatorul indica gradatia doritd pe scala unghiulara.

Apoi strangeti parghia de blocare pentru a fixa opritorul.

Cand opritorul este reglat la 90°, atat distanta de la

centrul grosimii panzei la opritor, cat si distanta de la

centrul grosimii panzei la baza aparatorii panzei sunt de

10 mm.

Placa de fixare
Fig.9
Fig.10

Folositi placa de fixare dupa cum se vede in figuri atunci
cand taiati nuturi in piese subtiri.
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Actionarea intrerupatorului
Fig.11

/N\ATENTIE:

. Inainte montarea cartusului de acumulator in
masina, verificati intotdeauna functionarea corecta
a comutatorului glisant si revenirea acestuia in
pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se apasa partea
din spate a comutatorului glisant.
Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului Tn timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant

catre pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare

continua, apasati partea din fatd a comutatorului glisant

pentru a-l bloca.

Pentru a opri magina, apasati partea din spate a

comutatorului glisant, apoi deplasati-l catre pozitia "O

(OFF)" (oprit).

MONTARE
/\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa orice lucrari la masina.

Demontarea sau montarea panzei
Fig.12

/\ATENTIE:

La montarea panzei pentru masina de frezat nuturi,
montati flansa interioara cu partea marcata cu “22”
spre dumneavoastra.
Pentru a demonta panza, slabiti surubul de strangere si
deschideti aparatoarea pénzei. Apasati parghia de
blocare a axului si slabiti contrapiulita folosind cheia
pentru contrapiulite. Pentru a instala panza, montati
ntai flansa interioara.
Apoi montati panza si contrapiulita. Strangeti ferm
contrapiulita folosind cheia pentru contrapiulite.
Tnchideati aparatoarea panzei si strangeti surubul de
strangere pentru a fixa aparatoarea panzei.

/\ATENTIE:
Folositi numai cheia pentru contrapiulite Makita
livrata la demontarea sau montarea panzei.
Verificati intotdeauna adancimea canelurii dupa
inlocuirea péanzei. Reglati din nou, daca este
necesar.

Sac de praf

Fig.13

Pentru a atasa sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

Daca sacul de praf va obstructioneaza in timpul lucrului,

rotiti duza de praf pentru a schimba pozitia sacului de

praf.



Cand sacul de praf este aproximativ plin pe jumatate,
opriti masina si scoateti cartusul de acumulator. Scoateti
sacul de praf din masina si extrageti dispozitivul de
fixare a sacului. Goliti sacul de praf lovindu-I usor pentru
a elimina cat mai mult praf posibil.

NOTA:
Conectdand un aspirator Makita la masina
dumneavoastra de frezat nuturi puteti efectua
operatii mai eficiente si mai curate.

FUNCTIONARE

Modul de executare a imbinarilor

/\AVERTISMENT:
Fixati intotdeauna piesa de prelucrat pe bancul de
lucru Tnainte de fiecare operatie.

Fig.14
Fig.15

imbinare in colt lIa 90° (Fig. A)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

imbinare in T (Fig. B)
Fig.19
Fig.20
Fig.21

imbinare in colt la 45° (Fig. C)
Fig.22
Fig.23

imbinare rama (Fig. D)
Fig.24
Fig.25

imbinare pe lungime (Fig. E)
Fig.26
Fig.27

Pentru executarea mbinarilor, procedati dupa cum

urmeaza:

1. Potriviti doua piese impreuna asa cum vor arata
ele imbinate n pozitia finala.

2. Marcati centrul canelurilor de feder dorite pe
piesa de lucru utilizand un creion.

NOTA:
Centrul canelurilor trebuie sa fie la cel putin
50 mm fatd de marginea exterioara a pieselor
de lucru.
Lasati un spatiu de 100 mm - 150 mm fintre
caneluri pentru aplicatii multiple cu feder.

3.  Numai pentru imbinare in colt la 90° si
imbinarein T
Fixati piesa verticala la bancul de lucru.
Numai pentru imbinare in colt la 45°
Fixati o piesa la bancul de lucru cu muchia
taiata la 45° orientata in sus.
Numai pentru imbinare rama si imbinare pe
lungime
Fixati o piesa la bancul de lucru.

4. Stabiliti adancimea canelurii in functie de
dimensiunea federului care va fi utilizat.
Consultati tabelul din sectiunea “Reglarea
adancimii canelurii”.

5. Reglati inaltimea ghidajului unghiular astfel incat
panza sa fie centrata la grosimea placii.

6. Aliniati marcajul central de pe talpa cu linia
marcata cu creionul pe piesa.

7. Porniti masina si impingeti-o lent inainte pentru
ca panza sa patrunda n piesa de prelucrat.

8.  Readuceti incet masina in pozitia initiala dupa ce
surubul de reglare a ajuns la opritor.

9. Numai pentru imbinare in colt la 90° si
imbinarein T

Fixati piesa orizontala la bancul de lucru.
Numai pentru imbinare in colt la 45°
Fixati cealaltd piesd la bancul de lucru cu
muchia taiata la 45° orientata in sus.
Numai pentru imbinare rama si imbinare pe
lungime
Fixati cealaltd piesa la bancul de lucru.
10.  Numai pentru imbinare in colt la 90°
Asezati magina pe piesa de prelucrat astfel
incat panza sa fie indreptata in jos.
Numai pentru imbinare in T
Demontati ghidajul unghiular de pe masina.
Asezati magina pe piesa de prelucrat astfel
incat panza sa fie indreptata in jos.

11.  Repetati pasii 6 - 8 pentru a rindelui pe orizontala

sau o alta piesa de prelucrat.
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Daca nu este necesar sa centrati panza la grosimea
placii, procedati dupa cum urmeaza:
Doar pentru imbinare in colt la 90°, imbinare in

colt la 45°, imbinare rama si imbinare pe
lungime
Demontati ghidajul unghiular de pe magina.

Reglati opritorul la 90° pentru imbinare in colt la
90°, imbinare rama si imbinare pe lungime sau la
45° pentru imbinare in colt la 45°.

Urmati pasii 1 - 11 excluzand pasii 5 si 10 descrisi
mai sus.

Numai pentru imbinare in T

Potriviti doua piese impreuna aga cum vor arata
ele imbinate n pozitia finala.

Asezati piesa verticala pe piesa orizontala. Fixati
ambele piese la bancul de lucru.

Demontati ghidajul unghiular de pe masina.

Urmati pasii 2, 4, 6, 7, 8 si 11 descrisi mai sus.

INTRETINERE

AATENTIE
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
cartusul acumulatorului este scos inainte de a
executa lucrarile de inspectie si intretinere.
Nu utilizati niciodata gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Fig.28

Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale maginii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

nlocuirea periilor de carbon

Fig.29

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Introduceti capatul surubelnitei cu varf plat in canelura

din masind si Tindepartati aparatoarea capacului
suportului prin ridicare.

Fig.30

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul

suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.31

Reinstalati aparatoarea capacului suportului pe masina.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE
AATENTlE

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Ghidaj unghiular
Sac de praf
Placa de fixare
Cheie pentru contrapiulita
Panze pentru masina de frezat nuturi
Acumulator si incarcator original Makita

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)
OnuwTe objawtexse

1-1. flyrve 7-1. TpaHW4HKK 12-1. CMrypHOCHM HaBpTak:
1-2. LipeHu nuaukatop 7-2. YraoHa ckana 12-2. CeumBo rnoganuue 3a Apeo
1-3. Keptpu Batepuje 7-3. Monyra 3a 3akrbyyaBatbe 12-3. Moknonau ceunBa
2-1. 3Be3facra o3Haka 7-4. MpuuBpcTuTe 12-4. YHyTpalurba npupy6HuLa
3-1. MHpmukaTopcka namnuua 7-5. Monyctute 12-5. 3aTe3Hu 3aBpTat
4-1. MNokasmnsay 8-1. MNonyra 3a 3akrbyyaBake 12-6. bnokapa BpeTeHa
4-2. TpaHN4HKK 8-2. Mokasneay 12-7. MNonyctute
4-3. 3aBpTatks 3a nogellaBare 8-3. YraoHa ckana 12-8. MpuuspcTuTe
4-4. TyMeHU Wmnrbak 8-4. LleHTap febrbuHe ceunsa 13-1. Bpeha 3a npatumHy
5-1. Monyra 3a 3akby4aBare 8-5. MNoknonau ceunBa 13-2. Mpuysphusay
5-2. YraoHa Bofjuua 9-1. Monyra 3a 3akrby4yaBatbe 13-3. MnasHuua 3a npawmuHy
5-3. flyrme 9-2. MNokasnsay 28-1. WapyBHu oTBOp
5-4. Ckana 9-3. YraoHa ckana 28-2. YcucHu otBOp
5-5. Mokasmnsay 9-4. dukcupana nnoya 29-1. [paHnLa NCTPOLLEHOCTH
5-6. MpuuspcTute 9-5. [lebronHa nnove 3a BULLECTPYKO 30-1. Moknonau apxaya
5-7. Monyctute pesare 30-2. OpBujay
6-1. dyrme 9-6. LienTap pebrouHe ceuna 31-1. Moknonay apxava YeTkuue
6-2. lone 9-7. MNoknonau, ceunsa 31-2. OpBujay
6-3. Tope 10-1. ®ukcupaHa nnoya
6-4. LieHTap nebrouHe ceumBa 11-1. Knusnu npeknpay
TEXHUYKWU NOOALN
Mopen DPJ140 DPJ180
Twn ceunBa Mopanuua 3a gpso
Makc. fybuHa xnebroeta 20 Mm
BpauHa Ge3 ontepehersa (MUH ) 6.500
YKynHa ayxuHa 351 mum
HeTo TexuHa 3,0 kr
HomuHanHu HanoH DC 14,4V DC 18V

* Ha ocHoBy Haller HenpecTaHor UCTpaXvBaka U pa3Boja 3aapxaBamo NpaBo U3MeHa rope HaBeaeHux nogataka 6es npeTxoaHe
Hajase.

« TexHWukv nogaum v kepTpull 6atepuje Mory Ja ce pasnuKyjy y pasnmyumtum semrbama.
« TexxuHa, ca kepTpuiiom 6aTtepuje, npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENEO013-1

HameHa
OBaj anaT je HaMereH 3a ceyetse MOMNYKPY>KHO
06nMKOBaHNX OTBOpa 3a YMeTawe PaBHUX [APBEHMX

KIIMHOBA UMK CMojHMLIA YEOHUM MoAaHeMm.
ENG905-1

Byka
Tununyan HuBO Gyke no oueHn A oppeheH je npema
EN60745:

Moaen DPJ140

Hwueo 3ByuHor nputucka (Lpa): 73 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
HuBo Gyke Tokom paga moxe ga npematum 80 dB (A).
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Mopen DPJ180

HunBo 3ByuHor nputucka (Lpa): 74 dB (A)
TonepaHuuja (K): 3 dB (A)
HuBo Byke TokoMm paga moxe fa npemaiumn 80 dB (A).

HocwuTte 3awTtury 3a cnyx

ENG900-1
Bubpauuje

YKkynHa BpegHocT Bubpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpeheHa je npema EN60745:

Pexxum paga: uceuawe xnebosa y nnoun of
[PBEHUX BnakaHa cpeftse rycrohe

BpeaHocT emucuje BuGpaLmja (an): 2,5 MIG? unn Makse
TonepaHuvja (K): 1,5 m/c?



ENG901-1
[eknapucaHa emncuoHa BpegHocT Bubpauuja je
M3MepeHa npema CTaHOapAM30BAaHOM MEPHOM
MOCTYNKY M MOXe Ce KOPUCTUTK 3a ynopehvBare
anara.

[eknapvcaHa emvcroHa BpedHoOCT BuGpauuja ce

Takohe Moxe KOPUCTUTU 3a NpenUMUHApHY
npoLueHy U3NOoXeHOCTU.

A\YNO30PEKE:
EmucroHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM peanHe
npumeHe eneKTpu4Hor anarta MoXxe ce
pasnukoBaTM  of  AeknapucaHe — eMUCKOHe

BPEeAHOCTV LITO 3aBUCU Of HauuHa Ha Koju ce
KOPUCTM anar.

YBepute ce da cTe  uAeHTUdUMKoBanu
6e36eqHOCHE Mepe 3a 3alWTUTY pykoBaoLa Koje cy
3acHOBaHe Ha MPOLIEHU U3MIOXKEHOCTU Y peanHum
ycnoeuma ynotpebe (kao U y cBUM [enoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je BpeMe paga ypehaja,
anu u Bpeme Kafa je anaT UCKIbyYeH 1 kaga paau
y Npa3HoM xogy).

ENH101-16
Camo 3a eBpoOrcke 3eMIbe
E3 Oeknapauuja o ycknaheHocTu
Mn, Makita Corporation, Kao OAroBOPHU

npousBohay, usjasBrbyjemo na je cnepeha Makita
MaluuHa:
OsHaka maluvHe:
BexwyHa rnoganvua 3a gpBo
Bpoj mogena/ Tun: DPJ140,DPJ180
npounssegeHa cepujcku n
YcknaheHa ca cneaehvm eBponcKkMM cMepHuLama:
2006/42/E3
W pa je npoussegeHa y cknagy ca cnegehum
cTaHJapavma unu cTaHaapAan3oBaHUM JOKYMeHTUMA:
EN60745
TexHU4Ky OKYMeHTauwjy JYyBa:
Makita International Europe Ltd.
TexHMYKO oferbeme,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

OnwTa 6e306egHOCHa yno3opeka

3a eNneKTpu4yHe anarte

A YNO3OPEKE MMpouuTajte cBa 6e36eaHocHa
ynosopewa M ynyTtcTBa. HenowToBawe [Jone
HaBedeHWX ynosopewa W ynyTCcTaBa MOXe M3a3BaTu
eneKkTPUYHM yaap, noxap w/vnv o36urbHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3sopewa M ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB093-1

BE3BEHOCHA YNO3OPEHA
3A BEXWYHY MOAOANULY 3A
APBO

1. CeuuBa mopajy Aa O6yay HopmupaHa Hajmare
3a 6p3uHy Koja je Ha3Ha4yeHa Ha anarty.CeunBa
Koja ce okpehy 6p3avHom Behom of HopMmupaHe
Mory fa ce ofBoje 1 HaHecy rnospefe.

YBeK KOpPUCTUTE WTUTHUK. LUTUTHUK WTUTK
pykoBaoLia of OAflOMaka COMIbEHOr ceynBa W
HeHaMepHOr KOHTaKTa ca CEeYMBOM.
Ynorpe6rbaBajte camo ceuuBa
cneuudmkoBaHa 3a oBaj anar.
Hukapa HemojTe Oa pykyjete anaTtoMm OOK je
CEeYMBO 3aKiby4aHO Yy WUCTYPEHOM Mornoxajy
WM aKko noknonay ceynBa Huje p[oGpo
npuuBpwheH Ha MecTy.

Mpe Hero WTO NoYyHeTe ca paAoM, yBepuTe ce
Aa ce CeYMBO HEOMeTaHo nomepa.

6. Mpe papa nperneajajTe nax/bMBO ga ceuyuBa
He cagpxe NyKoTUHe unu owTtehewa. Oamax
3amMeHUTe Hanpcna unu owTteheHa ceunBa.
Kapga vHcTanuparte ceuvBo, npoBepuTte Aa nv
ce NpupyoHMLa yKnana y OoTBOp OCOBUHE.
MpoBepuTe U YKNOHUTE CBe eKcepe WU
cTpaHe MmaTepuje ca npegmeTta obpage npe
Hero LITO NoYHeTe ca pafoM.
Mpenmete o6Gpage yBek
cTabunaH pagHu cTo.
Mpenmete o6Gpage A[o6po
nomohy cTe3sarbke unm crere.
HUKALA HemojTe Aa HOCUTe pyKaBULIE TOKOM
pyKoBama.

Anat gpxuTe 4YBpCTO ca o6e pyke.

Pyke u Teno papxuTe parbe op o6nactu
Xne6rbewa.

MokpeHWTe anaT Ha KpaTKo, NpU YeMy Ce4YuBO
He cMe Aa Oyae OKpPeHYTO mpema HUKOMe.
Mpernepajte Aa nu ce jaBroajy Bubpaunje nnmn
KnuMatre Koje 6u Morno ga ykaxe Ha nowy
VHCTanauujy wnu HeucnpaBHO GanaHcupaHo
ceyuBo.

Hukapa He nocTaBrbajTe pyke ucnopg
npeamMeTa obpage Aok ce ce4MBO poTupa.

Koja cy

cTaBrbajte Ha

npuyBpCTUTE



16. HeMmojTe Ama ocTaBrbaTe ykiby4yeH anar 6e3
Haa3opa.

Mpe 6uno kakBUMX nogellaBaka UM 3amMeHe
ceynmBa yBeK ce nocTapajte Aa anat 6yae
WCKIbYYEH U fa je akyMynaTop CKUHYT.

Hekn wmartepujann cappxe xemukanuje koje
mory pAa 6yay ortpoBHe. Byaute naxmueu
Kako He 6¥ Aowno A0 yAucaka npalivHe unm
KOHTaKTa ca koxoM. Cnegute Ge36egHocHe
nopartke Aob6aBrbaya maTtepumjana.

17.

18.

19. HemojTe pa kopuctute Tyna unu owrteheHa
ceuymBa.

20. Hemojte pa kopuctute anat ca owteheHum
WTUTHULMMA.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

AYNO30PEHE:

HE possonute pa crtpora Ge3beaHocHa npasuna
Koja ce ogHOCe Ha OBaj Nnpou3Boa Oyay 3aHemapeHa
360r unibeHuUe Aa cTe Npovs3Boa A0Opo ynosHanu
W CTEKNMW PYTUHY Yy PpyKoBakby Ca HUM.
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnu HenowToBake
npaBuna 6e36eAHOCTU HaBeAEHUX Y OBOM YNyTCTBY

Mory AooBecTtu Ao 0306UrbLHMX noBpeaa.
ENC007-8

BAXHA BE3BE[JHOCHA
YNYTCTBA

3A KEPTPUL! BATEPUJE

1. Tpe ynotpe6e kepTpuia 6atepuje, npounTajte
cBa ynyTcTBa U 6e36eAHOCHe o3Hake Ha (1)
nywadyy Oartepuje, (2) Oarepuju wn (3)
npoun3BoAy Koju KopucTu 6atepujy.

2. Hemojte pa packnanarte kepTpuy 6atepuje.

3. AKo je Bpeme paga nocTtano usyseTHo Kpahe,
ogMax npecTaHUTe ca pykoBaweM. To Moxe
Aa poBeAe A0 pu3vMka oA MperpeBamba,
Moryhux onekoTuHa, na 4ak u ekcrnosuje.

4. AKO eneKkTponuT AoOcCne y O4u, ucnepurte ux
YUCTOM BOAOM U OAMAax 3aTUM 3aTpaxute
nomoh nekapa. To Moxe pa posepe Ao
ryoéurtka Buga.

5. Hemojte pa wu3asuBarte
KepTpuy 6atepuje:

(1) Hemojre pa poaupyjete TepmuHane 6uno
KOjUM MPOBOAHNYKMM MaTepujaniom.

KpaTak c€noj Ha

(2) MWs3beraBajTe cknaguwTewe KepTpuya
OaTepuje 'y KOHTejHepy ca ppyrum
MeTanHUM npeAMeTMMA Kao LUTO eKcepwu,
HoBuuhu uta.

(3) Hemojte pa usnaxeTte kepTpuy Gatepuje

BOAU UINU KULLWN.
Kpartak cnoj Ha 6aTepmju mMoxe ga posege A0
BEeNUKOr  MpoToKa CTpyje, nperpeBama,
Moryhux onekoTuHa, na 4ak U nperopeBakba.
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6. Hemojre pa cknaguwTUTe anat U KepTpuy
6aTepuje Ha MecTMMa rae Temnepatypa Moxe
Aa gocTurHe unu npemawm 50° C (122° F).

7. Hemojte pa nanute kepTpuy 6aTepuje Yak Hu
ako je 036WbLHO owTeheH WM  NOTNyHO
noxabaH. KepTpuy 6Gatepuje Moxe Aa
eKkcnnoaupa y BaTpu.

8. MNasute pa He wucnyctMte wunu  ypapute

6aTtepujy.

HemojTte aa kopuctute owreheHy 6atepujy.

MpuapxaBajTe ce nokanHUX nponuca y Be3un

ca opgnarawem 6atepuje.

CAYYBAJTE OBO YINYTCTBO.

CaBeTu 3a ogpxaBake MakCUMarnHor

Tpajawa G6aTtepuje

1. HanyHuTte kepTpui 6aTepuje npe Hero LWITO ce
NOTNYHO UCMpPa3HMU.
CBaku nyT MNpeKkMHUTe paj ca anatom u
npomeHuTe KepTpuy 6arepuje kaga
npumeTUTe Aa je cHara anarta cnabuja.

2. Hukapa HemojTe Aa ponywasaTe MOTNYHO
HanyweHu kepTpul 6atepuje.
MpenywaBawe ckpahyje pagHu Bek 6aTepuje.

3. HanyHute kepTpuy OGatepuje ca COGHOM
Temnepatypom og 10° C no 40° C (50° F -
104 ° F). MNMyctute pa ce Bpyhu KepTpuy
6aTepuje oxnaam npe nykemsa.

4. HanyHute kepTpul G6aTepuje Ha CBakux LuecT
MeceLMU aKo ra He KOPUCTUTe TOKOM Ayxer
BpEeMeHCKor nepuoaa.

9.
10.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
akymynaTop ofBojeH Mnpe nogeluaBara 1 npoeepe
dyHKUMje anaTa.

MocTaBrbawe unu ckupaawe akymynaropa
cnukal

A\ NAXIbA:

. YBek wuckibyuuTe anat npe ybauuBawa wnu
yKknarbarba akymynaropa.

.- UYspcTto AapxkuTe anatr M kKepTpuy Gatepuje
NPUIMKOM  WMHCTanupawa WNu  yKknawatba
KepTpuya OGartepuje. Ako He OyageTe 4BpCTO
apxanu anat u keptpul 6atepuje, Mory ga Bam
MCKMN3HY W3 pyKy, LITO MOXe fa Aosede Ao
owrTeherwa anata u keptpuya Gatepuje, kao u
TerecHux noepeaa.

[a bucte yknoHunu akymynarop, usbauute ra u3 anata

NPUTVUCKOM Ha TacTep Ha NPEeAHO0j CTPaHU akymynaropa.

3a nocrtaBrbawe kepTpuya 6Gatepuje, nopasHajTe
jeanyak Ha kepTpully Batepuje ca xnebom Ha KyhuwTty
n ybauute ra. Y6auuTe ra y noTnyHoOCTV [OK He nerHe y
Ha MecTo u 6raro ce 3adyje KnuK. AKO MOXeTe BUAETU
LpBEHN VHAWKATOP Ha rop:0j CTPaHu TacTepa, KepTpuLl
HWje y NOTNYHOCTUN y UCMPABHO]j NO3MLMjM.

A NAXILA:

+  YBek mocTtaBuTe kepTpul BaTepuje y noTnyHOCTU
Tako fa ce UpBEHW uWHAMKatop He Buan. Y
CYMPOTHOM, Cny4yajHO MOXe ucnacTu u3 anarta,
n3asvBajyhv noBpeay Kog Bac unu ocobe y BaLloj
6nunsnHu.

- Hemojte Ha cuny pa wHcTanuparte KepTpui
GaTepuje. AKO KepTpuL He nerHe Yy nosvuujy
jeAHOCTaBHO, He NocTaBrbaTe ra UCMpaBHO.

3awWTUTHU cMCTEM akymyrnaTopa

OBaj anaT je onpemrbeH CUCTEMOM 3a 3alWTUTy
akymynatopa. OBaj cuctem ayTomaTtckv npekuga
Hanajake MoTopa kako ©6u npodyxuo  Tpajare
akymynaropa.

Anat he ayTomaTtckn NpekMHyTU ca pagom ako ce anar

n/vnn akymynarop cTaBe Y jeqHo of cnefehux crama:

- [NpeonTepeheme:
AnaTtom ce ynpaBrba Ha HauvH KOju [OBOAN
[0 Tpollera abHopmarnHe KonuyuHe cTpyje.
Y oBom cnyyajy, uckibyuuTe anar wu
3aycTaBuUTE Ha4YvH MPUMEHEe KOju je n3a3Bao
npeontepeherwe anata. 3aTuM YyKIbyuuTe
anar 3a NOHOBHO MOKpeTaHse.
Ako ce anaT He MOKpeHe, akymynaTtop je
nperpejaH. Y oBom cnydyajy, nyctute ga ce
akymynatop ~ oxnaguM  npe  MOHOBHOT
yKIbyumBakba anara.
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- Hwusak HanoH Batepuje:
lMpeoctann kanauuTeT akymynaropa je
npeHnsak n anat Hehe dyHKumoHucatTn. Y
OBOj CuUTyauuju, wu3BaguTe W HanyHuTe
aKkymynarop.

HAMOMEHA:
3awTuta of nperpeBatba (PyHKUMOHULWIE Camo ca
aKyMynaTopoM Koju UMa 03Haky y obruky 3sesge.

cnuka2
BuwedyHkumjcka nHAMKaTopCcKa namnuua

cnuka3

MHpavkaTopcke namMnuue Hanase ce Ha ABa MecTa.

Kapa MoHTupaTe akymynaTop Ha anat ca KIu3HWUM
npekmgadem y nonoxajyy ,0 (OFF)“ wHamkaTtopcka
namnuua he TpenepuTn 6p30 OTNPUNUKE jeaaH CeKyHA.
AKO He Tpenepu oBako, akymyrnaTop Unm UHankatopcka
namnuua cy nokeapeHu.

3awTtuTta o npeonTtepehewa

Kapa je anat npeontepeheH, ykrbyuyje ce
nHaukatopcka namnuua. Kaga ce cmatsu
onTepehere anara, naMmnuua ce UCKIby4yje.
Ako je anat n parbe npeonTtepeheH, a
MHOMKaTOpCKa namnuua Hactaeu Ja CBeTnn
oTnpunuke [fABe cekyHde, anat he ce
3ayctaButn. OBO cnpeyaBa owTehere
MOTOpa 1 NoBe3aHvx Aenosa.

Y ToMm cnyuajy, Aa 6UcTe NOHOBO MOKPEHYnu
anart, nomepuTe Knu3HW npekuaad y noroxaj
,O (OFF)* a 3atum ra Bpatute y nonoxaj ,|
(ON)“.

CurHan 3a 3ameHy akymynaTopa

Kapga ce cmawu kanauuteT akymynaropa,
MHOMKaTOpCKa namnuua ce ykrbydyje TOKOM

paga, npe  notnyHor  wuckopuvwhewa
KanauuTeTa akymynaropa.
-  ®yHKuuja cnpevyaBama crny4ajHor
yKIbyunBawa

Wako je akymynatop noctaerbeH y anart ca
KNU3HUM npekupadem y nonoxajy ,| (ON)Y,
anart ce He nokpehe. Jlamnuua cnopo Tpenepwu,
WTO nokadyje fa je akTMBHa yHKuuja
crnpeyaBata CryyajHor ykrbyynsatba.

[la 6ucte nokpeHynu anart, NPBO NoByLWTE
KNW3HW npekugad npema nonoxajy ,O (OFF),
a 3atum npema nonoxajy ,| (ON)“.

MNopewaBawe ay6uHe xneba

cnuka4

Moryhe nopewaBawe Ha 6 agybuHa >xnebrbewa y
cknagy ca BenM4MHOM CrojHULE KOja Ce KOPUCTU.
BugeTn Tabeny y HacTaBky 3a ogHOC W3MeRy BenuunHa
03HAYEHWX Ha FPaHNYHKKY U BENMYUHE cnojHuue. PuHa
nogelasara AybuHe xnebrbera Mory ce W3BpLUUTY
OoKpeTarweM 3aBpTha 3a NofellaBare HaKkoH LWTOo ce
onabaBw wecToyraoHa HaBpTka. OBo 61 Morno aa 6yne
HEONXOAHO HaKOH BULLECTPYKON OLUTPEHa CeYmBa.



BennuuHa Ha rpanmsHiky 0 10 20 S D MAKC
BenuumHa cnojHuue 0 10 20 — — -
Lybuma xne6a | gwm |10 mm [12,3 Mm| 13 Mm 14,7 mm| 20

* Ca CKMHYTUM ryMEeHUM LunrbLuumMa.

YraoHa Bofjuua

BucuHa yraoHe Bohuue moxe ga ce noehaea uwnu
cMamyje Aa 6u ce nogecuo nornoxaj ceuvBa y ogHoCy
Ha Bpx npeameTa obpage.

cnukab

[a 6ucte nogecunu BUCUHY yraoHe Bohuue, oTnycTuTe
nonyry 3a 3akrbyyaBar-e y [OHW MNonoxaj u potupajte
OKPEeTHO AyrMe CBe [OK Ce MokasuBay He NosuuuoHupa
Ha XerbeHn CTeneH Ha ckanu obenexeHoj Ha yraoHoj
BoORMLM.

cnuka6é

3aTum nosyuuTe Monyry 3a 3akibyyaBarbe Harope Aa
6ucTe NpUYBPCTUMK yraoHy BONULLY.

Ckana Ha yraoHoj Bohuum nokasyje pacTtojate of Bpxa
npegmeta obpage Ao nonosuHe AebrbuHe ceymBa.
YraoHa Bofuua no notpebu Moxe da ce CkuHe ca
rpaHuyHmMka. Ja 6ucte CKMHynM  yraoHy Bofuuy,
OTMycTWTE TMOMyry 3a 3akbyyaBake U OKpeHuTe
OKpeTHO Ayrme y CMepy Kasarbke Ha caTy oK He Jornpe
[0 ropHs€er Kpaja rpaHuyHmKa.

MpaHU4HUK

HAMOMEHA:

. Mo notpebu ckuHUTE yraoHy Bohuuy kaga
KOpPUCTUTE anat nog Yrnom Kopg Kojer je rpaHnyHuK
nogelleH Ha 6uno kojy BpegHocT ocum 0° . Kaga
je HeonxogHO fda KOpUCTWUTE yraoHy Bofuuy no
NPeTXoAHO HaBedeHOM YCroBy, NMpoBepute ga nm
cte nogecunu AybuHy xneba kako 6ucte
nocturnu ogroeapajyhy ayoury.

cnuka7?

cnuka8

Yrao rpaHnyHuka mMoxe aa ce nogecu uamehy 0° n 90°
(no3uTnBHa 3aycTaBrbakba Ha 0°, 45° 1 90°). [a 6ucte
nogecunu yrao, oTnycTUTe NONyry 3a 3akibyyaBae U
HarHUTe rpaHNYHUK AOK MOKasvBay He MoKaXe KerbeHu
CTeneH Ha yraoHoj ckanu. 3aTum npuTerHuTe nomyry 3a
3aKkrbyyaBakse fa Gucte NpUYBPCTUIIN FPaHUYHIK.

Kapa je rpaHnyHuk nopeweH Ha 90°, u pacTtojawe of
LeHTpa AebrbuHe ceunBa A0 rpaHUYHMKa U pacTojakse
oA UeHTpa AebrbuHe ceunBa A0 Aower Aena noknonua
ceumBa usHocu 10 Mm.

Mnoya 3a BMLWECTPYKO pe3ate
cnuka9

cnukal0

KopuctuTe nnouy 3a BULLECTPYKO pesare Kao WWTo je
npvKasaHo Ha CnuuM, 3a uceuare OTBOpa Ha TaHKUM
npeametuma obpage.
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DyHKUMOHUCaHE Npeknaaya
cnukali

A\ NAKILA:

. [lNpe ybauvBatba akymynatopa y anat yBek
nposepute [Ja Nu  KNM3HW MNpekuaad  paguv
npasunHo M pga nvM ce Bpaha y nonoxaj
LOFF* (uckrbyyeHo) kaja npuTUCHETE 3aftby
CTpaHy KIM3Hor npekugava.

- [lpeknpgay moxe da byde 3akrbyyaH y nonoxajy
,ON" 3a ynobHuju pag onepartepa nNpunuMkom ayre

ynotpebe. Byaute NaxrbLuem NPUIIMKOM
3akrbydaBama y nonoxajy ,ON" n 4BpcTo opxute
anar.

[a 6vcTe ykrbyunnu anart, rypHuTe KNU3HW npekupad y
nonoxaj ,| (ON)“.(ykrbyyeHo). 3a HenpekuaHu pag
OnokvpajTe KNU3HW npekuaay NpUTUCKaEM HEroBe
npegre cTpaHe.

[a 6ucte Mckrbyunnu anat, NPUTUCHWUTE 3aftby CTpaHy
KMU3HOT Mpekuaaya, a 3aTuM [ypHUTe npekugad y
nonoxaj ,O (OFF)" (nckrbyyeHo).

MOHTAXA

A\ NAXHbA:

- [pe nopewasaka nnn nposepe dyHKUMja anarta
yBEK MpoBepuTe fAa Nu je anaT WCKIbYyYeH W
aKkymynaTtop oABojeH npe obaBrbara 6uno Kakeor
nocna Ha anary.

Yknawake unuv noctaBrbakbe ceymBa
cnukal2

A\ NAXKILA:

- Kapa nocraerbate ceuuBO rmoganuue 3a ApBO,
MOHTUpajTE YHyTpalky nNpupybHUULY Tako pna
cTpaHa Koja je obenexeHa ca ,22“ 6yae okpeHyTa
nuuem npema Bama.

[a ckuHeTe ceunBo, onabaBuWTe 3aBpTak 3@
npuyspwhuBare W OTBOPUTE MOKMOMaL cevuBa.

MoByunTte GpaBy OCOBMHE WU onabaBuTe CUrYpPHOCHY

matuuy nomohy Krbyya 3a CUrypHocHy matuuy. fa

6ucte nocTtaBMNM  CEYMBO, HajIpe  MOHTWpajTe

YHYTpaLLky NpupyBHULY.

3aTMM MOHTMpajTe CEYMBO U CUTYPHOCHY MaTtuuy.

YBPCTO NPUTErHUTE CUTYPHOCHY MaTuLy nomMohy krbyda

3a CMIypHOCHY MaTuuy. 3aTBopuTe noknonaw ceuyvsa u

3aTerHuTe 3aBpTak 3a npuuBpwhuBawe aa 6Gucte

NPUYBPCTMNM MOKIIONaL, CeynBa.

A\ nAXKHbA:

- YBek kopuctute Makita krbyd 3a CUrypHOCHY
MaTuuly Koju cTe [obunu 3a nocraerbake Wnm
ckuame ceunsa.

. YBek npoBepute AybuHy >xneba HaKoH LWTO
3ameHuTe ceumBo. Ako je notpebHo, nogecute je
MOHOBO.



Bpeha 3a npawuHy

cnukal3

[a 6ucte nosesanu Bpehy 3a npalunHy, nocTtaBute je
Ha MnasHuUy 3a npauvHy. Ako Bam Bpeha 3a npaLuvHy
Oyne cmeTana [OK paguTe, OKPEHUTE MnasHuly 3a
npaLuvHy Aa NpoMeHuTe rnosoxaj Bpehe 3a npaiuuHy.
Kapa Bpeha 3a npawwvHy 6yge nyHa otnpunvke Ao
NOMoOBUHE, UCKIbyYMTe anaT W U3ByLMTE akymynarop.
CkuHute Bpehy 3a npawuvHy ca anara v usByuute
apxad Bpehe. McnpasHute Bpehy 3a npalunHy Tako LTO
hete je Gnaro npoTtpectu ga 6ucte yknoHUNM LWTO je
moryhe BuLle npatumHe.

HAMOMEHA:

- Ako noexere Makita ycucmBay ca cBojom
rmoganquom 3a ApBO, Bal pag Moxe Aa byde
edmKacHWju 1 YUCTuju.

PALO

Kako aa HanpaBuTe cnojeBe

/A\YNO30PERE:
. Mpe 6uno kakese onepauuje, npeamer obpage
YBEK NPUYBPCTUTE 3a pafHU CTO.

cnukal4

cnukals

YraoHu cnoj (cn. A)
cnukal6
cnukal7
cnukal8

T cnoj (cn. B)
cnukal9
cnukaz20
cnuka21

Kocu cnoj (cn. C)
cnukaz22

cnuka23

Cnoj oksupa (cn. D)
cnuka24
cnuka25

MBuyHuM cnoj (cn. E)
cnvka26
cnuka27

[Oa 6ucte npaBwnu cnojese,
nocrynak:

1. TMocraBute OBa npegmerta obpage jenaH nopeg
Opyror oHako kako TpeGa fa cToje y 3aBpLUHOM
3ajeHNYKOM nonoxayjy.

2. Onoskom ofenexute LeHTap nnaHWpaHux
xnebosa cnojHuua Ha npegmeTty obpage.

npumMmeHnTe cne,qeﬁm

HAMNOMEHA:

- LUeHtap xnebosa Tpeba pa ce Hanasu
Hajwarbe 50 MM of crnorbawkwe uBULE
npeagmeta obpage.

. OctaBute opg 100 pgo 150 ™M um3amehy
xneboBa kafa NnpuMeryjeTe BULLIE CMOjHMLA.

3. Camo 3a yraoHu cnoj u T cnoj
MpuyBpcTTEe BepTUKanHW npegmet obpape
3a pagHu cTo.

Camo 3a Kkocu cnoj
MpuuBpcTute jegaH npegmeT obpage Ha
pagHM CTO Tako fAa 3akoleHa usuua byne
OKpEeHyTa nuuem Harope.

Camo 3a cnoj okBUpa U UBUYHM CNOj
MpuuBpcTuTte jegaH npeametr obpage 3a
pafHu cTo.

4. Tlopecute nybuHy xneba y ogHOCY Ha BENUYMHY
cnojHuue kojy hete kopuctutu. Bugetn tabeny y
operbky ,[Mogewasare oybuHe xnebda“.

5. Mopecute BUCKHY yraoHe BohuLe Tako Aa ce4vBo
6yae LeHTpupaHo no AebrbMHM niove.

6. lopaBHajTe 03HaKy LEeHTpa Ha nNoOCTorby ca
NUHWIOM KOjy CTe MOBYKIIM OIIOBKOM Ha npeamMeTy
obpage.

7. Ywbyuute anat v Gnaro ra rypajte Hanpeg ga
6ucTe npeamet obpage 3aceknu CeYUBOM.

8.  Bbnaro BpaTtuTe anat y NpBOOUTHM NOMOXaj HaKkoH

WTO 3aBpTak 3@ MopellaBawe Aonpe Ao
rpaHuyHuKa.
9. Camo 3a yraoHu cnoj u T cnoj
MpuyBpcTUTE  XOPWU3OHTanMHW  npeamet

obpape 3a pagHu cTo.

Camo 3a Kocu cnoj
MpuuspcTute Apyrv npeamer obpage Ha
pafHM CTO Tako Aa 3akolleHa uBuua byne
OKpeHyTa nuuem Harope.

Camo 3a cnoj oKkBMpa U UBUYHM CNOj
MpuuspcTute Apyrn npeamer obpage 3a
pagHu cTo.
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10. Camo 3a yraoHwu cnoj
MoctaBuTe anat Ha npeamer obpage Tako
[a je Ce4nBO OKpPeHyTO N1LeM HaJone.
Camo 3a T cnoj
YknoHute yraoHy Bohuuy ca anara.
MoctaBuTe anat Ha npeamer obpage Tako
[a je Ce4YMBO OKpPeHyTO N1LeM Hadone.
MoHoBwuTe kopake of 6 Ao 8 aa Gucte Hanpasunn
*ne6 Ha XOpWU3OHTaNHOM WMV APYroM npeaMeTy
obpape.

1.

Ako Hema noTpebe Aa LeHTpupaTte ceumBo no AebrbuHu
nnove, npumexuTe cnegehu nocrynak:
Camo 3a yraoHu cnoj, Kocu cnoj, crnoj oksmpa u
WBUYHMU CNOj

« YknonuTe yraoHy Bohuuy ca anata. [ogecute
rpaHnyHKK Ha 90° 3a yraoHu cnoj, croj oksupa u
MBWYHY CMoj unn Ha 45° 3a kocu cnoj.

. Mpatute kopake oa 1 go 11, ocum npeTxoaHO
onucaHux kopaka 5 n 10.

Camo 3a T cnoj

. MocTaBuTte OBa npeameta obpage jedaH nopen
[Apyror oHako kako Tpeba Aa cToje y 3aBpLUHOM
3ajeHNYKOM nonoxajy.

. TloctaBuTe BepTVKanHM npeameT obpage Ha
xopusoHTanHu. [puuBpcTute ob6a npegmeta
obpape 3a pagHu cTo.

+ YKnoHuTe yraoHy Bohuuy ca anara.

. Mpatute nperxogHo onucaHe kopake 2, 4, 6, 7, 8
n11.

OOPXABAHE

A\ NAKHLA:

. Tpe Hero WTO MOYHETE C MpErfiefoMm unm
ofpXaBarem anarta, akymynatop ce Bagu a
yTUKaY4 U3BYYEH U3 YTUYHULIE.

- Hemojte pa kopuctute  HadTy,  6eH3uH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojaButu
rybutak 6oje, nedopmauuja nnm owTehemre.

cnuka28

Anat n BEHTUNauMoHe OTBOpe yBEK op,p)KaBajTe YUCTUM.

BeHTunauuMoHe OTBOpe YWUCTUTE PEOOBHO MM Kapa
NOYHy Aa ce 3adensbyjy.

3ameHa YribeHUX 4eTKkmua

cnuka29
YKIOHUTE W PEOOBHO MPOBEPUTE YITbEHE YETKULE.

3ameHuTe Kada ce UCTpoLle [0 rpaHuLe UCTPOLLEHOCTH.

OppxaBajTe yrrbeHe yeTkuue ga 6w 6une uncte u ga
6u ywne y nexvwrta. Obe yrrbeHe 4eTkuue Tpeba
3amMeHUTM y uCTO Bpeme. YnotpebrbaBajte camo
WOEHTUYHE YrTbeHe YeTKuLe.

MoHTupajTe ropwu kpaj ogBujaya ca paBHUM BPXOM Yy
ypes Ha anaty ¥ YKNoHUTe MoKfonaL, nexwviita Tako
wTo hete ra noguhu.
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cnuka30

[Momohy opgBuja4ya OABpPHWTE W CKUMHUTE MOKMonue
Apxava yetkvmua. W3sagute wucTpolleHe  yribeHe
yeTkuue, ybauute HOBe M 3aTBOPUTE MOKIIONLUE Apxada
yeTkuMua.

cnuka31l

MoHOBO CTaBUTE MOKIONaL, NeXuLITa Ha anart.
BE3BEJAH v NMOY3OAH paa anata rapaHTyjemMo camo
ako nonpaeke, CBako [Opyro ofpxasake  Uin
nogeluasane, npenyctute osnawheHoMm cepsucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby oOpurMHanHux pesepBHUX
penoea Makita.

onumoHn AOOATHU NPUBOP

A\ NAXKILA:

- Osa onpema v nNpubop HamereHU cy 3a ynotpedy
ca anatom Makita onmcanum y oBom ynyTCcTBY 3a
ynotpeby. Ynotpeba pgpyre onpeme u npubopa
MOXe Oa JoBeae Ao nospeaa. [enose npubopa
WU OonMpeMy KOpuUcTUTE camo 3a npeasuheHy
HaMmeHy.

[a 6ucte casHanu getarbe y Be3u ca OBUM AOAATHUM
npubopom obpaTute ce NoKanHOM CEpPBUCHOM LIEHTPY
Makita.

. YraoHa Bofjuua

- Bpeha 3a npawmuHy

- TMnoua 3a BULLIECTPYKO pe3atse

- Krby4 3a curypHocHu HaBpTak

. CeuuBa rnoganvue 3a ApBo

- Makita opurnHanta 6atepuja n nyrway

HAMOMEHA:

- TNojeanHe cTaBke Ha NUCTU MOry BUTK yKIbydeHe y
cagpxaj nakoBawa anata Kao cTaHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

1-1. Knonka

1-2. KpacHblit nHankaTop
1-3. briok akkymynsTopa
2-1. 3Be3nouka

3-1. HgukaTopHas namna
4-1. Yxasatenb

4-2. Ctonop

4-3. PerynupoBOYHbIN BUHT
4-4. Pe3nHOBBbIN BbICTYN

5-1. Pbiyar 6rok1poBku

5-2. YrnoBas HanpaensioLas
5-3. Kpyrnas pydka

5-4. llikana

5-5. Ykasarenb

5-6. 3aTsHyTb

5-7. Ocnabutb

6-1. Kpyrnas pyuka

6-2. BHu3

6-3. Beepx

6-4. LieHTp pexyLuero aucka

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

7-1. OrpaxgeHve

7-2. [pagyvpoBaHHas LWwkana

7-3. Pblvar 6rokvupoBku

7-4. 3aTsHyTb

7-5. Ocnabutb

8-1. Pblvar 6rnokupoBkm

8-2. Ykasatenb

8-3. [pagympoBaHHas Wkana

8-4. LleHTp pexyLero aucka

8-5. Koxyx ne3susi

9-1. Pblvar 6rokupoBku

9-2. Ykasatenb

9-3. MpagyvpoBaHHas Lwkana

9-4. YcTaHOBOYHAs NnacTuHa

9-5. TonwmHa yCTaHOBOYHOM NNAaCTUHbI
9-6. LieHTp pexyLuero aucka

9-7. Koxyx nessust

10-1. YcTaHoBOYHas nnactuHa

11-1. Mon3yHKOBbIN NepekmnioyaTens
12-1. KoHTpraiika

12-2. Hox dopesepa LUNOHO4HOTO

12-3. Koxyx aessus

12-4. BHyTpeHHMWI chnaHeL

12-5. BuHT 3axuma

12-6. dukcatop Bana

12-7. Ocnabutb

12-8. 3aTaHyTb

13-1. Mewok Ans nbinu

13-2. 3axum

13-3. MbinecbopHblit natpybok

28-1. BbITshkHOE 0TBEpPCTME

28-2. BnyckHoe BEHTUNALMOHHOE
oTBepCTUe

29-1. OrpaHuynTenbHas MeTka

30-1. Kpbliwka pepxartens

30-2. OtBepTka

31-1. Konnayok gepxartens LeTku

31-2. OtBepTka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb DPJ140 DPJ180
Tun Hoxa LLInoHouYHbI thpesep
Makc. ry6uHa nponuna 20 Mm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 6 500
O6uwas gnuHa 351 Mm
Bec HeTTO 3,0 kr

HomuHaneHoe HanpsxeHne

14,4 B nocT. Toka 18 B nocrt. Toka

« Bnarogapst Halein NOCTOSIHHO AeNCTBYoLLel NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHble 30echk TeXHUYeckue
XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOTO YBEAOMITEHUS.

* TexHUYeCKVe XapaKTePUCTUKM U aKKYMYNSTOPHBIMA GrIOK MOTYT OTNMYATLCS B 3aBUCKMOCTU OT CTPaHbI.

» Macca (c akkymynsTopHeim 6rokom) B cooTeeTcTBMM C npoueaypoit EPTA 01.2003

ENE013-1
Wcnonb3oBaHWe No Ha3HaYeHUIo

[laHHbI MHCTPYMEHT NpefHa3Ha4eH Ans BbINUNUBaHUS
CEeproBuaHbIX Lwenef, B KoTopble 6ynyT
yCTaHaBNMBATLCA NMOCKUE [EPEBSHHbIE LIMNOHKW UMK

VNV BKNaAbILWLW NpY COEANHEHUN AeTanen.
ENG905-1

Lym
TUNNYHBIA YPOBEHL B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABMIEHUS
(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

Moaens DPJ140

YposeHb 3BykoBOro Aaenenus (Lya): 73 b (A)
MorpewwHocTs (K): 3 A6 (A)
YpoBeHb Wyma Mpu  BbINOMHEHWUN

npesbiwatb 80 A6 (A).

pabotr Moxet
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Mogens DPJ180

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 74 o6 (A)
MorpeLuHocTs (K): 3 A6 (A)
YpoBeHb Wyma npu  BbINOMHEHWUN

npesbiwatb 80 Ab (A).

pabotr moxer

Ucnonb3ynte cpeacTBa 3aliMThl cnyxa

ENG900-1
Bubpauus

CymmapHoe 3HadveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TpeM  ocsiM)  OnpedenseTca Mo criegylowmm
napametpam EN60745:

Pabounn pexum: BeipesaHme nasos B MDF
PacnpocTpaHerve Bubpaumm (ay): 2,5 M/C? Unu MeHee
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?



ENG901-1

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBMM  CO
CTaHOApPTHOW METOAMKOW WCTbITAHWA U MOXET
6bITb MCNonb30BaHO ans CpaBHEHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO Takke MWCMnonb3oBaTb ANs

npeaBapuTEnbHbLIX OLLEHOK BO3AENCTBUS.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KAEHME:
. PacnpoctpaHeHue
dakTn4eckoro

BUGpauuu BO Bpemsi

MCMOSb30BaHUA
3MeKTPOMHCTPYMEHTa  MOXET — OTnMyathCst  OT
3asBMEHHOTO  3HAYEHUs B 3aBUCUMMOCTW  OT
crocoba NpUMEHeHNsi UHCTPYMeHTa.

. Obs3aTenbHo onpeaenuTe Mepbl 6Ge3onacHoOCTW
ANsi 3aluTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKNo4YeHue).

ENH101-16
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Heknapauwms o coorBeTcTBUMN EC
Makita Corporation, sBnsascb
npousBoauTeneMm, 3asBRserT,
ycTpowncTBo (-a) Makita:
O603HayeHve ycTponcTaa:
AkKyMynsATOpHbI LLINoHOYHbIN Ppesep
Mogens/Tun: DPJ140,DPJ180
ABMSIOTCSH CEPUNHBIMU USAETUAMU U
CooTBeTCTBYeT (-10T) cneayowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N N3rOTOBMEHbl B COOTBETCTBMM CO CreayloLymmn
cTaHaapTaMu Unv HOpMaTUBHBIMU AOKYMEHTaMK:
EN60745
TexHu4eckas JOKYMeHTaLus XpaHUTcs Mo agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

OTBETCTBEHHbIM
4yTo  cnegylolwme

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
OwvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU UM PEKOMEHAALUSAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomMeHpauuin  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
ANeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpOLUIOPY C UHCTPYKLAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero

Ucnonb3oBaHuA.
GEB093-1

NPABUNTA TEXHUKU
BE3OMNACHOCTMU MNPH
OBPALLEHUU C
AKKYMYNATOPHbIM
LWNOHOYHbIM ®PE3EPOM

1. XapaKkTepuCTUKN HOXEeW AOMKHbI KaK MUHUMYM
COOTBETCTBOBaTb PEKOMEHAOBaHHOW CKOPOCTHU
WHCTpyMeHTa. Ecnu  HOXM ucnonb3oBaTb Ha
UYpe3MEPHOI CKOPOCTH, OHW MOTYT PaspyLUNTLCS U
NPUYUHUTL TPaBMY.

2. ObszarenbHoO ucnonb3ymte 3alWuTHOE
orpaxpaenue. OrpaxaeHve 3alyuiaeT onepatopa OT
pasreTalLLMXCs OCKONMKOB (B Cryyae paspyLueHus
HOXeit) 1 OT Crly4aitHOro NPUKOCHOBEHMS K HOXaM.

3. Monb3ynTecb TONbKO AUCKaMM, yKa3aHHbIMU
AN 3TOro MHCTPYMEHTA.

4. Hu npu Kakux obcTosiTenbCTBax  He
IKCNNyaTUPYWTe WHCTPYMEHT C  [AUCKOM,
3a6noKMpoBaHHbIM B BbIABUHYTOM
nonoxeHum, wnm 6e3 Haanexauiero
KpenneHus KpbILWKW gUCKa.

5. MNepep Havyanom pabor ybeautecb B

NIaBHOCTW ABUXEHUA AUCKa.

6. TMepen akcnnyatauven TwaTenbHO OCMOTpUTE
nonoTtHa u y6eautecb B OTCYTCTBUM TpeLUMH
unu nospexaeHun. HemeaneHHo 3ameHuTe
TpecHyBLLee UNN NoBpeXAeHHOoe NOMOoTHO.

7. Tpn yctaHOoBKe Aucka y6eauTecb B TOM, 4YTO
cbnaHeL, BXoAUT B OTBEpPCTHE NOA WNUHAEND.

8. TMNepea Hauanom pa6orT ypanute reo3au W
Apyrue VHOpOAHble npeaMeTbl u3
ob6pabaTbiBaeMou getanu.

9. Bcerpa pacnonaraite o6pabGaTbiBaeMble

[eTanu Ha yCTOWYMBOM BepcTake.

®dukcupynte obpabaTbiBaemble AeTanu npwu

NOMOLLM 3aXNMa UIN TUCKOB.

HUKOIOA He HapgeBaWTe nepyaTku BO Bpemsi

paboTbl.

12. Kpenko aepXxuTe MHCTPYMEHT o6emmu pykamm.



13. [OepxuTe pyku W pgpyrue 4HacTu Tena Ha
PacCTOSIHUM OT MecTa NPOXOXAEeHUSI KaHABKM.
BkniounTe WMHCTPYMEHT M fAalTe emy HeMHOro
nopabotatb, He HanpaBnfis AUCK Ha noaen.
Cnepute 3a BuGpauven unm GueHuem, Kotopbie
MOryT CBUAETeNnbCTBOBaTb O HenpaBWUIlbHON
YCTaHOBKe Ny Nnoxoi 6anaHcUMpoBKe Aucka.
Hukorpa He pacnonaraite pyku
obpabaTbiBaeMbIMU petansimm
BpaLjaloLeMcs gucke.

He octaBnsiiite pa6oTalowwmini MHCTPYMeHT 6e3
npucmoTpa.

Mepepn perynvpoBKOW Mnv 3amMeHON NUITbHOIo
AUCKa Bcerga OTKMYanuTe MWHCTPYMEHT U
CHUMaWTe aKKyMyNATOPHbIWA GIOK.

HekoTopble MaTepuanbl MOFyT coaepxaTb
TOKCUYHbIE XMMU4Yeckue BeluecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLME MePbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbI U3GexaTb BAbIXaHUA WNKU KOHTaKTa C
KOXen Takux BellecTB. Cob6niopante
Tpe6GoBaHUsA,  yKa3aHHble nacnopre
6e3onacHocTM maTepuana.

He ucnonb3yitTe Tynbie UNuM noBpeXAeHHble
HOXW.

He aKcnnyaTupymre WHCTPYMEHT c
NoBpPeXAeHHbIMU OrpaXXAeHUsIMU.

COXPAHUTE OAHHDBIE
MHCTPYKLIUW.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, uTo6bl ymao6CTBO MnM ONbIT
IKcCnnyaTauun [aHHOro yCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUA) AOMUHMPOBaNyU
Haf CTpPOrMM cobGnioAeHUemM mnpaBun  TeXHUKN
6e3onacHocTH npu obpalyeHumn c aTUM
yctpoicteom. HEMMPABUNbHOE UCMOJIb30OBAHUE
WHCTPYMEHTa UNu HecobnioaeHne npaBun TeXHWUKN
6e30MacHOCTH, YKa3aHHbLIX B AJaHHOM PYKOBOACTBe,
MOXeT NPMBECTU K TAXKeNnomn TpaBme.

14.

15. noa

npu
16.

17.

18.

B
19.

20.

ENCO007-8

BAXHbIE UHCTPYKUWU MO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

OnA AKKYMYNATOPHOIO
BJTOKA

1. Tepea wucnonb3oBaHWEM aKKyMYISTOPHOro
6rnoka mnpouuTaiiTe BCe MWHCTPYKUMUU U
npeaynpexaparolime Haanucu Ha (1) sapsagHom
YCTPOMNCTBE, (2) akKyMynsiTopHOM Gnoke u (3)
WHCTPYMEHTe, paboTatowem or
aKKyMynsiTOpHOro 6noka.

2.  He pa3bupaiTe akkyMynsiTOpHbI GNokK.

3. Ecnu Bpems paboTbl akKyMynATOpHOro 6mnoka
3HAYNTENbHO  COKPaTUNOCb, HeMeAneHHO
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npekpatute pa6otry. B npotuBHom cnyuae,

MOXeT BO3HUKHYTb MNeperpeB 06noka, 4TO

npuBeAeT K OXoram 1 Aaxe K B3pbIBy.

4. B cnyyae nonagaHua anekTponuTta B rnasa,
npomoiTe WUX OGUNbLHBIM  KONMUYECTBOM
YMCTON BOAblI U HeMeArieHHO obpaTutecb K
Bpayy. To MOXeT NPUBECTH K NoTepe 3peHust.

5. He 3aMbikallTe KOHTaKTbl aKKyMYNSiTOPHOro
6noka mexay co6oi:

(1) He npukacaiTecb K KOHTaKTaM KaKumwu-
nu6o ToKoNpPoBOAALMMM NpeaMeTaMu.
He XxpaHuTe akKymynsaTOpHbIi 6nok B
KOHTeMHepe BMecTe c Apyrumun
MeTannnyeckuMu npeaMeTaMu, TaKUMU
KaK rBo3au, MOHEeTbI U T. M.

He ponyckanrte nonagaHus Ha

aKKyMYNATOPHbIA GNOK BOAbI NN A0XAS.
3aMblkaHMe  KOHTAaKTOB  aKKyMYnsiTOPHOro

6noka mexpay co6ol MOXeT npuBeECTU K

BO3HUKHOBEHWIO OOMbLLIOrO TOKa, Meperpesy,

BO3MOXHbIM OXOTaMm 1 Aaxe pa3pbIiBy Groka.

6. He xpaHuUTe MHCTPYMEHT U aKKyMymnATOPHbIW
6nok B MecTax, rae Temnepatypa MoxeT
pocTuratb unu npeebiwars 50 ° C (122° F).

7. He GpocaiTe aKKyMynsATOpPHbIA GNOK B OroHb,
[aXe ecrM OH CUNbHO MOBpPeXAeH Wnn
NONHOCTbIO Bblwen u3 cTposi.
AKKYMYNATOPHbIN GnNoK MoXeT B3opBaTbCsl
nop, AeNCTBUEM OTHS.

8. He poHsinTe n He ypapsiiTe akKKyMynsATOPHbIN
6nok.

9. He ucnonb3ynTe

aKKyMynsiTOPHbIA GNOK.

BbinonHsamnte Tpe6oBaHUA MeCTHOro

3aKoHopaTenbCcTBa OTHOCUTENbLHO

yTUNM3aLuumn akkyMynsaTopHoro 6noka.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

CoBeTbl No o6ecnevyeH0 MaKCMMarnbHOIoO
cpoka crnyX6bl aKkKyMynsiTOpHOro 6noka

1. 3apsikalTe aKKyMynsiTOpHbI# 6noK Ao Toro,
KaK OH MONHOCTbIO pa3paAnTCS.

B cnyvae norepu MOLLHOCTN npm
aKcnnyaTauMm  WHCTPYMEHTa, npekpaTtuTe
paboTy 1 3apAAnTe aKkKyMynsiTOPHbIA GNOK.

2. Hukorga He 3apshkanTe MONHOCTbLIO
3apsHKEHHbIW aKKYMYINATOPHbIA GrOK.
Mepesapsigka cokpalyaeT cpok cnyx6bl 6roka.

3. 3apsxaiTe aKKyMynATOPHbIA 6GIOK NPy KOMHaTHOM
Temnepatype B npegenax ot 10° C go 40° C (ot
50 ° F po 104 ° F). MNepen 3apspkon paiite
ropsiyeMy akkymynsaTOpHOMY GNOKY OCTbITb.

4. EcnM MHCTPYMEHT He ucnonb3yeTca B
TeyeHue ANUTENbLHOrO BpPeMeHW, 3apsikanTe
aKKyMYnNATOPHbIA GNOK OAWH pa3 B LecTb
MecsiLeB.

(&)

@)

NoBpeXAEHHbIN

10.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
« Nepen perynmpoBkou nnu npoBepKon
PYHKLIMOHVMPOBAHKSA Bcerga oTKItoYanTe

MHCTPYMEHT U BbIHMMaNTE BGrok akkyMynsiTopoB.
YcTaHOBKa Unu cHATUe 6noka
aKKyMynsiTopoB
Puc.1

AI‘IPE.E[YI'IPE)KAEHME:

. Ob6sA3aTenbHO BbIKNOYaNTE MHCTPYMEHT nepen
YCTAHOBKOW W U3BMEYEHUEeM aKKyMynsTOPHOro
6noka.

. Tpu yctaHOBKE UMW CHATUM aKKyMYNsiTOPHOrO
Onoka HapeXHO yaepXuBaWTe WHCTPYMEHT M
aKKyMYNATOPHbIN GROK. VIHaye MHCTPYMEHT unu
aKKyMYNATOPHbIA ONOK MOryT BbICKOMb3HYTb U3
pyK, 4TO MOXeT npuWBEeCTM K TpaBMam Wn
NOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTa W akKKyMynsiTOPHOro
6noka.

[INA CHATMS aKKyMyNATOPHOro Gnoka HaXMmuTe KHOMKY

Ha NULIeBO CTOPOHE U 13BnekuTe Grok.

[Ina ycTaHOBKM akKyMynsTOpHOro 6roka coBmecTute

BbICTYN 6rioka ¢ nasom B KOpryce W 3aABWHbLTE ero Ha

MecTo. YcTaHaBnvBawTe 6ok Ao ynopa Tak, YTobbl OH

3adpukcmpoBancs Ha mecTe € HeBOMbLUMM  LLEeNYKoM.

Ecnn Bbl MoxeTe BUAETb KpacHbI WMHAMKATOP Ha

BEpXHeil YacTu KnaBuLLKM, aKKyMYNSTOPHbIA Onok He

NOSHOCTBIO YCTaHOBMNEH Ha MecTe.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Obsi3aTenbHO ycTaHaBnuBanTe akKyMynsaTOPHbIN
6rnok A0 KoHUA, 4YTOObl KpacHbIl MHAMKATOp He
6bin BUAEH. B NpPOTUBHOM cnyvae
aKKyMynATOpHbIA ~ GMOK  MOXET  BbiNacTb U3
MHCTPYMEHTa U HAaHECTU TpaBMy Bam Unu Apyrum

nogsm.

- He npunarante 4pesmepHbIX ycunum npu
yCTaHOBKE akKyMynsiTopHoro 6rnoka. Ecnv 6nok He
nBuraetcss  cBoGOAHO, 3HAYMT OH  BCTaBneH
HenpaBuIbHO.

Cuctema 3awmThbl aKKymynaTopa
Ha WHCTpYyMEHTe npeagycMoTpeHa cucrtema 3aluTbl

akkymynatopa. OHa  aBTOMaTMyecku  OTKNYaeT
nuTaHne ABuratens Ans NPOANEHUs Cpoka CIyxXObl
akkymynstopa.

WHCTpYMEHT aBTOMaTU4ecku OCTaHOBUTCSI BO BpeMSi
paboTbl NpU  BO3HWKHOBEHWM  yKa3aHHbIX  HUXe
cuUTyauui:

«  Neperpyska:
M3-3a cnocoba akcnnyatauuv WHCTPYMEHT
notpebnsieT o4yeHb GonblIOe KONMMYECTBO
ToKa.
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B aToM cnyyae BbIKMIOUNTE WHCTPYMEHT W
npekpaTiTe  UMCMOMb3oBaHWe, MoBrieKlwee
neperpysky MHCTpyMeHTa. 3ateM CHoBa
BKITOYMTE WMHCTPYMEHT, YTOGbl BO30OHOBUTHL
pabory.

ECnn MHCTPYMEHT He BKIIOYAeTCs, 3HayuT,
neperperncs akKymynsTOpHbIA 6nok. B atom
cnyyae paiiTe  emy  OCThiTb  nepeq
MOBTOPHBIM BKITIOYEHWNEM UHCTPYMEHTA.

. Huskoe HanpsixeHve akkyMmynsiTopHon 6aTtapeu:
YpoBeHb ocTaBLUerocs 3apaga
akkymynstopa CINLLKOM HU3KNIA "
MHCTPYMEHT He paboTaet. B atom cnyvae
CHUMUTE U 3apsanTe akKyMynsATOPHbIN Grok.

MNpumeyanue:

3awmta oOT neperpeBa paboTaeT TONMbKO  Ha
aKKyMyNnATOPHbIX Briokax co 3Be3404KON.

Puc.2

MHorogyHKUMOHaNbHbI MHAUKATOP

Puc.3

Ha uHCTpymeHTe ycTaHOBReHbl [OBe WHAMKATOPHbIe
namnel.

Ecnn 6nok akkymynsaTtopHoi GaTapen ycTaHOBMeH B
WNHCTPYMEHT, a MON3yHKOBbIN nepekntoyartesb
HaxoguTcs B nonoxeHun "O (OFF)" nHgukatop 6bicTpo
MuraeT npubnu3NTENibHO B TEYEHUe OfHOW CeKyHAbl.
Ecnun aTtoro He nmpoucxoawT, TO HeucnpaseH nbo 6ok
akkymynsiTopHow 6atapeu, nmbo nHankaTopHas namna.
- 3awuTa oT neperpysku

- Tlpu neperpyske WHCTpPyMeHTa 3aropaertcs
nHaukatopHass namna. [lpu  CHWxeHun
Harpyaku HAMKaTopHas namna racHer.

- B Tom cnyyae, ecnu neperpyska He
CHVKaEeTCs, U UHAMKATOpHasi namna ropuT B
TeyeHMe  OBYX  CeKyHA, MHCTPYMEHT
BblKMouMTCS.  Tako  nmopsgok  paboTbl
nosBonsieT He [OMNyCTUTb NOBPEXOEHWS
areKkTpoABUraTenst W CBSI3aHHbIX C  HUM
vacren.

- B atom cnyyae Ansi NOBTOPHOMO BKITIOYEHMSI
MHCTPYMEHTa  YCTaHOBWTE  MON3YHKOBbIN
nepekntoyatens B nonoxenne "O (OFF)", a
3aTeM CHOBa nepeBeaMTe ero B MONoXeHve
"l (ON)".

- CurHan o0 Heo6XoAMMOCTU 3aMeHbl
aKKymynsiTopHou 6atapeu

- Mpu  3HAYMTENIbHOM  CHIDKEHUM
akkymynsiTopHo 6atapenm  uHOuMkKaTopHas
namna 3aropaeTcsi BO Bpemsi paboTbl
paHblle, 4eM npu [OCTaTOMHOM 3apsiae
aKKyMynaTopHoii 6atapeu.

= ®YHKUUA GNOKMPOBKK CITy4alHOro BKIIOYEHUS

- [Haxe ecnun 6nok akkymynsTopHon Gatapew
ycTaHaBnmBaeTcs B MHCTPYMEHT c
NOn3yHKOBbLIM nepeknioyarenem B
nonoxenun "I (ON)", WHCTpyMEHT He

6noka

3apsina



BKItouMTCA. MpK 3TOM MHAMKATOpHas Namna
6yner MeaneHHO muraTb, ykasblBasi Ha To,

yto cpabotana  yHKUMS  GNOKMPOBKU
CINy4YanHOro BKMIOYEHNS.
- [nA BKMIOYEHUS UMHCTPyMEHTa cHayana

noganTe MON3YHKOBLIN MepeknioyaTens B
nonoxexnue "O (OFF)", a 3atem - cHoBa B
nonoxexue "l (ON)".

HacTtpowka rmybuHbl nponuna

Puc.4

HacTpovika 6 pa3nuyHbIX CTyneHewn yCTaHOBKW rny6buHbl
nponuna B COOTBETCTBUMW C Pa3MEPOM  CTLIKOBOW
Haknagku.

CoOTBETCTBME MEXIY MeTKamu pa3MepoB U pasmMepoMm
CTbIKOBOW Haknafku. TouHasi perynupoBka ny6uHbl
nponuna BbINOSHSAETCA 3a cuet nosopota
perynupoBoYHOro BUHTa nocne ocnabnexus
LIEeCTUrpaHHON ranku. BeinonHeHnwe gaHHOW onepauun
MOXeT noTpeboBaTbCsi MOCNe HECKONbKUX 3aToyek
NUIBHOIO AucKa.

Pa3smep ctonopa 0 10 20 S D Makc.
Pa3mep BknagbiLeit 0 10 20 — — —

*
InybuHa npormna| 8 mm |10 Mm 12,3 Mm| 13 MM |14,7MMm | 20 Mm

* CO CHSATBIMW PE3VNHOBLIMU BbICTYNaMW.

YrnoBas HanpaBnsiowas

BbICOTY yrnoBown Hanpaensiollein MOXHO yBenuyMBaTb
WM yMeHbllaTb C TeMm, 4TODObl OTperynuposaTb
NOMOXeHNe MUMbHOrO [Ucka OTHOCUTENbHO BEPXHENn
YyacTu getanu.

Puc.5

[Onsi HacTpOMKM BbICOTbI YIMOBOW HanpaensoLwen
ocnabbre pblvar dukcauun, nogaB  e€ro  BHU3, U
BpallaiiTe pyyky A0 Tex Mop, Mnoka ykasaTenb He
COBMECTUTC C HeobxoauWmoi MeTKOW Ha  Lukane
YrnoBoOW HanpaBnsioLen.

Puc.6

3atem nopaiite pblyar ukcaumm BBEpPX, YTOGbI
3adpuKcMpoBaTh YIIIOBYHO HANPaBsoLWYH.

Lkana Ha yrnoBoW HanpaBnsiowen otobpaxaer

paccTosiHue OT BepxHell 4acTu Aetanu A0 LeHTpa
NUNBHOrO MOJIOTHA.

YrroByto HanpasnsiloLLY0 MOXHO CHSATb C OrpaxaeHus B
3aBWCUMOCTM OT TUMa BbIMOMNHSAEMbIX paboTt. YTobbl
CHATb YIMOBYIO Hanpaensiowylo, ocrnabste pblyar
dukcaumm n BpallanTe pyyky NO YacoBOW CTperke,
noka Hampaensiolwasi He BbIAAET C BEPXHEro Kpasi
orpaxaeHus.

OrpaxpgeHue

MpumeuaHue:

. CHumuTe yrnoByto HanpasnswoLwyo Ans ynoberea
BbINOMHEHWs1 paboTbl  (Korga yronm  HakroHa
orpaxaeHus He paseH 0 °). Mpu HeobxoanmocTH

64

MCMONb30BaHWUs  YIMOBOW  HanmpaBnsilolwen B
yKasaHHOM BbllLE cnyyae obsi3aTenbHO
oTperynupyiite rnyGuHy nponuna Anst nonyyYeHus
Heo6XoAMMOro pesyrbrara.

Puc.7

Puc.8

Yron nonoxeHwsi orpaXxaeHnsi MOXXHO OTperynmpoBaTb B
npeaenax ot 0° go 90° (ynopbl-orpaHnuutenu Ha 0°,
45° n 90°). Ons HacTpomlku yrna ocnabbTe pbivar
durKcaumm HaknoHAWTe orpaxaeHue Ao Tex nop, noka
ykasaTenb He COBMECTUTCSi C HeobXxoauMon MeTKon Ha
wkane. 3atem 3aTsHuUTe pblyar, YTobbl 3adukcpoBaTb
orpaxaeHue.

Mocne Toro, kak orpaxaeHune GydeT ycTaHOBIEHO Mof
yrnom 90°, oba paccTosiHUs - OT LEHTpa MUIbHOro
[OVcKa [0 OrpaxkaeHust U OT LEHTpa NUMbHOrO AMcka Ao
HWXKHEN 4acTu KpblWKM aucka - 6yayT coctaenatb 10
MM.

YcTtaHOBOYHasA nnacTuHa
Puc.9

Puc.10
Mpn pesaHum OTBepCTMN B  TONCTbIX AeTansx
MCMonb3yWTe YCTAaHOBOYHYIO MIACTVHY, Kak MokasaHo Ha
pu1CyHkKe.

OencTBUe BbIKNOUYaTens
Puc.11

/ANPERYNPEXAEHME:

- Nepen Tem kak ycTaHaBnMBaTb aKKyMYyNATOPHbIN
6rok B MHCTPYMEHT, criefyeT Bcerga npoBepsiTb,
yTobbl MON3YHKOBBLIA Mepeknoyatens paboran
Hagnexawwum obpa3om U Bo3Bpalwjancs B
nonoxexve "BbIKIL." npu HaxaTum Ha 3agHol0
4YacTb NO3yHKOBOTO MepeknYaTens.

- Nepeknioyatens  MoxHO  3abnokvpoBaTb B
nonoxexnun "BKIN" ons ynobctea onepatopa npu
NPOACIHKUTENBHOM MCnonb30BaHUM. Bynbte
OCTOPOXHbI Mpu  BrIOKMPOBKE WHCTPYMEHTa B
nonoxenun "BKIN" w©n npogomxante  Kpenko
yOEPXKUBATb UHCTPYMEHT.

[na 3anycka MHCTpyMeHTa nepeBeauTe MNON3yHKOBbIA

nepeknioyatens B nonoxenne "I (BKM)". [Ona

HenpepbIBHOW 3KCnnyaTaumn, HaXMUTE Ha nepenHio

yacTb Non3yHKOBOro nepekntovarens, 4TOGbI

3abnokupoBartb ero.

[Ons OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa, HaXMUTE Ha 3afHIo0

yacTb Non3yHKOBOTO nepekntovarens, 3arem

nepeseguTe ero B nonoxexve "O (BbIKM)".



MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHMUE:

. Tepen npoBegeHveM Kakux-nu6o pabor ¢
VHCTPyMEHTOM  Bcerga  nposepsite,  uToO
WHCTPYMEHT OTKIIO4YeH, a 6nok aKKyMynAaTopoB
CHAT.

CHATHE unn yCTaHOBKa NMUNIbHOIo guckKa
Puc.12

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

.« [pn ycraHoBKe HOXa LUNOHOYHOrO dpesepa
YCTaHOBWUTE BHYTPEHHWUI bnaHeL, CTOPOHON C
MapK1poBKoM "22" no HanpasneHuto k cebe.

[ina TOro 4To6bI CHATL AMCK, OCcnabbTe 3aXUMHOW BUHT

N OTKPOWTE KpbIWKYy Aucka. Haxmute Ha KHOMKY

dukcaumm Bana u ocrnabbTe CTOMOPHYIO ranky npu

MOMOLUM raeyHoro knoya. [ns  ycTtaHoBKM —Aucka

CHavana ycTaHOBWTe BHYTPEHHWI doraHew,.

3aTeM ycTaHOBUTE AUCK M CTOMOPHYH raiiky. Xopowo

3aTSHUTE CTOMOPHYIO ranKy npy MOMOLLM Tae4yHoro

KrtoYa. 3akponTe KpbILWKY AUCKA W 3aTAHUTE 3aKUMHOW

BUWHT, 4TOObI 3achukcrpoBaTh ee.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

.« [Ina ycTtaHOBKM W CHATMS AMUCKa MOMb3ynTechb
TONbKO  MocTaBnsieMbiM  KomnaHven  Makita
rae4HbIM Krto4OM A5 CTOMOPHOW ramku.

. Bcerga nposepsiite my6uHy nponuna nocne
3ameHbl gucka. [pu HeobxoaMMOCTM BbINOMHUTE
NMOBTOPHYIO PErynpoBKy.

Mbinec6opHbIN MeLIoK

Puc.13

MopcoeamHuTe nNbINEBOM MELLUOK, YCTAaHOBUB €ro Ha
npoTMBOMbINEBYD Hacaaky. Ecnm  nbineson meLwok
Mewaetr npu paboTe, NOBEpPHUTE MPOTUBOMbLINEBYIO
HacafKy, YToObl U3BMEHUTb MOMNOXEHNe MeLLKa.

Korga nbineBor MeELIOK 3anonHeH npubnuautensHo
HamMoroBuHy, BbIKMIOYNTE WHCTPYMEHT W CHUMUTE
aKKyMynaTopHbIn 6nok. CHUMUTE NbINEBON MELLOK C
MHCTPYMEHTA W BbITSHUTE 3acCTeXKy MbINEBOro MeLuka.
BbITpycuTe nMbineBoM MELUOK, crierka nocryvas, 4ToObl
yOanuTb kak MOXHO Gonblue Nbinu.

MpumeyaHue:

. [Insa Toro 4yTo6bl 06ecneunTb Gonee acphekTMBHOE
M YMCTOE WCMOoNb30BaHWE LUMNOHOYHOro dhpesepa,
nogcoeauHuUTe K Hemy niinecoc Makita.

SKCNNYATALUUA

Kak penatb coeauMHeHus

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. Mepen BbIMNONTHEHNEM no6bIX onepauun
o6s13aTenbHO 3aKkpenuTe AeTanb Ha BepcTake.

Puc.14
Puc.15

Yrnosoe coeguHeHue (puc. A)
Puc.16
Puc.17
Puc.18

T-o6pa3Hoe coeauHeHue (puc. B)
Puc.19
Puc.20
Puc.21

Yrnosoe coeauHeHune co ckocom B 45° (puc. C)
Puc.22
Puc.23

PamouHoe coepguHenue (puc. D)
Puc.24
Puc.25

CoeaunHeHune CTbIK-B-CThIK (puc. E)
Puc.26
Puc.27

[ins BbINONHEHWA COEAMHEHWI CAenaWTe crneayowee:
1. CoBmectute OBe Jetanu Tak, Kak OHW [OMKHbI
BbIMMAAETb NOCHE UX COEANHEHNS.
2. Ha petanu oTMeTbTe KapaHOaloM  LEeHTp
nnaHupyembIX KaHaBOK NOZ CTbIKOBbIE HAKMNaaKK.

MNpumeyaHue:
« LleHTp kaHaBOK fomkeH ObITb pacrnonoXxeH Ha
pacctosiHum He MeHee 50 MM OT BHELUHero
Kpas getanem.
« Tpy BbINOMHEHWN HECKOMbKUX  CTbIKOBbIX
HaKkMagok pacCTosiHMe MexXay KaHaBKamu
[OMKHO 6bITh 100 - 150 MMm.

3. Tonbko pnsa
coeUHEeHUn
3akpenute
BEpCTake.

yrnoBbix W T-o6pasHbix

BepTUKarnbHyO petanb Ha



TonbKo AnNA yrnoBbIX COeAUHEHUA CO CKOCOM
B 45°
3akpenute OAHYy AdeTanb Ha BepcTake Tak,
4YTOGbl CKOLUEHHbIA Kpait 6bin HanpasneH
BBEPX.
Tonbko ANA  paMOYHbIX
COeANHEHUN CTbIK-B-CTbIK
3akpenuTte aetarnb Ha BepcTake.
HacTtpoiite rmybuHy nponuna B COOTBETCTBUU C
pasmMepoM MCMofb3yeMON CTbIKOBOW HaKmaaku.
Cm. Tabnuuy B pasgene “Hactpovika rnyGuHbl
nponuna”.
OTperynupyiTe BbICOTY YITIOBOW HanpasnsioLle
TaK, 4ToObl NWNbHBLIA AUCK pacrnonarancs no
LIEHTPY TOMLLUMHBI JOCKW.
CoBMeCTUTE LEHTP METKM Ha OCHOBaHWM C
TIMHWEN, NPOYepYEHHON Ha AeTanu KapaHAaLLOM.
7.  Bknouute MHCTPYMEHT M NNaBHO noaasanTe ero
Bnepes, 4Tobbl 4TOObLI NOABECTU AWCK K AeTanu.

coeAuHeHUNn un

8. [naBHO BepHUTE WHCTPYMEHT B WCXOA4HOEe
NonoXeHne Mnocne Toro, Kak PerynMpoBOYHbIV
BUHT JOCTUIHET cTonopa.

9. Tonmbko pAnA yrmoBbIXx U  T-06pasHbix
coeAuHeHun

3akpenute ropu3oHTanbHyl AeTanb Ha
BepcTake.

TonbKo ANA yrnoBbIX COEAUHEHUIA CO CKOCOM

B 45°
3akpenuTte Apyryio Aetanb Ha BepcTake Tak,
YTOGbl CKOLUEHHbI Kpait 6bin  HamnpasneH
BBEPX.

Tonbko AN  paMOYHbIX COeAVUHEHUA U

CoeANHEHUN CTbIK-B-CTbIK
3akpenuTe Apyryto Aetanb Ha BepcTake.

10. TonbKo Ans yrnoBbiX COeAUHEHUN

YcTaHoBUTE MHCTPYMEHT Ha AeTanb AWUCKOM
BBEPX.

Tonbko Ans T-o6pa3HbIx coeAnHEeHUN
M3BneknTe yrnoByl Hanpasnsiollylo U3
MHCTPYMEHTa. YCTaHOBUTE WHCTPYMEHT Ha
fAeTarnb JUCKOM BBEPX.

11. TlosTopuTe onepauun 6 - 8 ANA BbINONHEHUS

KaHaBOK B FOpI/IBOHTaJ'IbHOIZ n ,Cl,pyFOVI petanu.

Ecnu BbINONHATL LEHTPUMPOBaAHWE AMCKA MO TOMLMHE

[OCKM He HYXKHO, BbIMOMHUTE crieayoLuee:
TonbKo ANS YrNOBbIX COeAUHEHUMN, PaMOYHbIX
coegVHEeHUN U COeANHEHUN CTbIK-B-CTbIK

- W3Bnekute yrmnoByo HanpasnsitoLLyHO u3
MHCTpyMEeHTa. NS yrmoBbIX  COeOVHEHWUH,
PaMOYHbIX COEOMHEHUA WU COEAWNHEHWIA CTblK-B-
CTbIK UM YINOBBLIX COEAMHEHWIA CO CKOCOM B 45°
yCTaHOBWTE orpaxaeHuve nog yrnom 90°

. BeinonHuute onepaunm ¢ 1 no 11, onucaHHble
BbllLie, 32 UCknNodeHnem onepaumin 5 n 10.
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Tonbko AnsA T-o6pa3HbIx coOeANHEHUN
. CoBMecTuTe [Be [deTanu Tak, Kak OHU [OOMKHbI
BbIMNAAETh MOCHE UX COEANHEHNUS.

- MonoxwuTe  BepTUKanbHyl  AeTanb  NoBepX
ropusoHTanbHon. 3akpenute o6e Jetanu Ha
BepcTake.

. W3enekute yrnoByto HanpaBnsoLLy0 n3
MHCTpYMEHTA.

. Bbinonuute onepauun 2, 4, 6, 7, 8 n 11,
OMUCaHHbIE BbILLE.

TEXOBCNYXUBAHUE

/ANPEOYNPEXOEHME:

- Nepen npoBegeHvem npoBepku unu pabot no
TexobcnyxuBaHuio, Bcerga  MpoBepsiiTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, a Onok akkymynsiTopos
BbIHYT.

- 3anpeliaercs ucnonb3oBaTb OEH3UH, IUIPOWH,
pacTBopuTenb, CNNPT U T.N. TO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHWio LBeTa, AedopMauunm U MosiBIEHUO

TPELLVH.
Puc.28
WHCTPYMEHT U €ero  BEHTUNALUMOHHbIE  OTBEPCTMUS
[OOMKHbI  cofjepxaTbCsi B uuctote. [lpoussopuTte

PErynsipHyld  OYUCTKY BEHTUISILIMOHHLIX OTBEPCTWiA
WHCTPYMEHTa WNMU ouuLiaiiTe Mx B TOM cryyae, ecnv
OTBEPCTUS CTaHYT 3aCOPATLCS.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.29

PerynsipHo BblHMMalTe 1 NPOBEPSINTE YrofbHbIE LLETKN.
3ameHsiiTe ux, ecnu OHU V3HOLLIEHbI no
orpaHuyuTenbHo  otmeTkn. Copepxute  yronbHble
LIEeTKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [Nsi CKOMbXEHUS B
nepxartensx nonoxeHnun. [Mpu 3ameHe HeobxoanMmo
MEHSITb  00e  yronbHble  LWETKM  OQHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO 0AMHaKOBbIE YromnbHbIE LLETKM.
BcTaBbTe arno oTBEPTKU AMNs KPYrMbIX raek Co LWMUeM
Ha Topue B Na3 WHCTPYMEHTa W CHUMMUTE KPbILLKY
nepxatens, NpuUroaHsiB ee BBEPX.

Puc.30

Mcnonb3yiiTe  OTBEpTKy  ANA  CHATUA  Kpbllek
LeTkoaepxartenen. V13Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
WeTkW, BCTaBbTE€ HOBble W 3aKPyTUTE  KPbILIKW
uietkogepaTenen.

Puc.31

YcraHoBWTE  KpbILWKY — AdepxaTtens  obpaTHo  Ha
VNHCTPYMEHT.

ans obecneyeHuns BE3OMACHOCTHU 7]

HAOE>XHOCTW obopynoBaHusi peMoHT, ntoboe apyroe
TexXobCnyXuBaHWe WUNM  PeryrmpoBky  HeobXoauMo
NpousBoAUTb B YMONTHOMOYEHHbIX — CEpPBUC-LIEHTPaXxX
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX YacTen
npomnssoacTea Makita.



OONOJIHUTENbHBIE
NMPUHAONEXHOCTU

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

31n NPVHAAMIEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTCs WUCMonb30BaTb BMECTe C Baluvm
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHne Kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexHocTen unu Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOSlyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yite nNpUHaAnNeXHOCTb WU Hacagky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnm Bam HeoGXoAMMO COAEWCTBME B  MOMyYEHUN
[ONOMHUTENbHOM MHOopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LieHTpoM Makita.

Yrnosas HanpaensioLias

MbiNnec6opHbI MeLLoK

YcTaHoBoYHast nnacTuHa

Krntou ctonopHo ravikm

Hoxw wnoHo4Horo dpesepa

OpurMHanbHbIi  akKymynsTop M 3apsigHoe
yctponctso Makita

MpumeyaHue:

HekoTopble 3anemeHTbl CnMcka MOryT BXOAWUTb B
KOMMIIEKT MHCTPYMEHTa B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennin. OHWM MOryT oOTnM4aThCs B
3aBVCUMOCTY OT CTpaHbl.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Knonka 6-4. LleHTp TOBLUMHM Nesa 11-1. MoB3yHKOBWI Nepemmkay
1-2. YepBoHMI iHaMKaToOp 7-1. Oropoxa 12-1. KoHTprarka

1-3. KaceTa 3 akymynstopom 7-2. KyToBa wkana 12-2. INe3o wnoHkoBoro dpesepa
2-1. MapkyBanbHa 3ipoyka 7-3. CTOMOpHUIA Baxinb 12-3. Kpuwwka gucky

3-1. llamnouka iHavkaTopa 7-4. 3atarHyTi 12-4. BHyTpilwHiA donaHewb

4-1. Tokaxunk 7-5. Mocnabutu 12-5. 3aTUCKHWI rBUHT

4-2. Ctonop 8-1. CTonopHuii Baxinb 12-6. ®ikcatop

4-3. [BWHT perynioBaHHs 8-2. Mokaxumk 12-7. Mocnabutu

4-4. TymoBa nogyLuka 8-3. KyToBa wkana 12-8. 3atarHyTn

5-1. CTOMOpHUIA BaXinb 8-4. LieHTp TOBLYWHM ne3a 13-1. Miwok ansa nuny

5-2. KytoBa HanpsmMHa 8-5. Kpwwka gucky 13-2. KpinneHHs

5-3. Pyuka 9-1. CTONOpHUIA Baxinb 13-3. Wtyuep ans nuny

5-4. Macwrab 9-2. Mokaxumk 28-1. BuxigHi BEHTUNSALiHI OTBOPU
5-5. Mokaxumk 9-3. KyToBa Lukana 28-2. BXigHi BEHTMNALINHI 0TBOPY
5-6. 3aTarHytn 9-4. HabopHa nnacTuHa 29-1. O6mexyBanbHa BigmiTka
5-7. Mocnabutu 9-5. ToBLUMHA YCTAHOBOYHOI NAUTK 30-1. Kpuika koBnavka aepxaka
6-1. Pyuka 9-6. LleHTp TOBLUMHM Nesa 30-2. BukpyTka

6-2. BHu3 9-7. Kpuiuka ancky 31-1. KoBnavok LwiTkoTpumaya
6-3. Beepx 10-1. HabopHa nnactuxa 31-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb DPJ140 DPJ180
Twn nesa LLinoHkoBui chpesep
Makc. rmubuHa nasa 20 Mm
LLBnakicte 6e3 HaBaHTaXeHHS (XB‘1) 6500
3aranbHa goBXWHA 351 Mm
Yucra Bara 3,0 kr

HominanbHa Hanpyra

14,4 B nocr. cTpymy 18 B nocT. cTpymy

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepegkeHHs.

« TexHiYHi xapakTepucTuku Npunagy Ta Kaceta 3 akyMmynsiTopoM MOXYTb BiPi3HATUCA B Pi3HWX KpaiHax.

« Bara pa3om 3 kaceTolo 3 akymynsTopom signosiaHo Ao EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT NpM3HaAYeHO AN BUKOHAHHS CepronofibHMX
npopi3iB  Ans BCTAHOBMEHHS NNackux OepeB'sHUX

LUNOHOK abo CTUKOBMX Haknagok 3aHyprOBaHHAM.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:

Mogens DPJ140

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 73 AB (A)
Moxwubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb wymy nig yac po6otn Moxe nepesuLlysatn 80 ab (A).

68

Mogens DPJ180

PiBeHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 74 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb wymy nig yac po6otv moxe nepesuwtysatu 80 ab (A).

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexwum poboTu: pizaHHs nasis B8 MOD
Bibpauis (an): 2,5 m/c? a6o MeHLue
MoxuGka (K): 1,5 m/c?




ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuUMipsHO Yy
BianoBigHoCTi oo CTaHAAPTHUX meTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asBneHe 3HaveHHa Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NOnepeaHboi  OLiHKW
BMNIMBY.

AvyBara:

. 3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpalisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiApi3HATUCS Bif 3asIBNEHOr0 3HaYeHHs BibpalLii.

. Babesneute HanexHi 3anobikHi 3axoauM Ansa

3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi CknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npaLtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3amnycky).

ENH101-16
Tinbku ans kpaiH €sponu

[eknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAApTam
€C
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHUA BUPOGHUK, HaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnapHaHHA Makita:
MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:
AKyMynsaTOpHWIA namensHuin dpesep
Ne mogeni/ Tun: DPJ140,DPJ180
€ CepifiHUM BUPOOHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponeiicbkum [upekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 TakuMx cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BegeTbCsi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

11.7.2011

e

Tomoyasu Kato
HvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA
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GEA010-1

3acTepexxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

enieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHA f[aHuX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHnx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyaTtauii HAa MaMbyTHe.
GEB093-1

NONEPEMXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHN 3
AKYMYNATOPHUM
NAMENNIbHUM ®PE3EPOM

1.  Oucku MOBWHHI matu HOMiHanbHi
XapaKTepuCTUKKN LIBUAKOCTI, WO 3a3HavyeHi Ha
APNUKY iHCTpymeHTa. HAkwo pauckn 6GyayTb
obepTatuca 3i WBMAKICTIO Ginblie HOMiIHaNbHOI,
BOHW MOXYTb BifNeTiTV Ta 3aBAaTV TPaBMM.

2. 3aBxAM cniA BUKOPUCTOBYBaTU 3aXWUCHWUWN
KOXyX. Koxyx 3axvliae oneparopa Bif ynamkis
[OVCKY Ta BUNAAKOBOIrO KOHTaKTY C [MCKOM.

3. [o3BonsieTbCA 3aCTOCOBYBaTU TiflbKM OUCKM,
3a3Ha4eHi Ans LbOoro iHCTPYMEHTY.

4.  Hikonu He KOpUCTyMWTeCA IHCTPYMEHTOM, SKLLO
Avuck 3adiikcoBaHO y BiAKPUMTOMY MOSOXEHHi
abo SAKWO KOXyX AWCKAa He 3akpinneHo B
pPo60oOYOMY MOMOXKEHHI.

5. Mepep nouyatkom po6GoTu cnif nepeBipuTHh,

Wwo6 AMCK NNaBHO NepecyBaBCS.

6. Mepea nouyaTkom poGoTu cnia peTenbHO
nepeBipUTU MONOTHA Ha HaABHICTb TPIWMH
abo nowkomxeHHsi. Cnig HeramHo 3aMiHUTH
TpicHYTi a6o noluKoAXeHi AUCKM.

7. Nip 4ac BcTaHOBNEHHs AUCKY drnaHeub
NOBWHEH BXOAUTU B LWNUHAENbLHUIA OTBIp.

8. Mepepa nouyatkoM poGoOTM oOrMsIHETE Ta
3abepiTb yci UBAXU abo CTOPOHHI NnpeamMeTH 3
aeTani.

9. 3aBxAuM po3miwlynTe peTtani Ha CTillkoMy
BepcTari.

10. Cnia HagiMHO  3akpinnATM  peTani 3a
[AOMOMOroI0 3aTUCKHOro NPUCTPOIo abo newjart.

11. HIKOINIK He opsAraiTe pykaBuub nig 4ac
po6oTu.

12.  MiyHo TpMMaWn iHCTPYMeHT o6oma pykamu.

13. TpumanTe pyku Ta Tifo Ha BiAcTaHi Big 30HM

pi3aHHA.



14. YBiMKHiITb iHCTPyMEHT Ta panTe HNOMYy
nonpauoBaTh AeAKUIA Yac, cnif CTeXuTy, Wob
nes3o He Oyno cnpsiMoBaHO Ha nogen.
MepeBipTe 4n He KonuBae abo He BUNSE BiH,
o BKalye Ha HenpaBuribHe BCTaHOBIEHHSA

abo 6anaHcyBaHHSA NONOTHa.

15. Nig 4yac obGepraHHsA AUCKY 3abBOpPOHAETLCA
NpocTAraTM Pyku HUX4e Aetaneu.

16. He cnig 3anuwartn iHCTPyMEHT npauloBaTn
6e3 pornsay.

17. 3aBxAn nepeBipanTe, wWo6 npunag O6ys
BMMKHEHWUW, a KaceTa 3 akymynsiropom Gyna
3HATa, nepen perynioBaHHAM abo 3aMiHolo
Aucka.

18. [Oeski maTepianu MalwTb y CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMi4Hi pevyoBuHU. ByabTe yBaXHi,
o6 3ano6irt BAUXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyinTecs npaBUN  TeXHikn
06e3nekn BUpobGHMKa maTepiany .

19. He cnip 3actocoByBaTH Tyni a6o MolKoAXeHi
AUCKMN.

20. He cnig kopuctyBaTUCA IHCTPYMEHTOM i3
YLIKOMKEHUMU 3aXUCHUMU KOXKYXaMMu.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKW.

AYBATA:

HIKONMX HE CHNI4 Brpayatm nuUnbHOCTI Ta

poscnabnioBaTuCA Nia Yac KOPUCTYBaHHA BMpPoGom
(wo TpannAETbCA NPYU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AOTPUMYyBaTMCA npaBun Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LbOrO  MPUCTPOLO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY [AOKYMEHTI,

MOXe NPU3BeCTU A0 CEPUO3HUX TPaBM.
ENC007-8

BAXIMBI IHCTPYKUIT BE3MNEKU
ﬂﬂﬂ KACETU AKYMYNATOPA

Mepep TMM $sIK KOPUCTYBaTUCA KaceTow
aKymynsiTopa, crnif npouuTaTti yci iHCTpyKLii
Ta nonepeaxyrodi BiamiTkm  wopo (1)
3apsagHUMA  NpucTpid  akymynsatopa,  (2)
akymynsTop Ta (3) BMpo6u, Wwo npautoloTh Big
akymynsiTopa.

2.  He cnig po36upaTu kaceTy akymynsaTopa.

3. Skwo nepiop po6oTu Ayxe NokopoTwas, cnig
HeramHo NPUMNUHWUTM KOPUCTYBaHHsA. Lle moxe
npu3BeCTU [0 PU3UKY neperpiBy, oniky Ta
HaBiTb BUOYXY.

4. SlKwo enekTponiT noTpanuB A0 ouven, cnif
NPOMMTU X YMCTOHO BOAOK Ta HeramHo
3BepHyTUCSA 3a MeAuuHoro 3aknapy. Lle moxe
Npu3BeCTU A0 BTPaTH 30py.

5. He 3akoporTiTb KaceTy akymynstopa.

(1) He cnig TopkatMcAa knem 6yab sAKuUMm
CTPYMONPOBiIAHUM MaTepianom.
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)

He cnip 36epiratu kacety akymynstopa B

€MHOCTI 3 iHWUMK MeTanesMmMun
npeamMeTamMu, TaKUMMU SIK LBAXW, MOHETH i
T.A.

(3) He BucrtaBnsanTe kacety 3 6aTtapeeto nig

AOLL, YU CHIr.

KopoTke 3aMMKaHHA MoOXe MNpU3BecTM [0
nosiBM  3Ha4yHOro CTpyMmy, neperpisy Ta
MOXIMBUM OMikam Ta HaBiTb NONOMKM.

6. He cnip 36epiratM iHCTpyMeHT Ta kaceTy 3
aKymynsiTopom B MicTax, Ae Temnepartypa
MoOXe CArHyTM Ta nepeBuvwmtn 50rp.” C (122°
F).

7. He cnip cnanioBaTh KaceTy 3 aKymynsaTopom
HaBiTb, fKIWO BOHa 6yna HeoAHOpPa3oBO
nowkoAXeHa abo MOBHICTIO cnpauboBaHa.
Kaceta 3 akymynsitopom Moxe BUGYXHYTM B
OrHi.

8. He cnin knpatn abo ygapstu akymynsrop.

9. He cnia BukopucTOBYyBaTU NOLIKOAXEHUI
aKymynsrTop.

10. OoTtpumynTecs HOpM MmicueBoro
3aKoHoaaBCcTBa CTOCOBHO yTunisauii

aKymynsaTopis.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

Mopagu no 3a6e3neyeHH0 MaKCUManNbLHOTro
CTPOKY eKcnnyarauii akymynsitropa
1. Kacety 3 akymynsitopom cnip 3apsgXaTtu Ao
TOro, SIK BiH PO3pPAAUTLCSA NOBHICTIO.
3aBxAu cnin 3ynuHUTM poGOoTYy iHCTPYMEHTY
Ta 3apAAUTM aKyMynsiToOp, AKWO BU NOMIiTUNU
3MEHLLUEHHS MOTYXHOCTi IHCTPYMEHTY.

2. Hikonn He cnin 3apsgxatm nNOBTOPHO
MOBHICTIO 3apAfXXeHy KaceTy 3 akyMynAATOPOM.
Mepe3apsaxeHHA cKopouye CTpOK

ekcnnyarauii akymynstopa.

3. KaceTty 3 akymynaTopom cnig 3apsaxartv npu
KiMHaTHi# TemnepaTypi 10° C-40° C (50° F -
104 ° F). Mepea TMM siKk 3apsgxaTn KaceTy 3
aKyMynsiTOpom cnif 3a4ekaTu [OKM BOHa
OXOIOoHe.

4. 3apspgxante KaceTy 3 aKyMynsTOPOM KOXHi
wicTb MicsiLiB, AKWO He BMKOPUCTOBYETE i
NpOTSAroM TPUBANoro yacy.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag  6ys
BUMKHEHWI, @ KaceTa 3 akyMynsTopom Gyna 3HsTa,
nepen perynioBaHHsM abo nepeBsipKoto
YHKLIOHYBaHHS iHCTpyMeHTa.

BcTaHOBNEHHsA Ta 3HATTA KaceTu 3

aKyMynsiTopom

man.1

/\OBEPEXHO:

- 3aBxan BUMUKaWTE iHCTpYMEHT nepeg
BCTAQHOBMEHHSIM @60  3HIMaHHAM  kaceTn 3
aKyMynsiTopom.

. Mip yac BcTaHOBNEHHA abo 3HATTA KaceTu 3
aKyMynsiTopom HagiHo yTpumymTe

iHCTPYMEHT i KaceTy 3 akymynsitopom. |Hakwe
iHCTpyMeHT abo KaceTa 3 aKymynsiTopoM MOXYyTb
BWCIIM3HYTU 3 PYK, LLIO MOXe MPWU3BECTU A0 TPaBM
abo NOLWKOMKEHHs1 IHCTpyMeHTa ¥ kaceTn 3
aKyMynsaTopom.
LLlo6 3HATU KaceTy 3 akyMynsiTOpoMm, Chif BUTArHYTH il 3
iHCTPyMeHTa, HaTUCHYBLUM Ha KHOMKY B NepeaHin
YacTuHi KaceTu.
LLlo6 ycTtaHOBMTM KaceTy 3 akymynsTopom, chnig
CYMICTUTM LUNOHKY KaceTu 3 akyMynsiTopoM i3 nasom y
Kopnyci Ta BCTaBWTM KaceTy Ha Micue. Ycraensunte ii,
[OKW He MoYyeTe KnauaHHs. FAKWO Ha BepXHi YacTuHi
KHOMKW BWOHO YEpBOHWI iHOMKATOP, Le O3Hayae, Lo
BOHa 3abnokoBaHa He MOBHICTIO.

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau ycTaBnsnTe KaceTy MOBHICTIO, ax MOKU
YEpBOHWI HAMKATOP CTaHe HEeBUAUMUM. SKWO
LpOro He 3pobuTtn, Kaceta MOXe BWUMNaAKOBO
BMMAcCT 3 IHCTPyMeHTa Ta 3aBgaTu TpaBMu Bam
abo nogaM, Lo 3HaXoAATLCS MOpYY.

« He BcraHoBnionTe kacety 3 akymynsTopom i3
3ycunnam. AKLWO KaceTa He BCTaBNSIETbCH J1Eerko,
TO Ue 03Hayae, Lo Bu ii HeBipHO BCTaBnseTe.

Cuctema 3axucTy akymynsitopa

IHCTPYMEHT OCHALLEHO CMCTEMOLO 3aXUCTy akyMmynsaTopa.

Lis cuctema aBTOMaTU4HO BUMMKAE XKMBMEHHS ABUTYHA

3 MeTOHo 36iNbLUEHHs poBoYOoro Yacy akymynsTopa.

IHCTpyMEHT Oyae aBTOMaTUMYHO BUMKHEHWUI nig 4Yac

poboTu, AKLLIO BiH Ta/abo akyMynsTop 3HaXoAUTUMYTbLCA

B TaKMX yMOBaXx:

«  [MNepeHaBaHTaxeHHs:
IHCTpYMEHT ~ CrOXMBaEe  CTpyMm
BWCOKOI NOTYXXHOCTI Mif, yac poboTu.
Y TakoMy pasi BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta
NpUNUHITL poboTy, WO npusBena 4O Woro
nepeHaBaHTaXeHHs!. Ans MOBTOPHOTO
3anycky 3HOBY YBIMKHiTb iHCTPYMEHT.

3aHaaTo

AKWO IHCTPYMEHT HEMOXIMBO 3anyCcTUTK, Lie
Oo3Hayae, WO akymynatop neperpiscs. Y

TakoMy pasi  [JO3BOMbTE  aKyMynstopy
OXOMOHYTW, MepLl HDK 3HOBY YBIMKHYTU
iHCTPYMEHT.

- Husbka Hanpyra akymynsitopa:
3anuwkoBuiA 3apsa akymynsitopa 3aHaaTto

HWU3bKUA, TOMYy IHCTPyMEHT He Oyade
npauioBatu. Y TakoMmy pasi 3HiMiTb Ta
3apadiTb akymynsTop.

APUMITKA:

3axucT Big neperpiBy npautoe Tiflbkv y TOMY BUNAAKY,

SKWO  BUKOPUCTOBYETLCS  KaceTa akymynstopa i3

CVIMBOIIOM 3ipOYKW.
man.2

BaraTodyyHKUioHanbHa naMnoyka iHaukaTopa

man.3
Jlamnoyku iHgukaTopa po3TalloBaHi B ABOX MiCLSAX.
Konn «kaceta 3 akymynsTopoM BCTaBnsieTbCs B

{HCTPYMEHT i3 MOB3YHKOBUM NEpPEMUKaAYEM B MOMOXKEHHI
"O (BWMK.)", namnouka iHOMKaTopa LIBMOKO MUrae
npubnu3Ho MpoTAroM ofHiei cekyHau. HAKWOo BOHa He
MWrae TakMM YMHOM, TO Lie O3Hayae, Lo BMWIALIOB i3
cTpoto abo akymynsTop abo namnouka iHgukartopa.

- 3axucT Bif nepeBaHTaXeHHsA

- Konu iHCTpYyMEHT nepeBaHTaXeHun,
3aropsieTbCsl  Nlamnouka iHavkatopa. Konwu
HaBaHTaXXEHHs Ha IHCTPYMEHT 3MEHLLYETLCS,
nammnouyka racHe.

- Axwo nepeBaHTaXeHHs iHCTpymeHTa
NpPOJOBXYETbCA, Ta namnoyka iHaukaTopa
NPOAOBXYE rOPITM NPOTArOM BinbLU HiXX ABOX
CeKyHZ, TO IHCTPyMeHT 3ynuHseTbes. Lle
3anobirae  MOLIKOKEHHIO  MoTopa  Ta
cronyyeHunx getanen.

- B Takomy Bunagky cnig we pas 3anyctutu
iHCTpyMeHT, OOVH pa3 nepecyHyTu
NOB3YHKOBWUIA NepeMukady B nomnoxeHHs "O
(BMMK.)", a noTim B nonoxeHHs "l (BMK.)"

- CwurHan 3amiHM KaceTu 3 aKyMmynsiTopom

- Konu 3apap akymynsatopa 3akiH4yeTbCs,
nepeg TuUM, K MOTYXHOCTI Gartapei craHe
HefJoCTaTHbO, Mif Yac poboTU 3aropsieTbest
namna iHamkaropa.

- ®yHKUiA 3anobiraHHs BUNagKoBOMY MYCKOBI

- HaBiTb sKWO Kaceta 3  aKymynsTopom
BCTaBNSAETHCS B iHCTPYMEHT. KON NOB3YHKOBWIA
nepemmkady 3HaxoguTbCsi B MOnoXeHHi "l
(BMK.)", iHCTpymMeHT He 3anyckaetbcs. B
TakoMy BUMafKy namrodyka MOBiNbHO MWrae,
nokasytoun, wo Oyna 3agisHa  dyHKUiA
3anobiraHHs BUNaaKoBOMY MyCKOBI.

- [nsa Toro, wo6 3anycTuTn iHCTPYMEHT, chif
NnepecyHyT MOB3yHKOBUW MepemMukady B
Hanpsimky nonoxeHHs "O (BUMMK.)", a notim
nepemMkHyTu noro B nonoxeHHs "l (BMK.)".



Pel’yﬂlOBaHHﬂ rmubuHu nasa

man.4

MoxHa nonepegHbo 3agatu 6 3HaveHb MUOWHWM nasa
3anexHo  Big  po3mipiB  3aroTtoBku, Wwo  Oyge
BMKOPUCTOBYBATMCS.

[aHi npo BigNOBIAHICTL PO3MipiB, BKa3aHNX Ha CTONOPI,
pPO3MIpOBi 3aroToBKM AMB. y Tabnuui Hwkye. TouHe
perynioBaHHs  mMubuMHM nasa  MOXHA  BUKOHATW,
NOBEPHYBLUN TBUHT PErYNOBaHHS Micnsi nocnabneHHs
LecTurpaHHoi ravku. Lie moxe 3Hagobutuck nicns Toro,
sk e3o 6yno 3aToyeHe Aekinbka pasis.

Poawmip Ha cTonopi 0 10 20 S D MAKC.
Poawmip 3arotiBku 0 10 20 — — —

*
MubnHanasa | 8mm |10 MM [12,3 Mm| 13 MM |14,7MMm | 20 Mm

* 3i 3HATUMMW TYMOBUMU MOAYLLIKAMM.

KyToBa HanpsimHa

KyToBy HanpsiMHy MOXHa nepecyBaTu BBEpX Ta BHU3
ONsi perynioBaHHsA TMONOXEHHS1 Ne3a BiOHOCHO Bepxa
oetani.

man.5

[na perynioBaHHA BWUCOTM KyTOBOi HampsiMHOi cnif
nocnabuTt Baxinb GMOKyBaHHSA, OMyCTUBLUM MOro, Ta
MOBEPHYTU PYYKY TakMM YMHOM, LIOG  MOKaKUMK
BKa3yBaB Ha HeoOXigHe 3HaYeHHs1 Ha LuKani Ha KyTOBil
HanpAMHIn.

man.6

MoTim cnif  3aTarHyTM  Baxinb
3aKpiNneHHs KyTOBOI HanpsiMHOI.
LLikana KyTOBOI HanpsiMHOI BKa3ye BiACTaHb Bif Bepxa
fAeTani 4o LeHTpa TOBLUMHM ne3a.

KyToBy HanpsiMHy MOXHa 3HATW 3 OrOpPOXi BiAMOBIAHO
no pobounx notpeb. LLo6 3HATU KyTOBY HanpsiMHy,
nocnabrte Baxinb GnokyBaHHS i nMoBepTalTe pydyky 3a
rOAMHHMKOBOIO CTPINKOK, MOKM BOHa He Buge 3
BEPXHbOTO Kparo Oropoxi.

6rnokyBaHHA  Ans

Oropoxa

MPUMITKA:

- 3HimaiiTe KyTOBYy HampsiMHy BignoBigHO A0
pobounx noTpebd Mpu BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTa,
KOMU KyT Oropoxi BucCTaBneHun He Ha 0 °. Akwo
noTpibHO BMKOPUCTOBYBATW KYyTOBY HampsMHy 3a
BULLE3a3HaYeHNX YMOB, Bigperynionte mubuHy
nasa, o6 oTpumaTh NOTPiGHY MMOMHY.

man.7

man.8

KyT oropoxi MmoxHa HanawTysaTu Big 0° o 90° (ynopu-
obmexysadi Ha 0°, 45° Ta 90°). [ina perynioBaHHA KyTa
cnig nocnabut Baxinb 6nokyBaHHS Ta HaKMOHUTU
OropoXy, [OKW MOKaX4uK He BKasyBaTMe Ha HeobXiaHe
3Ha4YeHHA Ha KyToBiN LWkani. lMoTiM 3aTarHiTh Baxinb
OroKyBaHHS, LLOG 3aKpINMTW OrOPOXY.
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Konu oropoxa BctaHoBneHa Ha 90°, To BiAcTaHb Bif
LUeHTpa TOBLUMHM nes3a A0 Oropoxi, a TakoX BiACTaHb
BiJ UEHTpa TOBLUMHM ne3a [0 HU3Yy KpWLKK nesa
cTtaHoBuTb 10 MM.

Ha6opHa nnactuHa
man.9

man.10
Mig 4ac npopisaHHA nas3iB B TOHKUX AeTansax
BMKOPUCTOBYWTE YCTaHOBOYHY MMMTY, sIK MOKa3aHO Ha
MaroHKy.

LOis BUuMukaua

man.11

/\OBEPEXHO:

. I'Iepe,q TUM 4K BCTaBNATU KaceTy 3 akyMmynsaTtopoMm B
HCTPYMEHT, ~ cnig  3aBxaM  nepesipsaTH,  LWob

NOB3YHKOBWI NepeMukay npaLoBaB HanexHUM YMHOM
Ta nosepTascs y nonoxeHHs "BUMK." npu HatuckaHHi
3a/iHbOI YaCTUHW NOB3YHKOBOTO NepemMukava.

- Nepemukay Moxe Oyt  3abnokoBaHuii B
yBiMKHEHOMY NONOXeHHi ans 3pYy4YHOCTI
orepatopa MpOTSrOM TPUBANOro BMKOPUCTAHHS.
Briokytoun iHCTpPyMEHT B YBIMKHEHOMY MOMOXEHHI
cnig 6yt 06epexHUM i MILHO TPMMATK IHCTPYMEHT.

[nsa Toro, Wwo6 3anycTUTV IHCTPYMEHT, Cnif NepecyHyTu

NoB3YHKOBMWI Nepemukay B nonoxeHHs "l (BMK.)". Ons

6e3nepepBHOi POGOTU Cnif HATUCHYTM Ha NepeaHio

YacTUHY MOB3YHKOBOTO  MNepemukaya, Wo6  1oro
3abnokysaTu.

NS 3ynuHEeHHs IHCTPYMEeHTa Cnif HAaTUCHYTU Ha 3afHIo
YacTUHY MOB3YHKOBOrO Mepemukaya Yy Hanpsmky
nonoxeHHs "O (BUMK.)".
KOMMNNEKTYBAHHA

A\OBEPEXHO:

. 3aBxan  nepesipanTe, wWwo6 npunag 6yB

BUMKHEHWI, a kKaceTa 3 akyMynsiTopom Gyna 3HsTa,
nepen TMM, sik NpoBoAuUTU Byap-siki poBoTM Ha
iHCTPYMEHTI.

3HATTS a60 BCTAaHOBMEHHA ne3a

man.12
/A\OBEPEXHO:
. Min  4ac BCTAHOBMEHHS fe3a  LUMNOHKOBOIO

dpesepa cnig BCTAHOBUTWU BHYTPILLHIN dnaHeub
CTOPOHOIO, LLIO NoMiYeHa “22”, oo cebe.
[Ansa 3HATTS nesa cnig nocnabutn 3aTUCKHUIA TBUHT Ta
BIiOKPUTU KpUWLWIKY ne3a. HatucHiTb 3amok Bana Ta
nocnabte KOHTpradKy 3a [AOMOMOrol Knoua Ans
KOHTpramku. [ns BCTaHOBMEHHsI Nne3a cnig cnovartky
BCTAHOBUTMN BHYTPILLHIV dnaHeLb.
[MoTim cnig BCTaHOBMTM ne30 Ta KOHTpraviky. HapgiiHo
3aTArHITb  KOHTpramky 3a [OMOMOrow  Knova Ans
KOHTpramku. 3akpunTe KpULIKY ne3a Ta 3aTArHitb
3aTUCKHWUIA TBUHT ANns Toro, wob ii 3akpinutu.



/\OBEPEXHO:

. Ons  BcTaHoBMNeHHs abo 3HATTA ne3 cnig
BMKOPWUCTOBYBATM TifMbKM KMHOY ANSI KOHTprawok
BMPOGHMUTBa KomnaHii Makita, wo gopaetbcs.

- Cnig 3aBxau nepesipAa™M rmubuHy nasa nicns
3aMiHM ne3a. SAkwo HeobxigHO, BUKOHaMUTe
NOBTOPHE PErynioBaHHsI.

Miwok ansa nuny

man.13

Ons Toro, wo6 3akpinMTK MiWoK Ans nuny, Woro cnig
HadiT¥ Ha WTyuep Ans nuny. AKWO MILIOK Ans nuny cTtae
nepeLIKoaoto nig yac poboTu, TO Cnif NOBEPHYTH WTYLEep
Ons Ny, Wwob 3MiHUTY NONOXEHHS MilLKa ANs nuny.
Konu millok Ans nuny ctae maiixe HanonoBuHy NOBHUM,
HEOOXiAHO BMMKHYTM IHCTPYMEHT Ta 3HATU Kacety 3
aKyMynaTopoMm. 3HiMiTb MILLOK AN nuiy 3 iHCTpyMeHTa
Ta BUTArHITb 3acTibKy Millka ans nuny. Butpycite miwok
ANs NuAy, 3anerka nocTykasLuK, Wo6 BUAANUTA Skomora
GinbLe nuny.

NMPUMITKA:

. AKwo BK nigknioynTe Ao CBoro dpesepa nNMnococ
Makita, onepauii uncTkM  cTaHyTb  GinbLu
ePeKTUBHUMN.

3ACTOCYBAHHA

AK BUKOHYBaTH 3'€AHaHHA

A\YBATA:

. Mepen KOXHOW oOnepaujieto 3akpinnonTe getanb
Ha BepcTari.

man.14

man.15

KyToBe 3'eaHaHHsa (man. A)
man.16
man.17

man.18

3'eaHaHHA BnpuTyn (Man. B)
man.19
man.20
man.21

3'eaHaHHA nin 45 rpaaycie (man. C)
man.22
man.23
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PamkoBe 3'egHaHHA (Man. D)
man.24
man.25

3'egHaHHna B cTuk (man. E)
man.26
man.27

[nsi uboro Heo6XiAHO BUKOHATW HACTYMHI Ai:

1. TMpwuTyniTe AeTani ogHy A0 OAHOI TakK e, SK BOHW
BUIMISIAAIOTH Y 3aBEPLUEHOMY MOMOXKEHHI.
LleHTp noTpibHMx nasiB Ha 3aroToBUi
MOMITUTY OriBLEM.

2. cnig

NPUMITKA:
. BiactaHe Big UeHTpa nasiB A0 30BHILHBLOrO
Kpato AeTtanein NoBMHHA CTAHOBUTM HE MeHLUe
50 Mm.
« Y pasi 06pobkn BaraTbox 3aroToBOK BiACTaHb
MiX nasamu noBmHHa ctaHoBuTn 100—150 MMm.

3. Tinbku gna KyToBOro 3'€éAHaHHA Ta 3'€QHaHHA
BRApUTYN
3aTuCHITbL BepTUKanbHy AeTanb Ha BepcTarTi.
Tinbku ans 3'eaHaHHA nia 45 rpagycis
3aTuCHITL deTanb Ha BepcTaTi CKOLIEHWUM
KiHUEeM goropu.
Tinbkn pna  pamkKoBOro
3'eAHaHHA BNpUTYn
3aTuCHITb OOHY AeTanb Ha BepcTari.
3apaiite mMubWHY nasa BiANOBIAHO [0 PO3Mipy
3aroTtoBku, sika Oyage BukopucToByBaTucs. [uB.
Tabnuuto y po3aini “PeryntoBaHHs rmubuHn nasa’.
Bigperynioiite KyTOBY HanpsiMHy TakuM YUHOM,
106 ne3o 6yno no LEeHTPY TOBLUMHM OOLLKU.
CyMiCTiTb MiTKy LIeHTPa Ha OCHOBI i3 NPOBEAEHOI0
oniBueM niHieto Ha aeTani.
YBIMKHiTb IHCTPYMEHT Ta 0OEpexHO MNpOoCyHbTE
oro Bnepea, Wo6 po3nodinuTy neso no aerani.
O6epexHO MOBEPHITb IHCTPYMEHT B MOYaTKOBE
MOSIOXKEHHS MICNsi TOro, SIK TBUHT peryrnioBaHHs
nocsirHe cTonopa.
Tinbkn ANA KyTOBOro 3'€¢AHaHHA Ta 3'€AHaHHA
BRpUTYN
3aTUCHITL
Bepcrari.
Tinbku ans 3'eaHaHHA nia 45 rpagycis
3aTuCHITb  iHWY pJdetanb Ha
CKOLLIEHWM KiHLieM [oropu.
Tinbkn pna  pamkKoBOro
3'eHaHHA BNpUTYN
3aTuCHITb iHWY AeTanb Ha BepcTari.

3'egHaHHA Ta

rOPU3OHTanbHy paetanb Ha

Bepcrari

3'¢QHaHHA Ta



10. Tinbku pna KyToBOro 3'€AHaHHA
PogarawyiiTe iHCTpYMEHT Ha pfetani Takum
4YnHoM, LWo6 neso Gyno HanpaBneHe BHU3.
Tinbku ana 3'€AHaHHA BNPUTYN
3HIMITb KyTOBY HampsMHy 3 iHCTpyMeHTa.
Poarawyiite iHCTPYMEHT Ha pfetani Takum
4YnHOM, LWo6 neso Gyno HanpaBneHe BHU3.
MMoBTOpiTb KPOKM 6-8 AnNA npopisaHHs nasiB y
ropusoHTanbHi abo B iHWIN geTani.

1.

Akwo ne3o He nOTPiIGHO BUCTaBRSTM MO  LEHTPY
TOBLLUMHM JOLLKW, TO CRif BUKOHATW HAcCTyMHi Aii:
Tinbku AnA KyToBOro 3'€AHaHHsA, 3'€AHaHHA Nig
KyToMm y 45 rpapyciB, pamKoBOro 3'eiHaHHA Ta
3'eAHaHHA BNpUTYN

. 3HIMITb KyTOBY HampsiMHy 3 iHCTpyMeHTa.
BuctaBTte oropoxy Ha 90° Ansi KyTOBOro 3'€iHaHHs,
pamMKoBOro 3'e4HaHHsi Ta 3'eQHaHHS BrpuTYyn, abo
Ha 45° ana 3'eAHaHHA Nia 3'egHaHHSA.

. BuikoHaiiTe onucaHi BuLe kpoku 1-11 3a BUHSITKOM
Kpoki 5 Ta 10.

Tinbku Ana 3'€eAHaHHA BNPUTY”N

. MpuTyniTb Aetani ogHy A0 OOHOI Tak Xe, K BOHU
BUIMSAAIOTE Y 3aBEPLUEHOMY MOMOXEHHI.

. MNoknagitb BepTUKanbHy nervanb
ropusoHTanbHy. 3aTucHiTb o6uasi aertani
BepcTari.

« 3HIMITb KyTOBY HanpsiMHy 3 iHCTpyMeHTa.

. BukoHawiTe kpoku 2, 4, 6, 7, 8 Ta 11, sk onucaHo
BULLE.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

Ha
Ha

/\OBEPEXHO:

. 3axgu  nepesipsanTe, wo6 npunag Oys
BUMKHEHWI, a KaceTa 3 akyMynstopom byna 3HsiTa,
nepeg NPOBEAEHHAM nepesipku abo
o6cnyroByBaHHs.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE ra3oniH, OeH3uH,
pospigxysad, CnMpT Ta nogibHi peuoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHSI MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMUH.

man.28

IHCTPYMEHT Ta oro BeHTUNSALiHI OTBOPW Cnig TpUMaTu
B uucToTi. Tpeba perynspHo YMCTUTU BEHTUNAUINHI
OTBOpM IHCTPYMeEHTa, abo Konu BoHW 3abrBatloThbCs.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.29

PerynapHo 3HiMaiiTe Ta nepesipaTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi WiTkn MOBWHHI ByTM 4YMCTMMM Ta BiINbHO
pyxatucb y wWitkotpumayax. OpgHoyacHo Tpeba
3amiHioBaTn o6buaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucTosynte
nVLe OAHaKOBI BYTiMbHi LLITKN.
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BcTraBTe BepxHil KiHEUb BUKPYTKM i3  LUMiLOBaHUM
HaKOHEYHUKOM B NPOPI3b Ta 3HIMITb KPULLKY KOBnavka
aepxxaka, nigHaBLK Ti.

man.30

[ns BUAMaHHA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKOI. Buaanite 3HOLUEHi ByrinbHi LWiTKK, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBNAYKW LLITKOTPUMAYiB.

man.31

BcTaHoBiITE KpULLKY KOBMayka [Aep)kaka Hasad Ha
IHCTPYMEHT.

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByeaHHs abo
peryrnioBaHHs MaloTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXeHi LIeHTpY
obcnyroByBaHHst "MakiTa", 4e BUKOPUCTOBYIOTLCS NLLE
cTangapTHi 3anyacTtuHu "Makita".

AOOOATKOBE NPUnAAAQs

/\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHgoBaHO
ONS BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamun "Makita", wo

onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaradii.
BuKOpUCTaHHSA $IKOTOCb HLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMPUYUMHUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHst abo npunaaas cnig BUKOpUcToByBaTh
nvLe 3a NPU3HaYeHHsM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
AetanbHomy O3HaioMIEHHi 3 OCHaLLEeHHAM
3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- KytoBa HanpsivHa
. Miwok ana nuny
. Ha6opHa nnactuHa
. Knioy ans KOHTpravkm
- Jlesa wnoHkoBoro pesepa
- OpuriHanbHUin  akymynsiTop
npuctpin Makita

Ta 3apsamxkaluui

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa SiKk CTaHAapTHe npunagas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.
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